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(54)实用新型名称

玻璃绝缘子胶装机

(57)摘要

本实用新型公开了玻璃绝缘子胶装机，包括

机架，所述机架上设置有下箱体，下箱体固定设

置有上箱体，所述上箱体和下箱体内设置有内环

体，内环体与上箱和下箱体之间形成上端敞开的

水套，所述下箱体底层上设置有与水套相通的出

水孔，在机架上设置有与出水孔相连通的污水

箱，所述污水箱上设有排水孔，所述内环体内设

置有托架和位于托架内且高度可调节的顶杆，所

述上箱体上设置有弹性型板和能将水输送到水

套内的进水管，所述上箱体上部设置有可上下升

降的台架，所述台架上设置有呈环形分布的压

头，台架中间设置有限位板。本实用新型不仅结

构简单紧凑，操作方便实用，而且可提高玻璃绝

缘子钢帽的胶装效率，减轻了劳动强度，确保胶

装质量。
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1.玻璃绝缘子胶装机，它包括机架（9），其特征是：所述机架上设置有下箱体（23），下箱

体上固定设置有上箱体（14），所述上箱体和下箱体内设置有内环体（17），内环体与上箱和

下箱体之间形成上端敞开的水套（24），所述下箱体底层上设置有与水套相通的出水孔

（20），在机架上设置有与出水孔相连通的污水箱（21），所述污水箱上设有排水孔（10），所述

内环体内设置有托架（18）和位于托架内且高度可调节的顶杆（19），所述上箱体上设置有弹

性型板（6）和能将水输送到水套内的进水管（16），所述上箱体上部设置有可上下升降的台

架，所述台架上设置有呈环形分布的压头（5），台架中间设置有限位板（13）。

2.根据权利要求1所述的玻璃绝缘子胶装机，其特征是：所述台架包括一根中间导杆

（26）和呈环状分布的三根边导杆（4），中间导杆和边导杆的上端固定穿过同步板（3）并与支

撑板（2）活动相连，中间导杆和边导杆的下端分别设置有用于固定玻璃绝缘子（7）的限位板

（13）和压头（5），中间导杆与气缸（1）的活塞杆相连。
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玻璃绝缘子胶装机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及胶装机，尤其是涉及一种用于玻璃绝缘子的胶装机。

背景技术

[0002]   玻璃绝缘子是通过高温玻璃水在模具中连续浇注冷却成型后，每一件玻璃绝缘

子都要通过胶装配装钢帽才能出厂。 目前，胶装大都通过人工或机械挤压方式进行胶装，

这种胶装方式所存在的问题是：一是胶装效率低，工人劳动强度大，二是胶装中被挤压出来

有多余胶体凝固在玻璃绝缘子的钢帽上，需要在下线后进行清理或清洗，既降低胶装生产

效率，又影响产品质量和外表的美观。

实用新型内容

[0003] 针对现有技术中玻璃绝缘子在胶装钢帽时所存在的问题，本实用新型提供了一种

玻璃绝缘子钢帽胶装生产效率高，又不影响产品质量和美观的胶装机。

[0004] 本实用新型要解决的技术问题所采取的技术方案是：玻璃绝缘子胶装机包括机

架，所述机架上设置有下箱体，下箱体固定设置有上箱体，所述上箱体和下箱体内设置有内

环体，内环体与上箱和下箱体之间形成上端敞开的水套，所述下箱体底层上设置有与水套

相通的出水孔，在机架上设置有与出水孔相连通的污水箱，所述污水箱上设有排水孔，所述

内环体内设置有托架和位于托架内且高度可调节的顶杆，所述上箱体上设置有弹性型板和

能将水输送到水套内的进水管，所述上箱体上部设置有可上下升降的台架，所述台架上设

置有呈环形分布的压头，台架中间设置有限位板。

[0005] 本实用新型的工作过程是：先将装有胶体的钢帽倒放在托架内的顶杆上（根据产

品的大小事先调节好顶杆的高度），再将玻璃绝缘子倒放在弹性型板上，再启动气缸，使与

气缸相连的台架下降，利用台架上的压块和限位板将玻璃绝缘子定位和压紧，并保持一定

时间后，打开进水管，用水将从钢帽内被挤压出来的胶体通过喷嘴进行水冲洗，被洗水通过

出水孔流入污水箱内过滤后排出，待胶体固化后关闭进水管，气缸工作台架向上运动，再取

出玻璃绝缘子。

[0006] 本实用新型不仅结构简单紧凑，操作方便实用，而且可提高玻璃绝缘子钢帽的胶

装效率，减轻了劳动强度，确保胶装质量。

附图说明

[0007] 图1是本实用新型的主剖视结构示意图，

[0008] 图2是图1的A-A剖视结构示意图，

[0009] 图3是图1的B向结构示意图。

[0010] 在图中，1、气缸  2、支撑板  3、同步板  4、边导杆  5、压头  6、弹性型板  7、玻璃绝缘

子  8、钢帽  9、机架  10、排水孔  11、横板  12、立板  13、限位板  14、上箱体  15、进水管  16、

喷嘴  17、内环体  18、托架  19、顶杆  20、出水孔  21、污水箱  22、加强板  23、下箱体  24、水
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套  25、弹簧  26、中间导杆。

具体实施方式

[0011] 在图中，玻璃绝缘子胶装机包括机架9，机架中间设置有加强板22，述机架上设置

有下箱体23，下箱体上固定设置有上箱体14，所述上箱体和下箱体内设置有内环体17，内环

体与上箱和下箱体之间形成上端敞开的水套24，所述下箱体底层上设置有与水套相通的出

水孔20，在机架上设置有与出水孔相连通的污水箱21，所述污水箱上设有排水孔10，污水箱

内设有过滤网，所述内环体内设置有托架18和位于托架内且高度可调节的顶杆19（顶杆下

端与下箱体螺纹相连，顶杆上端与钢帽8接触，所述上箱体上设置有弹性型板6，弹性型板6

由斜板和上端与斜板相连、下端活动支撑在上箱体上的立柱（图中未标出），以及套在立柱

上的弹簧25组成，弹簧下端设在上箱体上，上箱体上设置有可将水输送到水套内的进水管

15，水套上设有喷嘴16，喷嘴与进水管相连，所述上箱体上部设置有可上下升降的台架，所

述台架上端固定在支撑板2上，台架包括四根一根中间导杆26和呈环状分布的三根边导杆

4，中间导杆和边导杆的上端固定穿过同步板3并与支撑板2活动相连，中间导杆和边导杆的

下端分别设置有用于固定玻璃绝缘子7的限位板13和压头5，中间导杆与气缸1的活塞杆相

连，所述支撑板固定在横板11上，横板固定在立板12上，立板固定在机架上，所述压块固定

呈环形分布的边导杆下端上，限位板固定中间导杆下端上。
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