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(57) Abstract: The invention relates to
a high current contact element for
printed circuit boards (200), comprising
a metal body (100) on which a
connection element (140) for an electric
conductor (300) and contact elements
(110, 120, 130) are arranged. Said high
current contact element is characterised
in that the connection element is a
crimped sleeve (140) for a crimped
connection of the electric conductor

(300).

(57) Zusammenfassung: Ein
Hochstromkontaktelement fiir
Leiterplatten ~ (200) mit  einem
metallischen K&rper (100), an dem ein
Anschlusselement (140) fiir einen
elektrischen  Leiter  (300) und
Kontaktelemente (110, 120, 130)
angeordnet sind, ist dadurch
gekennzeichnet, dass das
Anschlusselement eine Crimp-Hiilse

(140) fiir einen Crimp-Anschluss des
elektrischen Leiters (300) ist.
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Hochstromkontaktelement fiir Leiterplatten

Die Erfindung betrifft ein Hochstromkontaktelement fiir Leiterplatten mit einem
metallischen Kérper, an dessen einer Seite ein Anschlusselement fir einen
elektrischen Leiter und an dessen anderer Seite Kontaktelemente angeordnet

sind.
Stand der Technik

Derartige Hochstromkontaktelemente dienen der Stromversorgung der auf
einer Leiterplatte angeordneten elektronischen Bauelemente. Die elektrischen
Leiter sind Versorgungsleitungen, die an dem Hochstromkontaktelement be-

festigt werden.

Ein gattungsgeméaRes Hochstromkontaktelement geht beispielsweise aus der
DE 20 2007 010 405 U1 hervor. Dieses Kontaktelement weist einen Grund-
korper auf, von dessen einer Seite Kontaktelemente in Form von Kontaktstif-
ten angeordnet sind, die alle parallel zueinander und senkrecht zu der Unter-
seite des als Anschlussblock ausgebildeten Grundkérpers verlaufen und die

bevorzugt in einem regelmaBigen Muster angeordnet sind und einen recht-

BESTATIGUNGSKOPIE
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eckigen Querschnitt aufweisen. Diese werden in durchkontaktierte Bohrungen
einer Leiterplatte eingepresst. Auf diese Weise bilden sie eine mechanische
und elektrische Verbindung zwischen der Leiterplatte und dem Anschluss-
element des Hochstromkontaktelements. Das Anschlusselement weist einen
mindestens ein Gewinde aufweisenden Schaft auf, an dem beispielsweise mit
Hilfe einer Mutter ein Kabelschuh befestigt werden kann. Der elektrische Lei-
ter wird mit Hilfe eines solchen Kabelschuhs an dem Kontaktelement befestigt
und kontaktiert.

Ein Stromversorgungselement fiir Leiterplatten der gattungsgemafen Art
geht ferner aus der DE 42 26 172 C2 hervor. Bei diesem sind Kontaktstifte

zur Kontaktierung mit einer Leiterplatte vorgesehen.

Die Befestigung des elektrischen Leiters, beispielsweise einer Stromversor-
gung mittels eines Kabelschuhs und einer Schraubverbindung stellen insbe-
sondere bei einer Massenfertigung aufwendige Arbeitsschritte dar. Daruiber
hinaus muss der elektrische Leiter mit einem Kabelschuh oder dergleichen

versehen werden, sodass zuséatzliche Bauelemente fiur den Hochstroman-

schluss nétig sind. Die Verschraubung muss dariiber hinaus préazise ausge-
fuhrt werden, insbesondere mit einem vorgegebenen Drehmoment, was zu-

sétzlichen Aufwand und zusatzliche Werkzeuge erforderlich macht.

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, ein gattungsgeméRes Hoch-
stromkontaktelement dahingehend weiterzubilden, dass es zum einen eine
sichere Kontaktierung auf der Leiterplatte ermdéglicht und zum anderen eine
schnelle und stromtragféhige Verbindung des elektrischen Leiters mit minima-

lem Arbeitsaufwand erlaubt.
Offenbarung der Erfindung

Vorteile der Erfindung
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Diese Aufgabe wird durch ein Hochstromkontaktelement der eingangs be-
schriebenen Art dadurch geldst, dass das Anschlusselement eine Crimp-
Hilse fur eine Crimp-Verbindung mit dem elektrischen Leiter zur Ausbildung
eines Crimp-Anschlusses eines elektrischen Leiters ist. Durch die Crimp-
Hulse fir die Crimp-Verbindung mit dem elektrischen Leiter konnen zusétzli-
che Bauelemente, die zunachst an dem elektrischen Leiter angeordnet wer-
den miissen, beispielsweise Kabelschuhe und dergleichen, wegfallen. Der
Anschluss des elektrischen Leiters, beispielsweise eine Versorgungsleitung
zur Stromversorgung kann durch einfaches Abisolieren des Isolationsmantels
des Leiters und durch Herstellen der Crimp-Verbindung geschehen. Eine sol-
che Verbindung erlaubt nicht nur insbesondere bei einer Massenfertigung
eine deutliche Kostenreduzierung, da zuséatzliche Bauteile (Kabelschuhe und
dergleichen) wegfallen, sondern auch eine sehr schnelle und insbesondere
stromtragféhige und haltbare Verbindung des elektrischen Leiters an dem

Kontaktelement.

Vorteilhafte Ausfiihrungsformen und Ausgestaltungen der Erfindung sind Ge-
genstand der auf den Anspruch 1 rickbezogenen Unteranspriiche. So sieht
eine vorteilhafte Ausgestaltung vor, dass die Crimp-Hiilse in dem metalli-

schen Korper durch Presspassung befestigt ist.

Der metallische Kérper besteht vorzugsweise aus verzinntem Messing und
die Crimp-Hiilse besteht aus einer Kupferlegierung, die ebenfalls verzinnt

sein kann.

Eine andere, sehr vorteilhafte Ausgestaltung, bei der zuséatzliche Herstel-
lungsschritte zur Befestigung der Crimp-Hilse in dem metallischen Kérper
wegfallen, sieht vor, dass Crimp-Hiilse und metallischer Kérper einstickig

ausgebildet sind.

In diesem Falle bestehen sowohl der metallische Kérper als auch die Crimp-

Hulse aus einer bevorzugt verzinnten Kupferlegierung.
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Die Kontaktelemente kénnen auf die unterschiedlichste Art und Weise reali-
siert sein. So sieht eine vorteilhafte Ausgestaltung vor, dass die Kontaktele-
mente in massiver Einpresstechnik ausgelegte Kontaktstifte umfassen. Die

Kontaktstifte werden in entsprechende durchkontaktierte Offnungen der Lei-

terplatte eingepresst.

Bei einer anderen Ausgestaltung ist vorgesehen, dass die Kontaktelemente
Einpresskontaktelemente mit flexiblen Einpresszonen umfassen. Diese Ein-
presskontaktelemente, die ebenfalls in durchkontaktierte Offnungen, bei-
spielsweise Bohrungen, der Leiterplatte eingepresst werden, erlauben insbe-
sondere eine leichtere Montage gegeniiber Kontaktstiften in massiver Ein-
presstechnik, die mit sehr groRem Kraftaufwand einzupressen sind. Die Ein-
presskontaktelemente weisen hierzu flexible Einpresszonen auf, die eine op-

timale Einpressung in durchkontaktierte Offnungen erméglichen.

Rein prinzipiell sind Ausfilhrungsformen denkbar, bei denen nur Einpresskon-
taktelemente mit flexiblen Einpresszonen vorgesehen sind oder bei denen nur

Kontaktstifte vorgesehen sind.

Dariiber hinaus kann vorgesehen sein, dass die Kontaktelemente Lotkontakt-
elemente, beispielsweise Kontaktstifte fiir die Léttechnik oder Kontaktelemen-
te fur die SMT-Technik (Surface Mounting Technology), sind. In diesen Fallen
erfolgt die Kontaktierung und Befestigung durch Létung, wobei gegebenen-
falls nicht der elektrischen Kontaktierung dienende weitere Befestigungsele-
mente und Zugentlastungselemente zur Befestigung und Zugentlastung des

metallischen Kérpers vorgesehen sein kénnen.

Eine besonders vorteilhafte Ausfilhrungsform sieht vor, dass in dem metalli-
schen Korper sowohl Kontaktstifte als auch Einpresskontaktelemente ange-
ordnet sind. Dabei ist gemaR einer Ausfilhrungsform vorgesehen, dass eine

Mehrzahl von Kontaktstiften in einem zentralen Bereich angeordnet sind und
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eine Mehrzahl von Einpresskontaktelementen in einem den zentralen Bereich
umgebenden Bereich angeordnet sind. Eine solche Ahordnung ermdoglicht
eine besonders gute elektrische Leitung bei gleichzeitig sehr hoher Stabilitat.
Der metallische Kérper, der insbesondere aus massivem Metall besteht, kann
beispielsweise eine quaderférmige oder eine zylindrische Form aufweisen. Er

kann aber rein prinzipiell auch eine polygonale Form aufweisen.

Die Kontaktelemente in Form der Kontaktstifte und der Einpresskontaktele-
mente sind im Sinne einer hohen Stabilitdat und einer optimalen Stromleitfa-
higkeit insbesondere méglichst gleichverteilt an der Unterseite des metalli-

schen Kérpers angeordnet.

Der Crimp-Anschluss kann rein prinzipiell auf die unterschiedlichste Art und
Weise ausgebildet sein. Eine vorteilhafte Ausgestaltung sieht vor, dass der
Crimp-Anschluss eine Crimp-Hilse ist, die in einem Winkel zur Ebene, in der
die Kontaktelemente angeordnet sind, angeordnet ist. Der Winkel ist an vor-
gegebene Bauformen anpassbar, er liegt beispielsweise zwischen 85° und
180°. Der Winkel betragt insbesondere 90° oder 180°, das heil3t der Crimp-
Anschluss verlauft parallel zu den Kontaktelementen oder senkrecht zu die-
sen und damit parallel bzw. senkrecht zur Leiterplatte, auf der der Hoch-
stromkontakt befestigt wird. Letztere Anordnung ermdglicht einen besonders
platzsparenden und kompakten Anschluss eines Leiters an dem Hochstrom-

kontaktelement.

Der Crimp-Anschluss kann auch durch einen Crimpschuh gebildet werden,

der in beliebiger Richtung angeordnet ist.
Kurze Beschreibung der Zeichnungen

Ausflihrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeichnungen dargestellt und

in der nachfolgenden Beschreibung ndher erldutert.
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In der Zeichnung zeigen:

Fig.
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Fig.
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11
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eine isometrische Ansicht eines Hochstromkontaktelements von
schrag unten;

eine isometrische Ansicht des in Fig. 1 dargestellten Hochstromkon-
taktelements von schrég oben;

eine Schnittdarstellung des in Fig. 1 und Fig. 2 dargestellten Hoch-
stromkontaktelements;

eine isometrische Ansicht eines auf einer Leiterplatte angeordneten
Hochstromkontaktelements von schrag unten;

eine isometrische Ansicht des auf der Leiterplatte angeordneten
Hochstromkontaktelements von schrag oben;

eine Unteransicht der Kontaktelemente auf der Leiterplatte;

eine isometrische Ansicht einer anderen Ausfiihrungsform eines er-
findungsgeméalRen Hochstromkontaktelements von schrag unten;
eine isometrische Ansicht des in Fig. 7 dargestellten Hochstromkon-
taktelements von schrag oben; _

eine Schnittdarstellung des in Fig. 7 und Fig. 8 dargestellten Hoch-
stromkontaktelements;

eine isometrische Ansicht einer weiteren Ausfiihrungsform eines er-
findungsgeméRen Hochstromkontaktelements von schrég unten;
eine isometrische Ansicht des in Fig. 10 dargestellten Hochstromkon-
taktelements von schrag oben;

eine Schnittdarstellung des in Fig. 10 und Fig. 11 dargestellten Hoch-
stromkontaktelements

eine isometrische Ansicht der Montage eines elektrischen Leiters an
einem auf einer Leiterplatte angeordneten Hochstromkontaktelement;
eine Schnittansicht der in Fig. 13 gezeigten Anordnung;

einen montierten elektrischen Leiter an einem auf einer Leiterplatte
angeordneten und kontaktierten Hochstromkontaktelement;

eine Schnittdarstellung der in Fig. 15 dargestellten Anordnung;
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Fig. 17 eine isometrische Ansicht einer anderen Ausfithrungsform eines
Hochstromkontaktelements;

Fig. 18 eine isometrische Ansicht von schrag unten des in Fig. 17 dargestell-
ten Hochstromkontaktelements;

Fig. 19 eine isometrische Ansicht einer weiteren Ausfithrungsform eines
Hochstromkontaktelements und |

Fig. 20 eine isometrische Ansicht von schrdg unten des in Fig. 19 dargestell-

ten Hochstromkontaktelements.
Beschreibung von Ausfiihrungsbeispielen

Ein erstes Ausfithrungsbeispiel eines Hochstromkontaktelements, dargestellt
in den Figuren 1 - 6, weist einen metallischen Kérper 100 auf, der beispiels-
weise, wie dargestellt, zylinderférmig ausgestaltet sein kann. An seiner einen,
einer Leiterplatte 200 (Fig. 4 bis 6) zugewandten Seite, weist der metallische
Kérper 100 Kontaktelemente 110, 120 auf. An seiner anderen, der Leiterplat-
te 200 abgewandten Seite, ist ein Anschlusselement fiir einen elektrischen
Leiter angeordnet, das erfindungsgeman als Crimp-Hiilse 140 ausgebildet ist,

die nachfolgend auch als Crimp-Rohr bezeichnet wird.

Das Crimp-Rohr 140 wird bei der Herstellung des Hochstromkontaktelements
in den metallischen Kérper 100 getrieben und in dem Kérper 100 durch
Presspassung gehalten. Das Crimp-Rohr kann im Bereich der Presspassung
eine glatte Oberfliche oder auch eine Réndelung aufweisen. Eine Réndelung
hat den Vorteil, dass auf diese Weise Toleranzschwankungen ausgeglichen
werden kénnen und ein sicherer Halt in dem Kérper 100 nach der Presspas-

sung gewabhrleistet ist.

Das Hochstromkontaktelement wird auf der Leiterplatte 200 befestigt. Dies
geschieht durch Einpressen der Kontaktstifte 120 und durch Einpressen der
Einpresskontaktelemente 110 in dafiir entsprechend vorgesehene und durch-

kontaktierte Offnungen in der Leiterplatte 200. Dabei ist vorzugsweise die
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Anordnung der Kontaktstifte so, dass diese in einem zentralen Bereich ange-
ordnet sind (Fig. 6), wohingegen die Einpresskontaktelemente 110 bevorzugt
in einem auleren, diesen zentralen Bereich umgebenden Bereich angeordnet
sind. Rein prinzipiell kann aber auch vorgesehen sein, die Einpresskontakt-
elemente und die Kontaktstifte alternierend anzuordnen. In jedem Falle ist
eine méglichst gleichmaBige Verteilung in Bezug auf die Flache vorteilhaft,
insbesondere auch im Hinblick auf eine optimale Stromleitung. Im Hinblick auf
diese optimale Stromleitung ist dariiber hinaus auch eine Mehrzahl von derar-
tigen Kontaktstiften 120 und Einpresskontaktélementen 110 vorteilhaft. Je
héher diese Anzahl ist, desto gréRer ist die Stromleitfahigkeit. Rein prinzipiell
kénnte auch vorgesehen sein, ausschlieBlich Einpresskontaktelemente 110,
wie sie beispielsweise aus der DE 20 2006 004 404 U1 der Anmelderin her-
vorgehen, vorzusehen. Eine solche Anordnung erlaubt eine vorteilhafte, da
leichtere Montage gegeniiber Kontaktstiften 120, die wesentlich héhere Ein-
presskréafte erfordern als derartige Einpresskontaktelemente 110.

Ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel eines ef‘findungsgeméf&en Hochstromkon-
taktelements, dargestellt in den Figuren 7 bis 9, unterscheidet sich von dem
vorstehend in Verbindung mit den Figuren 1 bis 6 beschriebenen Hochstrom-
kontaktelement dadurch, dass das Crimp-Rohr 140 nicht durch Presspassung
in dem metallischen Kérper 100 befestigt ist, sondern einstiickig mit dem me-
tallischen Kérper 100 verbunden ist. Das Crimp-Rohr 140 wird damit in einem
Herstellungsschritt zusammen mit dem metallischen Kérper 100 hergestellt.
Das in Fig. 7 bis Fig. 9 dargestellte Hochstromkontaktelement weist dariiber
hinaus im Gegensatz zu dem vorstehend in Verbindung mit den Figuren 1 bis
6 dargestellten Hochstromkontaktelement nur Einpresskontaktelemente 110
mit flexibler Einpresszone auf. Dies erméglicht eine besonders leichte Befes-
tigung des Hochstromkontaktelements auf einer (nicht dargestellten) Leiter-

platte.

Bei dem in Fig. 10 bis Fig. 12 dargestellten dritten Ausfiihrungsbeispiel eines
erfindungsgemafRen Hochstromkontaktelements ist wie bei dem in Fig. 7 bis
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Fig. 9 dargestellten Hochstromkontaktelement das Crimp-Rohr 140 einstiickig
mit dem metallischen Kérper 100 verbunden. Im Gegensatz zu dem in den
Fig. 7 bis 9 dargestellten Hochstromkontaktelement sind hier jedoch Létkon-
taktelemente in Form von Létkontaktstiften 130 vorgesehen, die in entspre-
chenden (nicht dargestellten) Bohrungen in der Leiterplatte auf an sich be-
kannte Weise verltet werden. Statt der Lotkontaktstifte konnen auch SMT-

Létkontaktelemente vorgesehen sein (nicht dargestellt).

Nachdem das Hochstromkontaktelement auf der Leiterplatte 200 befestigt ist,
erfolgt die Anordnung des elektrischen Leiters, beispielsweise eines Strom-
versorgungsleiters, der in Fig. 13, 14 und Fig. 15 und 16 mit dem Bezugszei-
chen 300 bezeichnet ist. Ein solcher elektrischer Leiter 300, beispielsweise
ein Stromversorgungskabel, weist einen Isolationsmantel 310 und einen Kern
320 auf, der beispielsweise — wie dargestellt — durch eine Mehrzahl von Lit-
zen auf an sich bekannte Weise gebildet ist. Der Isolationsmantel 310 wird
auf eine vorgegebene Lange entfernt. Nach diesem Abisolationsvorgang liegt
der elektrische Leiter 320 des Kabels 300 frei und wird in die Crimp-Hilse
oder in das Crimp-Rohr 140 eingefilhrt, wie es schematisch in Fig. 13 und
Fig. 14 dargestellt ist. Nachdem der Leiter 320 vollstandig in dem Crimp-Rohr
140 angeordnet ist, wird durch einen Crimp-Vorgang, beispielsweise mit einer
Crimp-Zange, die elektrische Kontaktierung und gleichzeitig die Zugentlas-
tung hergestellt, wie es schematisch in Fig. 15 und Fig. 16 dargestellt ist.

Fig. 17 und 18 zeigen eine andere Ausgestaltung eines erfindungsgeméafiien
Hoc'h‘stromkontaktelements. Gleiche Elemente sind mit den gleichen Bezugs-
zeichen wie in den Figuren 1 bis 16 dargestellt. Das in Fig. 17und 18 darge-
stellte Kontaktelement unterscheidet sich von dem in den Figuren 1 bis 16
dargestellten Hochstromkontaktelement dadurch, dass das Crimp-Rohr 140
im Wesentlichen senkrecht zu den Kontaktstiften 120 bzw. Einpresskontakt-
elementen 110 angeordnet ist. In diesem Falle ist das Crimp-Rohr 140 im
montierten Zustand des Hochstromkontaktelements im Wesentlichen parallel

zur Leiterplatte angeordnet. Diese Anordnung ist deshalb vorteilhaft, weil auf
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diese Weise ein Kabel, das beispielsweise der Stromversorgung dient, direkt
zu einer Offnung in einem Gehause gefiihrt werden kann und durch diese
hindurchgefiihrt werden kann. Es ist in diesem Falle keine Umbiegung des
elektrischen Leiters erforderlich. Die Anordnung erméglicht insoweit einen

besonders platzsparenden Leitungsverlauf.

In Fig. 19 und Fig. 20 ist eine wieder andere Ausfiihrungsform eines erfin-
dungsgeméRen Hochstromkontaktelements dargestellt, bei dem wiederum
gleiche Elemente mit den gleichen Bezugszeichen versehen sind wie in Fig. 1
bis 16 bzw. Fig. 17 und 18. Bei diesem Hochstromkontaktelement ist das
Crimp-Rohr 140 in einem Winkel zu den Einpresskontaktelementen 110 bzw.

zu den Kontaktstiften 120 angeordnet.

Der metallische Kérper 100 kann beispielsweise aus verzinntem Messing be-
stehen, das Crimp-Rohr 140 kann aus einer ebenfalls verzinnten Kupferlegie-
rung bestehen. Dabei kénnen sowohl der metallische Kérper als auch das
Crimp-Rohr sowohl vor dem Fugevorgang als auch nach dem Flgevorgang
verzinnt werden. Im Falle der einstiickigen Ausbildung bestehen sowohl der .
metallische Korper 100 als auch die Crimp-Hiilse oder das Crimp-Rohr 140

aus einer Kupferlegierung, die vorzugsweise verzinnt ist.

Der Vorteil dieser Befestigung des elektrischen Leiters liegt in einer sehr
schnellen Montage, wobei hier gleichzeitig eine sichere Zugentlastung und
Kontaktierung des elektrischen Leiters in dem Hochstromkontaktelement
mdéglich ist. Ein weiterer wesentlicher Vorteil ist darin zu sehen, dass fiir die
Kontaktierung des Leiters keine zusatzlichen Elemente wie Kabelschuhe und
dergleichen erforderlich sind. Daruber hinaus kénnen aufwendige Schraub-
vorgdnge, die bei aus dem Stand der Technik bekannten Hochstromkontakt-

elementen erforderlich sind, vollstandig entfallen.
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Patentanspriiche

1. Hochstromkontaktelement far Leiterplatten (200) mit einem metalli-
schen Kérper (100), an dem ein Anschlusselement (140) flr einen
elektrischen Leiter (300) und Kontaktelemente (110, 120, 130) ange-
ordnet sind, dadurch gekennzeichnet, dass das Anschlusselement ei-
ne Crimp-Hiilse (140) fur einen Crimp-Anschluss des elektrischen Lei-
ters (300) ist.

2. Hochstromkontaktelement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Crimp-Hulse (140) durch Presspassung in dem metallischen
Kdérper (100) befestigt ist.

3. Hochstromkontaktelement nach einem der vorstehenden Anspriiche,
dass der metallische Kérper (100) aus verzinntem Messing besteht
und dass die Crimp-Hiilse (140) aus einer verzinnten Kupferlegierung
besteht.

4. Hochstromkontaktelement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der metallische Kérper (100) und die Crimp-Hilse (140) einsti-

ckig ausgebildet sind.

5. Hochstromkontaktelement nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass sowohl der metallische Kérper (100) als auch die Crimp-Hilse

(140) aus einer verzinnten Kupferlegierung bestehen.

6. Hochstromkontaktelement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

dass die Kontaktelemente Kontaktstifte (120) umfassen.
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10.

11.

12.

13.

12

Hochstromkontaktelement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Kontaktelemente Einpresskontaktelemente (110) umfassen.

Hochstromkontaktelement nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in dem metallischen Kérper (100) sowohl Kontaktstifte
(120) als auch Einpresskontaktelemente (110) angeordnet sind.

Hochstromkontaktelement nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
dass eine Mehrzahl von Kontaktstiften (120) in einem zentralen Be-
reich angeordnet sind und dass eine Mehrzahl von Einpresskontakt-
elementen (110) in einem den zentralen Bereich umgebenden Bereich

angeordnet sind.

Hochstromkontaktelement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Kontaktelemente Létkontaktelemente, insbesondere Kontakt-
stifte (130) fur die Léttechnik oder Létkontaktelemente fiir die SMT-

Technik umfassen.

Hochstromkontaktelement nach einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Kontaktelemente (110,120, 130) an
einer Unterseite des metallischen Kérpers (100) méglichst gleichméanig

verteilt angeordnet sind.

Hochstromkontaktelement nach einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Crimpanschluss durch eine Crimp-
Hiilse (140) gebildet wird, das in einem Winkel zur Ebene, in der die
Kontaktelemente (110, 120, 130) angeordnet sind, angeordnet ist.

Hochstromkontaktelement nach Anspruch 12, dadurch gekennzeich-
net, dass der Winkel an bauliche Gegebenheiten anpassbar ist und
insbesondere zwischen 85° und 180°, vorzugsweise 90° oder 180° be-

tragt.
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