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ES 3015208 T3

DESCRIPCION
Méaquina de café

La presente invencién se refiere a una maquina de café segun la parte precaracterizadora de la
reivindicacion 1.

Estado de la técnica

Se ha propuesto una maquina de café que realiza la preparacidn utilizando granos de café (por ejemplo,
la bibliografia de patentes 1). La maquina de café propuesta en la bibliografia de patentes 1 esta equipada
con un equipo de molienda de granos de café (molinillo) y un dispositivo de extraccién de bebidas de café.
También existen maquinas de café equipadas Unicamente con una méquina de molienda de granos de
café (molinillo).

Lista de citas de la bibliografia de patentes
Bibliografia sobre patentes 1: Patente japonesa abierta n® 2019-30433
Bibliografia sobre patentes 2:

W02019031364 (A1) divulga un aparato de produccidén de bebidas que incluye un equipo separador para
separar sustancias no deseadas de un objeto a extraer, un equipo de extraccién para extraer un liquido
bebible del objeto a extraer después de que las sustancias no deseadas se hayan separado del mismo
mediante el equipo separador y una carcasa que forma un exterior del aparato de produccién de bebidas.
La carcasa incluye una primera parte transparente, que permite que al menos una parte del equipo
separador sea visible desde el exterior.

Resumen de la invencién
Problema técnico

En una méaquina de café de la clase citada, hay espacio para la mejora en la recogida de residuos tales
como barcia y polvo fino generado a partir de granos de café, cuando los granos de café se muelen.

En vista de las circunstancias anteriores, un objetivo de la presente invencidén es proporcionar una méquina
de café que sea excelente en la recogida de residuos tales como barcia y polvo fino.

Solucién al problema

La méquina de café de acuerdo con la presente invencién para lograr el objetivo anterior es una maquina
de café de acuerdo con la reivindicacién 1. La maquina de café comprende

un molinillo configurado para moler granos de café;

una unidad separadora configurada para separar un residuo de los granos de café; y una unidad de
depésito configurada para almacenar los residuos separados de los granos de café en la unidad
separadora, en la que

la unidad de depdésito incluye un cuerpo de carcasa exterior y un cuerpo de carcasa interior dentro del
cuerpo de carcasa exterior,

el cuerpo de carcasa interior tiene, en una pared circunferencial de la misma, una abertura conectada con
el interior del cuerpo de carcasa exterior,

una unidad aspiradora esta situada encima de la unidad de depésito,

el cuerpo de carcasa interior esta configurado de tal manera que un flujo de aire que contiene los residuos
entra en el interior de la pared circunferencial, los residuos caen por su propio peso en el interior de la
pared circunferencial y un flujo de aire es aspirado por la unidad aspiradora y asciende y

el cuerpo de carcasa exterior almacena los residuos que pasan a través de la abertura.

La abertura puede permitir que los residuos pasen a través de ella o puede permitir que un flujo de aire
pase a través de ella.

El cuerpo de carcasa interior puede estar configurado de tal manera que el flujo de aire que contiene los
residuos se arremoline a lo largo de la pared circunferencial, los residuos caen por su propio peso en las
proximidades de la abertura (por ejemplo, la flecha de linea de punto y trazo mostrada en (b) de la figura
30) y un flujo de aire (por ejemplo, una flecha de linea de doble punto y trazo mostrada en (b) de la figura
30) es aspirado por la unidad aspiradora y asciende y el cuerpo de carcasa exterior puede almacenar los
residuos (por ejemplo, la flecha de linea de punto y trazo mostrada en (b) de la figura 30) caidos de las
proximidades de la abertura.
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En la maquina de café antes descrita, el cuerpo de carcasa exterior puede estar provisto de una parte
transparente.

En la maquina de café descrita anteriormente, el cuerpo de carcasa interior puede estar provisto de una
parte transparente.

En la maquina de café, una unidad de descarga configurada para descargar aire en la unidad de depésito al
exterior se encuentra por encima de la unidad de depésito.

En la maquina de café, el molinillo puede incluir un primer molinillo y un segundo molinillo y la unidad
separadora puede estar situada flujo abajo del primer molinillo y flujo arriba del segundo molinillo.

Efectos ventajosos de la invencién

De acuerdo con la presente invencidn, es posible proporcionar una maquina de café que es excelente en la
recogida de residuos tales como barcia y polvo fino.

Breve descripcién de los dibujos

(Figura 1) La figura 1 es una vista externa de un aparato de produccién de bebidas 1.

(Figura 2) La figura 2 es una vista frontal parcial del aparato de produccién de bebidas 1.

(Figura 3) La figura 3 es un esquema de bloques de un equipo de control 11.

(Figura 4) La figura 4 es una vista en perspectiva de un equipo pulverizador 5.

(Figura 5) La figura 5 es una vista en seccién longitudinal del equipo pulverizador 5 mostrado en la figura
4.

(Figura 8) La figura 6 es una vista en perspectiva parcialmente seccionada del equipo separador 6.

(Figura 7) La figura 7 es una vista en seccién longitudinal de una unidad formadora 6B.

(Figura 8) La figura 8 es una vista en perspectiva y una vista parcialmente ampliada de la unidad
formadora 6B.

(Figura 9) La figura 9 es una vista en planta de la unidad formadora 6B y es un esquema explicativo para
comparar areas de secciones transversales.

(Figura 10) La figura 10 es una vista en perspectiva externa de una maquina para moler granos de café.

(Figura 11) La figura 11 es un esquema de bloques de un equipo de control de la maquina para moler
granos de café.

(Figura 12) La figura 12 es un esquema que muestra una configuracién principal del equipo pulverizador
5 incorporado en la maquina para moler granos de café GM en una posicién en la que un
miembro formador del paso de guia GM22 esta orientado hacia delante.

(Figura 13) La figura 13 es una vista en perspectiva de un primer molinillo 5A.

(Figura 14) (a) de la figura 14 es un esquema que muestra el equipo separador 6 y (b) de la figura 14 es
un esquema que muestra un estado en el que esté retirada una pared circunferencial exterior
61a de una parte superior 61 de un recipiente de recogida 60B.

(Figura 15) (a) de la figura 15 es una vista en perspectiva del equipo separador 6 del que se ha retirado
una carcasa exterior 60Bo, visto oblicuamente desde abajo y (b) de la figura 15 es un esquema
que muestra una relacién posicional entre la carcasa exterior 60Bo y una carcasa interior 60Bi
mirando a través de la carcasa exterior 60Bo.

(Figura 16) (a) de la figura 16 es un esquema esquematico que muestra un fenémeno como un flujo de
aire en el equipo separador mostrado en la figura 15 y (b) de la figura 16 es un esquema que
muestra esquematicamente un fenémeno como un flujo de aire en un equipo separador segin
una modificacién.

(Figura 17) La figura 17 es un esquema en el que se ha retirado un dial de disco de ajuste manual 695
mostrado en la figura 12, para que pueda verse todo el conducto de acoplamiento 661.

(Figura 18) La figura 18 es un esquema que muestra esquematicamente una configuracién de un segundo

molinillo 5B.

Figura 12

Descripcién de realizaciones

Una realizacion de la presente invencién se describira con referencia a los dibujos.

1. Descripcién general del aparato de produccién de bebidas

La figura 1 es una vista externa de un aparato de produccidén de bebidas 1. El aparato de produccién de
bebidas 1 mostrado en la figura 1 es un aparato para producir automaticamente una bebida de café a partir

de granos de café tostados y de un liquido (en este caso, agua) y puede producir una bebida de café para
una taza por cada operacién de produccién. Los granos de café tostados como materia prima se pueden
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alojar en capsulas 40. En la parte inferior del aparato de produccién de bebidas 1 hay una parte de
colocacién de tazas 110 y la bebida de café producida se vierte en una taza desde una parte de vertido
10c.

El aparato de produccién de bebidas 1 incluye una carcasa 100 que forma un exterior del aparato de
produccién de bebidas 1 y encierra un mecanismo interno. La carcasa 100 esta dividida aproximadamente
en una parte de cuerpo principal 101 y una parte de cubierta 102, que cubre una parte de una superficie
frontal y una parte de una superficie lateral del aparato de produccidén de bebidas 1. La parte de cubierta
102 estd provista de una unidad de visualizacién de informacién 12. La unidad de visualizacién de
informacién 12 que se muestra en la figura 1 es una pantalla de tipo panel tactil y es capaz de recibir una
entrada de un administrador del aparato o de un consumidor de bebidas, ademas de mostrar diversos
tipos de informacién. La unidad de visualizacién de informacién 12 esta unida a la parte de cubierta 102
mediante un mecanismo maévil 12a y puede moverse en un rango predeterminado en una direccién arriba-
abajo mediante el mecanismo movil 12a.

La parte de cubierta 102 esta provista de una entrada de granos 103 y una puerta de apertura y cierre
103a que abre y cierra la entrada de granos 103. Los granos de café tostados diferentes de los granos de
café tostados alojados en las capsulas 40 pueden introducirse en la entrada de granos 103 abriendo la
puerta de apertura y cierre 103a. Como resultado, es posible proporcionar una taza de bebida especial a
un consumidor de bebidas.

La parte de cubierta 102 mostrada en la figura 1 esta hecha de un material translicido como el acrilico o el
vidrio y constituye una cubierta transparente cuyo cuerpo entero es una parte transmisiva. Por lo tanto, un
mecanismo interior cubierto por la parte de cubierta 102 puede reconocerse visualmente desde el exterior.
En el aparato de produccidén de bebidas 1 mostrado en la figura 1, una zona de una parte de produccién
para producir una bebida de café puede reconocerse visualmente a través de la parte de cubierta 102. La
parte de cuerpo principal 101 mostrada en la figura 1 es enteramente una parte no transmisiva y es dificil
reconocer visualmente el interior de la parte de cuerpo principal 101 desde el exterior.

La figura 2 es una vista frontal parcial del aparato de produccién de bebidas 1 y es un esquema que
muestra una zona de la parte de produccion que puede ser reconocida visualmente por un usuario en una
vista frontal del aparato de produccidén de bebidas 1. La parte de cubierta 102 y la unidad de visualizacién
de informacién 12 se muestran mediante lineas imaginarias.

La carcasa 100 en una parte frontal del aparato de produccién de bebidas 1 tiene una estructura doble de
la parte de cuerpo principal 101 y la parte de cubierta 102 en un lado exterior (lado frontal) de la parte de
cuerpo principal 101. Una parte de mecanismos de la parte de produccion esté dispuesta entre la parte de
cuerpo principal 101 y la parte de cubierta 102 en una direccién delantera-trasera, y pueden ser
reconocidos visualmente por un usuario a través de la parte de cubierta 102.

Una parte de los mecanismos de la parte de produccién que pueden ser reconocidos visualmente por un
usuario a través de la parte de cubierta 102 incluye una parte de transporte colectivo 42, un primer
molinillo 5A, un segundo molinillo 5B, un equipo separador 6, un contenedor de extraccién 9 y similares.
Una parte concava rectangular 101a empotrada en un lado trasero se forma en una parte delantera de la
parte de cuerpo principal 101 y el contenedor de extraccién 9 y similares se colocan en un lado trasero de
la parte concava 101a.

Dado que estos mecanismos pueden reconocerse visualmente desde el exterior a través de la parte de
cubierta 102, un administrador puede inspeccionar o comprobar facilmente el funcionamiento. Ademas, un
consumidor de bebidas puede disfrutar de un proceso de produccién de una bebida de café.

Una parte de extremo derecho de la parte de cubierta 102 se apoya en la parte de cuerpo principal 101
mediante una bisagra 102a, para poder abrirse y cerrarse libremente en horizontal. Una parte de
acoplamiento 102b se proporciona en una parte de extremo izquierdo de la parte de cubierta 102 para
mantener la parte de cuerpo principal 101 y la parte de cubierta 102 en un estado de cerrado. La parte de
acoplamiento 102b es, por ejemplo, una combinacién de iman y hierro. Al abrir la parte de cubierta 102,
un administrador puede inspeccionar una zona de la parte de produccién antes descrita en un lado interior
de la parte de cubierta 102.

La parte de cubierta 102 mostrada en la figura 1 esdel tipo de apertura horizontal, pero puede ser del tipo
de apertura vertical o deslizante. Ademas, la parte de cubierta 102 puede configurarse de tal manera que
la parte de cubierta 102 no puedaabrirse ni cerrarse.

5. Equipo de control
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Se describird un equipo de control 11 del aparato de produccién de bebidas 1 con referencia a la figura 3.
La figura 3 es un esquema de bloques del equipo de control 11.

El equipo de control 11 controla todo el aparato de produccién de bebidas 1. El equipo de control 11
incluye una unidad de procesamiento 11a, una unidad de almacenamiento 11b y una unidad de interfaz
(I/F) 11c. La unidad de procesamiento 11a es, por ejemplo, un procesador tal como una CPU. La unidad
de almacenamiento 11b es, por ejemplo, una RAM o una ROM. La unidad I/F 11c incluye una interfaz de
entrada y salida que introduce y emite una sefial entre un equipo externo y la unidad de procesamiento
11a. La unidad I/F 11c también incluye una interfaz de comunicacién capaz de realizar una comunicacién
de datos con un servidor 16 a través de una red de comunicacién 15 como Internet. El servidor 16 puede
comunicarse con un terminal mévil 17 tal como un smartphone a través de la red de comunicacién 15y
puede recibir, por ejemplo, informacién como una reserva para la produccién de bebidas o una impresién
del terminal mévil 17 de un consumidor de bebidas.

La unidad de procesamiento 11a ejecuta un programa almacenado en la unidad de almacenamiento 11b y
controla un grupo de actuadores 14 basandose en una instrucciéon de la unidad de visualizacién de
informacién 12, un resultado de deteccién de un grupo de sensores 13 o0 una instruccidén del servidor 16. El
grupo de sensores 13 incluye varios sensores (por ejemplo, un sensor de temperatura del agua caliente,
un sensor de deteccion de la posicién de funcionamiento de un mecanismo, un sensor de presion)
aportados en el aparato de produccién de bebidas 1. El grupo de actuadores 14 incluye varios actuadores
(por ejemplo, un motor, una valvula electromagnética, un calentador y similares) aportados al aparato de
produccién de bebidas 1.

A continuacién, sdescribira una modificacién del equipo pulverizador 5. En la siguiente descripcion, los
componentes que tienen los mismos nombres que los descritos anteriormente se dotan de los mismos
nimeros de referencia que los utilizados anteriormente. El equipo pulverizador 5 descrito aqui tiene una
apariencia diferente de la del equipo pulverizador mostrado en la figura 2, pero tiene la misma funcién.

La figura 4 es una vista en perspectiva del equipo pulverizador 5 y la figura 5 es una vista en seccidén
longitudinal del equipo pulverizador 5 mostrado en la figura 4.

De forma similar al equipo pulverizador mostrado en la figura 2, el dispositivo pulverizador 5 mostrado en
la figura 4 también incluye el primer molinillo 5A, el segundo molinillo 5B y el equipo separador 6. El
primer molinillo 5A y el segundo molinillo 5B son mecanismos para moler granos de café tostados
suministrados desde el depésito 4 mostrado en la figura 2. El primer molinillo 5A es un molinillo para
triturar los granos de café hasta un tamafio predeterminado (por ejemplo, aproximadamente 1/4) para
facilitar la separacion de residuos adheridos a los granos de café. El segundo molinillo 5B es un molinillo
para moler los granos de café triturados por el primer molinillo 5A hasta granos de café molidos con un
tamafio de particula deseado. Por lo tanto, el primer molinillo 5A y el segundo molinillo 5B tienen
diferentes tamafios de particula de los granos molidos y el segundo molinillo 5B es un molinillo que tiene un
tamafio de particula mas fino que el primer molinillo 5A. El tamafio de las particulas de los granos molidos
en el segundo molinillo 5B puede tener un error (aproximadamente + 5 um), pero puede ajustarse
ajustando un intervalo entre una cuchilla giratoria 58b y una cuchilla fija 57b.

El primer molinillo 5A incluye un motor 52a (véase la figura 4) y una parte de cuerpo principal 53a. El
motor 52a es una fuente de accionamiento del primer molinillo 5a. La parte del cuerpo principal 53a es
una unidad para alojar un cortador e incluye un eje de rotacién 54a incorporado, como se muestra en la
figura 5. Un engranaje 55a se proporciona en el eje de rotaciéon 54a y una fuerza impulsora del motor 52a
se transmite al eje de rotacién 54a a través del engranaje 55a.

Como se muestra en la figura 5, una cuchilla giratoria 58a, que es un cortador, se proporciona en el eje de
rotacién 54a. Alrededor de la cuchilla giratoria 58a hay una cuchilla fija 57a, que es un cortador. El interior
de la parte de cuerpo principal 53a comunica con una entrada 50a (véase la figura 4) y un puerto de
descarga 51a (véase la figura 5). Los granos de café tostados suministrados desde el depésito 4
mostrado en la figura 2 entran en la parte de cuerpo principal 53a desde la entrada 50a formada en una
zona superior de la parte de cuerpo principal 53a y se pulverizan mientras se intercalan entre la cuchilla
giratoria 58a y la cuchilla fija 57a mostradas en la figura 5. Como se muestra en la figura 5, se proporciona
una placa de prevencién 56a en un lado superior de la cuchilla giratoria 58a del eje de rotacién 54a, y la
placa de prevencion 56a evita que los granos de café tostados escapen al lado superior. En el primer
molinillo 5A, los granos de café tostados se muelen, por ejemplo, hasta 1/4 aproximadamente. Los granos
molidos pulverizados se descargan desde el puerto de descarga 51a al equipo separador 6.

Los granos de café tostado suministrados a la entrada 50a pueden ser suministrados no desde arriba de
la cuchilla giratoria 58a, sino a una altura a la que los granos de café tostado entran en contacto con una
superficie lateral de la cuchilla giratoria 58a. En este ca, dado que la cuchilla giratoria S8aimpide que los
granos de café tostado escapen hacia la parte superior, puede no disponerse la placa de prevencién 56a.

5
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El primer molinillo 5A puede cambiar el tamafio de los granos de café tostados que se descargaréan
después de ser pulverizados cambiando el nimero de rotaciones de la cuchilla giratoria 58a. La distancia
entre la cuchilla giratoria 58a y la cuchilla fija 57a puede ajustarse manualmente.

El equipo separador 6 que se muestra en la figura 4 es un mecanismo situado entre el primer molinillo 5A
y el segundo molinillo 5B y separa los residuos, como la barcia y el polvo fino, de los granos molidos
mediante una fuerza de aspiracidn de aire.

Los granos de café tostados suministrados desde el depésito 4 se muelen primero en trozos gruesos
mediante el primer molinillo 5A, y los residuos se separan de los granos molidos en trozos gruesos
mediante el equipo separador 6. Los granos molidos gruesos de los que se separan los residuos se
muelen finamente mediante el segundo molinillo 5B.

El segundo molinillo 5B incluye un motor 52b (véase la figura 4) y una parte de cuerpo principal 53b. El
motor 52b es una fuente de accionamiento del segundo molinillo 5B. La parte de cuerpo principal 53b es
una unidad para alojar una cuchilla, e incluye un eje de rotacion 54b incorporado, tal como se muestra en la
figura 5. El eje de rotacién 54b estd4 dotado de una polea 55b y una fuerza motriz del motor 52b se
transmite al eje de rotacién 54b a través de una correa 59b y la polea 55b.

Como se muestra en la figura 5, la cuchilla giratoria 58b se encuentra en el eje de rotacién 54b, y la
cuchilla fija 57b se encuentra en un lado superior de la cuchilla giratoria 58b. El interior de la parte de
cuerpo principal 53b comunica con la entrada 50b mostrada en la figura 4 y el puerto de descarga 51b
mostrado en la figura 4. Los granos molidos que caen del equipo separador 6 entran en la parte de cuerpo
principal 53b desde la entrada 50b, y se pulverizan aun mas mientras se intercalan entre la cuchilla
giratoria 58b y la cuchilla fija 57b. Los granos molidos pulverizados en polvo se descargan desde el puerto
de descarga 51b. El tamafio de las particulas de los granos molidos en el segundo molinillo 5B puede
ajustarse ajustando el espacio libre entre la cuchilla giratoria 58b y la cuchilla fija 57b.

A continuacién se describird de nuevo el equipo separador 6, aunque hay partes que se solapan con la
descripcién anterior. La figura 6 es una vista en perspectiva parcialmente seccionada del equipo separador
6. El equipo separador 6 incluye una unidad aspiradora 6A y una unidad formadora 6B. La unidad
formadora 6B es un cuerpo hueco que forma una cdmara separadora SC (véase la figura 5) a través de la
cual pasan los granos molidos que caen libremente desde el primer molinillo 5A. La unidad aspiradora 6A
es una unidad que se comunica con la cdmara separadora SC en una direccién (en este ejemplo, la
direccién izquierda-derecha) que se cruza con una direcciéon de paso (en este ejemplo, la direccién
superior-inferior) de los granos molidos, y aspira el aire en la cdmara separadora SC. Al aspirar el aire en
la camara separadora SC, se aspiran objetos ligeros como la barcia y el polvo fino. Como resultado, los
residuos pueden separarse de los granos molidos.

La unidad aspiradora 6A es un mecanismo del tipo separador centrifugo. La unidad aspiradora 6A incluye
la unidad de soplado de aire 60A y el contenedor de recogida 60B. La unidad de soplado de aire 60A es
un motor de ventilador, y expulsa el aire en el recipiente de recogida 60B hacia arriba.

El recipiente de recogida 60B incluye la parte superior 61 y la parte inferior 62, que estén acopladas entre si
de forma separable. La parte inferior 62 tiene una forma cilindrica con fondo, con un lado superior abierto
y forma un espacio para acumular residuos. La parte superior 61 constituye una parte de tapa que se fija a
una abertura de la parte inferior 62. Como se muestra en la figura 6, la parte superior 61 incluye la pared
circunferencial exterior cilindrica 61a y el tubo de salida 61b formado coaxialmente con la pared
circunferencial exterior 61a. La unidad de soplado de aire 60A esta fijada a la parte superior 61 por
encima del tubo de salida 61b para aspirar el aire en el tubo de salida 61b. La parte superior 61 incluye
una parte de conexién tubular 61c que se extiende en una direccién radial. La parte de conexién 61c esta
conectada a la unidad formadora 6B y permite que la camara separadora SC se comunique con el
recipiente de recogida 60B. La parte de conexién 61c esté abierta hacia el lado del tubo de salida 61b.

Cuando se acciona la unidad de soplado de aire 60A, se generan flujos de aire indicados por las flechas
d1 a d3 en la figura 6. Debido a los flujos de aire, el aire que contiene residuos es aspirado hacia dentro
del contenedor de recogida 60B desde la cdmara separadora SC a través de la parte de conexidén 61c. Dado
que la parte de conexién 61c estd abierta hacia el lado del tubo de salida 61b, el aire que contiene
residuos se arremolina alrededor del tubo de salida 61b. Los residuos D en el aire caen por su peso y se
recogen en una parte del recipiente de recogida 60B (se acumulan en una superficie del fondo de la parte
inferior 62). El aire se expulsa hacia arriba a través del interior del tubo de salida 61b.

La pluralidad de aletas 61d est4 formada integralmente en una superficie circunferencial del tubo de salida
61b. La pluralidad de aletas 61d esta dispuesta en una direccién circunferencial del tubo de salida 61b.
Cada una de las aletas 61d est4 inclinada oblicuamente respecto a una direccién axial del tubo de salida
61b. La disposicion de dichas aletas 61 facilita que se arremoline el aire que contiene los residuos D
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alrededor del tubo de salida 61b. Ademas, las aletas 61 facilitan la separacién de los residuos D. Como
resultado, puede reducirse una longitud de la unidad aspiradora 6A en la direccidn superior-inferior, lo que
contribuye a reducir el tamafio del aparato.

La unidad formadora 6B estd dispuesta en una trayectoria descendente de granos molidos mediante el
primer molinillo 5A y el segundo molinillo 5B y la unidad aspiradora del tipo de separacién centrifuga 6A
esta dispuesta en el lado de la trayectoria descendente. Aunque un mecanismo de tipo separador
centrifugo tiende a ser largo en la direccién superior-inferior, la unidad aspiradora 6A puede estar
dispuesta al lado en una direccién lateral con respecto al primer molinillo 5A y el segundo molinillo 5B
disponiendo la unidad aspiradora 6A en el lado desplazado de la trayectoria de caida. Esto contribuye a
reducir una longitud del aparato en la direccidén superior-inferior. En particular, cuando la pulverizacién en
dos etapas es realizada por el primer molinillo 5A y el segundo molinillo 5B, puesto que la longitud del
dispositivo en la direccidén superior-inferior tiende a ser larga, tal disposicién de la unidad aspiradora 6A es
eficaz para reducir el tamafio del equipo.

La unidad formadora 6B se describira con referencia a las figuras 12 a 17. La figura 7 es una vista en
seccion longitudinal de la unidad formadora 6B. La figura 8 es una vista en perspectiva y parcialmente
ampliada de la unidad formadora 6B. La figura 9 es una vista en planta de la unidad formadora 6B y es un
esquema explicativo para comparar las areas de seccién transversal.

La unidad formadora 6B mostrada en la figura 7 esta formada por la combinacién de dos miembros
divididos en mitades superior e inferior. La unidad formadora 6B incluye una parte de tuberia 63 y una
parte de formacidén de camara separadora 64 y tiene forma de cuchara en una vista en planta. La parte de
tuberia 63 es un cuerpo cilindrico que forma un pasaje de comunicacién 63a con la unidad aspiradora 6A
y se extiende en la direccion lateral (una direccién que cruza una linea central CL que se describird mas
adelante). La parte formadora de la cdmara separadora 64 es un cuerpo hueco anular que esté conectado
a la parte de tuberia 63, forma la camara separadora SC, y tiene una abertura en el centro en la direccién
superior-inferior.

En el equipo separador 6 representado en la figura 6, cuando se separan los residuos de los granos
molidos, se adopta un método en el que los residuos se succionan aplicando una presidn lateral del viento
a los granos molidos que caen del primer molinillo 5A. Esto es ventajoso en cuanto que una longitud en una
direccién vertical puede ser mas corta que en un método de separacién centrifuga.

La parte de formacién de la camara separadora 64 mostrada en la figura 7 incluye una parte cilindrica 65
que se extiende en la direccién superior-inferior. La parte cilindrica 65 sobresale dentro de la camara
separadora SC desde una parte central en la direccién superior-inferior hasta una parte inferior de la
misma. La parte cilindrica 65 incluye una parte de abertura 65a en un extremo en un lado superior y la
parte de abertura 65a forma una entrada de granos molidos que se comunica con la camara separadora
SC. La parte de abertura 65a esta situada fuera de la camara separadora SC y esta conectada al puerto
de descarga 51a (véase la figura 5) del primer molinillo 5A. Como resultado, los granos molidos que caen
desde el puerto de descarga 51a se introducen en la parte formadora de la camara separadora 64 sin
fugas. La parte cilindrica 65 incluye una parte de abertura 65b en el otro extremo de un lado inferior. La
parte de abertura 65b esté situada en la cdmara separadora SC. Dado que la parte de abertura 65b esta
orientada hacia la cAmara separadora SC, los granos molidos que caen desde el puerto de descarga 51a
se introducen en la cdmara separadora SC sin fugas.

La parte cilindrica 65 tiene una forma cilindrica, y la parte de abertura 65a y la parte de abertura 65b
tienen una forma circular concéntrica situada en la linea central CL. Como resultado, los granos molidos
que caen desde el puerto de descarga 51a pasan facilmente a través de la parte cilindrica 65. La parte
cilindrica 65 tiene una forma cénica, en la que el area de seccién transversal de un espacio interno
disminuye gradualmente desde el lado de la parte de abertura 65a hacia el lado de la parte de abertura
65b. Dado que una pared interior de la parte cilindrica 65 tiene forma de mortero, los granos molidos que
caen chocan facilmente con la pared interior. En algunos casos, los granos molidos que caen del primer
molinillo 5A se adhieren entre si y caen en forma de grumos. Cuando los granos molidos estan en forma
de grumos, la eficiencia de la separacién de los residuos puede disminuir. En la parte cilindrica 65
mostrada en la figura 7, el grumo de granos molidos choca con la pared interior de la parte cilindrica 65,
rompiendo asi el grumo y facilitando la separacién de los residuos.

La pared interior de la parte cilindrica 65 no est4 limitada a una forma de mortero en términos de romper
el grumo de granos molidos. Cuando hay una parte en la que el 4rea de la seccién transversal de un
espacio interno es menor que la de la parte de abertura 65a en una parte central de la parte cilindrica 65 y
por lo tanto, la pared interior esta inclinada (no horizontal) con respecto a la linea central CL, es posible
hacer que los granos molidos caigan suavemente al tiempo que se facilita la colisién con el grumo. La
parte cilindrica 65 no tiene que sobresalir dentro de la cdmara separadora SC y puede incluir sélo una
parte que sobresale hacia arriba desde una superficie exterior de la parte de formacién de la cdmara
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separadora 64. Sin embargo, dado que la parte cilindrica 65 sobresale en la camara separadora SC, se
puede mejorar la velocidad del viento alrededor de la parte cilindrica 65. Por lo tanto, en una regién R1
relativamente alejada de la parte de tuberia 63, puede mejorarse un efecto separador de residuos debido
a la presién del viento.

La parte de formacioén de la camara separadora 64 incluye un puerto de descarga 66 que comunica con la
camara separadora SC, desde donde se descargan los granos molidos después de separar los residuos. El
puerto de descarga 66 mostrado en la figura 7 esta situado debajo de la parte de abertura 65b y los
granos molidos que han atravesado la parte cilindrica 65 pasan a través de la cdmara separadora SC y
caen libremente desde el puerto de descarga 66. El puerto de descarga 66 es una abertura circular
situada en la linea central CL, y es una abertura concéntrica con la parte de abertura 65a y la parte de
abertura 65b. Por lo tanto, los granos molidos pasan faciimente a través de la parte de formacién de la
camara separadora 64 en caida libre y es posible evitar que los granos molidos se acumulen en la parte
formadora de la cAmara separadora 64.

Como se muestra en la figura 9, un area de seccién transversal SC2 del puerto de descarga 66 es mayor
que un area de seccién transversal SC1 de la parte de abertura 65b. La parte de abertura 65b y el puerto
de descarga 66 se solapan entre si cuando se ven en la direccién superior-inferior. Por lo tanto, cuando la
parte de abertura 65b se proyecta en la direccidén superior-inferior con respecto al puerto de descarga 66,
la parte de abertura 65b se aloja dentro del puerto de descarga 66. En otras palabras, la parte de abertura
65b se aloja en una regién en la que el puerto de descarga 66 se extiende en la direccién superior-inferior.
También es posible adoptar una configuracién en la que la parte de abertura 65b y el puerto de descarga
66 no estén en la misma linea central, pero se solapen entre si 0 una configuracién en la que al menos
uno de entre la parte de abertura 65b o el puerto de descarga 66 no sea circular pero esté solapado.

La relacién entre el area de la seccidn transversal SC1 y el érea de la seccion transversal SC2 es, por
ejemplo, del 95% o menos o del 85% o menos y es, por ejemplo, del 60% o mas, o del 70% o més. Dado
que la parte de abertura 65b y el puerto de descarga 66 son concéntricos, la parte de abertura 65b y el
puerto de descarga 66 se solapan entre si cuando se miran en la direccién de la linea central CL. Por lo
tanto, los granos molidos que caen libremente desde la parte de abertura 65b se descargan facilmente
desde el puerto de descarga 66. Ademés, es posible evitar que los granos molidos que caen choquen con
un borde del puerto de descarga 66 y salten hacia el lado de la parte de tuberia 63 y también es posible
evitar que los granos molidos requeridos sean aspirados hacia la unidad aspiradora 6A. Aunque se ha
puesto como ejemplo que un area de abertura de la parte de abertura en un extremo (por ejemplo, 65a)
es menor que un area de abertura del puerto de descarga (por ejemplo, 66), el area de abertura del
puerto de descarga (por ejemplo, 66) y el drea de abertura de la parte de abertura en un extremo (por
ejemplo, 65a) pueden ser la misma, o el area de abertura de la parte de abertura en un extremo (por
ejemplo, 65a) puede ser mayor que el area de abertura del puerto de descarga (por ejemplo, 66). Aunque
se ha puesto como ejemplo que un area de abertura de la parte de abertura en el otro extremo (por
ejemplo, 65b) es menor que el area de abertura del puerto de descarga (por ejemplo, 66), el area de
abertura del puerto de descarga (por ejemplo, 66) y el area de abertura de la parte de abertura en el otro
extremo (por ejemplo, 65b) pueden ser la misma, o el &rea de abertura de la parte de abertura en el otro
extremo (por ejemplo, 65b) puede ser mayor que el érea de abertura del puerto de descarga (por ejemplo,
66). Aunque se ha puesto como ejemplo que el aire es aspirado desde el puerto de descarga 66 y las
entradas (por ejemplo, 65 y 65a') por la unidad aspiradora (por ejemplo, 6A), una cantidad de aire
aspirado desde el puerto de descarga 66 puede ser mayor que una cantidad de aire aspirado desde las
entradas (por ejemplo, 65a y 65a'). Esto puede implementarse mediante hparte de abertura en el otro
extremo (por ejemplo, 65b) que sobresale en la camara separadora, siendo un tamafio del area de seccién
transversal del puerto de descarga 66 mayor que un tamafio del area de abertura de la parte de abertura
en un extremo (por ejemplo, 65a), siendo el tamafio del area de la seccién transversal del puerto de
descarga 66 mayor que el tamafio del area de abertura de la parte de abertura del otro extremo (por
ejemplo, 65b), siendo la distancia desde el puerto de descarga 66 a la camara separadora menor que la
distancia desde la parte de apertura de un extremo (por ejemplo, 65a) a la cAmara separadora, siendo la
distancia desde el puerto de descarga 66 al tubo de salida 61b mas corta que la distancia desde la parte
de abertura en un extremo (por ejemplo, 65a) hasta el tubo de salida 61b, o siendo la distancia desde el
orificio de descarga 66 a la unidad de soplado de aire 60A mas corta que una distancia desde la parte de
abertura en un extremo (por ejemplo, 65a) a la unidad de soplado de aire 60A. Cualquiera de las partes de
pared interior de los miembros (63 a 65) que constituyen la unidad formadora 6B y la camara separadora
SC, la parte cilindrica 65, o la parte de abertura en el otro extremo (por ejemplo, 65b) puede vibrar al estar
en contacto con el molinillo (al menos uno de entre 5A o 5B) directa o indirectamente, a través de otro
miembro para recibir la vibracién debida a la rotacién del molinillo. Por ejemplo, en el caso de la maquina
de molienda de granos de café 1 en la realizacidn, ya que estan en contacto directo o indirecto, durante el
funcionamiento del molinillo, cualquiera de las partes de pared interior de los miembros (63 a 65) que
constituyen la unidad formadora 6B y la camara separadora SC, la parte cilindrica 65, o la parte de
abertura en el otro extremo (por ejemplo, 65b) vibra y por el aire turbulento generado en la camara
separadora SC debido a la vibracion, se aplica un freno a los residuos ligeros que entran en la camara
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separadora SC desde la parte de abertura en el otro extremo (por ejemplo, 65b) para facilitar la aspiracidén
de los residuos por la unidad aspiradora (por ejemplo, 6A). En particular, la unidad formadora 6B, como la
maquina para moler granos 1 en la realizacion, est4 en contacto directo con el primer molinillo 5A de entre
el primer molinillo 5A y el segundo molinillo 5B y llevando la unidad formadora 6B a tomar contacto directo
con un molinillo de esta forma, puede aplicarse una vibracién adecuada a la unidad formadora 6B para
facilitar la aspiracién de residuos ligeros.

El aire aspirado por la unidad aspiradora 6A se aspira principalmente a través del puerto de descarga 66.
Por lo tanto, como se muestra en la figura 5, se proporciona un espacio entre el puerto de descarga 66 y
la entrada 50b del segundo molinillo 5B y se aporta aire de aspiracién. Una flecha d4 mostrada en la
figura 7 indica esquematicamente una direccién del flujo de aire aspirado por la unidad aspiradora 6A. La
aspiracion de aire desde el puerto de descarga 66 dificulta la descarga de residuos desde el puerto de
descarga 66 y se puede mejorar el rendimiento separador entre los granos molidos y los residuos. El aire
aspirado por la unidad aspiradora 6A también se aspira a través de la parte de abertura 65a.

Una parte generadora de flujo turbulento 67 se forma en una pared circundante que define el puerto de
descarga 66. La parte generadora de flujo turbulento 67 genera un flujo turbulento en el aire aspirado
desde el puerto de descarga 66 hacia la camara separadora SC. Al formar la parte generadora de flujo
turbulento 67, es particularmente probable que se produzca un flujo turbulento en una regién R2 entre la
parte de abertura 65b y el puerto de descarga 66. En la unidad formadora 6B mostrada en la figura 7,
dado que la velocidad del viento mejora alrededor de la parte cilindrica 65, la generacién del flujo turbulento
en la region R2 puede facilitarse sinérgicamente.

Los granos molidos introducidos en la entrada 65a se agitan al verse afectados por el flujo turbulento
cuando atraviesan la regién R2. En particular, como antes se ha descrito, dado que el area de la seccidén
transversal SC2 del puerto de descarga 66 es mayor que el area de la seccién transversal SC1 de la parte
de abertura 65b, los granos molidos siempre pasan a través de la regién R2. Debido al flujo turbulento, los
residuos como la bercia y el polvo fino se separan facilmente de los granos molidos. Por lo tanto, incluso
si la camara separadora SC es un espacio pequefio, es posible mejorar la eficiencia separadora de los
residuos y en particular, ello contribuye a reducir una longitud de la camara separadora SC en la direccién
superior-inferior, lo que es ventajoso para reducir el tamafio del dispositivo cuando se realiza la
pulverizacién en dos etapas mediante el primer molinillo 5A y el segundo molinillo 5B.

Como se muestra en las figuras 15 y 16, la parte generadora de flujo turbulento 67 incluye una pluralidad
de elementos generadores de flujo turbulento 67a. El elemento generador de flujo turbulento 67a es una
protuberancia que sobresale hacia abajo en la direccién superior-inferior. Una direccién en la que
sobresale el elemento generador de flujo turbulento 67a puede ser cualquier direccién, pero una direccidn
dentro de un rango desde una direccién inferior hasta una direccién radialmente hacia dentro es preferible
en términos de facilitar la generaciéon de un flujo turbulento en la camara separadora SC. Cuando la
direccién en la que sobresale es la direccidn inferior, los granos molidos que caen no quedan atrapados,
lo que es preferible.

La forma de seccién transversal del flujo turbulento que genera el elemento generador de flujo turbulento
67a es tal que una base superior de una seccibn transversal de un prisma cuadrangular de forma
trapezoidal esta orientada en la direccién de la linea central CL y como se muestra en la figura 8, un lado
interior de una parte de extremo de punta esté provista de un bisel 67b. La forma del elemento generador
de flujo turbulento 67a no estd limitada a ello, pero es preferible una forma que complique
tridimensionalmente la forma del puerto de descarga 66.

Como se muestra en la figura 8, el elemento generador de flujo turbulento 67a estd formado
repetidamente en una direccidn circunferencial d5 del puerto de descarga 66. Como resultado, el aire es
insuflado hacia la regién R2 desde miultiples direcciones, lo que facilita la generacién de un flujo
turbulento. Los elementos adyacentes 67a que generan flujo turbulento tienen el mismo paso, pero pueden
tener pasos diferentes. Aunque se forman doce elementos generadores de flujo turbulento 67a, el nUmero
de los elementos generadores de flujo turbulento 67a es cualquier nimero.

Aunque el equipo pulverizador 5 descrito con referencia a las figuras 12 a 17 debe incorporarse en el
aparato de produccién de bebidas 1 mostrado en la figura 1, el equipo pulverizador 5 por si solo también
puede utilizarse como una maquina para moler granos de café. En este caso, se afiade un depdésito que
aloja granos de café tostados y suministra los granos de café a la entrada 50a, un equipo de control que
controla el equipo pulverizador 5 y una unidad de visualizacion de informacién.

La figura 10 es una vista en perspectiva externa de una maquina para moler granos de café y la figura 11

es un esquema de bloques de un equipo de control de la maquina para moler granos de café. Una
configuracién basica de la méaquina para moler granos de café mostrada en la figura 10 es
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sustancialmente la misma que una configuracién basica del equipo pulverizador 5 descrito con referencia
a las figuras 12 a 17. En lo sucesivo, los componentes que tienen los mismos nombres que los antes
descritos se designan mediante los mismos numeros de referencia que los antes utilizados y se
describiran principalmente las diferencias con respecto al equipo pulverizador 5 descrito con referencia a
las figuras 12 a 17.

La maquina para moler granos de café GM mostrada en la figura 10 incluye el depésito 4, el equipo
pulverizador 5 y el equipo de control 11 mostrado en la figura 11 que controla el depdsito 4 y el equipo
pulverizador 5. La méquina para moler granos de café GM también incluye la unidad de visualizacién de
informacién 12 (véase la figura 11) conectada de forma inalambrica al equipo de control 11. La unidad de
visualizacién de informacién 12 es una pantalla téctil para la introducciéon de diversas instrucciones de
control, valores de ajuste y similares de la maquina para moler granos de café GM y puede recibir entradas
de un administrador o un usuario, ademas de mostrar diversos tipos de informacién. La unidad de
visualizacién de informacioén 12 esta provista de un altavoz y una camara.

El equipo de control 11 controla toda la maquina de molienda de café en grano GM. El equipo de control
11 incluye la unidad de procesamiento 11a, la unidad de almacenamiento 11b y la unidad de interfaz (I/F)
11c. La unidad de procesamiento 11a es, por ejemplo, un procesador como una CPU. La unidad de
almacenamiento 11b es, por ejemplo, una RAM o una ROM. En la unidad de almacenamiento 11b se
almacena una receta. La receta incluye informacién sobre diversas condiciones para moler granos de
café, informacién sobre los granos, informacién sobre el creador de la receta, comentarios del creador de
la receta y similares. La unidad I/F 11c incluye una interfaz de entrada y salida que introduce y emite una
sefial entre un dispositivo externo y la unidad de procesamiento 11a. La unidad I/F 11c también incluye una
interfaz de comunicacién capaz de realizar una comunicacién de datos con un terminal externo, como el
servidor 16 o el terminal moévil 17, a través de la red de comunicacién 15, como Internet. El servidor 16
puede comunicarse con el terminal mévil 17 tal como un teléfono inteligente a través de la red de
comunicacién 15 y puede recibir, por ejemplo, informacién tal como una reserva para la produccion de
granos de café molidos y una impresién del terminal mévil 17 de un consumidor. Un sistema de molienda
de granos de café GS para moler granos de café incluye la méaquina para moler café en grano 1, el
servidor 16 y el terminal mévil 17.

La unidad de procesamiento 11a ejecuta un programa almacenado en la unidad de almacenamiento 11b y
controla el depésito 4 y el equipo pulverizador 5 de acuerdo con la receta. Més especificamente, la unidad
de procesamiento 11a controla el grupo de actuadores 14 de acuerdo con la receta y controla el grupo de
actuadores 14 basandose en una instruccién de la unidad de visualizacién de informacién 12, un resultado
de deteccion del grupo de sensores 13 o una instruccidén del servidor 16. El grupo de sensores 13 incluye
varios sensores (por ejemplo, un sensor de deteccién de la posicién de funcionamiento de un mecanismo)
situado en el depésito 4 y el equipo pulverizador 5. El grupo de actuadores 14 incluye varios actuadores (por
ejemplo, un motor) situados en el depésito 4 y el equipo pulverizador 5.

El depésito 4 mostrado en la figura 10 incluye una unidad cilindrica de alojamiento de capsulas 401 y un
tap6n desmontable 401c, que se atornilla en una parte del extremo superior de la unidad de alojamiento de
capsulas 401 y cubre una superficie superior de la unidad de alojamiento de capsulas 401. Dentro de la
unidad de alojamiento de cépsulas 401 hay una pluralidad de camaras de alojamiento de cépsulas (que
no se muestran). La pluralidad de cdmaras de alojamiento de capsulas esta en una direccién circunferencial y
dentro la unidad de alojamiento de cépsulas 401 pueden alojarse una pluralidad de capsulas. Aqui las
capsulas (que no se muestran) tienen la misma estructura que las capsulas mostradas en las figuras 1y
2, excepto en que no se proporciona el asa 40b. La pluralidad de capsulas alojadas en el depésito 4
puede utilizarse selectivamente. Por lo tanto, es posible realizar un proceso de molienda seleccionando
granos de café tostado de diferentes variedades o granos de café tostado que tienen diferentes grados de
tostado y también es posble realizar un proceso de molienda mezclando una pluralidad de tipos de granos
de café tostado de diferentes variedades o grados de tostado.

La unidad de alojamiento de capsulas 401 se fija de forma desmontable a una parte de fijacién opcional
GM11 situada en la parte superior de una carcasa central GM10 de la maquina de molienda de café en
grano GM. Ademas de la unidad de alojamiento de capsulas 401, se puede acoplar una pluralidad de
tipos de unidades a la parte de fijacion opcional GM11. La parte superior de la carcasa central GM10
cubre una parte inferior de una unidad fijada a la parte de fijacién opcional GM11. El tipo de unidad
acoplada a la parte de fijacién opcional GM11 puede mostrarse en un terminal externo, como el terminal
mévil 17, capaz de comunicarse con la maquina de molienda de café en grano GM.

A continuacién, se describird el equipo pulverizador 5 de la méquina para moler café en grano GM. El
equipo pulverizador 5 tiene una configuracién béasica igual a la configuracidén basica del equipo
pulverizador 5 descrito con referencia a las figuras 12 a 17 e incluye el primer molinillo 5A, el segundo
molinillo 5B y el equipo separador 6. En lo sucesivo, se describirdn principalmente las diferencias con
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respecto al equipo pulverizador 5 descrito con referencia a las figuras 12 a 17 y puede omitirse la
descripcién redundante.

La figura 12 es un esquema que muestra una configuraciéon principal del equipo pulverizador 5
incorporado en la maquina para moler granos de café GM.

En la figura 12, el primer molinillo 5A, la unidad formadora 6B y el segundo molinillo 5B estan dispuestos
desde un lado flujo arriba. Es decir, la unidad formadora 6B esta situada flujo abajo del primer molinillo 5A
y flujo arriba del segundo molinillo 5B. El primer molinillo 5A y el segundo molinillo 5B son mecanismos
que muelen granos de café tostados suministrados desde un depésito, tal como la unidad de alojamiento
de capsulas 401, la unidad de tolva 402 o la unidad de embudo 403. Una estructura de conexién del primer
molinillo 5A y la unidad formadora 6B es la misma que la estructura de conexién descrita con referencia a
la figura 5, es decir, la unidad formadora 6B esté provista de la parte cilindrica 65 (véase la figura 5), que
no se muestra en este ejemplo y el puerto de descarga 51a (véase la figura 5 o la figura 13) del primer
molinillo 5A est4 conectado a la parte de abertura 65a (véase la figura 5) en un extremo superior de la
parte cilindrica 65.

Un extremo superior de un conducto de acoplamiento 661 esta conectado al puerto de descarga 66 de la
unidad formadora 6B. En la figura 12, una parte inferior del conducto de acoplamiento 661 esté oculta por
el dial del disco de ajuste manual 695.

La figura 12 muestra la cuchilla fija 57b dispuesta en un lado superior y la cuchilla giratoria 58b dispuesta
en un lado inferior, que constituyen el segundo molinillo 5B.

La cuchilla fija 57b se puede mover hacia arriba y hacia abajo con respecto a la cuchilla giratoria 58b y se
puede ajustar un tamafio de particula de los granos molidos ajustando un hueco entre la cuchilla giratoria
58b y la cuchilla fija 57b. La figura 12 también muestra una rueda helicoidal 691 y un engranaje helicoidal
692 que engrana con la rueda helicoidal 691 como parte de un mecanismo de elevacién de la cuchilla fija
57b.

En primer lugar, se describira el primer molinillo 5A.
La figura 13 es una vista en perspectiva del primer molinillo 5A.

El primer molinillo 5A mostrado en la figura 13 es un molinillo para triturar granos de café hasta un tamafio
predeterminado (por ejemplo, aproximadamente 1/4) para facilitar la separacién de residuos adheridos a
los granos de café. Un eje de rotacién (no mostrado en la figura 13) se extiende desde arriba y la cuchilla
giratoria 58a que sirve como cortador se proporciona en el eje de rotacién. La cuchilla fija 57a, que es un
cortador, se proporciona alrededor de la cuchilla giratoria 58a. La cuchilla fija 57a mostrada en la figura 13
esta situada en una superficie circunferencial interior de la parte del cuerpo principal 53a. El eje de rotacién
gira mediante un primer motor (no mostrado) (véase el motor 52a mostrado en la figura 4), y la cuchilla
rotatoria 58a se hace girar.

Los granos de café tostados se introducen en un conducto de transporte de granos situado en el interior de
la carcasa central GM10 y llegan al primer molinillo 5A.

A continuacién, se describira la unidad aspiradora 6A, que no se muestra en la figura 12.

(a) de la figura 14 es un esquema que muestra el equipo separador 6. (a) de la figura 14 muestra la
unidad aspiradora 6A y la unidad formadora 6B, que constituyen el equipo separador 6.

Una configuracién de la unidad formadora 6B mostrada en (a) de la figura 14 es la misma que la
configuracién de la unidad formadora 6B descrita con referencia a las figuras 13 a 17 y se omitird aqui
una descripcidn detallada de la misma.

La unidad aspiradora 6A mostrada en (a) de la figura 14 es una unidad que se comunica con la cdmara
separadora SC (véanse también las figuras 13 y 15) en una direccién (en este ejemplo, la direccién
izquierda-derecha) que se cruza con una direccién de paso BP (en este ejemplo, la direccién superior-
inferior) de granos molidos y aspira el aire en la camara separadora SC. Al aspirar el aire en la camara
separadora SC, se aspiran objetos ligeros como la bercia y el polvo fino. Como resultado, los residuos
pueden separarse de los granos molidos.

La unidad aspiradora 6A es un mecanismo del tipo separador centrifugo. La unidad aspiradora 6A incluye
la unidad de soplado de aire 60A y el contenedor de recogida 60B. La unidad de soplado de aire 60A es
un motor de ventilador y cuando se acciona el motor de ventilador, se aspira el aire de la cadmara
separadora SC y los objetos ligeros como la bercia y el polvo fino se recogen en el contenedor de
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recogida 60B. La unidad de soplado de aire 60A esta cubierta con una carcasa 60C mostrada en la figura
10 y la unidad de soplado de aire 60A no es visible en la vista en perspectiva externa de la maquina GM
para moler granos de café mostrada en la figura 10. En un lado de la superficie posterior de la carcasa
60C hay una abertura de escape (no mostrada) y el aire aspirado por la unidad de soplado de aire 60A se
expulsa por la ranura de escape al exterior de la maquina de molienda de café en grano GM. Encima de
la unidad de soplado de aire 60A hay un dial de volumen de aire 60D (véase la figura 10). Accionando el
dial de volumen de aire 60D, se puede cambiar el volumen de aspiracién del motor del ventilador de la
unidad de soplado de aire 60A.

De forma similar al recipiente de recogida 60B descrito con referencia a las figuras 13 y 14, el recipiente de
recogida 60B mostrado en (a) de la figura 14 incluye la parte superior 61 y la parte inferior 62.

(b) de la figura 14 es un esquema que muestra un estado en el que se ha retirado la pared circunferencial
exterior 61a (véase (a) de la figura 14) de la parte superior 61 del recipiente de recogida 60B.

(b) de la figura 14 muestra la unidad de soplado de aire 60A fijada a la pared circunferencial exterior 61a
retirada. Ademés, también se muestra el tubo de salida 61b de la parte superior 61. De forma similar al
tubo de salida 61b mostrado en la figura 6, el tubo de salida 61b mostrado en (b) de la figura 14 también
tiene una pluralidad de aletas 61d formadas en una superficie circunferencial del tubo de salida 61b. La
pluralidad de aletas 61d estan dispuestas en una direccién circunferencial del tubo de salida 61b. Cada
una de las aletas 61d esta inclinada oblicuamente con respecto a una direccién axial del tubo de salida
61b. La disposicién de dichas aletas 61d facilita el remolino del aire que contiene residuos alrededor del
tubo de salida 61b.

(b) de la figura 14 muestra una estructura interna de la parte inferior 62 del contenedor de recogida 60B. A
diferencia de la parte inferior 62 mostrada en la figura 6, la parte inferior 62 mostrada en (b) de la figura 14
tiene una estructura doble que incluye una carcasa exterior 60Bo y una carcasa interior 60Bi. En (b) de la
figura 14, es visible una parte de la carcasa interior 60Bi dispuesta dentro de la carcasa exterior 60Bo. La
carcasa interior 60Bi incluye una abertura final superior 6uo abierta hacia arriba y el tubo de salida 61b
esta situado por encima y dentro de la abertura final superior 6uo.

(a) de la figura 15 es una vista en perspectiva del equipo separador 6 del cual se ha separado la carcasa
exterior 60Bo, vista oblicuamente desde abajo.

(a) de la figura 15 muestra la carcasa interior 60Bi. Una pluralidad de (cuatro en este ejemplo) aberturas
Bio existen a intervalos en una direccién circunferencial en una parte més baja pf de una pared
circunferencial 6iw de la carcasa interior 60Bi. Los bordes inferiores 6ioe de los bordes que definen las
aberturas 6io son una parte de un borde circunferencial exterior de una superficie del fondo 6ibs de la
carcasa interior 60Bi.

(b) de la figura 15 es una vista en perspectiva de la carcasa exterior 60Bo que muestra una relacién
posicional entre la carcasa exterior 60Bo y la carcasa interior 60Bi.

Como se muestra en (b) de la figura 15, la superficie del fondo 6ibs de la carcasa interior 60Bi esta
situada cerca de una posicién central en una direccién de altura de la carcasa exterior 60Bo. Se
proporciona un hueco predeterminado entre una superficie circunferencial interior 6ois de la carcasa
exterior 60Bo y una superficie circunferencial exterior 6ios de la carcasa interior 60Bi.

(a) de la figura 16 es un esquema que muestra esquematicamente un fenémeno como un flujo de aire en
el equipo separador mostrado en la figura 15. En (a) de la figura 16 y (b) de la figura 16, que se describira
mas adelante, un flujo de aire que contiene residuos tales como bercia y polvo fino se indica mediante
flechas continuas y punteadas, el movimiento de los residuos se indica mediante una flecha de linea de
punto y trazo y un flujo de aire del que se separan los residuos se indica mediante una flecha de linea de
doble punto y trazo.

Cuando se acciona la unidad de soplado de aire 60A, el aire que contiene residuos como bercia y polvo
fino llega al interior de la parte superior 61 del recipiente de recogida 60B a través de la parte de conexién
61c desde la camara separadora SC en la unidad formadora 6B mostrada en (a) de la figura 15. La parte
de conexién 61c esta abierta hacia el lado del tubo de salida 61b, el aire que contiene residuos se
arremolina alrededor del tubo de salida 61b como se indica mediante las flechas continuas y punteadas
en (a) de la figura 16 y eventualmente entra en la carcasa interior 60Bi desde la abertura del extremo
superior 6uo de la carcasa interior 60Bi. En una parte superior de la carcasa interior 60Bi, los residuos
tales como la bercia y el polvo fino caen debido a su peso (véase la flecha de linea de punto y trazo), caen
ademas dentro de la carcasa exterior 60Bo desde la pluralidad de aberturas 6io realizadas en las
proximidades de la superficie del fondo 6ibs de la carcasa interior 60Bi (véase la flecha de linea punto y
trazo) y se acumulan en una superficie del fondo 6obs de la carcasa exterior 60Bo. El aire del que caen
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los residuos y se separan en la carcasa interior 60Bi se convierte en un flujo de aire ascendente en la
carcasa interior 60Bi como se indica mediante la flecha de linea de doble punto y trazo, asciende a lo
largo de un eje central del tubo de salida 61b y se expulsa al exterior de la maquina de molienda de café
en grano GM desde la abertura de salida (no mostrada) situada en el lado de la superficie posterior de la
carcasa 60C mostrada en la figura 10. Como resultado de ello, la carcasa (carcasa exterior 60Bo) en la
que se acumulan los residuos tales como la bercia y el polvo fino es diferente de la carcasa (carcasa
interior 60Bi) en la que se genera el flujo de aire ascendente, de modo que los residuos apenas ascienden
y se reduce el reflujo de los residuos.

Tanto la carcasa exterior 60Bo como la carcasa interior 60Bi tienentodo el cuerpo transparente y el estado
del interior puede comprobarse desde el exterior. Por lo tanto, es posible comprobar desde el exterior el
estado de acumulacién de los residuos, como la bercia y el polvo fino y el flujo de aire. Elcuerpo entero
puede no ser transparente o una parte del cuerpo entero puede ser transparente y el cuerpo entero puede
ser translicido en lugar de ser transparente.

(b) de la figura 16 es un esquema que muestra esquematicamente un fenémeno como un flujo de aire en un
equipo separador seguin una modificacion.

En esta modificacién, un extremo superior de la carcasa interior 60Bi no esté abierto y esta cerrado por
una placa superior 6ub en forma de donut. El aire que se arremolina alrededor del tubo de salida 61b y
que contiene residuos tales como bercia y polvo fino continda arremolinandose a lo largo de la superficie
circunferencial exterior 6ios de la carcasa interior 60Bi y se dirige hacia la superficie del fondo 6ibs de la
carcasa interior 60Bi (véanse las flechas continuas y punteadas). Eventualmente, el aire entra en la
carcasa interior 60Bi a través de la pluralidad de aberturas 6io existentes en las proximidades de la
superficie del fondo 6ibs de la carcasa interior 60Bi. En este momento, los residuos como la bercia y el
polvo fino caen debido a su peso (véase la flecha de linea de punto y trazo) y se acumula en la superficie
del fondo 60bs de la carcasa exterior 60Bo. El aire del que caen y se separan los residuos se convierte en
un flujo de aire ascendente en la carcasa interior 60, tal como indica la flecha de linea de doble punto y
trazo, asciende a lo largo de un eje central de la carcasa interior 60, se dirige hacia arriba a través del
interior del tubo de salida 61b y se expulsa dexterior de la maquina de molienda de café en grano GM
desde la abertura de salida (no mostrada) prevista en el lado de la superficie posterior de la carcasa 60C
mostrada en la figura 10. En esta modificacién también |la carcasa (carcasa exterior 60Bo) en la que se
acumulan los residuos tales como la bercia y el polvo fino es diferente de la carcasa (carcasa interior
60Bi) en la que se genera el flujo de aire ascendente, de modo que los residuos apenas se elevan y se
reduce el reflujo de los residuos.

El equipo separador 6 descrito anteriormente con referencia a las figuras 28 a 30 también es aplicable al
equipo separador del aparato de produccién de bebidas 1 mostrado en la figura 1.

De acuerdo con la descripcién anterior, se ha descrito "una méaquina de café (por ejemplo el aparato de
producciéon de bebidas 1 mostrado en la figura 1 o la maquina de molienda de granos de café GM
mostrada en la figura 10) que incluye: un molinillo (por ejemplo, el primer molinillo 5A) configurado para
moler granos de café; una unidad separadora (por ejemplo, la cdmara separadora SC) configurada para
separar un residuo (por ejemplo, bercia y polvo fino) de los granos de café y una unidad de depésito (por
ejemplo, la parte inferior 62 del recipiente de recogida 60B) configurada para almacenar los residuos
separados de los granos de café en la unidad separadora, en la que la unidad de depésito incluye un
cuerpo de carcasa exterior (por ejemplo, la carcasa exterior 60Bo mostrada en la figura 14 o (b) de la
figura 15) y un cuerpo de carcasa interior (por ejemplo, la carcasa interior 60Bi mostrada en la figura 15)
dentro del cuerpo de carcasa exterior y el cuerpo de carcasa interior tiene, en una pared circunferencial
(por ejemplo, la pared circunferencial 6iw mostrada en (a) de la figura 15) del mismo, una abertura (por
ejemplo, la abertura 6io) conectada con el interior del cuerpo de carcasa exterior".

La abertura puede permitir que los residuos pasen a través de ella o puede permitir que un flujo de aire
pase a través de ella.

También se ha descrito "la méaquina de café incluye ademas una unidad aspiradora (por ejemplo, la
unidad de soplado de aire 60A) por encima de la unidad de depdésito, en la que el cuerpo de carcasa interior
esta configurado de tal manera que un flujo de aire que contiene los residuos entra dentro de la pared
circunferencial, los residuos caen por su propio peso dentro de la pared circunferencial (por ejemplo, la
linea de punto y trazo mostrada en (a) de la figura 16) y un flujo de aire (por ejemplo, la linea de doble
punto y trazo mostrada en (a) de figura 16) es aspirado por la unidad aspiradora y se eleva y el cuerpo de
carcasa exterior almacena los residuos (por ejemplo, la linea de punto y trazo mostrada en (a) de la figura
16) que han pasado a través de la abertura".

El cuerpo de carcasa interior puede estar configurado de forma que un flujo de aire que contenga residuos
se arremoline a lo largo de la pared circunferencial, los residuos caigan por su propio peso en las
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proximidades de la abertura (por ejemplo, la flecha de linea de punto y trazo mostrada en (b) de la figura
16) y un flujo de aire (por ejemplo, la flecha de linea de doble punto y trazo mostrada en (b) de la figura
16) es aspirado por la unidad aspiradora y asciende y el cuerpo de carcasa exterior puede almacenar los
residuos (por ejemplo, la flecha de la linea de doble punto y trazo mostrada en (b) de la figura 16) caidos
desde las proximidades de la abertura.

También se ha descrito “la méquina de café en la que el cuerpo de carcasa exterior est4 provisto de una
parte transparente (por ejemplo, todo el cuerpo transparente)”.

"También se ha descrito “la maquina de café en la que el cuerpo de carcasa interior esta provisto de una
parte transparente (por ejemplo, todo el cuerpo transparente)”.

También se ha descrito "la maquina de café en la que una unidad de descarga (por ejemplo, la ranura de
escape prevista en el lado de la superficie posterior de la carcasa 60C) configurado para descargar aire en
la unidad de depésito a un exterior se encuentra por encima de la unidad de depésito".

También se ha descrito “la maquina de café en la que el molinillo incluye un primer molinillo (por ejemplo,
el primer molinillo 5A) y un segundo molinillo (por ejemplo, el segundo molinillo 5B) y la unidad
separadora se proporciona flujo abajo del primer molinillo y flujo arriba del segundo molinillo.

Ademés, también se ha descrito "un sistema de maquina de café (por ejemplo, la figura 3 o la figura 11) que
incluye un dispositivo externo (por ejemplo, el servidor 16 o el terminal mévil 17) capaz de comunicarse
con la maquina de café".

También se ha descrito "un método para recoger los residuos generados por los granos de café al molerlos,
que incluye: una etapa separadora de los residuos de los granos de café; una primera etapa para dirigir
un flujo de aire que contenga los residuos dentro de una pared circunferencial de un cuerpo de carcasa
interior situada dentro de una carcasa exterior y en la que la pared circunferencial esta provista de una
abertura conectada con el interior de la carcasaexterior yuna segunda etapa para generar un flujo de aire
ascendente dentro de la pared circunferencial aspirando el interior de la pared circunferencial desde arriba".

Segun este método para recoger un residuo, en la segunda etapa el residuo puede caer sobre una pared
del fondo del cuerpo de carcasa interior por su propio peso y puede ademas caer desde la abertura hasta
una pared del fondo del cuerpo de carcasa exterior.

A continuacién, se describira el conducto de acoplamiento 661.

La figura 17 es un esquema en el que se ha retirado el dial del disco de ajuste manual 695 mostrado en la
figura 12 para que pueda verse todo el conducto de acoplamiento 661.

La figura 17 muestra la cuchilla giratoria 58b que constituye el segundo molinillo 5B, la cuchilla fija 57b
que puede moverse hacia arriba y hacia abajo con respecto a la cuchilla giratoria 58b y muestra la rueda
helicoidal 691 y el engranaje helicoidal 692 que engrana con la rueda helicoidal 691 como parte de un
mecanismo de elevacién de la cuchilla fija 57b. La rueda helicoidal 691 incluye una parte de engranaje
6919, una parte de conexiéon 691c y un puerto de acoplamiento 691j (véase la figura 18). La figura 17
muestra una parte de soporte 693 situada entre la cuchilla fija 57b y la rueda helicoidal 691. La cuchilla fija
57b est4 atornillada a la parte de conexién 691c de la rueda helicoidal 691 a través de la parte de soporte
693. Por lo tanto, cuando la parte de engranaje 691g de la rueda helicoidal 691 gira, la cuchilla fija 57b
también gira junto con la parte de soporte 693. Se proporciona una ranura de tornillo 693s en una
superficie circunferencial exterior de la parte de soporte 693.

El puerto de acoplamiento 691j de la rueda helicoidal 691 esta conectado a un extremo inferior del
conducto de acoplamiento 661. Comoresultado, se forma un camino a través del cual pasan los granos de
café tostados en el orden del puerto de descarga 66 de la unidad formadora 6B, el conducto de
acoplamiento 661, la rueda helicoidal 691, la parte de soporte 693, la cuchilla fija 57b y la cuchilla giratoria
58b. Como se muestra en la figura 17, los puertos de aspiracién de aire 661a se proporcionan en una
parte inferior del conducto de acoplamiento 661. El puerto de aspiracién de aire 661a tiene la misma
funcién que la de un hueco entre el puerto de descarga 66 y la entrada 50b del segundo molinillo 5B
mostrado en la figura 5 y la aspiraciéon de aire desde el puerto de aspiracién de aire 661a mejora el
rendimiento de la separacién de los granos molidos y los residuos.

La figura 18 es un esquema que muestra esqueméticamente una configuracién del segundo molinillo 5B.

El segundo molinillo 5B incluye el segundo motor 52b, una base del motor 502, una parte de base 505a y
un mecanismo de ajuste de tamafio de particula 503.
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El segundo motor 52b es una fuente de accionamiento del segundo molinillo 5B y est4 soportado por
encima de la base del motor 502. Un engranaje de pifién 52b' fijado a un eje de salida del segundo motor
52b y un engranaje 502a que engrana con el engranaje de pifién estan dispuestos por encima de la base
del motor 502.

Un engranaje 55b' que engrana con el engranaje 502a esta dispuesto por encima de la parte de base
505a. El eje de rotacion 54b esta fijado al engranaje 55b' y el eje de rotacién 54b estd soportado
rotatoriamente por la parte de base 505a. El eje de rotacién 54b gira mediante una fuerza motriz del
segundo motor 52b transmitida al engranaje 55b' a través del engranaje 502a. La cuchilla giratoria 58b se
proporciona en una parte de extremo del eje de rotacién 54b y la cuchilla fija 57b se proporciona por
encima de la cuchilla giratoria 58b. Es decir, la cuchilla fija 57b esta dispuesta frente a la cuchilla giratoria
58b.

El mecanismo de ajuste del tamafio de las particulas 503 incluye un motor 503a como fuente de
accionamiento del mismo y el engranaje helicoidal 692 que gira mediante una fuerza de accionamiento
del motor 503a. La parte de engranaje 691g de la rueda helicoidal 691 engrana con el engranaje
helicoidal 692.

La figura 18 muestra un miembro de marco 694. El miembro de marco 694 esta dispuesto fijamente en
una carcasa (no mostrada) y una ranura de tornillo se proporciona en una superficie circunferencial
interna del miembro de marco 694. La ranura 693s del tornillo proporcionado en la superficie circunferencial
externa de la parte del marco 693 engrana con la ranura del tornillo del miembro de marco 694. Como
antes se ha descrito, la cuchilla fija 57b se atornilla a la parte de conexién de la rueda helicoidal 691 a
través de la parte de soporte 693. Por lo tanto, cuando la parte de engranaje 691g de la rueda helicoidal
691 gira, la cuchilla fija 57b se mueve hacia arriba y hacia abajo en una direccién axial de la parte de
engranaje 691g. El puerto de acoplamiento 691j de la rueda helicoidal 691 estd conectado de manera que
se solapa con el extremo inferior del conducto de acoplamiento 661 y la conexién con el extremo inferior
del conducto de acoplamiento 661 se mantiene incluso cuando la rueda helicoidal 691 se mueve hacia
abajo. La cuchilla fija 57b mostrada en la figura 18 esta colocada en una posicion inicial y se encuentra en
un estado de méaxima distancia con respecto a la cuchilla giratoria 58b.

La unidad de procesamiento 11a mostrada en la figura 11 controla la magnitud de la rotacién del motor
503a para ajustar una separacidén entre la cuchilla giratoria 58b y la cuchilla fija 57b. Al ajustar esta
separacién, se puede ajustar el tamafio de las particulas de los granos molidos en el segundo molinillo
5B.

La cuchilla fija 57b, que se mueve hacia arriba y hacia abajo, tiene una posicién de deteccién que esta
separada a una distancia predeterminada (por ejemplo 0,7 mm) de la cuchilla giratoria 58b. La posicién de
deteccién es una posicibn mas cercana a la cuchilla giratoria 58b que la posicién inicial de la cuchilla fija
57b. El segundo molinillo 5B esta provisto de un sensor 57¢ que detecta que la cuchilla fija 57b esté en la
posicién de deteccién.
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Lista de signos de referencia

1

5
5A
57a
58a
5B
57b
58b

6A
6B
6C

60B
60Bo
60Bi
6io
GM

aparato de produccién de bebidas
equipo pulverizador

primer molinillo

cuchilla fija

cuchilla giratoria

segundo molinillo

cuchilla fija

cuchilla giratoria

equipo separador

unidad aspiradora

unidad formadora

pasaje de guia

unidad aspiradora

recipiente colector

carcasa exterior

carcasa interior

abertura

magquina para moler café en grano
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REIVINDICACIONES

Méaquina de café (1) que comprende:

un molinillo (5a, 5b) configurado para moler granos de café;

una unidad separadora (6B) configurada para separar un residuo de granos de café;

una unidad de depésito (60B) compuesta por una parte superior (61) con un tubo de salida (61b) en su
interior y una parte inferior (62) y configurada para almacenar los residuos separados de los granos de
café en la unidad separadora (6B),

una unidad de aspiracién (60A) que incluye un motor de ventilador dispuesto por encima de la unidad
de depdsito (60B), en la que;

la unidad de aspiracién (60A) esta configurada para enviar un flujo de aire que contiene los residuos
de la unidad separadora (6B) al interior de la parte superior (61) de la unidad de depésito (60B)
mediante aspiracién causada por la rotacidén del motor del ventilador,

el tubo de salida (61b) esta configurado para contener el flujo de aire que contiene los residuos
enviados desde la unidad separadora (6B) y se arremolina hacia abajo alrededor del tubo de salida
(61b),

caracterizado porque

la parte inferior (62) de la unidad de depésito (60B) incluye un cuerpo exterior de carcasa (60Bo) y un
cuerpo interior de carcasa (60Bi), que esta en el interior del cuerpo exterior de carcasa,

el cuerpo interior de carcasa (60Bi) tiene una superficie del fondo (6ibs) y una pared circunferencial
lateral (6iw) y una abertura (6io) conectada con el interior del cuerpo exterior de carcasa en la pared
circunferencial lateral,

el cuerpo interior de carcasa (60Bi) esta configurado de forma que un flujo de aire que contiene los
residuos arremolinado hacia abajo alrededor del tubo de salida (61b) entra en el interior de la pared
circunferencial lateral y después los residuos caen por su peso dentro de la pared circunferencial
lateral y un flujo de aire es aspirado por la unidad de aspiracién (60A) y asciende desde el interior del
tubo de salida (61b), los residuos pasan a través de la abertura (6io), el cuerpo exterior de carcasa
(60Bo) almacena los residuos que pasan a través de la abertura (6io).

Méaquina de café (1) segun la reivindicacién 1,
en la que el cuerpo exterior de carcasa (60Bo) esta provisto de una parte transparente.

Maquina de café (1) segun la reivindicaciéon 1 0 2,
en la que el cuerpo interior de carcasa (60Bi) esta provisto de una parte transparente.

Maquina de café (1) segun la reivindicacion 1,

en la que una unidad de descarga esta configurada para descargar aire en la unidad de depésito (60B)
a un exterior por encima de la unidad de depdsito.
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FIG. 1
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FIG.2
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FIG.3
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FIG. 4
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FIG. 5
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FIG.6
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FIG. 7
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FIG. 8
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FIG. 8
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FIG. 11
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FIG. 14
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FIG. 16
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FIG. 17

34



ES 3015208 T3

FiG. 18
503 / 52h
691; / ~
6
694 HHIIIIHHHH!ESC\EQQ
\-l" 7 T2 M
57cf\p/ <6935
693 —~57b
~-58p 95022
| | , (
L
N | )
| (/ | 1)k I / .
55b’2 54b 502 52b°
5052

35



	Page 1 - ABSTRACT/BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - DESCRIPTION
	Page 7 - DESCRIPTION
	Page 8 - DESCRIPTION
	Page 9 - DESCRIPTION
	Page 10 - DESCRIPTION
	Page 11 - DESCRIPTION
	Page 12 - DESCRIPTION
	Page 13 - DESCRIPTION
	Page 14 - DESCRIPTION
	Page 15 - DESCRIPTION
	Page 16 - DESCRIPTION
	Page 17 - CLAIMS
	Page 18 - DRAWINGS
	Page 19 - DRAWINGS
	Page 20 - DRAWINGS
	Page 21 - DRAWINGS
	Page 22 - DRAWINGS
	Page 23 - DRAWINGS
	Page 24 - DRAWINGS
	Page 25 - DRAWINGS
	Page 26 - DRAWINGS
	Page 27 - DRAWINGS
	Page 28 - DRAWINGS
	Page 29 - DRAWINGS
	Page 30 - DRAWINGS
	Page 31 - DRAWINGS
	Page 32 - DRAWINGS
	Page 33 - DRAWINGS
	Page 34 - DRAWINGS
	Page 35 - DRAWINGS

