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Dispositif de raccordement a accés extérieur a une bague d'ancrage, ensemble et procédé de démontage

correspondants.

@ Dispositif de raccordement d’'un premier élément de
circuit @ un deuxiéme élément de circuit, le dispositif
comprenant un insert pourvu extérieurement de moyens
d’ancrage dans un puits du premier élément de circuit, les
moyens d’ancrage comprenant une bague (26) d’accro-
chage pourvue de dents (28) saillant extérieurement d’un
corps de la bague pour venir au contact du puits, les parties
des dents en contact avec le puits s’étendant en pente entre
deux extrémités axiales du puits et la bague étant montée
libre en rotation dans une gorge de l'insert, l'insert compre-
nant au moins une encoche par laquelle on peut accéder a
la bague par I'extérieur du dispositif lorsque le dispositif rac-
corde le premier élément de circuit au deuxiéme élément de
circuit afin d’y agencer de maniére temporaire au moins un
pion de solidarisation en rotation de la bague a l'insert.
Ensemble et procédé de démontage correspondants.
FIGURE DE L’'ABREGE: Fig. 2a




Description
Titre de l'invention : Dispositif de raccordement a acces extérieur a
une bague d’ancrage, ensemble et procédé de démontage corres-
pondants

[0001]  La présente invention concerne le domaine du transport de fluides liquides ou gazeux
et plus particulicrement, bien que non exclusivement, les dispositifs de raccordement
de conduits de transport de fluide entre eux, ces conduits étant définis dans des
éléments de circuit €émetteurs ou récepteurs de fluide.

[0002] ARRIERE PLAN DE L’INVENTION

[0003] I est connu des dispositifs de raccordement comprenant un insert tubulaire pourvu
extérieurement de moyens d’ancrage dans un puits d’élément de circuit, les moyens
d’ancrage comprenant une bague d’accrochage fixée a I’'insert et pourvue de dents
saillant extérieurement d’un corps de la bague pour venir au contact du puits. Une telle
bague permet ainsi de bloquer I’insert dans le puits.

[0004] Lorsque 1’on souhaite retirer I’insert, on vient usuellement visser un écrou sur un
filetage externe d’une extrémité de 1’insert agencée hors du puits de maniere a dévisser
I’insert du puits et a I’en extraire.

[0005]  L’inconvénient est qu’au cours de cette opération, la bague d’accrochage vient frotter
sur la surface du puits tout le long de son extraction ce qui abime profondément ladite
surface. Ainsi le puits ne va plus pouvoir assurer les mémes performances d’ancrage si
un nouvel insert est introduit ultérieurement.

[0006]  En outre, des copeaux de matiere provenant de I’arrachage de la surface du puits par
la bague d’accrochage peuvent tomber dans le puits et le fluide qu’il contient, en-
trainant une pollution dudit fluide et donc potentiellement un dysfonctionnement
d’appareils raccordés audit puits.

[0007] OBJET DE L’INVENTION

[0008]  Un but de I’'invention est de proposer un dispositif de raccordement limitant un
risque d’abimer un élément de circuit dans lequel le dispositif de raccordement sera
agencé lors de I’extraction de celui-ci.

[0009]  Un but de I’'invention est également de proposer un ensemble d’un tel dispositif et
d’un pion pour la solidarisation temporaire d’un insert et d’une bague dudit dispositif.

[0010]  Un but de I’invention est également de proposer un procédé de démontage d’un

insert d’un tel dispositif d’un élément de circuit.
Résumé de l'invention

[0011] En vue de la réalisation de ce but, on propose, selon I’'invention, un dispositif de rac-

cordement d’un premier élément de circuit a un deuxieme €lément de circuit, le
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dispositif comprenant un insert pourvu extérieurement de moyens d’ancrage dans un
puits du premier élément de circuit, les moyens d’ancrage comprenant une bague
d’accrochage pourvue de dents saillant extérieurement d’un corps de la bague pour
venir au contact du puits, les parties des dents en contact avec le puits s’étendant en
pente entre deux extrémités axiales du puits et la bague étant montée libre en rotation
dans une gorge de I'insert, I’insert comprenant au moins une encoche par laquelle on
peut accéder a la bague par I’extérieur du dispositif lorsque le dispositif est raccordé au
premier élément de circuit afin d’y agencer de manicre temporaire au moins un pion de
solidarisation en rotation de la bague a I’insert.

De la sorte, une fois le pion introduit dans 1I’encoche pour venir au contact de la
bague et ainsi solidariser en rotation bague et insert, il est possible de dévisser en bloc
bague et insert en agissant sur une extrémité de 1’insert agencé hors du premier
élément. La forme inclinée des parties des dents en contact avec le premier €lément
facilite I’extraction de I’insert en formant artificiellement au moins un trongon de filet
de vis pour la bague. La bague glisse ainsi plus facilement sur la paroi du premier
élément ce qui limite un risque qu’elle ne 1’abime et ne vienne en conséquence polluer
le fluide.

Optionnellement la bague comporte elle-méme au moins une encoche destinée a
recevoir au moins en partie le pion de solidarisation.

Optionnellement I’encoche forme une fente dans la bague ou est un espace délimité
par deux dents de la bague.

Optionnellement I’encoche s’étend sur toute la hauteur de la bague.

Optionnellement au moins 1’une des dents est formée par découpe du corps de bague
puis pliage et/ou conformage dudit corps.

Optionnellement au moins une des dents est bombée.

Optionnellement I’encoche de I’insert est un percage traversant I’ insert depuis
I’extérieur de I’insert jusqu’a déboucher dans la gorge de I'insert recevant la bague.

Optionnellement I’encoche de I’insert est une rainure ménagée dans au moins une
paroi externe de I’insert.

L’invention concerne également un ensemble d’un dispositif tel que précité et un
pion pour la solidarisation de la bague et de I’insert.

Optionnellement une extrémité libre du pion est biseautée, pointue ou bien encore
arrondie.

Optionnellement le pion est formé d’une lame ou d’un fil.

Optionnellement le pion présente une hauteur correspondant sensiblement a celle de
la gorge de réception de la bague dans le puit.

Optionnellement le pion forme I’extrémité d’un outil de démontage du dispositif.

Optionnellement I’outil présente un manche prolongé d’une jambe de jonction au
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pion.

L’invention concerne également un procédé de démontage de I’insert comprenant les
étapes de solidariser I’insert et la bague par I’intermédiaire du pion, puis de dévisser
I’insert.

D’autres caractéristiques et avantages de I’invention ressortiront a la lecture de la
description qui suit d’un mode de réalisation particulier non limitatif de I’invention.
Breve description des dessins

L’invention sera mieux comprise a la lumiere de la description qui suit en référence
aux figures annexées parmi lesquelles :

[fig.1] la figure 1 est une vue en coupe longitudinale d’un dispositif de raccordement
selon un mode de réalisation particulier de I’invention raccordé a un élément de
circuit ;

[fig.2a] la figure 2a est une vue en perspective d’une bague d’accrochage du
dispositif illustré a la figure 1 ;

[fig.2b] la figure 2b illustre une premicre variante de la bague représentée en figure
2a;

[fig.2c] la figure 2c illustre une deuxieme variante de la bague représentée en figure
2a;

[fig.3a] la figure 3a est une vue en coupe longitudinale d’une partie du dispositif
illustré a la figure 1 lorsqu’un pion de solidarisation de la bague a I’insert est introduit
dans le dispositif ;

[fig.3b] la figure 3b est une vue analogue a celle de la figure 3a proposant une
variante du pion de solidarisation ;

[fig.4a] la figure 4a est une vue en coupe longitudinale du dispositif illustré a la
figure 1 lors de I’insertion d’un pion de solidarisation selon un mode de réalisation par-
ticulier de I’'invention ;

[fig.4b] la figure 4b est une vue analogue a la figure 4a lorsque le pion de solida-
risation est inséré et qu’un outil de désolidarisation est utilisé pour dévisser I’insert ;

[fig.5] la figure 5 est une vue en coupe longitudinale de la moiti€ d’un dispositif de
raccordement selon une variante de I’invention raccordé a un €élément de circuit.
Description des modes de réalisation

En référence a la figure 1, un dispositif de raccordement selon un mode de réalisation
particulier de I’invention, généralement désigné en 1, est destiné a équiper un premier
élément 2 d’un circuit de transport de fluide.

Le circuit est par exemple un circuit de transport de fluide de freinage et option-
nellement un circuit de transport de fluide de freinage pour poids lourd. Le fluide est

ici de I’air comprimé.
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Cette application n’est bien entendu pas limitative et I’on pourra utiliser le dispositif
1 en association avec tout autre type de circuit et tout autre type de fluide.

Le premier €lément 2 est un élément émetteur et/ou récepteur de fluide comme une
vanne, un collecteur, un filtre, une pompe, un réservoir, un distributeur, un actionneur,
un régulateur de débit, un régulateur de pression, un capteur d’état de fluide, un témoin
de pression... Le premier élément 2 comprend un puits 3 ayant une extrémité dé-
bouchant sur une face 4 de I’élément de circuit 2 et une extrémité opposée débouchant
dans un canal 5 s’étendant dans le premier élément de circuit 2. Le puits 3 présente ici
une section conique.

Le dispositif de raccordement comprend un insert 6 de forme tubulaire ayant un
premier trongon 6.1 de liaison au puits 3 et un deuxi¢me trongon 6.2 de liaison a un
deuxieme €élément du circuit (non représentée ici). Les deux troncons 6.1, 6.2 sont
d’une seule picce.

Le deuxieme élément est un élément émetteur et/ou récepteur de fluide est par
exemple un tube.

L’insert 6 est par exemple en maticre plastique. L’insert 6 est typiquement moulé par
injection de matiere plastique.

Dans le cas présent le puits 3, le tube et I’insert 6 (et donc ses deux trongons 6.1 et
6.2) sont coaxiaux a un axe général rectiligne X.

Le premier troncon 6.1 est engagé de maniere amovible et étanche dans le puits 3. Le
premier trongon est ainsi pourvu de gorges annulaires 7, 8. La gorge 8 est délimitée
entre le trongon 6.2 et une collerette 9 et la gorge 7 est délimitée entre la collerette 9 et
une collerette 10 formant par ailleurs également la portion terminale libre 13 du
premier trongon 6.1. La gorge 7 regoit un joint d’étanchéité 11 destiné a assurer une
étanchéité entre le premier trongon 6.1 et le premier élément 2. La gorge 7 est par
ailleurs munie d’une lévre 12 de protection du joint d’étanchéité 11, levre 12
s’étendant donc entre le joint d’étanchéité 11 et la collerette 9 et de maniere coaxiale
audit joint d’étanchéité 11. La levre 12 est ainsi flexible.

Optionnellement au moins la portion terminale libre 13 de I’insert 6 a un diametre
externe sensiblement égal au diamétre interne du puits 3.

La portion terminale libre 13 sert ainsi de guidage a I’insert 6 dans de son in-
troduction dans le puits 3.

Le deuxieéme trongon 6.2 s’étend dans le prolongement du premier trongon 6.1 en
formant un épaulement 14 avec celui-ci, épaulement 14 venant reposer contre la face 4
du premier élément 2, la gorge 8 du premier trongon 6.1 s’étendant jusqu’au niveau de
I’épaulement 14.

Le deuxiéme trongon 6.2 s’étend donc hors du puits 3 et présente une extrémité dé-

bouchant sur une face 15 de I’insert 6 et une extrémité opposée raccordée au premier
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troncon 6.1. Le deuxieme trongon 6.2 comporte notamment une portion terminale libre
16 de section extérieure hexagonale se terminant par la face 15.

Le deuxiéme trongon 6.2 est pourvu intérieurement, de manicre connue en soi, d’un
organe de connexion instantanée comportant un élément de retenue €lastique de
I’extrémité de tube introduite dans 1’insert 6.

Dans le cas présent, I’organe de connexion comporte une douille 17 agencée
jusqu’au niveau de la face 15. La douille 17 est ainsi munie c6té ouverture de I’insert 6
vers I’extérieur d’une gorge 18 recevant un joint anti-pollution 19 pour la protection
interne de 1’insert 6 et c6té opposé d’un jonc d’accrochage 20 du tube a raccorder, jonc
d’accrochage 20 formant élément de retenue €lastique. La douille 17 comporte a cet
effet une portion conformée en un coéne de verrouillage 21 du jonc d’accrochage 20
dans la douille 17.

Entre la douille 17 et un épaulement 22 interne a niveau du raccordement des deux
troncons 6.1 et 6.2, le deuxieme trongon 6.2 est muni intérieurement d’une gorge 23
pour la réception d’un joint d’étanchéité 24 afin d’assurer une étanchéité entre
I’extrémité de tube et I’insert 6.

Optionnellement le premier trongon 6.1 est muni intérieurement d’une paroi tubulaire
25 formant guidage d’une paroi interne du tube lorsque le tube est introduit dans
I’insert 6. La paroi tubulaire 25 s’étend ici depuis le niveau de la collerette 9 jusqu’a
niveau sensiblement du jonc d’accrochage 20. Lorsque le tube est connecté, son
extrémité est ainsi emprisonnée entre ladite paroi tubulaire 25 d’une part et la paroi
interne du premier trongon 6.1, le joint d’étanchéité 24 et le jonc d’accrochage 20
d’autre part.

L’insert 6 est pourvu par ailleurs de moyens d’ancrage de I’insert 6 au puits 3, les
moyens d’ancrage comprenant une bague 26 d’accrochage qui, conformément a la
figure 1, est logée au fond de la gorge 8 du premier trongon 6.1 en venant en butée
contre la collerette 9.

La bague 26 comporte ici un corps annulaire 27 duquel s’étend en saillie vers
I’extérieur une pluralité de dents 28 (une partie seulement étant référencée ici) formant
des moyens de retenue axiaux de I’insert 6 dans le puits 3. En position de repos de la
bague 26, les dents 28 forment ainsi un angle non nul avec le corps annulaire 27.

Le corps annulaire 27 de la bague 26 présente un diametre extérieur (hors dents
saillants) légerement inférieur a celui de la collerette 9. Le diametre intérieur de la
bague 26 est par ailleurs légerement supérieur a celui de la gorge 8 afin d’autoriser une
rotation relative autour de I’axe X entre 1’insert 6 et la bague 26.

Les parties des dents (une partie seulement étant référencée ici) en contact avec le
puits 3, que 1’on peut aussi appeler extrémités d’accroche 29 des dents, s’étendent en

pente entre deux extrémités axiales du puits 3. De la sorte lesdites extrémités
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d’accroche 29 ne sont ni coaxiales a la direction axiale du puits 3 (ici I’axe X) ni or-
thogonales a ladite direction. Elles sont en effet avantageusement inclinées entre deux
plans paralleles ayant pour normale la direction axiale du puits 3.

Elles permettent en conséquence de faciliter le dévissage de la bague 26 du tube en
formant artificiellement au moins un trongon de filet de vis pour la bague 26.

On retient que les extrémités d’accroche 29 sont ici toutes orientées de la méme
maniere.

De la méme maniere, dans le cas présent, les extrémités d’accroche 29 présentent
toutes une méme pente.

Les dents 28 sont donc ici toutes identiques.

Optionnellement, les extrémités d’accroche 29 s’étendent en pente €galement entre
deux extrémités axiales de la bague 26 soit ses deux faces planes d’extrémité axiale.

Au moins les dents 28, et préférentiellement toute la bague 26, est dans une matiere
élastiquement déformable. Au moins les dents 28 sont ainsi flexibles.

La bague 26 peut €tre réalisée en métal (et par exemple en acier inoxydable) ou dans
un autre matériau. Par exemple la bague 26 est fabriquée par découpe et formage d’une
tole métallique. La bague 26 présente donc une faible €paisseur (selon la direction
radiale).

Selon un mode de réalisation particulier de I’invention et conformément a la figure
2a, les dents 28 sont formées par découpe du corps annulaire 27 et pliage et/ou
conformage desdites découpes. La bague 26 présente ainsi des percages surmontés de
portions saillantes formant les dents 28.

De fagon particuliere, les dents 28 sont agencées sur la bague 26 le long de deux
hélices distinctes, deux dents 28 successives étant agencées I'une sur 1’hélice su-
périeure et I’autre sur I’hélice inférieure. L’agencement en hélices des différentes dents
28 facilite le dévissage de I'insert 6. Les dents 28 forment ainsi deux filets de vis pour
la bague 26, filets s’étendant sensiblement sur toute la longueur (selon la direction
axiale) de la bague 26.

Optionnellement, les dents 28 sont bombées : les surfaces externes des dents 28 sont
ainsi arrondies. Les dents 28 sont globalement en forme de coquille ouverte a une
extrémité. Les extrémités d’accroche 29 sont donc également conformées sensiblement
en arc de cercle.

Une premiere variante de cette bague est représentée a la figure 2b. Cette premiere
variante est identique a la bague précédemment décrite en référence a la figure 2a a la
différence que les dents 28 ne sont pas bombées mais planes. Les extrémités
d’accroche 29 s’étendent donc rectilignement.

Les dents 28 forment ici des languettes mais les dents pourront présenter des faces

principales autres que rectangulaires comme par exemple carrées, circulaires ...
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Une deuxieme variante de cette bague est représentée a la figure 2c. A la différence
des bagues des figures 2a et 2b, le corps annulaire 27 ne comporte pas de percage. Les
dents 28 sont formées ici par découpe d’une extrémité du corps annulaire 27 et pliage
de lamelles du corps annulaire 27 issues de cette découpe pour former des pattes d’une
seule piece avec le corps annulaire 27.

Les pattes comportent typiquement une bande 30 s’étendant axialement et exté-
rieurement au corps annulaire 27 et comprenant donc une premicre extrémité d’attache
a ’une des faces d’extrémité axiale de la bague. La deuxieme extrémité de la bande 30
est prolongée par un secteur 31 formant un angle non nul avec la bande 30, I’extrémité
libre du secteur 31 définissant la partie de la dent destinée a €tre en contact avec le
puits 3.

Dans le cas présent, les secteurs 31 ont la méme forme que les dents 28 de la
premiere variante illustrée a la figure 2b. Les secteurs 31 sont donc plans et en forme
de languette. Les extrémités d’accroche 29 s’étendent rectilignement.

En référence de nouveau a la figure 1 et a la figure 2a, on comprend qu’en cas de
tentative d’extraction de 1’insert 6 hors du puits 3 les dents 28 viennent frotter contre la
paroi du puits 3. Néanmoins I’insert 6 demeure libre en rotation vis-a-vis de la bague
26 et donc du puits 3 autour de I’axe X.

On limite ainsi le risque qu’une action sur le tube n’entraine accidentellement un
dévissage de la bague 26.

Afin de pouvoir retirer ’insert 6 du puits 3 sans dégradation ni de I’insert 6 ni du
puits 3, le dispositif 1 est conformé pour assurer une solidarisation temporaire en
rotation de la bague 26 a I’insert 6 lors du dévissage de celui-ci. Ainsi lors du
dévissage de I'insert 6, la bague 26 est €galement dévissée solidairement avec I’insert
6 : ses dents glissent le long de la surface du puits 3 grace a leurs formes inclinées en
dessinant par ailleurs une trajectoire hélicoidale facilitant le dévissage de I’insert 6.A
cet effet, 1a bague 26 et ’insert 6 sont conformés pour pouvoir étre li€s temporairement
en rotation par un pion 32 visible a la figure 3a.

Dans le cas présent, la bague 26 comporte au moins une encoche 33 ménagée dans le
corps annulaire 27 selon une direction axiale. Ici la bague 26 comporte une seule
encoche 33.

L’encoche 33 s’étend sur toute la longueur (selon la direction axiale) du corps
annulaire 27 de sorte a déboucher sur les deux faces d’extrémité axiales de la bague.
La bague 26 est donc ici entierement fendue. De fagon avantageuse, la fente 33 de la
bague 26 facilite son agencement dans la gorge 8§ de I’insert 6 en autorisant une
ouverture élastique de la bague 26.

De maniere correspondante, au moins une encoche 34 est ménagée le long de I’insert

6 pour pouvoir accéder a la bague 26 par I’extérieur du dispositif 1 lorsque le dispositif
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1 est raccordé au premier élément 2 et plus particulicrement pour pouvoir accéder a la
fente 33 de la bague 26.

L’encoche 34 est ici ouverte de sorte a étre ménagée extérieurement le long de
I’insert 6 pour déboucher a une premiere extrémité dans une zone de I'insert 6 agencée
hors du puits 3 et a déboucher a une deuxieme extrémité dans la gorge 8 dans laquelle
est agencée la bague 26.

Dans le cas présent, I’encoche 34 comporte un premier segment 35 ménagé exté-
rieurement dans le deuxiéme trongon 6.2 de sorte a s’étendre rectilignement selon une
direction axiale. Ce premier segment 35 est prolongé d’un deuxi¢me segment 36
ménagé extérieurement dans 1’épaulement 14 de sorte a s’étendre rectilignement entre
le premier tron¢on 6.1 et le deuxieme trongon 6.2 pour déboucher dans la gorge 8. En
conséquence le deuxieme segment 6.2 s’étend de maniére inclinée relativement a la
direction axiale de I'insert 6.

On va a présent s’attacher a décrire le pion 32 de solidarisation en rotation de la
bague 26 a I’insert 6. Ledit pion 32 est en particulier destiné a €tre agencé au moins en
partie dans la fente 33 de la bague 26 de maniere a reposer sur un fond de la gorge 8 de
I’insert 6.

Préférentiellement, I’extrémité libre du pion 32, soit I’extrémité du pion 32 pénétrant
en premicre dans le dispositif pour atteindre la bague, est conformée pour faciliter son
insertion. Ladite extrémité est par exemple biseautée, pointue ou bien encore arrondie.

De maniere générale, la section transversale du pion 32 peut étre de toute forme :
carré, rectangulaire, ronde ...

Le pion 32 peut ainsi €tre en tous matériaux (métal, plastique chargé, plastique non
chargé ...)

Le pion 32 peut ainsi €tre une lame c’est-a-dire présenter une section transversale
rectangulaire. La lame peut €tre en t6le ou bien une lame en plastique et &tre par
exemple fabriquée par injection.

Le pion 32 peut aussi étre formé d’un fil c’est-a-dire présenter une section
transversale circulaire. Le fil peut alors en métal.

Comme visible a la figure 3a, le pion 32 est plan. Néanmoins, selon une variante, et
comme illustré a la figure 3b, le pion 32 peut tre également non plan et par exemple
présenter une ou des ondulations.

Selon la forme et les dimensions du pion 32, le pion 32 peut étre flexible ou rigide.
Par exemple si le pion 32 est formé d’une lame a ondulations, le pion 32 est rela-
tivement flexible.

Dans tous les cas, quelle que soit la forme du pion 32, le pion 32 est de dimensions
adaptées pour étre agencé de maniere ajustée dans la fente 33. On préfere ainsi avoir

un pion 32 de largeur sensiblement identique a celle de la fente 33 (selon une direction
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circonférentielle) lorsque la bague 26 est en place sur ’insert 6 afin que le pion 32
puisse agir sur les deux bords du corps annulaire 27 définissant la fente 33.

De préférence, le pion 32 présente une hauteur (selon la direction radiale) cor-
respondant sensiblement a celle de la hauteur de la gorge 8 de I’insert 6 dans laquelle
la bague 26 est agencée. Le pion 32 présente une hauteur au moins supérieure a celle
de I’encoche 33 et a celle de la bague 26. On voit que selon la forme du pion 32 la
hauteur est 1’épaisseur propre du pion 32 (comme illustré a la figure 3a) ou bien
I’épaisseur générale du pion 32 vu sa conformité (comme illustré a la figure 3b,
I’épaisseur propre du pion 32 est inférieure a celle de la gorge 8 mais I’épaisseur
globale du pion 32, soit le double de 1’amplitude des ondulations, est bien sensiblement
égale a celle de la gorge 8).

De préférence, et pour les deux possibilités de pion 32 illustrées aux figures 3a a 3c,
le pion 32 forme I’extrémité d’un outil 37 de démontage du dispositif 1.

L’outil 37 présente a cette fin un manche 38 prolongé d’une jambe 39 de jonction au
pion 32. Au moins la jambe 39 est flexible de sorte qu’une déformation €lastique de la
jambe 39 permet de disposer le pion 32 et le manche 38 de part et d’autre de la zone de
jonction entre les trongons 6.1 et 6.2 et plus particulierement d’agencer le pion 32 dans
la fente 33 et le manche 38 le long du deuxieme trongon 6.2 extérieurement a celui-ci.
La jambe 39 peut étre réalis€ée en matiere plastique, en métal ou tout autre matériau.

De préférence c’est tout I’outil 37 qui est flexible. L’outil 37 est ici réalisé€ par pliage
d’une lame. Optionnellement 1’outil 37 est réalisé€ par pliage d’une lame (métallique ou
non) ou d’un fil (métallique ou non).

Plus précisément ici I’outil 37 comporte le pion 32 s’étendant rectilignement dans la
gorge 8 du premier trongon 6.1 depuis 1I’épaulement 14 jusqu’au moins Uintérieur de la
fente 33. Le pion 32 repose donc sur le fond de la gorge 8.

Optionnellement le pion 32 peut venir sensiblement a niveau de la collerette 9, voir
contre la collerette 9, de sorte a s’étendre sur toute la longueur de la gorge 8 ou peut
étre d’une longueur inférieure a celle de la gorge 8 de sorte que son extrémité libre se
trouve logée dans la fente 33.

Une extrémité du pion 32 opposée a son extrémité libre est liée a la jambe 39 qui est
ici conformée de sorte a €pouser la forme du deuxieme segment 36 de ’encoche 34, la
jambe 39 reposant donc sur un fond du deuxieme segment 36 en s’étendant sur tout le
long dudit deuxieme segment 36.

L’extrémité de la jambe 39 opposée a celle li€e au pion 32 est donc li€e au manche
38 qui s’étend de maniere a épouser la forme du premier segment 35, le manche 38
reposant donc sur un fond du premier segment 35.

De préférence le premier segment 35 débouche a son extrémité opposée a celle reliée

au deuxieme segment 36 sur la face d’extrémité latérale 15, le manche 38 étant
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prolongé d’un rebord 40 apte a venir reposer extérieurement contre ladite face.

En service comme illustré a la figure 4a, si I’on souhaite démonter I’insert 6, on vient
introduire 1’outil 37 dans le dispositif 1 en introduisant en premier le pion 32 dans le
chemin d’acces a la bague 26 formé par I’encoche 34. Lorsque le pion 32 atteint la
bague 26, I'insert 6 peut potentiellement €tre pivoté autour de son axe X afin de mettre
en alignement la fente 33 avec 1’encoche 34.

Une fois cet alignement effectué, I’outil 37 est davantage enfoncé dans le dispositif 1
jusqu’a ce que la jambe 39 puisse venir reposer dans le deuxieme segment 36. A ce
moment le pion 32 se trouve alors dans la fente 33 en contact des bords du corps
annulaire 27 définissant la fente.

On vient ensuite positionner le manche 38 et le rebord 40 contre le deuxiéme trongon
6.2 entrainant un blocage de I’outil 37 sur 'insert 6, notamment du fait que 1’outil 37
enserre le deuxieéme trongon 6.2 entre sa jambe 39 et son rebord 40. On a ainsi en-
cliqueté ’outil 37 sur I’insert 6.

Dans cette position ’outil 37 bloque également en rotation la bague 26 sur I’insert 6,
le pion 32 étant inséré dans la fente 33.

En référence a la figure 4b, on vient alors placer une clé C sur la partie hexagonale
16 du deuxieme trongon 6.2 afin de le dévisser provoquant un retrait en bloc de I’insert
6 et de la bague 26. La clé C utilisé€e est une clé plate standard qui ne sera donc pas
détaillée.

On peut alors introduire un nouvel insert 6 dans le puits 3.

On a ainsi proposé une solution simple et économique de dévissage d’un insert 6
d’un puits 3 en limitant un risque d’abimer celui-ci lors du retrait de ’insert 6.

Bien entendu l'invention n'est pas limitée au mode de réalisation décrit et on peut y
apporter des variantes sans sortir du cadre de l'invention tel que défini par les reven-
dications.

En particulier la bague pourra prendre une autre forme que celle indiquée. Ainsi bien
qu’ici a I’état de repos, la bague présente un corps annulaire, le corps de la bague
pourra €tre conformé en une spirale s’étendant en service optionnellement mais préfé-
rentiellement co-axialement au corps de I’insert. On pourra €galement avoir a I’état de
repos une bague présentant un corps annulaire et une gorge de I’insert conformée de
sorte a provoquer une torsion de la bague lorsque celle-ci est en place dans la gorge, la
bague dessinant alors une spirale. Dans ce cas de figure, les dents pourront elles-
mémes ne pas Etre en pente entre les deux faces d’extrémité axiales de la bague lorsque
celle-ci est a I’état de repos. C’est alors le fait de conformer le corps de la bague en
spirale qui permettra aux dents de former artificiellement au moins un trongon de filet
pour I’insert.

Par ailleurs, les dents pourront prendre toute autre forme et tout autre agencement
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que ceux illustrés a condition de faciliter le dévissage de I’insert. Ainsi bien qu’ici les
dents soient alignées sur plusieurs hélices artificielles, les dents pourront €tre alignées
selon une seule hélice ou selon un nombre d’hélices plus important. Bien qu’ici les
dents soient alignées le long d’au moins une hélice artificielle, les dents pourront en
complément ou en remplacement €tre alignées sur au moins une ligne, au moins un
cercle ... et/ou étre agencées de manicre aléatoire sur le corps de bague. Chaque bague
pourra ainsi former de maniere individuelle un trongon de filet de vis. On préférera
toutefois qu’au moins deux dents soient alignées sur un méme filet de vis (soit par un
agencement naturel des dents en hélice sur le corps de bague soit lors de la
conformation en spirale du corps de bague sur I’insert) pour faciliter le retrait de
I’insert. Préférenticllement, les dents seront alignées sur un nombre restreint de filets
de vis compris par exemple entre 1 et 5.

Une méme bague pourra ainsi comprendre des dents différentes entre elles. Ainsi
bien qu’ici toutes les dents soient en pente entre les deux extrémités axiales du puit,
seule une partie desdites dents pourront étre en pente. On privilégiera toutefois un
mode de réalisation dans lequel toutes les dents sont en pente entre les deux extrémités
axiales du puit.

Par ailleurs la bague pourra ne pas étre fendue sur toute sa longueur mais sur une
partie seulement. La bague pourra simplement comporter au moins une encoche qui ne
débouchera qu’au niveau d’une des faces d’extrémités latérales de la bague, celle la
plus proche de I’extrémité ouverte du puits. La bague pourra ne pas étre fendue,
I’encoche ne débouchant alors pas au niveau de la surface interne ou externe de la
bague. L’encoche pourra ainsi délimiter une rainure (externe ou interne) plutdot qu’une
ouverture. De la méme manicre I’encoche pourra ne déboucher ni au niveau de la
surface interne de la bague ni au niveau de sa surface externe. L’encoche pourra ainsi
délimiter un percage plutdt qu’une rainure ou une ouverture.

L’encoche pourra volontairement €tre ménagée dans la bague ou pourra natu-
rellement €tre présente dans la bague (en étant définie par exemple par 1’espacement
naturellement présent entre deux dents, typiquement si la bague est une rondelle a
dents).

La bague pourra comprendre un plus grand nombre d’encoches que ce qui a été
indiqué. De la méme maniere 1’insert pourra comprendre un plus grand nombre
d’encoches que ce qui a été indiqué pour accéder a la bague.

En remplacement ou en complément d’au moins une encoche, la bague pourra
comprendre au moins un ergot dépassant du corps de bague, le pion de solidarisation
temporaire comprenant de maniere correspondante au moins une partie femelle apte a
venir s’enticher sur ledit ergot pour lier le pion a la bague. Bien entendu I’ergot de la

bague sera conformé pour ne pas géner (hors le cas de raccord au pion) la liberté en
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rotation de la bague sur I’insert. Typiquement, I’ergot sera d’une longueur inférieure a
celle de la gorge de Iinsert recevant la bague.

En outre, bien qu’ici la bague illustrée soit globalement conformée en un cylindre
creux, la bague pourra présenter une longueur (selon la direction axiale) moins im-
portante et &tre ainsi conformée en une rondelle comme cela est illustrée a la figure 5.
La bague pourra ainsi présenter une pluralité d’encoches pour sa solidarisation
temporaire a 1’insert, chaque encoche étant naturellement formée par I’espace séparant
deux dents consécutives de la rondelle.

A > g

La bague pourra donc tout aussi bien étre large qu’étroite.

De la méme maniere le premier €lément et le deuxicme élément pourront Etre
différents de ce qui a été indiqué.

Ainsi bien qu’ici les deux trongons de I’insert soient d’une seule picce, les deux
trongons pourront étre deux pieces séparées et fixées entre elles de maniere non
temporaire par collage, par soudage ... ou de manicre temporaire par exemple par
vissage. On pourra ainsi envisager d’agencer d’abord le premier trongon dans le puit
puis d’y reporter le deuxieme trongon.

Le puits pourra ainsi €tre d’une autre forme que celle indiquée. Par exemple le puits
pourra étre de section transversale cylindrique. En place d’un tube, le deuxieme
élément de circuit pourra étre par exemple une canalisation ou bien encore un tuyau.

L’insert pourra également étre différent de ce qui a été indiqué.

Ainsi, comme pour la bague, 1I’encoche pourra délimiter une rainure (externe ou
interne), une ouverture (comme une fente) ou un pergage (c’est-a-dire que I’encoche
n’est ni ouverte sur la surface externe de 1’insert ni ouverte sur sa surface interne).
Dans le mode de réalisation qui a été décrit, I’encoche est une rainure ménagée dans
les parois externes de I’insert.

L’encoche pourra ainsi étre formée par un percage dans 1’insert, percage s’étendant
entre la partie de I'insert agencée a I’extérieur du puits et la bague.

Par ailleurs bien qu’ici le dispositif soit conformé pour que 1I’insert comporte un
organe de connexion au tube, I’insert pourra étre conformé d’une autre manicre par
exemple en étant pourvu d’un raccord de tube, d’un coupleur, d’une tubulure crantée
... Le dispositif pourra ainsi s’ affranchir de la paroi tubulaire de guidage du tube. Dans
tous les cas, I’organe de connexion / le raccord / le coupleur / la tubulure crantée ...
pourra €tre d’une piece avec I’insert ou pourra étre rapporté sur le corps de I’insert et
solidarisé audit corps (par exemple par encliquetage, par frittage, par soudage ...)

En place d’une téte d’insert présentant une section hexagonale extérieure, la téte
d’insert pourra présenter une autre forme. Il suffira d’adapter la clé qui viendra
dévisser I’insert en conséquence. En outre, en remplacement ou en complément d’une

coopération extérieur, la coopération pourra étre interne. La t€te d’insert pourra ainsi
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comprendre un ou des renfoncements apte a coopérer avec une clé a ergot par exemple
(ou encore une pige) pour son dévissage.

En option, le jonc peut étre remplacé par tout autre moyen connu d’accrochage
instantané de tube comme une rondelle d’accrochage a dents flexibles ou une pince
d’accrochage a bras flexibles.

Par ailleurs, la 1evre de protection du joint pourra €tre remplacée par tout autre
élément connu de protection comme un bourrelet d’écrasement ou encore un deuxi¢me
joint d’étanchéité.

Les différents joints d’étanchéité pourront étre des joints d’étanchéité annulaires en
élastomere de section non torique.

Par outre, le pion et/ou I’outil de démontage pourront étre différents de ce qui a été
indiqué. Ainsi bien qu’ici le pion fasse partie de 1’outil de démontage, le pion pourra
étre indépendant dudit outil. L’outil de démontage pourra par exemple €tre utilisé pour
placer le pion entre la bague et I'insert, 1’outil étant ensuite retiré en laissant le pion sur
place. Par exemple dans le cas d’un pion seul celui-ci pourra étre conformé pour
s’étendre sur toute la longueur de la gorge dans laquelle la bague est agencée afin
d’étre bloqué entre les deux extrémités de la gorge. Si le pion est solidaire de 1’outil ils
pourront former une unique piece ou €tre formés de deux picces différentes rapportées
I’une a I’autre (par collage, soudure, frittage, encliquetage ...). L outil (qu’il
comprenne ou non le pion) pourra €tre en métal, en plastique chargé ou non chargé ou
en tout autre matiere. L’outil (qu’il comprenne ou non le pion) pourra présenter une
section transversale circulaire, rectangulaire, carré ... L’outil (qu’il comprenne ou le
non le pion) pourra par ailleurs présenter une section constante sur toute sa longueur ou
évolutive (et par exemple de plus en plus importante a mesure que 1’on se rapproche du
manche) ou bien encore variable selon la portion de 1’outil considérée. L outil (qu’il
comprenne ou le non le pion) pourra ainsi €tre une lame c’est-a-dire présenter une
section rectangulaire. La lame pourra étre en tdle ou en plastique et par exemple
fabriquée par injection. L’outil (qu’il comprenne ou le non le pion) pourra aussi étre
formé d’un fil c’est-a-dire présenter une section circulaire. Le fil pourra alors €tre en
métal. Par ailleurs, I’outil et/ou le pion pourront prendre une autre forme que celles
indiquées. En particulier, ’outil pourra ne pas comporter de rebord. Ou bien 1’outil
pourra comporter un rebord qui viendra en appui contre une face plane d’une collerette
de I'insert par exemple. Bien entendu dans tous les cas le pion devra €tre li€ en rotation
a I’insert pour pouvoir prétendre lier en rotation la bague a I’insert. Le pion pourra
également présenter d’autres dimensions que ce qui a ét€ indiqué. Ainsi dans le cas ol
le pion coopere avec au moins une encoche de la bague qui n’est pas une fente, le pion
pourra présenter une hauteur permettant sensiblement de combler un espace entre le

fond de I’encoche et la paroi en vis-a-vis du puits.
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Revendications

Dispositif de raccordement d’un premier élément de circuit a un
deuxieme élément de circuit, le dispositif comprenant un insert (6)
pourvu extérieurement de moyens d’ancrage dans un puits du premier
élément de circuit, les moyens d’ancrage comprenant une bague (26)
d’accrochage pourvue de dents saillant extérieurement d’un corps de la
bague pour venir au contact du puits, les parties des dents en contact
avec le puits s’étendant en pente entre deux extrémités axiales du puits
et la bague étant montée libre en rotation dans une gorge de I’insert,
I’insert comprenant au moins une encoche (34) par laquelle on peut
accéder a la bague par I’extérieur du dispositif lorsque le dispositif est
raccordé au premier élément de circuit afin d’y agencer de manicre
temporaire au moins un pion (32) de solidarisation en rotation de la
bague a I’insert.

Dispositif selon la revendication 1, dans lequel la bague (26) comporte
elle-méme au moins une encoche (33) destinée a recevoir au moins en
partie le pion de solidarisation.

Dispositif selon la revendication 2, dans lequel I’encoche (26) forme
une fente dans la bague ou est un espace délimité par deux dents de la
bague.

Dispositif selon la revendication 2 ou la revendication 3, dans lequel
I’encoche (26) s’étend sur toute la hauteur de la bague.

Dispositif selon I’une des revendications précédentes, dans lequel au
moins I'une des dents (28) est formée par découpe du corps de bague
puis pliage et/ou conformage dudit corps.

Dispositif selon I’une des revendications précédentes dans lequel au
moins une des dents (28) est bombée.

Dispositif selon I’une des revendications précédentes, dans lequel
I’encoche de I’insert est un percage traversant I’insert (6) depuis
I’extérieur de I’insert jusqu’a déboucher dans la gorge de 1’insert
recevant la bague.

Dispositif selon 1’une des revendications 1 a 6, dans lequel 1’encoche
(34) de I’insert est une rainure ménagée dans au moins une paroi externe
de I’insert.

Ensemble comprenant un dispositif selon 1’une des revendications pré-
cédentes et un pion (32) pour la solidarisation de la bague et de I’insert.

Ensemble selon la revendication 9, dans lequel une extrémité libre du
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pion (32) est biseautée, pointue ou bien encore arrondie.

Ensemble selon 1’une des revendications 9 a 10 dans lequel le pion (32)
est formé d’une lame ou d’un fil.

Ensemble selon 1’une des revendications 9 a 11 dans lequel le pion (32)
présente une hauteur correspondant sensiblement a celle de la gorge (8)
de réception de la bague.

Ensemble selon 1’une des revendications 9 a 12, dans lequel le pion (32)
forme I’extrémité d’un outil de démontage du dispositif.

Ensemble selon la revendication 13, dans lequel 1’outil présente un
manche (38) prolongé d’une jambe (39) de jonction au pion.

Procédé de démontage de I’insert d’un dispositif selon 1’une des reven-
dications 1 a 4, comprenant les étapes de solidariser I’insert (6) et la

bague (26) par I’intermédiaire du pion (32), puis de dévisser I’insert.
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