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(57) Abstract: A superstructure body is a component of a dental crown superstructure system on a tooth stump (10). The super-
structure body comprises a rotationally symmetric end area (24) whose diameter is significantly larger than the diameter of the root
= canal (16) and which can be anchored in a corresponding drilled hole in the tooth stump. A through hole (28) in the superstructure
= body (22) enables, after inserting into the drilled hole (20), access to the opening of the root canal (16).

o (57) Zusammenfassung: Ein Aufbaukdrper ist Bestandteil eines Zahnkronenaufbausystems auf einem Zahnstumpf (10). Der Auf-
baukorper besitzt einen rotationssymmetrischen Endbereich (24), dessen Durchmesser wesentlich gréBer als der Durchmesser des
Wurzelkanals (16) ist und der in einer entsprechenden Bohrung im Zahnstumpf verankerbar ist. Eine Durchgangsbohrung (28) im
Aufbaukérper (22) ermdglicht nach dem Einsetzen in die Bohrung (20) einen Zugang zur Offnung des Wurzelkanals (16).
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Aufbaukérper fir Zahnkronenaufbausystem

Die vorliegende Erfindung befaBft sich mit einem Aufbaukdrper
fiir ein Zahnkronenaufbausystem auf einem Zahnstumpf/Zahnwur-

zel.

Die bislang bekannten Systeme zum Aufbau einer Zahnkrone be-
sitzen alle die Gemeinsamkeit, daB nach einer Vorbereitung
einschlieBlich einer Glattung des Zahnstumpfes eine Schraube,
ein Stift oder dergleichen im endodontisch aufbereiteten Wur-
zelkanal fixiert und anschlieBend an dieser Schrauben oder
diesem Stift die Zahnkrone fixiert wird. Hierzu ist es zu-
niachst notwendig, den Wurzelkanal abschlieBend zu behandeln,
was in der Regel bei einem infizierten Wurzelkanal an drei
zeitlich aufeinanderfolgenden Terminen geschieht, zu welchen
der Wurzelkanal gespiilt, mechanisch gereinigt und medikamen-
tds versorgt werden kann. Bei einem frakturierten Zahn ist
daher zunichst ein nur schwer fest verankerbares Provisorium
notwendig, um den Wurzelkanal zugénglich zu halten. Dariber
hinaus ist die Verankerung einer Krone im Wurzelkanal wegen
der kleinen Anlageflachen aus Festigkeitsgriinden nicht opti-
mal, da die Schraube bzw. der Stift eine hohe Belastung auf

den Wurzelkanalrand ausibt.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin, einen
Aufbaukdrper zu schaffen, der die Erstellung einer Zahnkrone

vereinfacht und bessere Festigkeitseigenschaften bietet.
ErfindungsgemdB wird die Aufgabe durch einen Aufbaukdérper der

eingangs beschriebenen Art geldst, der einen rotationssymme-

trischen Endbereich besitzt, dessen Durchmesser wesentlich

BESTATIGUNGSKOPIE
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grdBer als der Wurzelkanaldurchmesser ist und in einer ent-
sprechenden Bohrung im Zahnstumpf verankerbar ist, und in dem
Aufbaukdrper eine Durchgangsbohrung vorgesehen ist, deren ei-
ne, in einer Stirnfliche des Endbereiches liegende Austritts-
6ffnung so angeordnet ist, daf sie nach dem Einsetzen einen

Zugang zu der Offnung des Wurzelkanals deckt.

Die erfindungsgemidfe LOsung bietet zwei Vorteile. Zundchst
ermdglicht der im Vergleich zum Wurzelkanal mit einem sehr
viel gréBeren Durchmesser versehene Endbereich eine groRfl&-
chige Verankerung des Aufbaukérpers in einer entsprechend im
Zahnstumpf eingebrachten Bohrung, und zum anderen gewdhrt die
Durchgangsbohrung in dem Aufbaukérper auch nach dessen Veran-
kerung am Zahnstumpf einen Zugang zum Wurzelkanal, so daB
dieser trotz bereits begonnenem Zahnkronenaufbau noch in
nachfolgenden Sitzungen endodontisch behandelt werden kann.
Die Befestigung des Aufbaukdrpers in der Bohrung im Dentin
des Zahnstumpfes kann in an sich bekannter Weise durch Ver-

kleben oder Zementieren erfolgen.

Bei einwurzeligen Z&hnen kann eine einfache Durchgangsbohrung
sich bereits mit der Wurzelkanaldffnung decken, so daBR der
Wurzelkanal ohne weiteres zugidnglich bleibt. Eine weitere
Ausfithrungsform der Erfindung sieht vor, daB die Bohrung zur
Stirnfliche des Endbereiches hier erweitert ist, vorzugsweise
zu einem Langloch oder kegelférmig. Dies erlaubt auch bei
seitlich zu der Bohrungséffnung versetzter Wurzelkanaldffnung
oder bei mehrwurzeligen Zihnen einen direkten Zugang zu dem
Wurzelkanal. Es ist aber auch fiir einen Zahnarzt ohne weite-
res mit Hilfe des im zur Verfiigung stehenden Werkzeugs moég-
lich, die Bohrung zur Stirnfldche hin in der bendtigten Art

und Weise zu erweitern.
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In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform bei einwurzli-
gen Zihnen liegt die Durchgangsbohrung zentrisch in dem rota-
tionssymmetrischen Endbereich. Auf diese Weise ist es fir ei-
nen Zahnarzt leicht m&glich, mit Hilfe eines in der Regel in
seinem Fundus vorhandenen selbstzentrierenden Bohrers/Fra-
sers, z. B. eines Zapfensenkers, die zylinderférmige Vertie-
fung in dem gewilinschten Durchmesser 2zu schaffen, wobei der
Wurzelkanal des Zahnes zur Zentrierung der Bohrung genutzt
werden kann und sich entsprechend beim nachfolgenden Einset-
zen des Aufbaukdrpers die Durchgangsbohrung automatisch in
Flucht mit dem Wurzelkanalaustritt befindet. Bei mehrwurzli-
gen Z&hnen erfolgt die Bohrung/Frasung im Zentrum der Stirn-
fliche des Zahnes nach AugenmaB, wobei vorzugsweise der be-
reits erwahnte Aufbaukdrper mit erweiterter Bohrung zum Ein-

satz kommt.

Eine weitere bevorzugte Ausgestaltung der Erfindung sieht
vor, daB der Aufbaukdrper einen sich an den Endbereich an-
schlieBenden erweiterten Bereich aufweist. Wahrend insbeson-
dere bei der Behandlung von Schneidezdhnen im Dentin des
Zahnstumpfes auch aus Festigkeitsgriinden Bohrungen in einem
bestimmten Mindestabstand zur AuBenfliche angeordnet sein
sollten, um die Festigkeit des Zahnstumpfes nicht zu gefédhr-
den, kann es sinnvoll sein, den in die Mundhohle ragenden er-
weiterten Bereich mit grdBerem Querschnitt auszufihren, um
weniger Material bei der Verwendung zahnfarbener Komposite
beim Aufbau einer beispielsweise zahnfarbenen Zahnkrone ein-
setzen zu miissen. Die Querschnittserweiterung zwischen dem
Endbereich und dem erweiterten Bereich ist dabei vorzugsweilse
als Absatz mit einer senkrecht zur Mittelachse des Aufbaukdr-

pers liegenden Flache ausgestaltet, da diese Fl&che, die an
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einer planen Oberflache des Zahnstumpfes anliegt, die Festig-
keit der Verankerung des Aufbaukdrpers am Zahnstumpf weiter
verbessert. Der in die Mundh&hle ragende erweiterte Bereich
kann einen zylindrischen Querschnitt besitzen, der vorzugs-
weise konzentrisch zum Endbereich ausgebildet ist. Eine sol-
che Ausbildung bietet den Vorteil, daB der Aufbaukdrper in
jeder beliebigen Winkellage eingesetzt werden kann. Dariiber
hinaus bietet die rotationssymmetrische Ausbildung des gesam-
ten Aufbaukdrpers Vorteile bei dessen Herstellung. Es ist
aber auch denkbar, andere Querschnittsformen fir den erwei-
terten Bereich zu wihlen, beispielsweise elliptische Formen
oder auch Querschnitte, die bereits in einer bestimmten Weise
zur Verbindung mit vorgefertigten Elementen, beispielsweise
einer Frasacostrip-Krone mit entsprechenden Befestigungsmit-

teln, ausgebildet sind.

Grundsitzlich ist es aber auch bei einer besonders einfachen
Ausfihrungsform der Erfindung denkbar, daB der Aufbaukdrper
durchgingig als Zylinder mit einem dem Endbereich entspre-

chenden Durchmesser ausgebildet ist.

Der Durchmesser der Durchgangsbohrung besitzt bei einwurzli-
gen Z&hnen einen Durchmesser von vorzugsweise ungefédhr 1 mm,
was im wesentlichen den Wurzelkanaldurchmesser eines mensch-
lichen Zahnes entspricht. Hiervon sind jedoch Abweichungen
méglich, wenn beispielsweise im veterindrmedizinischen Be-
reich der Aufbaukdérper bei einem Tier mit anderen Zahndimen-
sionen eingesetzt werden soll, dessen Wurzelkandle andere
Durchmesser aufweisen. Beschrankt werden die Abmessungen der
Tnnenbohrung zum einen durch die bei zu grol gew&hltem Durch-

messer abnehmende Festigkeit des Aufbaukdrpers und anderer-
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seits bei Verengung durch die Behinderung der Zugénglichkeit

des Wurzelkanals bei Verengung.

Der Endbereich besitzt vorzugsweise, wie bereits angedeutet,
eine zylindrische Form. Diese ermdglicht das Verwenden einfa-
cher, in der Regel bei jedem Zahnarzt vorhandener Bohr-/Fras-
werkzeuge. Es ist aber auch denkbar, den Endbereich kegel-
stumpfférmig auszubilden, was u. U. zur Verbesserung der Fe-
stigkeit der Verankerung sinnvoll sein kann. In der Regel ge-

niigt aber eine zylindrische Klebe- bzw. Zementierflache.

Der zuvor beschriebene Aufbaukdérper muB nicht notwendigerwei-
se einstiickig ausgebildet sein, sondern kann auch aus zwel
einzelnen Zylinderkdrpern mit Innenbohrungen bestehen, wobei
zundchst ein Teil im oder am Zahnstumpf angebracht wird und
anschlieBend das zweite Teil in geeigneter Weise verklebt

oder eingesteckt wird.

Beziiglich der Materialien kann der Aufbaukdrper aus den an
sich bereits im Dentalbereich bekannten Materialien bestehen,
deren Festigkeitseigenschaften denen von Dentin entsprechen
oder wenigstens &hnlich sind. Im Hinblick auf die Ausbildung
der Zahnkrone sollte das Material vorzugsweise auch gut abra-
siv formbar und/oder zum Auftrag von Kompositmaterialien ge-

eignet sein.

Geeignete Materialien fiir den Aufbaukdérper konnen Thermopla-
ste oder Duromere sein, wie sie in den beigefiigten Anspriichen
explizit aufgefiihrt sind. Bei der Verwendung eines Thermopla-
stes bietet sich die Herstellung des Aufbaukdrpers in einem

kostengtlinstigen SpritzguBverfahren an, wdhrend bei Duromeren
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in einem tblichen Aush&rtungsverfahren der Kunststoff aus den

Monomeren in einer geeigneten Form aushédrtet.

Nachfolgend wird anhand der beigefiligten Zeichnungen n&her auf

ein Ausfithrungsbeispiel der Erfindung eingegangen. Es

Fig. 1
Fig. 2
Fig.
3a, b
Fig.
4a, b
Fig. 5
Fig. 6
Fig.
Ta, b

einen Langsschnitt eines frakturierten

Zahnes;

den Zahn aus Fig. 1 nach einem Planen;

einen L&ngsschnitt des Zahnes nach Ein-
bringen einer Bohrung und eine Stirnan-

sicht;

einen Querschnitt des Zahnes mit befe-
stigtem Aufbaukdérper und eine Stirnan-

sicht;

einen Lingsschnitt des Zahnes mit bear-

beitetem Aufbaukdrper;
einen L&ngsschnitt des Zahnes mit fer-

tiggestellter Krone;

schematische Darstellungen von Bohr-

werkzeugen;

zelgen:
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_'7_.
Fig.
8a, b teilgeschnittene Seitenansichten von
zweil Ausfihrungsformen von Aufbaukdr-
pern;
Fig. 9 eine Ansicht eines Stiftes zum Einset-

zen in die Bohrung des Aufbaukdrpers.

In Fig. 1 ist ein Langsschnitt eines Zahnes gezeigt, der bei-
spielsweise infolge eines Unfalles stark frakturiert ist. Wie
bekannt ist, besteht der Z%Zahn aus einer Hauptmasse Dentin 12
und einer #uReren Schicht Zahnzement 14, wdhrend in seinem
Innenbereich ein Wurzelkanal 16 eine Verbindung zum Nerv des

Zahnes herstellt.

zum Aufbauen einer neuen Zahnkrone auf dem frakturierten Zahn
wird in einem ersten Bearbeitungsschritt der frakturierte Be-
reich entfernt und eine plane Wurzeloberfldche 18 geschaffen,
die senkrecht zum Verlauf des Wurzelkanals 16 ausgerichtet

ist und bei typischen Zahnfrakturen ungeféhr auf Zahnfleisch-

niveau liegt.

AnschlieBend wird mit einem rotierenden, zahn&rztlichen In-
strument eine zylinderformige Vertiefung 20 (s. Fig. 2) in
das Dentin gebohrt, die konzentrisch zum Wurzelkanal ausge-
richtet ist. Die Querschnittsgréfe dieser zylinderfdrmigen
Bohrung kann im Querschnitt von dem jeweils zu behandelnden
Zahn abhdngen, wobei aus Festigkeitsgriinden um die Bohrung
herum eine Dentinwandstarke von ungefdhr 2 mm oder mehr ver-

bleiben sollte.
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In der Bohrung 20 kann nunmehr ein industriell vorgefertigter
Stufenzylinder 22 eingesetzt werden, beispielsweise durch
Verkleben oder vementieren. Der Stufenzylinder 22 besteht aus
einem kleineren, zylindrischen Endbereich 24, dessen AuBen-
durchmesser an den Durchmesser der Bohrung 20 im Dentin ange-
paBt ist, und einem erweiterten zylindrischen Bereich 26, die
durch einen Absatz 27 mit einer vertikal zur Mittell&ngsachse
des Zylinders 22 liegenden Flé&che voneinander getrennt sind.
Die Radiallinge des Absatzes betragt ungeféhr 2 mm, kann aber
ggf. an die Dimensionen eines zu behandelnden Zahnes angepalt
werden, insbesondere dann, wenn eine Dentinwandstédrke abwei-
chend von den zuvor erwidhnten 2 mm gewdhlt wird. Insbesondere
im veterindrmedizinischen Bereich sind hier erhebliche Abwei-
chungen nach unten oder oben denkbar. Der Stufenzylinder 22
besteht aus einem Material, das in seinen Festigkeitseigen-
schaften dem Dentin 12 &hnlich ist, so daB einerseits die ge-
wiinschten Festigkeitswerte gegeben sind, sich andererseits
der Stufenzylinder 22 aber auch mit den ublichen zahndrztli-

chen Instrumenten formgebend bearbeiten 1labt.

Besonders zweckmiBig ist die Ausbildung einer Durchgangsboh-
rung 28 zentrisch in dem Stufenzylinder 22. Die Durchgangs-
bohrung 28 liegt entsprechend der konzentrischen Ausbildung
der Bohrung 20 beziiglich des Wurzelkanals 16 nach dem Einkle-
ben oder Zementieren des Stufenzylinders 22 in der Bohrung 20
in Flucht zu dem Wurzelkanal 16, so daB dieser durch die
Durchgangsbohrung 28 des Stufenzylinders 22 hindurch auch
nach dem Anbringen des Aufbaukdrpers in der Form des Stufen-
zylinders 22 zugdnglich bleibt. Dies bietet den Vorteil, dabB
mit dem Aufbau der Zahnkrone auf der Zahnwurzel bereits in
der ersten Sitzung begonnen werden kann und die Wurzelkanal-

behandlung auch noch in nachfolgenden Behandlungsterminen
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moéglich ist. Die Durchgangsbohrung des Stufenzylinders 22 be-
sitzt einen Durchmesser von beispielsweise 1 mm fiir menschli-
che Schneidezihne, wobei auch hier wiederum Anpassungen an

die jeweiligen Gegebenheiten vorgenommen werden kobnnen.

Mit Bezug auf Fig. 5 kann nach dem Aushédrten des Klebers oder
7ements der erweiterte zylindrische Bereich 26 abrasiv einer
Hohlkegelpriparation unterzogen werden, die in der Regel bis
in den Bereich des Dentins 12 erfolgt, um beispielsweise tem-
pordar eine vorgefertigte Frasacostrip-Krone einsetzen zu kdn-
nen. Ein genommener Abdruck kann im Dentallabor zur Anferti-

gung der Krone dienen.

Alternativ besteht jedoch auch die Moglichkeit, nach dem Be-
schleifen des erweiterten Bereiches 26 des Stufenzylinders 22
den entstandenen Stumpf mit dem Aufbaukdrper 22 sofort mit-
tels zahnfarbener Komposite zu einer zahnfarbenen Zahnkrone
zu erginzen. Der Patient erh&lt damit unmittelbar eine be-
handlergefertigte neue Zahnkrone. Wird, je nach Zustand des
Wurzelkanals, im gleichen Termin eine Entnahme des nicht er-
krankten, quasi gesunden Nerves und Pulpengewebes aufgrund
der durch die Fraktur erfolgten Freilegung vorgenommen, kann
nach Ablauf der {iblichen Wurzelbehandlung in mehreren Termi-
nen eine Wurzelfiillung eingebracht werden. Somit kann Jje nach
7ustand des Zahnes die aufgrund seiner klinischen Situation
richtige Behandlung vorgenommen werden, da die in dem Aufbau-
k&rper 22 vorgesehene Durchgangsbohrung 28 die Moglichkeit
offenlsdBt, sogar nachtridglich noch eine neue Bohrung in eine
ausgehdrtete Wurzelfillungsmasse einzubringen und beispiels-
weise auch zur zusitzlichen Stabilisierung noch einen Halte-
stift in den Ubergangsbereich zwischen Dentin und Stufenzy-

linder 22 einzukleben.



10

15

20

25

30

WO 2006/008121 PCT/EP2005/007807

- 10 -

Fig. 6 zeigt den wiederhergestellten Zahn 10 mit der auf dem
Aufbaukdrper 22 sitzenden Zahnkrone 30 und dem in die Bohrung

und den Wurzelkanal 16 eingeklebten zus&tzlichen Stift 32.

Der leicht als Serienteil in groBRen Stiickzahlen herstellbare
Stufenzylinder 22 erlaubt es, den Aufbau einer Zahnkrone in
sehr rationeller Weise, mit vergleichsweise einfachen, wie-
derkehrenden Arbeitsschritten vorzunehmen, so daB eine Ko-
stenersparnis nicht nur durch den einfachen Aufbaukdrper,
sondern auch durch das rationalisierte Wiederherstellungsver-
fahren beim Zahnarzt zu erwarten ist. Aufgrund der Durch-
gangsbohrung 28, die ggf. zur Stirnflache des Endbereichs er-
weitert sein kann, z. B. zu einem Langloch oder kegelfdrmig,
ist der Aufbaukdrper 22 zudem flexibel unabhédngig vom Zustand
des Wurzelkanals 16 eines frakturierten oder u. U. auch von

Karies befallenen Zahnes moglich.

Als geeignete Werkzeuge fiir die Herstellung der Zapfenbohrung
im vorbereiteten Zahnstumpf kénnen die in Fig. 7a und b ge-
zeigten Bohrer eingesetzt werden. Der in Fig. 7a gezeigte
Bohrer 40 besitzt eine Fliigelform, wobei der Auflendurchmesser
der Fliigel 42 dem Durchmesser der in dem Zahnstumpf einzu-
bringenden Bohrung entspricht. Méglich ist auch eine sog.
Tonnenform, wie sie durch den in Fig. 7b gezeigten Bohrer 50

realisiert ist.

In Fig. 8a ist eine teilgeschnittene Ansicht eines Aufbaukdr-
pers 22 im Ausgangszustand gezeigt. Gut erkennbar ist der
Stufenzylinder 22 mit seinem kleineren zylindrischen Endbe-
reich 24, dem erweiterten zylindrischen Bereich 26 und dem

zwischenliegenden Absatz 27. Erkennbar sind auch eine erste
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Fase 25 am Stirnende des kleineren Endbereiches 24, die das
Einsetzen des Aufbaukdrpers in die Bohrung 20 im Dentin er-
leichtert, und zweite und dritte Fasen 29 an den Flanken des
gréBeren zylindrischen Bereiches 26, die der Vermeildung

scharfer Kanten dienen.

Bei dem gezeigten Beispiel betragt der Aubendurchmesser des
groBeren zylindrischen Bereiches 26 ungefdhr 44 mm, wahrend
der kleinere zylindrische Bereich 24 einen Durchmesser von
30 mm besitzt. Die Innenbohrung 28 besitzt einen Durchmesser
von 15 mm. Simtliche vorgenannten Werte sind selbstversténd-
lich nur beispielhaft zu verstehen und kdnnen dem jeweiligen

Einsatzzweck angepalt sein.

In Fig. 8b ist eine weitere Ausfihrungsform eines Aufbaukdr-
pers in der Form eines Stufenzylinders 122 gezeigt, bei wel-
chem ein Endbereich 124 konisch ausgeftthrt ist, d. h. der
Endbereich verjiingt sich zu seinem Stirnende hin. Wiederum
schlieBt sich an diesen Endbereich 124 ein Absatz 127 an, der
den Ubergang zu einem erweiterten zylindrischen Bereich 126
bildet. Der konische Endbereich 124 kann bei entsprechender
Ausfithrung der Bohrung im Dentin das Einftigen erleichtern und
sorgt fiir einen verbesserten Sitz unmittelbar nach dem Einfi-

gen.

Tn Fig. 9 ist schlieBlich noch ein Stift 32 gezeigt, wie er
auch in Fig. 6 gezeigt ist. Ein solcher Stift besitzt einen
geringfligig kleineren AuRendurchmesser als die Bohrungen 28
der Aufbaukdrper, so daB er mit leichtem Spiel in diese ein-
steckbar ist. Der Stift 32 besitzt ein spitz zulaufendes Ende
34, mit welchem der Stift 32 beim Einfiigen in den Wurzelkanal

16 eindringen kann. Der Stift 32 wird zur besseren Veranke-
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. rung des Aufbaukdrpers an dem Zahn 10 eingesetzt, wobeil die

Verbindung zu dem Aufbaukdrper und/oder dem Wurzelkanal mit

Hilfe von iblichen Klebematerialien erfolgt.
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Patentanspriiche

. Aufbaukdrper fiir ein Zahnkronenaufbausystem auf einem

zahnstumpf (10), dadurch gekennzeichnet, daB er einen ro-
tationssymmetrischen Endbereich (24) besitzt, dessen
Durchmesser wesentlich grdfer als der Durchmesser des
Wurzelkanals (16) ist und in einer entsprechenden Bohrung
(20) im Zahnstumpf (10) verankerbar ist, und in dem Auf-
baukérper (22) eine Durchgangsbohrung (28) vorgesehen
ist, deren eine, in einer Stirnfl&che des Endbereiches
(24) liegende Austrittsdffnung so angeordnet ist, dab sie
sich nach dem Einsetzen in die Bohrung (20) einen Zugang

zur Offnung des Wurzelkanals (16) ermdglicht.

. Aufbaukdrper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dab

die Bohrung (20) zu der Stirnflé&che des Endbereichs (24)
hin erweitert ist, z. B. zu einem Langloch oder kegelfdr-

mig.

. Aufbaukdrper nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-

net, dah die Durchgangsbohrung (28) zentrisch zu dem ro-

tationssymmetrischen Endbereich (24) angeordnet ist.

. Aufbaukdrper nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch

gekennzeichnet, daB er einen sich an den Endbereich (24)

anschlieBenden erweiterten Bereich (26) aufweist.

. Aufbaukdrper nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dal

der erweiterte Bereich (26) zylindrisch und konzentrisch

zum Endbereich (24) ausgebildet ist.
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. Aufbaukdrper nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeich-

net, daB zwischen dem Endbereich (24) und dem erweiterten
Bereich (26) ein Absatz (27) mit einer planen Flé&che
senkrecht zur Mittelachse des Aufbaukérpers (22) vorgese-

hen ist.

. Aufbaukérper nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch

gekennzeichnet, daB er durchgdngig als Zylinder mit einem
dem Endbereich entsprechenden Durchmesser ausgebildet

ist.

. Aufbaukdrper nach einem der vorhergehenden Anspriche, da-

durch gekennzeichnet, daBl der Endbereich (24) zylindrisch

ausgebildet ist.

. Aufbaukdrper nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch

gekennzeichnet, daB der Endbereich kegelstumpffdrmig aus-

gebildet ist.

Aufbaukdrper nach einem der vorhergehenden Anspriche, da-
durch gekennzeichnet, dah er aus einem Material besteht,
dessen Festigkeitseigenschaften denen von Dentin entspre-

chen oder wenigstens &hnlich sind.

Aufbaukdrper nach einem der vorhergehenden Anspriche, da-
durch gekennzeichnet, daBl er aus einem Material besteht,

das abrasiv formbar ist.

Aufbaukérper nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, daB er aus einem Material besteht,

das zum Auftrag von Kompositmaterialien geeignet ist.
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Aufbauk®drper nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, daB er aus einem Material besteht,
welches zum Verbleib unter einem prothetischen Versor-

gungskdrper (z. B. Krone oder Teleskop) geeignet ist.

Aufbauk®drper nach einem der vorhergehenden Anspriliche, da-
durch gekennzeichnet, daB er aus einem Material besteht,

das ein Thermoplast oder ein Duromer ist.

Aufbaukdrper nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet,

daB der Thermoplast ein Polyamid bestehend aus einem Kon-
densationsprodukt einer zweiwertigen Alkansdure und einem
zweiwertigen Alkanamin wie z. B. Poly-Hexamethylendiamin-

adipat ist.

Aufbaukdrper nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet,
daB der Thermoplast ein Polyester bestehend aus einem
Kondensationsprodukt einer zweiwertigen organischen Sdure
und einer zweiwertigen organischen Hydroxyverbindung wie
Poly-Ethylenglykolterephtalat oder Poly-Ethylenglykol-

Naphtalindicarbonsdure-Ester ist.

Aufbaukdrper nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet,
daB der Thermoplast ein Copolymerer aus Polyester und Po-

lyamid ist.

Aufbaukdrper nach Anspruch 14,. dadurch gekennzeichnet,
daB der Thermoplast ein Polycarbonat bestehend aus einem
Kondensationsprodukt der Kohlensdure und einer zweiwerti-

gen organischen Hydroxyverbindung ist.
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Aufbaukdrper nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet,
daB der Thermoplast ein Polyether, wie Polymethylenoxyd
oder Poly-Ether-Ether-Keton ist.

Aufbaukodrper nach einem der Anspriiche 14 bis 19, dadurch
gekennzeichnet, daB es im SpritzgieBverfahren hergestellt

ist.

Aufbaukdrper nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet,
daR das Duromer ein Epoxydharz wie ein Trigylcerid von
Bisphenol-A oder ein Polyacrylat bestehend aus mindestens
drei Acryleste enthaltende Acrylsdure-Glycerid-Ester oder

ein Alkydharz ist.

Aufbaukdrper nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet,
daB es in einem Aushartungsverfahren aus den Monomeren

hergestellt ist.

Aufbaukdrper nach einem der vorhergehenden Anspriliche, da-
durch gekennzeichnet, daB er mehrteilig ausgebildet ist

und die Teile aneinander festlegbar sind.

Aufbaukdrper nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet,

daB ein erster Teil den im Zahnstumpf verankerbaren End-
bereich umfaBt und ein zweiter Teil am ersten Teil fest-
legbar ist, so daB er nach der Verbindung aus dem Zahn-

stumpf herausragt.
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