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(57) Die Erfindung betrifft eine Anordnung zur
berithrungslosen Ortung von Metallteilen vorzugsweise an
Gurtbandférderern und Gewinnungsgeraten in
Tagebaubetrieben. Durch ein mdglichst friihes und
sicheres Orten der Metallteile sollen gewaltsame
Beschadigungen des Forderers vermieden bzw. auf ein
Minimum begrenzt werden. ErfindungsgemaR ist eine
vorzugsweise als den Férderstrom in der Fallparabel
umgebender Ring ausgebildetes Suchspulensystem eines
Metallnachweisgerétes iber dem Aufnahmetrichter der
Ubergabeschurre angeordnet. Das Suchspulensystem
weist zweckmaRig eine nichtmetallische Schutzumhiillung
auf. Figur
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Erfindungsanspruch:

1. Anordnung zur Ortung von Metaliteilen im Férderstrom, gekennzeichnet dadurch, daf ein vorzugsweise als den Forderstrom
(7) in der Faltparabel (6) umgebender Ring ausgebildetes Suchspulensystem (1) eines Metalinachweisgerates Uber dem
Aufnahmetrichter angeordnet ist, das mit einer Einrichtung zur Signalisierung verbunden ist.

2. Anordnung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daR das Suchspulensystem (1) eine nichtmetallische Schutzumhillung
(2) aufweist. ‘

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Anordnung zur beriihrungslosen Ortung von Metallteilen vorzugsweise an Gurtbandférderern und
Gewinnungsgeriten in Tagebaubetrieben und ist universell fir Stetigforderer z.B. bei Bandanlagen unabhéngig ihrer Gurtart
und -breite einsetzbar.

Wahrend des Férderprozesses gelangen mitunter Metallteile in das Fordergut, verklemmen sich an den Konstruktionsteilen der
Forderer, hauptséchlich im Bereich der Ubergabestellen und kénnen z. B. bei Bandanlagen zur Beschédigungen des Gurtes
fihren.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Nach dem bekannten Stand der Technik werden mehrere Verfahren und Anordnungen zur beriihrungslosen Ortung von
Metailteilen angewendet, die sich auf eine Erfassung am Férderer beschrénken. . .

In der DD-PS 150184 wird nach bekannten Wirkprinzipien zunéchst der unbeladene Gurt erfal3t und die MeRwerte gespeichert.
Danach wird das beladene Band meRtechnisch erfaBt und zeitgerecht mit der Charakteristik des unbeladenen Gurtes verglichen.
Abweichungen vom Sollwert werden mit einer Auswerteeinheit ermittelt und flihren zu einem Ausgangssignal.

Eine weitere PS 210884 sieht vor, die Charakteristik der betreffenden Stahlseilférdergurtes nach bekannten Wirkprinzipien unter
verschiedenen Beladungszusténden an beliebiger Stelle zu erfassen und zu speichern. In den folgenden Banddurchlaufen
werden laufend Bandcharakteristiken in einer elektronischen Rechenaniage mit den eingespeicherten Werten verglichen und
dabei auftretende Ungleichheiten als Folge eines metallischen Stérkérpers ausgewertet.

Es ist ein Metallspiirgerat MSG 2 zur Anzeige von ferromagnetischen und nichtferromagnetischen Metallteilen bekannt und auf
Bandaniagen bereits im Einsatz, welches auf einer Sendespule, die von einem Niederfrequenzgenerator gespeist wird und aus
zwei Empfangsspulen besteht. Die beiden Empfangsspulen sind symmetrisch zur Sendespule angeordnet und gegensinnig in
Reihe geschaitet, so daR bei Symmetrie des elektromagnetischen Feldes die Summe der in beiden Spulen induzierten Spannung
gleich Nullist. Bei Anndherung von Metallteilen wird das elektromagnetische Feld gestort und ein Signal gebildet, das Gber eine
Auswerteeinheit erforderlichfalls den Gurtbandfdrderer stillsetzt.

Alle diese Verfahren und technischen Losungen haben den Nachteil, daR die meftechnische Erfassung unmittelbar am
Férdergurt durchgefiihrt wird und damit der Gurt als Stérelement mit einbezogen wird. Das fiihrt besonders bei
Stahlseilfdrdergurten zu Problemen, da diese kein homogenes Gebilde beziiglich der Metaliverteilung darstellen und an
SpleiRstelien ein erhdhter Eisenanteil auftritt und die nur mittels hohem apparativen Aufwand beseitigt werden konnen.
Ferner sind Verfahren bekannt, bei denen mittels starker Elektromagnete am Férdergurt oder im Bereich der Ubergabestelle
Eisenmetalle aus dem Férdergut ausgesondert werden. Die Nachteile hierbei sind, daB nur ferromagnetische Stoffe ausgehalten
werden. Da bei einzelnen Verfahren Stahiseilgurte verwendet werden, ist ein universeller Einsatz nicht mdglich, bzw. nur in
Kombination mit einem Metallsuchgerét.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, durch ein rechtzeitiges und sicheres Orten von Metallteilen im Fdrderstrom an Stetigférderern und
Gewinnungsgeriten gewaltsame Beschidigungen des Férderers zu vermeiden und materielle Schaden auf ein Minimum zu
begrenzen.

Darlegung des Wes:ns der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde eine Anordnung zu entwickeln, die alle Metallteile definierter Gro3e im Fdrderstrom
méglichst friih, sicher und ber{ihrungslos erkennt sowie auswertet. Erfindungsgemag ist zur Erfassung der Metallteile im
Forderstrom auferhalb des Fordergurtes ein vorzugsweise als Ring ausgebildetes Suchspulensystem eines
Metallnachweisgerates mit einem von der GréBe der Ubergabestelle abhéngigen Durchmesser tiber dem Aufnahmetrichter der
Ubergabeschurre in einem Abstand angeordnet, bei dem der Férderstrom im Bereich der Faliparabel das Suchspulensystem
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passiert. Vorteilhaft ist die Ringspule mittels einer nichtmetallischen Umhiillung vor Beschadigungen durch herabfallende
Férdermassen geschiitzt. Mogliche Stéreinfliisse der Eisenkonstruktionsteile der Ubergabestelle bzw. die duRere Anniherung
anderer metallischer Konstruktionsteile am Einsatzort des Suchspulensystems werden durch elektrische
Kompensationsschaltungen eliminiert.

Zur frithzeitigen und von der Art und Breite des Fordergurtes unabhdngigen Ortung von Metallteilen im Forderstrom wird das
Férdergut zwischen zu- und abférdernden Systemen in der Abwurfparabel elektromagnetisch mit einem Suchspulensystem
eines Metallnachweisgeréates (iberwacht. Beim Passieren von Metallteilen treten elektromagnetische Anomalien auf, die Giber
elektrische Zusatzeinrichtungen zur Signalisierung bzw. Stillsetzung des Férdersystems flihren.

Ausfihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel erldutert werden.

In der Fig. ist die Anordnung des Suchspulensystems zur beriihrungslosen Ortung von Metallteilen im Férdergut von
Stetigforderern und Gewinnungsgeraten dargestelit. Das Suchspulensystem 1, in der Dimensionierung abhangig von der GroRRe
der Ubergabestelle, vorzugsweise mit einer Schutzumhiillung 2 umgeben, ist zwischen dem zuférdernden 3 und dem
abférdernden 4 System, vorzugsweise bei Bandantagen oberhalb der Ubergabeschurre 5 so angeordnet, da@ es im Bereich der
Fallparabel 6 vom Férdergut 7 durchdrungen wird.

Das in dem Suchspulensystem 1 beim Passieren von Metaliteilen definierbarer Gro3e gewonnene elektrische Signal fihrt zur
Signalisierung und gegebenenfalls zur Abschaltung des Férdersystems. Die Ortung des Metallgegenstandes ist abhangig von
dem Bremsweg des Férdersystems. Eine Markierung kann nach bekannten Verfahren, wie z. B. Farbgebung, mittels des
gewonnenen Signales erfolgen. Eine Ortungsstrecke am abférdernden System kann empirisch festgelegt werden.
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