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(57

Beschrieben wird eine Maschine zum Sdgen von Stdm-
men zu Brettern, wobei in einem Gehduse zwei zueinander
parallele Wellen (6, 7) vorgesehen sind, deren waag-
rechte Achsen in einer gegeniber der Senkrechten ge-
neigten Ebene liegen, so daB sie in Draufsicht relativ
zueinander versetzt sind, und wobei jede Welle an einem
Endstiick eine Anzahl von Kreissdgebldttern (13, 14)
trigt und jedes Sageblatt (13) der einen Welle (§) ei-
nem Sdgeblatt (14) der anderen Welle (7) derart zuge-
ordnet ist, daB die beiden Sdgebldatter in einer gemein-
samen senkrechten Ebene liegen, daB die Umfangslinien
der beiden Sigebldtter zueinander beabstandet sind und
sich die beiden Sdgebldtter in einer zur Achse einer
der Wellen lotrechten Projektion gegenseitig liberlap-
pen. Die Maschine ist mit einer Vorsdge, insbesondere
einer Gattersidge oder einer Bandsdge zum seitlichen Be-
schneiden der Stimme und/oder zum Vorschneiden von Boh-
len kombiniert.
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Die Maschine bezieht sich auf eine Maschine filir die Bearbei-
tung von Holz, insbesondere zum Sidgen von St&mmen zu Bret-
tern, mit einem Tisch und einer auf diesem gelagerten Platt-
form, einem auf dieser angeordneten Gehduse, in welchem we-
nigstens eine motorisch angetriebene und mit wenigstens einem
Bearbeitungswerkzeug bestiickte Welle gelagert ist, und mit
einer mit Einspannvorrichtungen versehenen Vor-
schubeinrichtung zum Bewegen von Stdmmen relativ zu dem Bear-
beitungswerkzeug, wobei zwei zueinander parallele Wellen vor-
gesehen sind, deren waagrechte Achsen in einer gegeniber der
Senkrechten geneigten Ebene liegen, so daR sie in Draufsicht
relativ zueinander versetzt sind, und jede Welle an einem
Endstiick eine Anzahl von Kreissagebldttern trdgt, wobei jedes
Sdgeblatt der einen Welle einem Sdgeblatt der anderen Welle
derart zugeordnet ist, soda die beiden S&dgeblédtter in einer
gemeinsamen senkrechten Ebene liegen, wobei die Umfangslinien
der beiden Sdgeblidtter zueinander beabstandet sind, und sich
die beiden S&dgebldtter in einer zur Achse einer der Wellen
lotrechten Projektion gegenseitig iliberlappen.

Bekannt sind mehrbldttrige oszillierende Sdgen, sogenannte
Gattersdgen, bei denen filir den Vorschub eines zu s&dgenden
Stammes zum Sdgegatter zweli geriffelte Walzen vorhanden sind.
An der Ausgangsseite des Sdgegatters werden die ges&dgten
Bretter von seitlichen Backen zusammengehalten und so aus der
Maschine ausgetragen. Derartige Sdgen haben den Nachteil, daB
der Vorschub des zu sdgenden Stammes auf die alternierende
Bewegung des Sdgegatters abgestimmt sein muf.

Ebenfalls bekannt sind mit mehreren S3dgebldttern bestiickte
Kreissidgen, bei denen der Vorschub der Stdmme in dhnlicher
Weise wie vorstehend beschrieben erfolgt, wobei jedoch einfa-
che Rollen Verwendung finden kdnnen. Bei derartigen S&dgen ist
jedoch die Schnittiefe durch den Durchmesser der Sdgebldtter

eng begrenzt.
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Bei den vorstehend beschriebenen Arten von Sdgemaschinen kdn-
nen Stdmme in einem einzigen Durchgang zu Brettern gesdgt

werden.

Bei diesen bekannten Sdgemaschinen besteht jedoch ein bedeut-
samer Nachteil darin, daf die zu verarbeitenden Stdmme im we-
sentlichen gleichen Durchmesser aufweisen miissen oder zuvor
auf etwa gleichen Durchmesser bearbeitet werden miissen, da
die Maschine sonst jedes Mal auf einen anderen Stammdurchmes-
ser eingestellt werden niiRte, was im laufenden Betrieb kaum

méglich und in jedem Falle sehr zeitraubend ist.

Eine Sdgemaschine, bei welcher eine solche Umstellung leicht
zu bewerkstelligen ist, ist die Bandsdge, mit welcher jedoch
bei einem Durchgang jeweils nur ein Schnitt durchfiihrbar ist.
Darliber hinaus ist das Schidrfen oder die Wartung des Sdge-

blattes einer solchen Bandsidge recht schwierig und erfordert

die teure Beschdftigung eines Fachmanns.

SchlieBlich gibt es noch die sogenannten Spaltsdgen, eine Art
von Bandsdgen, mittels welcher ein Stamm mit relativ hoher
Vorschubgeschwindigkeit zu stdrkeren Bohlen gesdgt wird, wel-
che anschlieBend zu diinneren Brettern geschnitten werden.

Ein Ziel der Erfindung ist die Beseitigung dieser und weite-
rer Miangel bekannter Holzbearbeitungsmaschinen dieser Art und
die Schaffung einer Maschine, welche an deren Stelle verwend-

bar ist.

Bei einer Maschine der genannten Art ist dieses Ziel gemiR
der Erfindung dadurch erreicht, daR sie mit einer Vorsige,
insbesondere einer Gatters&dge oder einer Bandsdge zum seitli-
chen Beschneiden der Stimme und/oder zum Vorschneiden von
Bohlen kombiniert ist.

Durch die erfindungsgemdfe Kombination mit einer Vorsige,
z.B. einer Gattersdge oder insbesondere einer Bands&ge, kon-

nen in einem einzigen Durchgang eines Stamms die seitlichen
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Scharten abgetrennt und die so vorbereitete Bohle zu einzel-
nen Brettern geschnitten werden. Da die erfindungsgemife Ma-
schine in mehreren Richtungen verstellbar ist, 1dBt sie sich
der Schnittebene der Vorsige derart anpassen, daf die Stirke
jeweils wenigstens des ersten Bretts beliebig variabel ist.

Bei einer derartigen Verwendungsart kdnnen die Vorsidge und
die ihr nachgeordnete neuerungsgemife Maschine von ein und
derselben Bedienungsperson bedient werden.

Bei jeder der beschriebenen Verwendungsarten kann die erfin-

dungsgemdfe Maschine auch wdhrend des Betriebs hdhenverstellt
werden, um sie den Konturen eines jeweiligen Stamms anzupas-

sen. Neben einer Personaleinsparung ergibt sich so auch eine

erhdhte Produktivitdt im Betrieb.

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus den Unteran-
spriichen.

Im folgenden ist ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung anhand
der Zeichnung erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine schematisierte Vorderansicht einer Holzbear-
beitungsmaschine in einer Ausfiihrungsform der Er-
findung,

Fig. 2 eine in vergréBertem MaBstab dargestellte Drauf-
sicht auf die Maschine nach Fig. 1 unter Weglassung
der Vorschubeinrichtung fiir das zu schneidende
Holz, und

Fig. 3 eine schematisierte Seitenansicht der Maschine.
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Einer in der Zeichaung insgesamt mit 1 bezeichneten Holz-
bearbeitungamaschine ist eine insgesemt mit 2 begsichnets
Holzvorschubeinrichtung 2 zugeordnet, Die Meschine 1 weist
einen in bekannter Weise hidhenverstellbaren Tisch 3 auf,
welcher eine Plattform 4 trégt, Diese ismt vorzugsweise
verschieblich auf dem Tisch 3 gelagert. Die Plattform
trégt ein kestenfsrmiges Gehduse 5, in welchem in gegen-

seitigen Abstand eine erste und eine zweite Welle 6 bgw. 7
parellel zueinander gelagert sind, Die beiden Wellen 6

und 7 liegen in einer gegeniber der Senkrechten geneigten

Ebene, so daB sie eine in Fig., 2 durch eine gestrichelte
Linie 8 angedeutete Versetzung zueinander aufweisen. Die

Welle 7 trkgt an einem Ende eine Riemenscheibe 9, welche
iber einen nicht gezeigten Treibdriemen mit einer Riemen-
scheite 10 eines Motors, insbesondere eines Elektromotors
11 verbunden ist., In gleicher Weise trigt die Welle 6
eine Riemenscheibs 12, welche iiber einen nicht gezeigten

Treibriemen mit einem zugeordneten Motor verbunden 3ist,
wobei die beiden Motoren auf der Plattferm & amontiert

sind. Auf der Welle 6 mind mehrere, im dargestellter Bag-
apiel fUnf Kreissigeblitter 13 4in gegenseitigem Abstand
befestigt. In gleicher Anordnung trégt das eus dam Gehiuse
5 hervotstehende Teil der Welle 7 eine entaprechsnde Anzahl
von Kreissligebl¥trern 14. Jeweils zwei einander zugeordnete
Kreissiageblatter 13 und 14 8ind in siner gemeinsamen senk-

rechten Ebene dersrt angeordnet, defS 4ihre Umfangslinien
zueinander Ddeabstandet sind, dle Sigeblatter sich jedoch

in Lingaprojektion berlappen, wie in Fig. 1 zu erkennen,

Die Vorschubeinrichtung 2 ist im wesentlichen in bekannter
Weise sufgebaut und hat einen parallel 2u den Ebenen der
Sggeblytter verfehrbaren Schlitten 15, Ein auf dem Schlit-
ten 15 angeordnetes Gehéuse 16 trigt eine Anzahl, z2.B. zwei
oder drei Spannbacken 17 zum Einspannen eines Stamms 18.

In Gegensate zu bekannten SHgen hat die erfindungsgemife
Magschine somit 2wei jeweils mit einer Anzahl von IXreis-
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sigebl¥ttern bestijckte Wellen und ermSglich: somit die
gleichzeitige Ausfithrung von mehreren Schnitten, was sich
in ediner entsprechendén Steigerung der Produktivitit aus-
wirkt. Dabei bietet die erfindungsgemiSe Maschine gegeniber
bekannten Getterségen den Vorteil, daB der Vorschub des
Holzes nicht intermitrierend erfolgt, sondern vislmehr
stetig fortschreiten kann,
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Anspriche:

Maschine flir die Bearbeitung von Holz, insbesondere zum S&gen
von Stdmmen zu Brettern, mit einem Tisch und einer auf diesem
gelagerten Plattform, einem auf dieser angeordneten Gehduse,
in welchem wenigstens eine motorisch angetriebene und mit
wenigstens einem Bearbeitungswerkzeug bestiickte Welle gelagert
ist, und mit einer mit Einspannvorrichtungen versehenen Vor-
schubeinrichtung zum Bewegen von Stidmmen relativ zu dem Bear-
beitungswerkzeug, wobei zwei zueinander parallele Wellen vor-
gesehen sind, deren waagrechte Achsen in einer gegeniiber der
Senkrechten geneigten Ebene liegen, so daB sie in Draufsicht
relativ zueinander versetzt sind, und jede Welle an einem End-
stick eine Anzahl von Kreissdgebldttern tragt, wobei jedes Sd-
geblatt der einen Welle einem Sdgeblatt der anderen Welle der-
art zugeordnet ist, sodaB die beiden Sdgeblidtter in einer ge-
meinsamen senkrechten Ebene liegen, wobei die Umfangslinien
der beiden S&dgebldtter zueinander beabstandet sind, und sich
die beiden S&dgebldtter in einer zur Achse einer der Wellen
lotrechten Projektion gegenseitig iliberlappen, dadurch gekenn-
zeichnet, daB sie mit einer Vorsige, insbesondere einer Gat-
tersdge oder einer Bandsdge zum seitlichen Beschneiden der
Stamme und/oder zum Vorschneiden von Bohlen kombiniert ist.

Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf finf
Paare von S&agebldttern (13, 14) vorhanden sind.

Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf der
Tisch (3) hdhenverstellbar ist.
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