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Lepic ptistroj pro zaf{zeni na vyrobu dfevovlaknitych desek
suchou cestou obsahuje trubkové téleso (250) a rozpraovaci
trysky (262) pro vstfikovani vhodného tekutého lepidla do
vnitinfho prostoru trubkového t&lesa (250). P¥eny prifez
trubkovym t&lesem (250) je tvofen plochou, kterd se zvétSuje
ke svému vstupnimu otvoru (253), kterym jsou dfevéné vlakna
dopravovana proudem vzduchu k vystupnimu otvoru (257).
Trubkové t&leso (250) je opatfeno t&snici vn&j3f sténou (252) a
pro vzduch propustnou vnitfni st€nou (254), umisténou od
doteku (242) na vn&j3i st&n& (252), kde je vytvoteno n&kolik
otvort pro priichod dal¥iho moZného vzdugného proudu

trubici (258).
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Lepici pristroj pro =zafizeni na vyrobu dfevovlaknitych

desek

Oblast techniky

Vynadlez se tykd tak zvanych lepicich nebo lepidlo
nanééejicich stroji, to Jest stroji pouZivanych pii vyrobé
d¥evovlaknitych desek suchym postupem (zejména drevovlaknitych
desek se stfedni hustotou nebo MDF desek), stroje v tomto

pfipad& misi dfevénd vldkna s teplem vytvrditelnym pojivem.

Dosavadni stav techniky

Jak je velmi dobfe zndmo odbornikim v dané oblasti
techniky, MDF desky jsou vyrabény dvéma postupy vyroby, znamymi

jako foukaci zafizeni a lepidlo nandSejici nebo-1i tradicni.

Dale Dbudou popsany podstatné charakteristické znaky
foukaciho za¥izeni schématicky zndzornéného na obr. 1. Je zde
znadzornén drti¢ 10, ktery je plnén dfevem a parou (toto plnéni
je znazorn&no Sipkou 12), pro rozmélnéni dfeva na vlakna.
Vladkna vzniklad timto zpUsobem opoustéji drtic¢ 10 pFes ventil
14, kde se misi s parou s relativni vlhkosti 100% a Jsou
pfivadd&na pomoci vedeni 16 k suSicce 18. Tekuté pojivo Jje
vst¥ikovano pfes ventil 14, ktery Jje na obr. 1 naznalen Sipkou
20, tlakem 6 aZ 8 baru tak, Ze smés vldken a pojiva je vedena k
sufic¢ce 18. Horky plyn 26 a vzduch 28 o teploté okoli jsou
rovné? privadény k sudice 18 pomoci ventiladtoru 22 a vedeni 24
pro suSeni vlaken. Z tohoto divodu miZe byt teplota uvnitf
susidky 18 mé&n&na od 120 do 250 °C. Vlakna vysuSena timto

zplisobem jsou dopravovéna pomoci vedeni 30 k zasobniku cyklonu
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32 ve kterém jsou sucha vladkna oddélena od pary a plynu
(formaldehydu), ktery vznikd béhem suSeni. Para a plyn

odchazeji do atmosféry, coZ je znazornéno Sipkou 34.

Vlédkna opoustéjici cyklon 32 a majici obsah vlhkosti
proménlivy od 2 do 10%, Jjsou odvadéna mechanickym dopravnikem
46 ke kontinuadlné pracujicim, tak zvanym, =zasobnikovym vaham
38, kde jsou odvaZovana. Vlakna opousSté&jici zasobnikové vahy 38
jsou dopravovéna pneumatickym separatorem 40 za Ucelem
odstranéni ,necistot™ pritomnych wve vlaknech (kouskl pojiva a
hrubych vlaken). Z vystupu ze separadtoru 40 Jjsou vlakna vedena
pomoci pneumatického dopravniku 42 k dalsimu cyklonu 44
plnicimu tvéafeci  stroj 48 pomoci davkovaciho péasového

dopravniku 46.

Tento typ zarizeni vyradbi desky s dobrou kvalitou, to jest
bez kouskl pojiva, které mohou omezovat jejich moZnost vyuZiti
jako je napfiklad nemoZnost jejich uZiti pfri malovani nebo pro
tapetovani, to Jjest nané3eni dekorativniho papiru na desky.
Mechanické vlastnosti téchto desek Jsou ovlivnény regulaci.
Spotfeba pojiva je vysokd mezi 120 a 180 kg na m® hotové desky,
z toho divodu, Ze pojivo je vst¥ikovano ve ventilu 14. Z tohoto
davodu pojivo prochazi dohromady s vlakny pfes suSicku 18,
ktera pracuje zZa vysokych teplot, proto dochéazi k

prepolymerizaci, kterd sniZuje efektivnost.

Jedté vétsi nevvhodou tohoto zplsobu Jje pritomnost
formaldehydu, obsaZeného v pojivu, v plynech odchazejicich do
atmosféry ve sméru Sipky 34 po opusSténi susSiciho cyklonu 32. To
znamend, Ze pro tyto plyny musi byt uZity skrubry dohromady se
za¥izenimi pro uUpravu vody, coZ zvySuje nadklady na zafizeni a

na vyrobu.

Tradic¢ni, nebo-11 lepidlo nanédsejici zatizeni Jje

schématicky znadzornéno na obr. 2. Jednotlivé prvky jsou obdobné
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nebo shodné s prvky, znédzornénymi na obr. 1 a jsou oznaceny
shodnymi vztahovymi znackami s pfidanim ¢islice 100. Drti¢ 110
je rovnéZ plnén dfevem a parou ve sméru znazornéném Sipkou 112,
Vladkna ziskana v drtic¢i 110 a promisend s parou s relativni
vlhkosti 100% jsou odvadéna pfres ventil 114 a pomoci vedeni 116
k suSicce 118 shodné se suSickou 18, znazornénou na obr. 1.
Horky plyn 126 a wvzduch 128 o teploté okoli Jjsou rovnéZ
privadény k suSicce 118 pomoci ventilatoru 122 a vedeni 124 pro
suSeni vladken. Vladkna vysuSend timto zplusobem jsou dopravovana
pomoci vedeni 130 k zasobniku cyklonu 132 ve kterém jsou suché
vldkna oddélena od pary vzniklé béhem su3eni. Para odchazi do

atmosféry, coZ je znazornéno Sipkou 134,

Vlékna opoudtéjici cyklon 132 a majici obsah vlhkosti
proménlivy od 2 do 10%, jsou odvadéna mechanickym dopravnikem
146 k zasobnikovym vaham 138, kde 3jsou odvazovana a poté
odvadéna k lepicimu stroji, znadmému rovnéZ Jjako 1lepidlo
nandSejici stroj 120. Tento 1lepici stroj Jje v podstaté
horizont4dlné uspofadand valcova komora, uvnit?¥ které se nachéazi
misici prvek 223 tvofeny v podstaté koaxialnim rotalnim
h¥idelem opatfenym radidlnimi lopatkami. Tekuté pojivo Je
vst¥ikovano tryskami do komory, coZ Jje schématicky naznadeno
pomoci Sipky 121, coZ umoZhiuje misicimu prvku 223 rovnomeérné
rozmistit pojivo do vldknitého materidlu. Po pruchodu lepicim
strojem Jjsou vlakna dopravovana pneumatickym separatorem 140
za Ulelem odstranéni ,necistot™ pfitomnych ve wvlaknech. Z
vystupu ze separatoru 140 jsou vladkna vedena pomoci
pneumatického dopravniku 142 k dalSimu cyklonu 144 plnicimu
tvafeci stroj 148 pomoci davkovaciho pasového dopravniku 146.

V porovnani s pfedchozim, tento typ =zafizeni m& vyhody
v nizké spotfebé pojiva a nizkych emisich formaldehydu do
atmosféry. ProtoZe lepici stroj 120 nerozmistuje pojivo zcela
rovnomérné do smési vldken, produkuje tento typ stroje desky

s hor3i kvalitou, obsahujici kousky lepidla a necCistoty, které
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drasticky omezuji pouZitelnost takto ziskanych vyrobka. Takto
vyrobené desky nejsou vhodné pro tapetovani nebo malovéani.
Dale, vzhledem k horSimu rozloZeni pojiva, tyto desky nemaji
mechanické a konstrukéni vlastnosti, které by byly stdlé po

~celou dobu a stejné v celé desce.

Italsky patent 1274565 od stejného prihlaSovatele popisuje
lepici stroj pro vyrobu dfevovladknitych desek suchou cestou,
ktery vyuZivad vy3e popsaného tradic¢niho za¥izeni. Tento lepici
stroj obsahuje horizontdlné umisténé duté valcové téleso na
jehoZ jednom konci je umisténo vstupni zafizeni pro dodavani
vzdudné pary, kterd dopravuje masu d¥evénych vlidken ve které je
rozmisténo tekuté pojivo. Na druhém konci védlcového télesa je
umisténo vystupni zafizeni pro pneumatickou dopravu vldken
opatfenych pojivem. Zatrizeni Jje rovnéZ opat¥eno rozpraSovacim
za¥izenim pro nanédsSeni pojiva na masu vléken pFivadénych
k lepicimu stroji. RovnéZ jsou vyuZity prostfedky pro udrZovani
vladken v blizkosti wvnitfni stény valcového télesa po predem
stanovenou délku v dobé Jjejich préichodu. Uvedené rozpradovace
jsou umistény koaxidlné po celé délce na které Jjsou vlakna
udrZovana v blizkosti vnit¥niho povrchu valcového télesa.
Prostfedky pro udrZovani vlaken v blizkosti wvnitfni stény jsou
opatfeny trubici majici souproudy otevieny konec, ktery je
otevfen ve valcovém télesu v okoli rozpra3ovacich prvka, tato
trubice vystupuje koaxidlné ve sméru protiproudu =z uvedeného
konce pro dosaZeni alespon poZadované délky pfed opusdténim
vadlcového télesa. Proud vzduchu je dodadvadn do dal3iho konce

trubice.

Toto lepici za¥izeni miZe obsahovat misici ¢len, nap¥iklad
pohédnény hridel opatfeny lopatkami umisténymi ve sméru proudu

v misté, kde vlakna a neéistoty tryskaji s pojivem.

Pokud je uZito lepidlo nanédSejici zafizeni misto obvyklych

lepicich strojt, umoZiiuje vySe popsané lepidlo nanaSejici

eove
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za¥izeni vyrobu drevovlaknitych desek o podstatné lepsi kvalité
neZ jakéd je dosaZena u obvyklych zafizeni s lepicimi stroji.
Z¥ejmou nevyhodou lepicich stroj je to, Ze vnit¥ni sténa
jejich wvalcového télesa se velmli snadno zaSpini, protoZe
vlakna opatfend lepidlem maji snahu k ni p¥ilnout. To znamen4,
Ze Jjsou poZadovany cCasté odstavky strojid pro <¢isténi této

vnit¥ni stény, coZ se vainé projevi na vyrobni cené.

Pfedmétem vyndlezu je zhotoveni lepiciho stroje, ktery
umoziiuje vyrobu dfevotfiskovych desek o optimdlni kvalité, tj.
takovych, které Jsou vhodné pro malovidni nebo tapetovani.
Takovyto stroj méd mit malou spotfebu lepidla a minimdlni emise
formaldehydu, nem& vyZadovat casté ¢&isténi vnitiniho povrchu

pracovnich &asti lepiciho stroje.

Podstata vynalezu

Vyde uvedené nedostatky Jsou odstranény a uvadéné
poZadavky Jsou dosaZeny lepicim pfistrojem podle tohoto
vynadlezu. Lepici pIistroj obsahuje trubkové téleso a nanésSeci
prvky pro vstfikovéni vhodného tekutého 1lepidla dovnit?
trubkového télesa, vyznadujici se tim, Ze priény prarez
trubkovym télesem tvori plochu, kteréd se zvét3uje od otevieného
horniho konce, kterym jsou drevénd vladkna privaddéna proudem
vzduchu, k otevienému spodnimu konci. Trubkové téleso obsahuje
t&snici wvnéjsi sténu a vzduch propustnou vnit¥ni sténu. Vnéjsi
sténa trubkového télesa Jje ’opatfena nékolika otvory
rozmist&nymi po Jjeji délce pro vytvoreni dalSich privodh

vzduchu, ktery jimi protéka.

Uvedend vzduch propustnd vnit¥ni sténa Jje obvyklad sténa,
naptriklad 2z oceli, opatfend nékolika prachozimi otvory,

uspotraddanymi prakticky ve stejné vzadjemné vzdalenosti.
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Z provedenych testl bylo shleddno, Ze u lepiciho zafizeni
podle vynédlezu nebylo pfitomno Zadné znedidténi jeho wvnit¥niho
povrchu i kdyZ byly vyrdbény desky s optimdlni kvalitou, p¥i
uziti pouze malého mnoZstvi lepidla a s minimdlnim Unikem

formaldehydu do atmosféry ve srovnadni s ostatnimi zafizenimi.

NandsSeci prvky Jjsou obvykle rozmistény podél valcového
télesa alespon v Casti Jjeho délky poc¢inaje od spodniho konce.
RovnéZ mohou byt pouZity koaxidlni nandSeci prvky typu

popsaného a znadzornéného ve vySe uvedeném patentu 1274565.
Vynalez bude zfejméj3i =z nasledujiciho popisu jednoho

ptikladu provedeni a odpovidajiciho zarizeni. Uvedeny popis je

proveden s pomoci priloZenych obréazkl 3 aZ 6.

P¥ehled obrazk na vykresech

Na obr. 3 Jje znazornén lepici ptistroj v pohledu ze

strany.

Na obr. 4 je znédzornén pohled ve sméru Sipky 4 z obr. 3.

Na obr. 5 je znézornén ve zvétdeném méritku fez trubkovym

télesem lepiciho p¥istrojr.

Na obr. 6 Jje zndzornéno schéma =zafizeni wvyuzivajiciho

lepici p¥istroj podle tohoto vynalezu.

Priklady provedeni vynalezu

Jak je patrné z obr. 3 a 4, lepici pfistroj 220 sestava
z trubkového té&lesa 250, které v tomto pfipadé mad =z divodul

konstrukéni jednoduchosti kuZelovity tvar. RovnéZ Jje moZné
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vidét, Ze prlifez trubkovym télesem 250 pfedstavuje plochu,
kterd se zvétsuje od horniho konce ke spodnimu, tj.‘ve sméru,
znadzornéném Sipkou 251, ve kterém dfevénd vlakna protékaji
proudem vzduchu =z horniho otvoru 253 trubkového télesa 250,

prochézi celym télesem a odtékaji spodnim otvorem 257.

Jak je patrné z obr. 5, trubkové téleso 250 Jje tvoFeno
uzavienou vnéjsi sténou, pricemZ prufez Jje ve tvaru d¢&tyt
rozeznatelnych lalok®t 252A, 252B, 252C, 252D a wvzduch propustnéa

vnit¥ni sté&na 254 m& kruhovy prifez. Vnitfni sténa 254 Je
v praxi tvorena plastém opatfenym mnoZstvim malych otvord 255
rozmisténych ve vzdjemné rovnomeérné vzdalenosti. Perforovana
vnit¥ni sténa 254 je nesena vnéjSi sténou 252 pomoci rozpérek
256.

Jak je moZné vidét na obr. 3 a 4, k vnéjsi sténeé 252 je
ptipojeno nékolik trubic 258 sklanéjicich se sméru dold, které
jsou pfipojeny k odboCovacim kusim 260 pro privadéni dals3iho
proudu vzduchu do trubkového té&lesa 250, ktery usti mezi vnéjsi
sténou 252 a vnitrni sténou 254. Odbocovaci kusy 260 Jsou
plnény proudem filtrovaného vzduchu, ktery umoZnuje proudéni
vldken vedenych k vystupu vnitfni stény 254. Jak je patrné
z obr. 4, trubice 258 jsou rozdéleny do &ty¥ skupin po Ctyfech,
kaZdd trubice 258 z kaZdé skupiny je pfipojena k vnéj3i sténe

v misté odpovidajicim pfislusnému laloku 252A, 252B, 252C,

252D. Podél vstupni  C¢asti  trubkového télesa 250 jsou

v radidlnim sméru rozmistény rozpraSovaci trysky 262, které
jsou pouZity pro pozdéjsi vst¥ikovani tekutého lepidla, kdy
relativné ve zna¢né mife ost¥ikuji vladknity materiéal
prochéazejici trubkovym télesem 250. V praxi vrstva vzduchu
vytvofend v blizkosti perforované vnitfni stény 254 dalsimi
vzdudnymi proudy prochdzejicimi trubicemi 258, zabranuje
tekutému lepidlu vytvatet hrudky a vl1aknlim opat¥enym lepidlem
zabrafiuje v kontaktu s vnit¥ni sténou 254, ¢imZ nemlZe dojit

k jejimu znecdisdténi.

cooe




Z vySe uvedeného je zfrejmé, Ze popsané zatrizeni umoZiiuje
dobré rozloZeni lepidla v prochazejicim materidlu tvofeném

dfevénymi vlakny.

Zatrizeni na vyrobu dfevovldknitych desek, které obsahuje

pristroj podle tohoto vynadlezu je zndzorn&no na obr. 6.

Prvni c¢éast pfistroje 220 lepiciho stroje je shodnéd se
za¥izenim znadzornénym na obr. 2 (jsou pouZity shodné vztahové
znacky s pridénim ¢islice 100) a proto nebude dale
rozepisovana. Vl&kna opoudté&jici vahu 238 Jsou strhavana
proudem vzduchu, ktery je pneumaticky dopravuje ke vstupnimu
otvoru 253 lepiciho stroje 220, coZ Jje velmi schématicky
zndzornéno na obr. 6, po jehoZ celé wvnit¥fni <¢&asti prochazeji
vladkna a proud vzduchu. Jak je rovnéZ patrné, béhem prichodu
jsou vléakna postfikovéna lepidlem vychazejicim z trysek 262,
viz obr. 3, nebo dal3ich rozpraSovacich =zafizeni, napfiklad
koaxidlniho typu, jako je u lepiciho stroje v JjiZ zminéném
patentu 1274565. Smés vldken a lepidla opoustéjici wvystupnim
otvorem 257 lepici pristroj 220 je hnéna ventilatorem 264 do
cyklénu 266, JjehoZ tukolem je oddélit vldkna od p¥epravniho
vzduchu a od vzduchu ptichazejiciho dalsimi p¥ivody pfi
prichodu trubicemi 258. Vladkna Jjsou poté vedena pneumatickym
nebo mechanickym dopravnikem 268 k pneumatickému separatoru
240, shodnému s tim, ktery je uveden u zafizeni na obr. 1 a 2.
Vzduch opoustéjici cyklén 266 Je vhanén pomoci dalsiho
ventildtoru 270 do filtru 272, napfiklad pfesuvného filtru.
Cisty vzduch opoustéjici filtr 272 Jje pripadné& ohfivan
prichodem pfes ohftivaci téleso 274 a uZivan pro pFivadéni
dalsiho proudu vzduchu do lepiciho pristroje 220 trubicemi 258.

Pneumaticky separator 240 mé& dvoji funkci. Tato Jjeho
funkce nespo¢ivad pouze v separaci vlaken od cizich téles jako

jsou hruba wvldkna a hrudky lepidla, ale v provedeni
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s nezavislymi ohfivacimi prvky je schopen rozdé&lovat stejné
mnoZstvi obsahu pro smé&s vldkna-lepidlo a provadét vlhd&eni
obsahu tak, aby byla vlhkost vhodnéd pro néasledné nezndzornéné
lisovani. Smeés opoudStéjici pneumaticky separator 240 Jje vedena
pneumatickym dopravnikem 242 do cyklonu 244 pro zavadéni
k tvafecimu stroji 248, ktery je stejné& jako u zafizeni na obr.

1 a 2, umistén nad lisem.

KdyZ je to pot¥eba a jak je znédzornéno na obr. 6, vzduch
separovany cyklonem 244 mhZe byt pomoci ventildtoru 276 a
potrubi 278 veden zpét k pneumatickému separatoru 240. K tomuto
vzduchu miZe byt doddn dalsi vzduch 2z vnéjsSku 284 pomoci

ventildtoru 280 a mOZe byt pripadné ohfivadn v ohtivaci 282,

Z vyse uvedeného je zfejmé, Ze uZitim lepiciho pristroje
podle tohoto vyndlezu nedochdzi k znecisténi zatrizeni uvedeného
na obr. 6 a Jjsou vyrabény drevotfiskové desky s vysokou
kvalitou, vykazujici v Case stédlé mechanické vlastnosti,
pric¢emZ dochézi k podstatnému sniZeni potfebného mnozZstvi
lepidla a ke sniZeni Uniku formaldehydovych emisi do okolniho

ovzdusi.
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PATENTOVE NAROKY

Lepici pristroj (220) pro zatizeni na vyrobu dfevoms

vldknitych desek suchou cestou, obsahujici trubkové té&leso
(250) a rozpradovaci trysky (262) pro vstf¥ikovani vhodného
tekutého lepidla do wvnit¥niho prostoru trubkového télesa
(250), wvyznacdujici se tim, Ze prfiCny prarez trubkovym
télesem (250) Jje tvoren plochou, kterd se zvétSuje ke
svému vstupnimu otvoru (253), kterym Jjsou dfevénd vléakna
dopravovédna proudem vzduchu k vystupnimu otvoru (257),
trubkové téleso‘(250) je opatfeno tésnici vnéjsi sténou
(252) a vzduch propustnou vnit¥ni sténou (254) umisténou
od doteku (242) na vnéjsi sténé (252) kde ije vytvoreno
né&kolik otvorh pro pruachod moZného dalsSiho wvzdusného

proudu trubici (258).

Lepici ptistroj (220) podle naroku 1, vyznacdujici se tim,
Ze wvnit¥ni sténa (254) Jje tvofena perforovanou plochou
(255) .

Lepici pEistroj (220) podle naroku 1, vyznadujici se tim,
Ze rozpraSovaci trysky (262) jsou umistény podél alespon
&asti délky trubkového télesa (250) pocinaje od vstupniho
otvoru (253).

Lepici pfistroj (220) podle néaroku 1, vyznadujici se tim,

Ze rozpradovaci trysky (262) jsou umistény koaxidlné.

Lepici pfistroj (220) podle né&roku 1, vyznadujici se tim,
Ze plnici otvory pro dalsi vzdu$né proudy Jjsou p¥ipojeny
k trubici (258) s C¢éasti umisténou u trubkového télesa
(250) tak, Ze je sklonéna ve sméru k v vystupnimu otvoru
(257).
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Lepici pristroj (220) podle naroku 1, vyznacujici se tim,
Ze pricény prUfez vnéjsi sténou (252) trubkového télesa
(250) m& tvar v podobé <ctyfr laloklt (2527, 252B, 252¢C,
252D), ptic¢emZ vstup dal3ich vzduSnych proudd je pfipojen
do stfedu kaZdého laloku.

Lepici pfistroj (220) podle naroku 6, vyznacdujici se tim,
Ze pricény prufez vnit¥ni sténou (254) trubkového télesa

(250) mé& kruhovy tvar.
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