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Appareil destiné & distribuer automatiquement des matériaux d’essuyage pliés en accordéon, a partir de bandes

enroulées a plat,

@ L'appareil est remarquable en ce qu'il est agencé avec-un
support S recevant le matériau d'essuyage présenté 2 plat et
enroulé sur une bobine, un organe C de renvoi et de confor-
mation de la bande, des moyens 1c¢ 2¢ assurant le pliage- en
accordéon de la bande déroulée 3 partir dudit support &
Vintérieur de l'sppareil et des moyens 4 3 7 de guidage et
d'entrainement de ladite bande pliée en accordéon vers la
sortie de I'appareil lorsqu'on tire manuellement sur I'extrémité
débordante.
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L7invention concerne un appareil destiné a distribuer
automatiquement des matériaux d’essuyage pliés en accordéon &
partir de bandes enroulées & plat.

L’objet de 1’invention se rattache au secteur techni-
que des dispositifs de distribution de matériaux d’essuyage du

typé papier, ouate, non tissé et autres.

On connait de nombreux appareils et dispositifs con-
tus pour distribuer automatigquement ou non des longqueurs de ma—
tériaux d’essuyége dans les sanitaires publi:s-uu privés.

) Ces moyens utiljsent' des matériaux divers : papier,
ouate, non tissé, gui sont dotés d’un certain pouvoir d’absorb-
tion. Pour des raisons essentiellement économi ques, les maté-
riaux employés sont de plus en plus fins et donc plus fragiles.

Lorsqu’on veut mettre a la disposition d= l’ﬁtilisa—
teur un appareil permettant une distribution automatique de lon-
gueurs déterminéeé de ces types de matériaux par simplé traction
sur une partie débordante de 1’appareil, comme c’est le cas pour
les appareils ayant fait 1°abjest de prutectiang par brevefs et
dont le déposant est également 1le titulaire, on cumprénd que
compte-tenu des résistances & la traction, aussi faibles scieht—
elles, et du fait gque 17utilisateur a les mains mouillées, il
peut arrivgr avec des matériaux trés fragiles, de déchirer la

bande tirée avant la fin de la distribution.

Pour supprimer tout risque de te'genre, le déposant
prapose un appareil assurant éutumatiquement la distribution
fiable de longueurs de matériaux d’essuyage les plus fins.

Pour cela et selon une premiére caractéristique,
1’appareil est, remarquable en ce qu®il est agencé avec un sup-
paort recevant 1le matériau d’essuyage présenté & plat et enroulé
sur une bobine, des moyens assurant le pliage en accordéon de la
bande déroulée & partir dudit support 3 1’intérieur de 1’appa-
réil et des moyens de guidage et d’entrainement de ladite bande

pliée en accordéon vers la sortie de i’appareil lorsqu’on tire
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manuellement sur 1’extrémité débordante. ]

Selon une autre caractéristique, 1’appareil est équi-
pé de moyens de coupe de la bande pliée et tirée combinés ou non
aver les moyens de guidage et d’entrainement de ladite hande et
agissant autopmatiquement ou non lorsqu’on a tiré une longueur
déterminée de bande. ' , )

7 Une autre caractéristique se trouve dans le fait que
les moyens assurant le pliage en accordéon de la bande.déroul ée
4 partir du support de bobine sont constitués par une pluralité
de saillies allongées et disposées & intervalles réguliers d’une
part sur une partie fixe de 1’appareil, et d’autre pa~t, sur une
partie mobile de l’appareil ; lesdites saillies étant orienteées
pour s’ étendre sur la plus grande partie de la largeur de la
bande de matériau a leur extrémité supérieure et pour converger
vers les moyens de guidage et dentrainement de ladite bande a
leur extrémité inférieure ; les saillies de la partie mobile se
plagcant dans 1les intervalles des saillieé de la partie fixe
1ursque ladite partie mobile est appliquée contre la partie fi-
ke, la bande déroulée de la bobine passant entre les deur séries
de saillies. A ' '

Selon une autre caractéristique, les moyens de guida-
ge et d’entrainement de la bande pliée en accnrdéon sont consti-
tués par au moins deux roues dentées disposées & rotation libre
en dessous dés moyens de pliage et engrenant ensemble en lais-
sant le passage entre elles & ladite bande plide ; lesdites
roues étant entrainées en rotation par traction sur 1’extrémité
de la bande-pliée déhordant sous l7appareil.

Pour amener la bande déroulée & plat de la bobine
dans de bonnes conditions entre les mayens de pliage eh accar-
déon, il est prévu de préférence sur la partie mobile, en amont
desdits moyené de pliage, un organe de renvoi et de conformation
s’étendant dans la plus grande partie de la largeur de la bande

" et disposé en arc de cercle pour préorienter la bande vers le

point de convergence. .
Pour éviter tout risque de déchirement de la bande
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déroul ée sous 1effet de traction manuelle sur 1 extrémité dé-
bordante, l1°organe de renvoi et de conformation est établi avec
une capacité de déformation élastique par lui-m€me ou par so0n
montage sur l’appareil.,r o 7 _-

' Pour charger 1’appareil aveé une bobine neuve et as-—
surer le débordement sous 1’appareil d’une bande pliée préte a
€tre tirée, 17une des roues dentées est entrainée en rotation
par un dispositif annexe, de préférence accessible depuis 17ex-
térieur de 1”appareil. '

La longueur de bande pliée et distribuée par 1°appa-
reil avec les moyens de guidage et d’entraitnement étant sensi-
blement égale &4 la circonférence des roues dentées Iarsque les
moyens de coupe sont combinés avec lesdites roues, il est apparu
intéressant de prévoir la'pussibilité de faire varier cette lon-
gueur selon 1l utilisation désirée.

Pour cela, 1’ensemble mnyens.de guidage et moyens de

coupe est contu sous la forme de jeux de cassettes interchangea-

~bles avec des roues dentées de différents diamétres.

Ces caractéristiques et d’autres ressortiront de la

suite de la description. -

Pour fixer 1 objet de 1’invention sans toutefois le
limiter, dans les dessins annexés :

- la +figure 1 est une vue de face illustrant 1’appa—
reil selon 17invention avec capot enlevé et en position ouvert,

- = la figure 2 est une vue en coupe considérée suivant

"la ligne 2-2 de la figure 1 représentant 17appareil en position

fermée,

- la figure 3‘est une vue arriére avec coupe partiel-
le illustrant l’appareil en positibn fermée,

- la figure 4 est une vue de détail & plus grande
échelle et en coupe montrant le montage de la lame de coupe et
son action selon une premlére forme de réal:sat1on.

- la - figure 5 est une vue semblable & la figure 4.

montrant le montage de la lame de coupe et son action selon une
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autre forme de réalisation, -

- la +figure 6 est une vue en perspective a caractére
trés schématique illustrant une autre forme de réalisation de
17 appareil, _ t

- 1a figure 7 est une vue de détail en coupe mbntrant
le montage du rouleau de matériau sur son support,

7 -~ la +figure 8 est une vue en perspective illustrant

le pliage de la bande de matériau obtenu avec 1’appereil.

&fin de rendre plus concret 17cobjet de 1 invention,
on le décrit maintenant sbus des formes non limitatives de réa--
lisation illustrées aux figures des dessins.

L’ appareil illustré comprend essentiellement une par-— '
tie fixe (1) agencée pour Btre suspendue & un support vertical, -
une partie mobile (2) articulée en (3) a 1’extrémité inférieure
de la partie (1) et un capot de fermeture (non représenté’) re-
couvrant les deux parties; la partie fixe (1) est formée d’une
plaque de fond (la) inclinée dans sa hauteur et de deux ailes
triangulaires (1b) d”appui contre le support vertical délimitant
un espace arriére destiné a loger des mécanismes..

Dans sa surface supérieure, la plagque (la) présente
une pluralité (cing par exemple) de saillies (ic) allongées et
disposées & intervalles réguliers selon une forme eén éventail,
c’est—a-dire une saillie centrale verticale (icl) et de part et
d*autre, des saillies inclinées (1cZ) s’ étendant de 1’extérieur

vers le - centre, pour converger ensemble vers des moyens de gui-

'dége et d’entrainement de la bande matériau, qui sont constitués

soit de deux roues dentées, soit de deux trains de roues dentées
(4)~-(5) et (6)—(7) montés & rotation libre de part et d’autre de
la plague de fond (1a) et engrenant ensemble, tout en laissant
le passage & la bande de matériau pliée. '

A la partie iﬁférieure, la plaque (ia) est prolongée
perpendiculairement vers 1’avant par une paroi'(ld) qui est in-
terrompue en Vson milieu pour le passage de la bande de matériau

pliée j l’cuverture_ (le) ainsi réalisée étant profilée avec de
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larges arrondis d’entrée (lel) pour faciliter 1engagement de
ladite bande. o
La partie mobile -(2) est constituée d’une paroi déca-
lée (2a) et de deux ailes profilées (2b) dont la partie infé-
rieure regoit E’articulation (3} avec la partie fixe (1). )
Dans la partie médiane, les ailes sont prolongées par
un support (S) ou par des bras A positionnement élastique égui-

pés de moyens de centrage a rotation libre du rouleau (R) de

" matériau a distribuer.

La paroi (Z2a) présente prés de son extrémité opposée
d 1’articulation (3), une pluralité (quatre  par exemple} de
saillies (2c) de mBme nature gque les saillies (1) et position—
nées de telle sorte que lorsque la partie mobile (2) est appli-~
quée contre la partie fixe (en butés swr la plaque (la) par des
appuis (2b1} des ailes), les saillies (2c) sont dispesées dans
Ieé intervalles des saillies (1c), comme on le voit aux figures
2 et 3. .

A noter encore que les saillies (ic) et (2c) sont
convexes dans leur lbngueur et leur tranche en contact avec la
bande matériau engagée entre elles est arrondie pour {éciliter
1’introduction, le glissement et le pliage de ladite bande.

A 17extrémité opposée & l7articulation (3, la plagque
(2a) présente un dfgane (C} cintré de renvoi et de conformation
de la bande déroulée avant son passage entre les saillies de
pliage.

Cet organe peut &tre un simple bourrelet formé dans
la plague- (2a), ou bien comme illustré aux figures 1! et 3, un

organe rapporté et constitué soit par un tube cintré (8), soit

par une série de galets (9} qui sont montés & rotation libre sur
une barre courbe (10) dont les extrémités sont solidaires direc-
tement ou de manidre rapportée de la plagque (2a).

Pour éviter tout risque de déchirement de la bande
déroulée sous 1’effet de la traction manuelle sur la partie
pliée débordante, on prévoit de préférence, un organe de renvoi

et de conformation possédant une certaine capacité de déforma-
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tion élastique. Pour cela, le'bourrelet, le tube ou les galets
peuvent €tre réalisés en matériau souple (figure 3) ou bien la
parre (10) de montage du-tube ou des galets peut Btre reliée de
maniére élastique & la plaque (2a) par exemple par des leviars
pivotants (11) & ressort de rappel (12) coopérant avec les ailes
(figure 1}. ) .

.Au chargement de l’appareil,.la bande de matériau est
déroulée de la bobine montée sur son support, puis positionnée
sur l’organe de renvoi et de conformation et engagée entre la
partie mobile dégagée de la partie fixe jusqu’d ce que son ex-—
trémité libre déborde & la partie inférieure de l’appareil. '

On applique ensuite la partie mobile contre la partie
five en amorfant ainsi le pliajge de la bande par les saillies
(ic) et (2c). Lorsqu’on tire manuellement sur 1 extrémité débor-
dante, la bande pliée passe automatiquement entre les roues den-—
tées de quidage et de finition des plis qui sont alors entraf-
nées en rotation jusqu’d un point de butée déterminé. La bande
ainsi tirée peut ensuite 8tre détachée a 17aide d un organg de
coupe associé & 17appareil et agissant soit par une action ma-
nuelle iﬁdépendante, soit par la méme action de traction orien-
tée en Fin de course par rapport & 17ouverture de passage de la
bande, de maniére & ce que l’extrémité restant dans l’appéfeil
déborde pour &tre accessible en vue d’une nouvelle distribution.
Dans ce cas (non représenté), les moyens de guidage et d’entrai-
nement sont constitués seulement de deux roues dentées engrenant
ensemble. )

Cependant, d’une maniére plus particuliérement visée,
on a voulu automatiser . complétément la distribution de bandes
pliées, c’est-a—dire permettre & 1’utilisateur d’obtenir a cha—-
que traction manuelle sur 1’extrémité débordante, une longueur
déterminée de bande. Pour cela, on a énmbiné 1’organe de coupe
avec les moyens de guidage et d’entrainement qui sont alors
constitués des deux trains de roues dentées (4)-(5) et (&:—(7)
décrits plus haut.

& cet effet, les roues dentées (4)-(6) situdes &
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17avant de 1a plaque (1a) présentent des dégagements (4a) - (62}
interrompant la denture. Un support équerké (12) est monté pivo-
tant en (14) par sa partie médiane sur la roue (4} et une de ses
extrémités située dans le dégagement (4a) regoit & oscillation,
en (15), une m§choire de :ontre-appuir(16) en forme de L.

Un autre_ support éguerré (17) est fixé sur 1é roue

dentée (&) avec une extrémité située dans le dégagement (6a) et

- sur laquelie s’articule. en (18) une michoire d’appui (19) en

forme de U. Le support (13) est rappelé élastiquement par un

ressort (20) dans la position ol 17axe d oscillation (15) est le

‘plus écarté de 17axe de la roue dentée (4} et la m3chaoire (18}

est également associée & un ressort (21) de rappel.

) Dans la m8choire (19) et selon Qne forme de réalisa-
tion, est montée & articulation libre (soit sur 17axe (1B}, sait
sur un axe différent situé plus haut) une lame de coupe dentelée
(22) dont 1’extrémité arriére est logée dans le dégagement (&a)
et conformée pour que lors de l’entrainemént en rotation des

roues dentées amenant les m&choires (16-19) en contact contre

les plis extr8mes de la bande pliée (figure 1), ladite extrémité

arriére de la lame s’ appuie contre un c6té du dégagement (63) ou
un galet, en provoguant ainsi le basculement de la lame a 1’en-—
contre d’un- ressort de rappel vers la bande pliée afin de péné-
trer au A*ur. et & mesure de la rotation des roues dentées, dans
la bande pliée, et ainsi la détacher sous 1’effet du coincement

de la bande par les roues dentéss et de la tension exercée par

la traction (figure 4).

Selon une autre forme de réalisation illustrée & 1a
figure 5, 1la lame de coupe dentelée (22) est solidaire directe-
ment . ou de maniére rapportée de la roue dentée (&) qui présente

a cet effet une saillie (&b) au milieu du dégagement (ba). Ladi-

te saillie (6b) retoit alors l7axe (18) d’oscillation de la m8-

chaire (19} quirbeut pivoter dans ledit dégagement a l’encohtre
d’un ressort de rappel (23), lorsqu’elle entre en contact avec
la m&choire opposée (16) en dégageant ainsi la lame de coupe qui

peut alors pénétrer dans la bande pliée pendant la rotation des
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roues dentées..
 afin de ne pas marquer les plis de la bande et pour

faciliter son passage, les dents des roues dentées (4) et (&)
présentent de nlarges arrondis aussi bien dans leur profil gue
dans la largeur. De cette faton, lursqué la bande pliée et tirée
est détachée, elle se déplie en partie tout naturellement et
lTutilisateur peut ainsi disposer d?une surface impnrt&hte
d*® essuyage. ' 7

A noter également que les axes (14) et (18) de pivo-
tement des -ma3choires sont décalés vers le bas par rapport au
centre desdites m@choires afin d’assurer la superposition exacte
des parties d’appui des m3choires ainsi que le serrage ferme de
la bande pliée pendant toute la durée de la coupe avec rﬁtatian
correspondante des roues dentées. '

Comme on le voit encore & la figure 3, les roues den-
tées caomplétes (5) et (7) sont soumises & l7action d’un reéscrt
(24) attaché de maniére excentréé et destiné A emmagasiner

1*énergie nécessaire & 1la coupe et au lancement des roues den—

tées aprés la :aupelde 1a bande tirée en vue de repositionne- en

débordement de l’appareil 1 extrémité de la bande suivante.

D’ autre part, afin d’éviter tout retour en arridre
des roues dentées, 1’une des roues dentées (5) ou (7) coopére
avec un cligquet (25) articulé élastiquement sur la plague (la}.

Pour assurer en  toutes circonstances le débordement
de 1’extrémité d’une bande pliée, on prévoit également 17entrai-
nement en rotation depuis 1’extérieur de I’apparéii, de 1’une
des roues dentéeé. A cet effef, on peut par exemple fixer & pi-
votement élastique sur la plaque (1a) un levier (26) dont 17ex-
trémité libre regoit & oscillation un organe (27) agencé avec
une extrémité profilée (27a) destinée A& s’engager entre deux
dents sous l’action manuelle exercée a son autre extrémité (27b)
accessible sous 1’ appareil. ' .

La bande pliée qui est tirée & chaque traction ma-
nueile, a une longuesur corréspondant & la circonférence des

roues dentées, cela dans le cas ol lesrorganés de coupe sont
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combinés avec' la rotation desdites roues. Pour distribuer des
longueurs différentes de bandes, on prévoit d?établir l’ensemble
roues dentées, mi3choires, lame de &oupe sous la forme de jeux de
cassettes interchangeables avec des roues dentées de différents
diamétres. S _

D’autre part, 1les rouleaux de matériaux d’essuyage

peuvent avoir des largeurs différentes. Pour que 17 appareil ac—

cepte plusieurs formats, on prévoit des arganes de centrage de o

la bobine soit réglables en écartement (par vissage ou dévissage
noctamment), soit interchangeables comme ceux illustrés & la fi-
gure 7 od lesdits afganeé (28) et (29) peuvent Btre scit mis
17un derrigre 17autre avec un flasque intercallaire (30) soit
dissociés en obtenant ainsi trois écartements distincts et plus,
du fait de 1’élasticité de construction des bras (2:). )
Compte-tenu de certains impératifs d’encombrement, il
peut 8tre nécessaire de prévoir une autre dispasitinn daes diffé-
rents éléments de 17 appareil. On 2 illustré schématiquement & la
figure &6, une autre forme de reéalisation de 1”appareil. ‘ '
Dans ce cas, 1la partie fixe (31} de Iiaison avec un

support vertical est composée d une pléque de fond (3la) et

d’une plaque 1latérale perpendiculaire (31lb). La plaque de fond

regoit perpendiculairement 1la bobine de matériau par un mandrin
(32}, tandis gque la plagque latérale porte du cété intérieur et &
sa partie. supéfieufe,l’organe (33) de renvoi et de conformation
de la bande, du coté extérieur une partie des saillies de pliage
(34} et les mayensi(35) de duidage et d’entrainement de la bande
p}iée, avec éventuellement les organes de coupe. A son extrémité
inférieure, la plaque latérale regoit & articulation une plague
(36) portant la partie complémentéire (37) des saillies de plia-
ge et permettant le passage de la bande pliée en vue de son ti-
rage manuel. . ) '

Enfin, un capot de fermeture (38), équipé d’un organe
(32) de maintien de 1la bobine, assure la retenue de la plaque
(36) contre la plaque latérale (3ib). '
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Les avantages ressortent bien de 1a description. On

souligne notamment la possibilité de distribuer tous les types

~ de matériaux d’essuyage méme les plus fragiles gr3ce au pliage

en accordéon qui multiplie de maniére trés importante la résis—
tance & la traction et évite ainsi des déchirures intempestives
lorsque l’utilisateur a leslmains mouill ées.

On peut encore citer 1la possibilité d utiliser des
matériaux de différentes largeurs du fait du réglage d’ écarte-
ment du support de bobine, les longueurs variables de bandes
pliées par la réalisation des moyens de distribution sous forme
de cassettes interchangeables, 1le dépliage naturel des bandes
tirées permettant une utilisation efficace, 1’automatisation
compléte de 1’appareil et sa simplicité de fabrication et diem—

ploi.
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REVENDICATIONS

- 1 - Appareil destiné a distribuer automatiquement des maté-
riaux d’eséuyage pliés en accordéon & partir de bandes enroulées
4 plat, caractérisé en ce qu’il est agencé avec un support (5}
recevant le matériau d’essuyage présenté a plat et enroulé‘sur

une baobine, un organe (L) de renvoi et de conformation de la

. bande, des moyens (1c) (2c) assurant le pliage en accordéon de la

bande déroulée & partir dudit support & 17intérieur de 1%appa-
reil et des moyens (4} & (7) de guidage et d’entratnement de
ladite bande pliée en accordéon vers la sortie de 1°appareil

lorsqu’on tire manuellement sur l’extrémité débordante.

-2 - Appareil destiné 2 distribuer automatiquement des maté-
riaux d”essuyage pliés en accardéon & partir de bandes enroulées

4 plat, comprenant un support (5) recevant le matériau d’essuya—

ge présenté & plat et enroulé sur une bobine, un organe (C) de

renvoi et de conformetion de la bande, des moyens (ic) (22} assu—
rant le pliage en accordéon de la bande déroulée & pertir ducit
support & 1%intérieur de l’appareil et des moyens (4) & (7) d=
guidage et dentrainement de ladite bande pliée en accordéan
vers la sortie de 1’appareil 1lorsgqu’on tire manuelliement sur
1*extrémité débordante, caractérisé en ce qu’il est équipé de
moyens (16) (19) (22) de coupe de la bande pliée et tirée combinés
ou non avec les movens de guidage et d’entrainement de ladite
bande et agissant automatiquement ou non lorsqu’on a tiré une
longueur déterminée de bande.

- 3 - Appareil selon la revendication 1, caractérisé en ce que
les moyens assurant le pliage en accordéon de la bande déroulée
& partir du support de bobine sont constitués par une pluralité
de saillies (ic)(2c) allongées et disposées & intervalles régu-
liers d’une part, sur une partie Ffixe (1) de 1’appareil, et
d’autre part, sur une partie mobile (2) de l’appareil ; lesdites

saillies étant orientées pour s*étendrq sur la plus grande par-
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tie de la largeur de la bande de matériau & leur extrémité supé-

rieure et pour converger vers les moyens de guidage et d’entrai-

nement de ladite bande & leur extrémité inférieure ; les sail-
lies de la partie mobile se plagant dans les intervalles des
saillies de 1la partie fixe lorsque ladite partie mobile est ap-
pliquée contre 1la partie Vfike, la bande déroulée de la bobine

passant entre les deux séries de saillies.

- 4 - Appareil selon la revéndication 1, caractérisé eﬁ ce que
les moyens de guidage et d’entraitnement de la bande plié= en
accordéon sont constitués par au moins deux roues dentées (D) (&}
disposées & rotation 1libre en dessous des moyens de pliage et
engrenant ensemble en laissant le paséage entre elles & ladite
bande pliée ; lesdites roues étant entrainées en rotation par
traction sur 1’extrémité de la bande pliée débordant sous 17ap-—

pareil.

-5 -~ Appareil selpon la revendication 1, caractérisé en ce que

pour amener la bande déroulée a plat de la bobine dans de bonnes

.conditions entre les moyens de pliage en accordéon, 17organe (C)

de renvoi et de conformation est agencé directement ou de manié-

re rapportée de préférence sur la partie mobile, en amont des-

dits moyens de pliage, s*étend dans la plus grande partie de la

largeur de la bande et est disposé en arc de cercle pour préo—-

rienter la bande vers le point de convergence des plis.

- & - fAppareil selon la revendication 5, caractérisé en ce que
pour éviter tout risque de déchirement de la bande déroulée sous
1’effet de traction manuelle sur 1’extrémité débordante, 1%orga-
ne (C) est établi avec une capacité de déformation élastique par

lui-m&me ou par son montage sur 17 appareil.

= 7 - Appareil selon les revendications 1 et 2 ensemble, carac-

térisé en ce que les moyens de coupe de la bande pliée en accor-—

déon, sont constitués par un ensemble comprenant deux m8choires
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d appui (19) et de contre appui (16} sur les deux plis extrémes
de Ia bande de matériau pliée en>accordéon 3 lesdites mﬁcﬁaires
étant montées & pivotement avec rappel élastique sur des sup-
ports (13)(17) solidaires des moyens de guidage et d’entraine-
ment § le suppart (17) associé & la m8choire d?appui (19)'étant
& position fixe sur sa roue dentée, tandis que le support (13}
associé & 1la m8choire de contre-appui (16) est articulé élasti-
quement sur sa roue dentée; une lame de coupe dentelés (22)
étant méntée & articulation libre sur la mSchoire d’appui et en

relation avec 1la rous dentée pour pénétrer dans la bande plisge

passant entre ies roues déntéés, lorsque les deux m38choires sont

en face 17une de 1’autre, et assurer ainsi le détachement de la

bande tirée.

-8 - Appareilrselnn les revendications 1 et 2 ensemble, carac—
téricsé en ce que les moyens de coupe de la bande pliée en accor-
déon sont constitués par un ensemble comprenant deux m3choires
d*appui (19) et de contre—appui (14) sur les deux plis extrﬁmesr
de la bande de matériau pliée én accordéon ;3 la m3choire d’;ppui
(19) est articulée directement sur une roue dentée (&), tandis
que la machoire de contre—appui (16) est articulée sur un sup—.
ppét (17 lui-mBme articulé sur l7avtre roue dentée (4) ;3 une
lame de coupe dentelée (22) est fixés sur la saillie centrale
(6b) dune partie dégagée (6a)rde la roue dentée (&) déns une
position telle quelle soit escamotée dans la mSchoire d’appui en
dehors de 1la zone de coupe et en avant de ladite mSchoire lors-
que cette derniére pivote pendant sa coopération avec 17 autre
mé&choire dans la zone de coupe.

- 9 - fAppareil selon les revendications 2, 7 et B ensemble, ca-—
ractérisé en ce que les moyens de éuidage et d’entrainement de
la bande pliée eh accordéon sont composés de deux trains de
raues dentées montés de part'et d?autre d’une paroi de i’appa—

reil ;3 le premier train constitué des roues dentées (4)(6) por-

tant les moyens de coupe, présente des échancrures (4a) (6a) pour
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autoriser le logement et les débattements angulaires des m&choi-
res (16)(19) de la lame (22) et des supports de mSchoires (13)-
(17), en interrompant ainsi 17engrénement, le deuxiéme train
étant formé de roues dentées (35) (7)) a denture camplite recevant
chacune de maniére excentrée un organe d’attache pour un ressort
de liaison (24) assurant 1’emmagasinage de l’énergie nécessaire
4 la coupe et au lancement des roues dentées aprés la coupe de
la bande tirée pour ﬁermettre le positionnement en débordement
de la bande suivante. .

- 10 - Appareil selon la revenditcation 4, caractérisé en cerque
les dents des roues dentées (4)(6) présentent de larges arrondis

aussi bien dans leur profil que dans la largeur.

- 11 - Appareil selon les revenﬁications 7 et 8 ensemble, carac-—
térisé en ce que les anes (195) (18) de pivotement des m3choires
(16)(19) sur leur support (13)(17) sont décalés vers le bas pour
assurer leur superposition correcte et le serrage ferme de iIa
bande pliée' pendant toute 1la durée de la coupe avec rotation

correspondante des roues dentées.

-1z - Appareil selon la revendication 1 et 1%une quelconque
des revendications 4 et 9, caractérisé en ce que pour charger
1fappareil avec une bobine neuve et assurer le débordement sous
17appareil dune bande pliée prE&te a €tre tirée, Iune des roues
dentées est entrainée en rotation par un dispositif annexe (26—

(27} accessible de préférence depuis 17extérieur de 17 appareil.

- 13 - Appareil selon les revendications 1, 7 et B8 ensemble,
caractérisé en ce que pour distribuer des longueurs variables de
bandes pliées, l1°’ensemble moyens de guidage et moyens de coupe
est établi sous la forme de jeux de éassettes interchangeables-

avec des roues dentées de différents diamétres.

- 14 - Appareil selon 1’une quelconque des revendications 4 et
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G, caractérisé en ce que l’une des roues dentées ou des trains
de roues dentées coopére avec un cliquet anti-retour (25) arti-

culé élastigquement sur une paroi de 1°appareil.

- 15 - Appareil selon la revendication 1, caractérisé en ce que
le support de bobine (5) est monté élastiquement sur la partie
mobile et est agencé avec des organes de centrage (28) (29}

interchangeables ou réglables' pour recevoir au moins deux lar-

geurs de bobines.

-~ 1& —'Abpareil selon la revendication 3, caractérisé en ce que
les saillies allongées (1c) (2c) assurant le pliage, ont des fa-—
ces en contact avec le matériau d’essuyage arrondies ainsi quun
profil longitudinal convexe pour faciliter 1°%introduction, le

glissement st le pliage.

- 17 - fAppareil selon la revendication i, caractérisé en ce que
le support (323'43 bobine EEtrdiSpDéé sur une partie fixe (3la)
de liaison avec un support vertical, la bobine étant placée per-
pendiculairement & ladite partie  fixe 3 une plaque latérale
(31b) de la partie fize recevant une partie (34} des moyens de
pliage et 1les moyens de guidage et d’entrainement (35) avec
éventuellement les organes de coupe, tandis que la partie com-
plémentaire (37) des mnyens'de pliage est disposée sur une pla-
que (36) articulée sur la pléque latérale, 1’organe (33) de ren-
voi et - de conformation de la bande étant disposé du coté inté-
rieur de ladite plaqué latérale 3 un capot de fermeéure (38)
assure également 'le maintien de la bobine et de la partie arti-
culée (36).
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