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Laite liikkuvien arkkien kulun hidastamiseksi sek3 niiden reuna-
vaurioiden estdmiseksi - Anordning fér retardering av rérelsen
av framlGpande ark samt fdrhindrande av dessas kantskador

(57) Tiivistelmy -~

Paperinleikkauslaitteissa leikatut arkit limite-
td%n matkalla pinoamislaitteeseen. Vakavana puuttéena ar-
kinlimityslaieteissa on arkkien kuljetusnopeuden Kasvaessa
limittd4 arkkeja tarpeeksi etureunavaurion elimincimiseksi.
Keksinndnmukainen laitteisto 1iikkuvien arkkien kulun hi-
dastamiseksi sekd niiden reunavaurioitten’estimiseksi poisg-
taa tdhdnastisen puutteen. TZhdn kdytetddn limityslaitetta
sijoitettuna paperiarkkeja (11,12,13,14) kuljettavan nopea-
kdyntisen ja hidaskdyntisen nauhakuljettimen vdliin k&sit-
tden kaksivaihehidastusjirjestelm&n. Ensimmiinen vaihe k¥-
sittdd kaksi pidllekkdistd hidastustelaa (33,36), joiden
vdlistd arkki kulkee nopeakiyntiseltd kuljettimelta (10)
hidaskdyntiselle kuljettimelle (16) pudostusalueen (20) 14~
pi vaiheen tehtdvin¥ ollessa kiinnitti8 arkin takaosa nip-
piin arkin kulun hidastamiseksi noin 30-40%:ksi nopeakdyn-
tisen kuljettimen nopeudesta, Tdten perdssd tulevan arkin
(11) etureuna limittyy nipissd olevan arkin (12) takareu-
nan kanssa pudotusalueella. Toisessa vaiheessa sijaitsee
pysdytystela (61) tehtd¥v4nd pienent¥i edell¥kulkevan arkin
(13) nopeutta hidaskdyntisen kuljettimen nopeuden suurui-
seksi tidmdn ollessa viell pienempi kuin hidastustelojen no-
peus. Siten hidastustelojen muodostaman nipin v8listd kul-
keva arkki limittyy edelld kulkevan arkin (14) kanssa.
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(57) Sammandrag
I pappersslitsverk 8verlappas skurna ark under

transporten till staplingsanordningen. Vid 8kande trans-
porthastighet bestdr en allvarlig brist hos arkdverlapp-
ningsanordningar i svdrigheten att dstadkomma tillricklig
¥verlappning f8r eliminering av framkantsskada. Uppfinnin-
gen undanrdjer denna brist och avser en anordning fdr retar-
dering av rdrelsen av framldpande ark samt f¥r fdrhindrande
av dessas kantskador. HArf8r anvindes en Sverlappningsan-
ordning mellan en pappersark (11,12,13,14%) framfdrande

snabbl8pande och ldngsam bandtransport®r omfattande ett
tvdstegssystem. Det fdrsta steget omfattar tvd ovanfdr var-
andra beldgna retarderingsvalsar (33,36) mellan vilka arket
férflyttas frdn den snabbl8pande transportdren (10) till
den ldngsamma transportdren (16) &ver ett nedfallsomrdde
(20) varvid stegets uppgift 4r att fixera arkets bakparti

i nypet fdr retardering av dess rérelse till ca. 30-40%

av den snabbl8pande transportdrens hastighet. S3lunda 8ver-
lappar det efterkommande arkets (11) framkant inom nedfalls-
omrddet det i nypet varande arkets (12) bakkant. Det andra
steget uppvisar en stoppvals (61) med uppgift att minska
det framf8r 1Spande arkets (13) hastighet att motsvara den
lidngsamma transportdrens hastighet, som ir 3nnu mindre in
retarderingsvalsarnas hastighet. Silunda 8verlappar det ge-
nom nypet mellan retarderingsvalsarna lbpahde arket det.
framf8r l¥pande arket (1u). e
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LAITE LITKKUVIEN ARKKIEN KULUN HIDASTAMISEKSI SEKA NIIDEN
REUMAVAURIOIDEN ESTAMISEKSI

Keksinto kohdistuu leikattujen, padllekkdin pinottavaksi
johdettavien arkkien limityslaitteeseen ja se kohdistuu
erikoisesti lTimitysprosessin hidastusmekanismiin, jolla
eliminoidaan arkin etureunakosketus ja siitd johtuva vau-
rio, jota esiintyy limitys- Ja pinoamisvaiheissa. Keksin-
nén kohteena on titen mainitunlainen laite sellaisena kuin
se on tunnistettu oheisessa patenttivaatimusasetelmassa.

Paperinleikkauslaitteissa on yleistd se, ettd leikatut
arkit limitetdsn niiden ollessa pinoamis- tai kokoamislait-
teeseen matkalla. Limitys tapahtuu tavallisesti nopea- ja
hidaskdyntisilla nauhasysteemeilld. Edelldkulkevan arkin
nopeutta pienennetdd@n sen ohjautuessa hidaskdayntiselle
nauhalle kiyttden tarkoitukseen sopivia laitteita, kuten
pysaytystelaa. Erds esimerkki pysaytystelaan perustuvasta
limitysprosessista on esitetty US-patenttijulkaisussa

3 554 534, jossa pysdytystelan edelle on sijoitettu myos
nipadytystela, jonka avulla hidaskdyntiselle nauhalle joh-
dettavien arkkien takapaat taivutetaan alaspdin pois seu-
raavien padlletulevien arkkien tieltd, jotka nopeakdynti-
nen nauha toimittaa.

Tekniikan tason valaisemista varten viitataan edelleen seu-

raaviin patenttijulkaisuihin.

US-4 221 377 esittii alipainetta ainoastaan arkkien kulun
hidastamiseksi eika esitd mitddn mikd vastaisi keksintomme
mukaista hidastussovitusta.

US-3 942 786 esittdd vain yhtd ainoata hidastuslaitetta,
jossa kahta telaa kdytetdan kehinopeudella, joka on aina-
kin sama kuin rainan tai arkkien siirtymdnopeus niiden tul-
lessa leikkurista. Tdten ei ole mitdan hidastumista arkkien
tullessa nipistd ja hidastumista esiintyy ainoastaan kul-
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jettimen yhteydessi. Limityksen aikaansaamiseksi Jokaisen
arkin takareuna nidpaytetiin alaspdin mahdollistamaan seu-
raavan arkin etureunan Timittymistd siihen ylhadalts.

US-3 684 277 esittad ainoastaan modifikaatiota hihnan tark-
kailemiseksi kdytettaessi imua arkin leikkurilaitteessa.

GB-1 048 599 esittidi kayttotapaa, jonka mukaan arkkia py-
sytetddn paikoillaan tarpeeksi kauan, jotta seuraavalla ar-
killa olisi aikaa Timittya, siindkin tapauksessa, ettd jo-
kin arkki olisi tullut hyldtyksi kdsittelyprosessin kulues-
sa ja normaalia suurempi aukko syntyy Timitysasemalle syg-
tettdvien arkkien vilille.

GB-985 227 esittdd toista alasndpdytyslaitetta ensimmidisen
arkin takareunan siirtimiseksi alaspdin seuraavan arkin
etureunan tielts.

CH-450 895 esittdad 1ahinni sovitusta, joka sisaltvy ylla-
mainitun vaatimusasetelamn pddvaatimuksen johdantoon.

Vakava puute tdal11d hetkella tunnettujen arkkien Timitys-
laitteiden yhteydessi on siind, ettd arkkien kuljetusno-
peuden kasvaessa tulee mahdottomaksi limittdd arkkeja tar-
peeksi etureunavaurioiden eliminoimiseksi. Suurissa arki-
tusnopeuksissa, noin 120-460 m/min, etureunavaurioita
esiintyy pinoamisvaiheen 1isiksi myds limitysalueella py-
sdytystelojen kohdalla, jossa suurella nopeudella tuodut
arkit pyrkivat tormiimiin pienelld nopeudella pySrivia py-
sdytystelaa vasten, josta voi aiheutua arkkien rypistymis-
td ja joka voi johtaa jopa arkkien kuljetussysteemin kiin-
nijuuttumiseen.

Taman keksinnon mukaisella laitteistolla voidaan suurissa-
kin nopeuksissa eliminoida joko Timitysalueella ja/tai ko-
koamisvaiheessa esiintyvdan etureunan vaurioitumisesta ai-

heutuva probleema.
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Keksinnon mukaisesti Teikatuille arkeille suoritetaan 1i-
mitys niiden kulkiessa nopeakdyntiseltd nauhakuljettimelta
hidaskdyntiselle nauhakuljettimelle, joka toimittaa arkit
pinoamislaitteeseen. Nopeakdyntisen nauhakuljettimen pdds-
sd sijaitsee pudotusalue, jossa nopeakdyntisen nauhakul-
jettimen pohjanauhalta tulevan arkin etureuna limitetidin
valittomasti edelldkulkevan arkin takareunan pidille.

Keksinndn ensimmdaisen suoritusmuodon mukaisesti napaytys-
tela suuntaa arkin etureunan kulmasuunnassa alaspiin edel-
Takulkevan arkin takareunan pddlle. Kun arkin takareuna
tulee tdlle pudotusalueelle, se nipsahtdd alaspain sen-
takia, ettd arkkiin on muodostettu taive. Td113 tavalla

on minimoitu seuraavan arkin etureunan tormdysmahdolli-
suus. Tdmdn alaspdin ndpsdhdyksen edistdmiseksi on pudotus-
alueelle sijoitettu imulaatikkosysteemi. Ensivaiheessa ta-
pahtuva limitys saadaan aikaan hidastuslaitteistolla, jo-
ka on sijoitettu pudotusalueen ja hidaskdyntisen nauhakul-
jettimen vdliin ja jossa on arkin takareunan pysidyttdvat
puristusrullat, jotka puristavat kunkin arkin takaosan vas-
ten hidastustelaa pakottaen siten arkin ottamaan saman no-
peuden kuin hidastustelakin. Hidastustelaa pyoritetddin so-
pivimmin noin 30-40 % nopeakdyntistd nauhakuljetinta hi-
taammin, mutta kuitenkin olennaisesti hidaskdayntisti nau-
hakuljetinta nopeammin. Puristusrullien ollessa ala-asen-
nossaan vasten arkkia sen kulku hidastuu riittdvisti pe-
rassd seuraavana tulevaan arkkiin nahden, niin etti limit-
tyminen tapahtuu pudotusalueella. Hidastuslaitteiston
erddnd lisdpiirteend on se, ettd arkki voidaan pysayttai
kokonaan, jolloin arkkivirran annetaan tdyttdi aukko, jo-
ka on syntynyt, kun aikaisemmin on linjalta poistettu
viallinen arkki. Ollessaan puristettuna hidastuslaitteis-
tossa arkin etureuna vedetdan valittomasti edeltdvan ar-
kin yli lisdlimityksen aikaansaamiseksi pysaytystelan ol-
lTessa kosketuksissa vdlittomdsti edeltdvdan arkin kanssa,
jolloin tdmdn arkin nopeus saatetaan samaksi hidaskaynti-
sen nauhakuljettimen nopeuden kanssa.
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Keksinndn toisen suoritusmuodon mukaisesti napdytystela-
mekanismi korvataan potkaisulaitteella, jonka muodostaa
tanko, joka on asennettu arkin takareunan pysdyttdvia pu-
ristusrullia kannattavaan keinuvipuun. Kdynnistettaessa
hidastuslaitteiston tanko lasketaan alaspdin yhdessa pu-
ristusrullien kanssa, niin ettsd tulevan arkin etureuna
varmasti suuntautuu pois nopeakdyntisen nauhakuljettimen
yldnauhasta vasten pudotusalueen kannatuslevyd ja nopeu-
deltaan hidastetun arkin takareunan pidlle.

Arkkien tunnustelusysteemi kdynnistid arkin takareunan py-
saytyspuristusrullan, niin ettd kutakin arkkia puristetaan
takareunastaan noin kolmannelta osalta arkin pituutta. Ndin
ollen kunkin arkin kulkua hillitdan ja kontrolloidaan no-
peakdyntisen ja hidaskdyntisen nauhakuljettimen valilla vi-
Tittomdsti ennen arkin siirtymistid, sen aikana ja sen jdl-
keen ja arkkien limitys suoritetaan kahdessa vaiheessa,
mikd minimoi arkin etureunan vahingoittumisriskin sen jou-
tuessa kosketuksiin pysdytystelan kanssa.

Seuraavassa keksintgd kuvataan yksityiskohtaisesti piirus-
tuksilla, joissa

Kuva 1 esittdd kaaviollisesti sivulta katsottuna keksin-
non mukaisen hidastuslaitteiston;

Kuva 2 esittdd pddltd katsottuna osakuvantona kuvassa 1
esitetyn pudotusalueen;

Kuva 3 esittdd suurennettuna poikkileikkauksena kuvan 1
mukaisen pudotusalueen juuri ennenkuin arkki tulee siihen;

Kuva 4 esittdd suurennettuna poikkileikkauksena kuvan 1
mukaisen pudostusalueen silloin, kun arkin etureuna tulee
sille, ja

Kuva 5 esittdd suurennettuna poikkileikkauksena pudotus-
aluetta silloin, kun arkin etureuna tulee keksinnén toisen
suoritusmuodon mukaiseen hidastuslaitteistoon, jossa ni-
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paytystelan sijasta on kdytetty potkaisulaitetta.

Kuvassa ! on esitetty sarja arkkeja, esimerkiksi paperi-
arkkeja 11,12,13 ja 14, jotka on leikattu kuvan 1 ulko-
puolella olevalla leikkurilla erillisiksi arkeiksi, jot-
ka kuljetetaan eteenpdain virtana, jossa arkit ovat toinen
toisensa perdssa. Leikatut arkit siirretdan eteenpdin suu-
rella nopeudella kdyttden nopeakayntistd nauhakuljetinta
10, jonka alanauhojen 15 toista pddtd kannatetaan teloil-
la 21 ja toista pddti samanlaisilla teloilla (ei esitet-
ty) ja jonka ylanauhoja kannatetaan teloilla 22 ja 28 se-
ki ei esitetyilla lisdteloilla. Nopeakdyntiset nauhat 15
ja 19 kuljettavat arkkeja nopeudella 120-460 m/min. Yld-
nauha ulottuu kuvassa 1 edelleen oikealle pohjanauhan 15
kidantotelasta 21. Vdlittomasti kddantotelan 21 jdlkeen on
pudotusalue 20, jossa arkit alkavat siirtyd nopeakdynti-
selta nauhakuljettimelta hidaskayntiselle nauhakuljetti-—
melle 16, joka kasittda pdatytelojen 23 ja 24 kannatta-
man pohjanauhan 29 arkkien kuljettamiseksi eteenpdin no-
peudella 60-90 m/min (riippuen paperilaadusta ja sen pai-
nosta) pinoamislaitteeseen 17, jossa arkit pinotaan pddl-
lekkdain pinoksi S vasten estelevya 18.

Pudotusalueen 20 ylapuolella on ndpdytystela 32, jonka
alapinta rajoittuu yldnauhan 19 yldpintaan. Ndpdytystela
voi olla rakenteeltaan US-patenttijulkaisussa 3 554 534
esitetyn kaltainen. Kuvien 2-4 mukaisesti pudotusalueen
20 alla on kannatuslevy 41 arkkivirran kannattamiseksi
alapuolelta. Kannatuslevy 41 on varustettu arkkien kulku-
suuntaa vasten o1e§a1ta sivultaan kaltevalla pinnalla 40,
joka muodostaa sopivimmin 5-25% kulman vaakatason kanssa.
Kannatuslevyn 41 ylapinta on pdaallystetty sdhkoa johta-
vasta aineesta, kuten kuparista, tehdylld levylla C, jo-
ka estadaa pudotusalueelle tulevan arkkivirran hajoamisen,
jonka aiheuttaa staattinen sdhkd. Kaltevalla pinnalla 40
on alaspdin suunnattu aukko 48, joka on yhteydessd kokoo-
matilaan, joka muodostuu seinamien 43 ja 44 vdliin. Ko-
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koomatila on imulaatikossa 46 olevan aukon 47 kautta yh-
teydessd alipaineldhteeseen 70. Imulaatikosta 46 tulevaa
imuvoimaa kdytetddn hyviksi pudotusalueen 20 1ipi tule-
vien arkkien takareunojen napdyttamiseksi alas sekd niiden
asennon sadtdamiseen. Kuvassa 3 on esitetty arkki 12, jonka
etureuna on jo ehtinyt oikealle Ja jonka takareunaa 51 Jja
takaosaa 49 vedetdin alaspdin vasten kaltevaa pintaa 40
siten, ettd reuna 51 taipuu alaspdin loivassa kaaressa.
Tdmd jdarjestely sallii kunkin arkin takareunan 51 putoami-
sen kaltevalle pinnalle 40 ilman mitddn dkillistd suunnan
tai momentin muutosta, joka tapahtuisi, jos putoaminen ta-
pahtuisi pystysuoraan alas. Arkin takareunan 51 alasni-
payttdmistd tehostetaan alipaineaukosta 48 tulevalla imu-
voimalla, vaikka tami alasndpsahtaminen tapahtuu mygs
Tuonnostaan arkin reunan taipuessa kuperaksi, kun arkki
putoaa nopeakdyntiseltd pohjanauhalta 15 pitkin telan 21
pintaa.

Arkin takareunan 51 ollessa tasaisesti vasten kaltevaa pin-
taa 40 estyy seuraavan arkin etureunan 52 tormays siihen,
niin ettd arkkien reunat voidaan Timittda helposti, kuten
on esitetty kuvassa 4. Timi arkin takareuna 51 toimii ali-
paineaukon 48 piilli olevana venttiilind, niin etti seu-
raavana tulevan arkin etureuna 52 voi suuntautua ensin
vaakasuoraan pudotusalueella 20 sen Jdttdessd nopeakdynti-
sen nauhan 15. Tdmdn jilkeen se painetaan kulmasuunnassa
vasten kannatuslevyn kaltevaa pintaa 40 ja edellikulkevan
arkin takareunan 51 piille kiyttden hyviksi napaytystelaa
32. Lisddmd113 mahdollisesti aallotus nauhan 15 syottopda-
han voidaan arkin etureunan 52 ensin tapahtuvaa suuntau-
tumista vaakasuoraan tehostaa. Arkkivirtaa aletaan limit-
tdd ensi vaiheessa pudotusalueella 20 hidastuslaitteella
T, joka hidastaa kunkin arkin kulkua kyllin paljon, niin
ettd sen takareuna 51 voi Timittyd seuraavana tulevan ar-
kin etureunan 52 kanssa.
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Hidastuslaite T on sijoitettu valittomasti kannatuslevyn
41 jilkeen, mutta ennen pinocamislaitteeseen 17 johtavaa
hidaskdyntistd nauhaa 29. Kuten ndkyy kuvista 1, 3 ja 4
hidastuslaite T kdsittda puristustelat 33, joita kannate-
taan poikkisuuntaan kulkevalla akselilla 35 nivelvarsil-
la 34, jotka ovat sopivimmin jousikuormitteiset. Nivel-
varret 34 padsevdat kddntymdidn riippuakselin 60 ympdri si-
ten, ettd arkin takareunan pysayttavat telat 33 ovat lii-
kuteltavissa lepoasennosta, jossa ne ovat kevyesti ark-
kien yldpintojen ylld, toimiasentoon, jossa ne purista-
vat arkit kdyttotelaa vasten, joka on sijoitettu pyori-
maan arkkien alapuolella. Kdyttdtela 36 toimii hidastus-
telana ja sitd kdytetddn moottorilla 65 nopeudella, joka
on sopivimmin 30-40 % nopeakdyntisen nauhakuljettimen no-
peudesta. Kun puristusrullaa 33 liikutetaan alaspdin, se
puristaa arkin vasten hidastustelaa 36, joka vdhentda ar-
kin nopeutta. Tdamdn ansiosta arkin takareuna lTimittyy en-
si vaiheessa pudotusalueella 20 seuraavan perdssd tulevan
arkin etureunan kanssa. Puristuksessa olevat arkit pyrki-
vit suoristumaan eikd kayristymadan, mikda johtuu arkin kul-
kuinertiasta. Arkin takareunan pysaytysrullan 33 liikutus-
ta sididdetdan arkintunnustelulaitteilla, kuten valokennolla
45, joka laukeaa valoldhteestd 55 tulevan valon vaikutuk-
sesta, kun arkkivirrassa esiintyy rakoja vierekkdisten
arkkien vd1il11d. Tunnustelulaite 45 antaa signaalin
elektronisdatdon 50, joka kdynnistdd kdyttolaitteet rul-
lien 33 painamiseksi alas riippuakselin 60 suhteen. Elektro-
nisiato 50 on asetettu siten, ettd arkin takareunan pysdy-
tysrulla 33 puristaa arkin yldpintaa noin kolmasosa matkal-
ta laskettuna takareunasta, mutta kuitenkin eteenpdin ai-
van arkin takareunasta, niin ettd arkkiin jdd hidastuslait-
teesta taaksepdin riittdavd takareuna-alue, jonka ansiosta
Timittyminen seuraavana perdssd tulevan arkin kanssa voi
tapahtua. Tunnustelulaitteen sdatd voidaan tehdd nopeus-
kompensoidun ajoituspiirin kanssa silld tavalla kuin on
esitetty julkisessa FI-patenttihakemuksessa 81 0329.
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Hidastusmekanismin telat 33 ja 36 hidastavat myos arkki-
virran nopeutta niin, ettd arkit eivit pyri tormdadamain
kulkusuunnassa edempini olevaan pysdytystelaan 61. Pysiy-
tystelaa 61 pyoritetdan valittomisti hidaskdyntisen nauha-
kuljettimen 29 ylipinnan Tdheisyydessd. Pysdytystelaa 61
kannatetaan riippuakseliin 63 niveldidyn varren 62 ala-
pddstd. Kun arkki 13 tulee pysdytystelan 61 ja hidaskdayn-
tisen nauhan 29 muodostamaan nippiin, sen nopeutta pienen-
netdaan valittomisti hidaskdyntisen nauhakuljettimen no-
peutta vastaavaksi. Kuitenkin hidastustelan 36 nopeus va-
lTitaan suuremmaksi kuin hidaskdyntisen nauhakuljettimen
nopeus. Ndin ollen saadaan aikaan toisessa vaiheessa ark-
kien Timittyminen edelleen. Kun kukin arkki on kulkenut
hidastusmekanismin 1api, on mahdollista tavoittaa edelli-
nen arkki, jonka kulkua on hidastettu sen joutuessa koske-
tuksiin pysdytystelan 61 kanssa ja joka nyt kulkee hidas-
kdyntisen nauhan nopeudella.

Limitetyt arkit 13 ja 14 siirretdan sitten hidaskdyntisti

nauhakuljetinta 29 pitkin potkaisutelalle 64. Potkaisute-

la 64 on asennettu varteen 66, joka on niveldity akselille
67 ja se ohjaa arkit pinon S padlle vasten pysidytysseinii

18 pinocamislaitteessa 17, missi arkit kasataan toinen toi-
sensa pdalle.

Keksinnon mukaisesti on myos ajateltavissa, etti puristus-
rulla 33 voidaan painaa alas pitdamddn arkki hidastusmeka-
nismissa, jolloin myShemmin tulevat arkit voivat tayttaa
arkkivirtauksessa olevan raon, joka syntyy siiti, etti
viallinen arkki on poistettu joskus leikkurista tulevasta
arkkivirrasta. Td1lainen arkin pitdminen paikoillaan on
tarkoitettu kestimian vain madrdatyn ajan, jotta ei synny
Tiiallista tilaa pysdytetyn arkin ja sitd@ seuraavan arkin
vdlille, niin etti vaikka pysdytetyn arkin Timitys valit-
tomdasti edeltdvdn arkin kanssa pienenee, arkit silti py-
syvat jdrjestyksessa eiki kiinnijuuttumista arkkivirrassa
pddse tapahtumaan ja pysdytetyn arkin limittaminen jossain



10

15

20

25

30

70552

madrin voi tapahtua pudotusalueella 20.

Kuten kuvassa 2 on esitetty arkin takareunan pysdytysrulla-
laite 33 itse asiassa kdasittdd joukon yksittdisid rullia
tai teloja 33a, 33b, 33c jne., jotka ovat aksiaalisesti
vdlin pddssd toisistaan akselilla 35. Samalla tavalla
ylempi nopeakdyntinen nauha 19 itse asiassa kasittaa jou-
kon toisistaan erillddn olevia kaistaleita 19a, 19b, 19c,
19d jne., joiden vdlilld on erilliset rullat, jotka kos-
kettavat arkkien ylapintoja. Pysaytystela 61 voi olla sopi-
vasti uritettu, mikd antaa valitilaa nopeakdyntisille nau-
hoille, niin etteivat ne kosketa telaa. Kuten kuvassa 2

on esitetty napdytystela 32 voi olla yhtendainen kappale,
jonka alla kulkevat eri nopeakdayntiset nauhat 1%a, 19b

jne.

Kuva 5 esittdaa toisen suoritusmuodon keksinnostd ja siind
edellisestd suoritusmuodosta perdisin olevat elementit
sdilyttavdt viitenumeronsa. Tdassd suoritusmuodossa napay-
tustela on korvattu potkaisulaitteella 60, joka kasittdaad
joukon pddasiassa L-muotoisia tankoja 61, jotka on asen-
nettu nivel- tai keinuvarsiin, jotka kannattavat yksityi-
sid arkin takareunan pysdyttdvia rullia 33. Kunkin potkai-
sutangon 61 tyvipad on kiintedsti kannattimessa 62 pult-
tien 63 varassa kunkin kannattimen 62 ollessa kiinnitetty-
nd toisesta padastdaan vastaavaan kaantovarteen.

Ylempi nopeakdayntinen nauha 19 johtaa leikatun arkin 11
kaantotelasta 21 oikealle yli alustan 65 ja ylemmdan ja
alemman nopeakdyntisen telan 66 ja 67 muodostaman nipin
lapi pudotusalueelle 20, jossa tapahtuu ensivaiheinen 1i-
mitys. Kuten yl113 kuvattiin, pudotusalue 20 sisdltaa kan-
natuslevyn 41 ja sen yhteydessa olevan imulaatikon edelld-
kulkevan arkin 12 takareunan 51 ndpayttdmiseksi tiiviisti
vasten kannatuslevyn kaltevaa pintaa 40. Tassa suoritus-
muodossa koko kannatuslevyn 41 yldpinta on muodostettu
vaakatasoon nihden kaltevaksi pinnaksi 40. Pudotusalueelta
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20 arkkien kulkusuunnassa eteenpdin on hidastuslaite T,
jota seuraa toinen alusta 68, joka johtaa hidaskdyntisel-
Te nauhalle 29 ja pysdytystelalle 61 toisvaiheisen limi-
tyksen suorittamiseksi yllakuvatulla tavalla.

Kun hidastuslaite T kdynnistetidin kuvan 5 mukaisesti, pu-
ristusrullat 33 painavat arkin 12 vasten hidastustelaa
36, joka pienentdd arkin kulkunopeutta. Samanaikaisesti
puristusrullien alaspainamisen kanssa potkaisutangot 61
siirretddn lepoasennostaan ylinauhan 19 padaltd asentoon,
jossa ne ovat kannatuslevyn 41 paalla olevan nauhan alla.
Kun vastaavat tankojen 61 vastaavat kulmaosat 69 siirty-
vat yldnauhan kaistaleitten vidlisty alaspdin, ne kosket-
tavat tulevan arkin 11 etureunaa, niin etti se erkanee
varmasti nopeakdyntisestd nauhasta 19 ja suuntautuu alas
edelldkulkevan arkin 12 takareunan 51 padlle. Tamd pot-
kaisulaite 1yo myés limitettivin arkin 11 takareunan alas,
mikd varmistaa tulevan arkin 11 haitattoman siirtymisen.

Ndin ollen keksinndn mukaisesti on saatu aikaan laitteis-
to, jolla on mahdollista melkein tdydellisesti kontrolloi-
da ja hallita arkkien kulkua nopeakayntisen ja hidaskayn-
tisen nauhakuljettimen vililli arkkileikkurissa, jossa
saadaan aikaan arkkien limitys.



10

15

20

25

30

35

70552

11

PATENTTIVAATIMUKSET

1. Laite perakkdisten kokoonsa leikattujen arkkien 1i-
mittimiseksi, laitteen kdsittdessd nopeakdyntisen ja hidas-
kiyntisen nauhakuljettimen (10 ja 16) edellisen sydttopddn
ollessa vastapditd jalkimmdisen nauhakuljettimen (16) vas-
taanottopidtad ja nauhakuljettimien arkkeja kannattavien pin-
tojen sijaitessa siten, ettd hidaskdyntisen nauhakuljetti-
men (16) arkinkannatuspinta on olennaisesti alemmalla tasol-
la kuin nopeakdyntisen nauhakuljettimen (10) arkinkannatus-
pinta, nopeakayntisen nauhakuljettimen (10) syottopdan ja
hidaskdyntisen nauhakuljettimen (16) vastaanottopddn valis-
si ollessa pudotusalue (20), jonka kautta arkit on sovitet-
tu kulkemaan niiden siirtyessa nauhakuljettimelta toiselle,
tunnettu siitd, ettdi pudotusalue (20) sisdltaa kiin-
tedn kannatuslevyn (40,41), jolle arkit siirtyvdt nopeakdyn-
tisen nauhakuljettimen (10) syottopdastd, sekd kannatuslevyn
ja hidaskdyntisen nauhakuljettimen (16) vastaanottopddn va-
lissi olevan hidastuslaitteen (T), joka sisdaltdad hidastuste-
lan (36), jota pyoritetdan moottorilla (65) nopeudella, jo-
ka on pienempi kuin nopeakdyntisen nauhakuljettimen (10) no-
peus, mutta suurempi kuin hidaskdyntisen nauhakuljettimen
(16) nopeus, ja puristusrullat (33) nipin muodostamiseksi
hidastustelan (36) kanssa, josta nipista arkit johdatetaan
hidaskiyntiselle nauhakuljettimelle (16), jolloin puristus-
rullat on asennettu liikkumaan hidastustelaan (36) pdin ja
siitd poispain, niin ettd kukin arkki puristuu hidastuste-
lan kanssa kosketuksiin siten, ettd arkin kulku hidastuu

ja kunkin puristuksessa olevan arkin (12) takareuna (51) 1i-
mittyy pudotusalueella (20) seuraavana tulevan arkin (11)
etureunan (52) kanssa, joka siirtyy kannatuslevylle (40,41),
ja ettd laite edelleen kdsittda pyorivat pysdytystelat tai -tangot (61),
jotka sijaitsevat siten, ettd ne puristavat hidastuslait-
teesta (T) poistuvia arkkeja hidaskdyntisen nauhakuljetti-
men (16) arkinkannatuspinnalle (40,41) siten, ettd arkit
saavat hidaskdyntisen kuljettimen (16) nopeuden, jolloin
kunkin, hidastuslaitenipin 1dpi kulkevan arkin etureuna
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(52) edelleen limittyy valittomdsti edelld kulkevan arkin
takareunan (51) kanssa, kun tdmidn arkin kulkua on hidas-
tettu pysdytystelan tai -tangon (61) avulla.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t unnet -
t u siitd, ettd se kdsittdd puristusrullien (33) kanssa
Tiikkumaan asennetun potkaisulaitteen (32;60 kuv. 5) kun-
kin pudotusalueelle (20) tuodun arkin etureunan erottami-
seksi varmasti nopeakdyntisestd nauhakuljettimesta (10)

ja kunkin arkin suuntaamiseksi kohti kannatuslevyi (40,
41) kunkin puristuksessa olevan arkin (12) takareunan

(51) pddlle.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen laite, t un -
nettu siitd, ettd se kdsittdd kannatuslevyn (40,41)
yldpuolelle asetetun nipdytystelan (32) nopeakdyntisen
kuljettimen (10) syottopddstd tulevan arkin (11) etureu-
nan (52) taivuttamiseksi alaspdin kannatuslevyn (40,41)
paalle.

4, Patenttivaatimuksen 1, 2 tai 3 mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd pudotusalueella (20) oleva
Taitteisto kunkin arkin takareunan (51) nipidyttdmiseksi
alas kannatuslevylle kdsittdd pdsdasiassa ylospdin suunna-
tun kannatuslevyn (41) kaltevassa pinnassa (40) olevan
aukon (48), joka on yhdistetty alipainelihteeseen (70).

5. Patenttivaatimuksen 1, 2, 3 tai 4 mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd alipaineldhde (70) kehittai
aukon (48) 1dpi kulkevan jatkuvan imuvoiman, jonka suu-
ruutta sdddetddn liikuttamalla kunkin arkin (12) takareu-
naa (51) aukon (48) yli siten, etti kunkin seuraavan ar-
kin (11) etureuna (52) kulkee ensin vaakasuoraan ulospiin
nopeakdyntisen kuljettimen (10) sycttopdasts limittydk-
seen selvdsti kunkin hidastuslaitteen (T) puristaman ar-
kin takareunan (51) piidlle.
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PATENTKRAY

1. Anordning for Overlappning av till sitt format skurna
efter varandra foljande ark, varvid anordningen omfattar en
snabblgpande och en l&ngsam bandtransportdr (10 och 16) med
den forstndmndas inmatningsande mittemot den sistndmnda
bandtransportdorens (16) mottagningsande och bandtransportdr-
ernas arken uppbdrande ytor sd beldagna, att den ldngsamma
bandtransportdrens (16) arkuppbdrande yta ar p& ett vasent-
ligen ligre plan an den snabblopande bandtransportorens (10)
arkuppbdrande yta, varvid emellan den snabbldopande band-
transportorens (10) inmatningsande och den l1dngsamma band-
transportorens (16) mottagningsande finnes ett nedfallsom-
r&de (20) genom vilket arken dr anordnade att passera vid
sin forflyttning frdn den ena bandtransportoren till den
andra, kdannetecknad ddrav, att nedfallsomrddet
(20) omfattar en stationar bararskiva (40,41) pd vilken arken forflyt-
tar sig frdn den snabblopande bandtransportdrens (10) in-
matningsande, samt en mellan bdrarskivan och den ldngsamma
bandtransportdorens (16) mottagningsdnde beldgen retarde-
ringsanordning (T), som omfattar en med en motor (65) driven
retarderingsvals (36) med en hastighet mindre dn den snabb-
1opande bandtransportdorens (10) hastighet, men stdorre &n
den l&ngsamma bandtransportorens (16) hastighet, och press-
rullar (33) for bildande av ett nyp med retarderingsvalsen
(36) fradn vilket nyp arken vidareledas till den l1&8ngsamma
bandtransportoren (16), varvid pressrullarna dr monterade
att rdra sig mot retarderingsvalsen (36) och bort frdn den-
na, sd att ettvart ark pressas till berdoring med retarde-
ringsvalsen sd, att arkets rorelse retarderas och ettvart
under press varande arks (12) bakkant (51) ©Overlappar

vid nedfallsomriddet (20) det som pdfoljande kommande arkets
(12) framkant (52), som forflyttar sig p& bararskivan (40,
41), och att anordningen vidare omfattar roterande s& be-
ldgna stoppvalsar eller -stanger (61), att de pressar de
frén retarderingsanordningen (T) avgdende arken upp pd den
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ldngsamma bandtransportdrens (16) arkbdrarskiva (40,41),
sd att arken fdr den lédngsamma transportdrens (16) hastig-
het, varvid framkanten (52) av ettvart genom retarderings-
anordningens nyp lopande ark vidare omedelbart oSverlappar
det framforlopande arkets bakkant (51), nidr detta arks lopp
retarderats med hjdlp av stoppvalsen eller -stdngen (61).

2. Anordning enligt patentkravet 1, ki nneteck -
nad ddrav, att den omfattar en med pressrullarna (33)
rorligt monterad sparkanordning (32;60 Fig. 5) for att med
sakerhet skilja framkanten av ettvart till nedfallsomridet
(20) fort ark fran den snabblopande bandtransportéren (10)
och for att rikta ettvart ark mot bidrarskivan (40,41) upp
pd bakkanten (51) av ettvart under press varande ark (12).

3. Anordning enligt patentkravet 1 eller 2, k a nn e -
tecknad ddrav, att den omfattar en ovanfor barar-
skivan (40,41) anordnad anslagsvals (32) for att boja nedat
pd bdrarskivan (40,41) framkanten (52) av ett frin den
snabbldpande bandtransportdrens (10) inmatningsinde kommande
ark (11).

4, Anordning enligt patentkravet 1, 2 eller 3, k & n -
netecknad darav, att den inom nedfallsomriddet (20)
varande anordningen for att kndappa ned bakkanten (51) av
ettvart ark mot bdrarskivan omfattar en i bdrarskivans (41)
huvudsakligen uppdtriktade lutande yta (40) befintlig &pp-
ning (48), som dr forbunden med en undertryckskilla (70).

5. Anordning enligt patentkravet 1, 2, 3 eller 4, k & n -
netecknad ddrav, att undertryckskdllan (70) alstrar
en genom oppningen (48) gdende kontinuerlig sugkraft, vars
storlek regleras genom att fora ettvart arks (12) bakkant
(51) Over Gppningen (48) s&, att ettvart p&foljande arks

(11) framkant (52) ror sig forst horisontellt utdt fran den
snabbldpande transportdrens (10) inmatningsdnde for att

klart dverlappa bakkanten (51) av ettvart av retarderings-
anordningen (T) pressat ark.
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