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SPOSDB WYDZIELANIA FENOLU Z TECHNOLOGICZNYCH WOD FENOLOWYCH

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wydzielania fenolu z technologicznych wéd fenolowych
otrzymywanych ubocznie w procesie wytwarzania bisfenolu A.

Wediug patentu nr 137 490 do wydzielania fenolu z wodnego roztworu stosowana jest jako
ekstrahent frakcja produktéw ubocznych z procesu wytwarzania bistenolu A, zawieraj3ca 0,1-30%
wagowych p=-izopropenylofenolu, 0,1-20% wagowych 1,3,3-tré6jmetylo=-6=hydroksy-indenu=1, 0,1=30%
wagowych zwigzku Dianina, 2=-35% wagowych dimeréw p-izopropenylotenolu, 0,1-50% wagowych tris-
fenoli oraz 0,1-60% wagowych bisfenolu A i jego izomeroéw.

Gibéwng zalety zastosowania takiego ekstrahenta jest to, Ze odzyskany fenol nie zawiera
zadnych nowych zwigzkéw nie wystgpujgcych w procesie wytwarzania bisfenolu A. W trakcie préb
akstrakcjg prowadzono w aparacie kolumnowym, zaopatrzonym w plaszcz grzewczy w celu utrzymania
temparatury procesu okoo 80-100°C ze wzgledu na stosunkowo wysokg lepkoéé skstrahenta. Okaza-
1o sig@ jednak, 2e postgpujgc wediug wyzej opisanego sposobu nie o0sigga sig wymaganego stopnia
wyekstrahowania fenolu. Poza tym obecna w ekstrakcie woda utrudnia destylacyjne wydzielenie
fenolu ze wzgl@du na zjawisko pienienia.

Istota wynalazku polega na wydzielaniu fenolu z wody przez ekstrakcj@ przy zastosowaniu
Jjako ekstrahenta frakcji produktdéw ubocznych z procesu wytwarzania bisfenolu A, zawierajgcej
gtéwnie 0,1-30% wagowych p-izopropenylofenolu, 0,1-20% wagowych 1,3,3=tréjmetylo=6-hydroksy=-
indenu-1, 0,1-30% wagowych zwigzku Dianina, 2-35% wagowych dimeréw p-izopropenylofenolu,
0,1-50% wagowych trisfenoli oraz 0,1-60% wagowych bisfenolu A i jego izomerdw. Emulsj@ utworzo-
n3 z wodnego roztworu fenolu i wspomnianej wy2ej frakcji kontaktuje sig@ ewentualnie z kationi=-
tem typu sulfonowanago kopolimeru z dwuwinylobenzenem. Proces ekstrakcji prowadzi si@ w apara=-
cie ekstrakcyjnym, korzystnie typu kolumny, utrzymujgc zmienny rozkiad temperatur, przy czym
w dolnej czedéci aparatu, w strefie odstawania ekstraktu, utrzymuje sig@ temperatur@ w zakresie
105-180°C, w cz@écli dérodkowej, zwanaj strefg ekstrakcji, w zakresie 90-120°C, a w gérnej czegé-
cl aparatu, w strefie odstawania rafinatu, temperatura utrzymywana jest w zakresie 60-100°C.
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Jest to najkorzystniejszy rozklad temperatur w calym aparacie ekstrakcyjnya, przy ktérych
uzyskuje sig optymalns wyniki wyekstrahowania fenolu z wody oraz obniZenie zawartoéci wody
w ekstrakcie. B

Przykttad I.Do kolumny ekstrakcyjnej o drednicy 600 mmi wysokosci 9 a podawano
w sposbb ciggly frakcj@ produktéw ubocznych z procesu wytwarzania bisfenolu A, zawierajaca
migdzy innymi 0,09% nagduych fenolu, 9,87% wagowych 1,3,3=tréjmetylo=6=hydroksy-indenu-1,
7,85% wagowych zwigzku Dianina, 4,48% wagowych dimeréw p-izopropenylofenolu, 6% wagowych
trisfenoli, 12,1% wagowych bisfenolu A i jego izomerdw lgcznie w ilosci 270 kg/h oraz wodny
roztwér fenolowy, zawierajgcy 7,4% wagowych fenolu w ilosci 530 kg/h.

Faza zwart3 w tej ekstrakcji byia frakcja produktéw ubocznych /ekstrashent/ a fazg roz=-
proszong wodny roztwér fenolu. Kolumna byla ogrzewana par3 wodng przez ptaszcz podzielony na
sekcje, co pozwolilo na utrzymywanie w czasie ekstrakcji nastg@pujgcych temperatur: déi kolum=-
ny 165-175°C. strefa skstrakcji 105-11500, géra kolumny 90-95°C. Po zakoficzeniu tr&ajacaj
8 godzin préby ciggiej ekstrakcji pobrano probki ekstraktu i rafinatu w celu zanalizowania
ich sktadu. Woda po ekstrakcji fenolu zawierala 0,7% wagowych fenolu. W ekstrakcie stwierdzo-
no 11,62% wagowych fenolu oraz 1,2% wagowych wody.

Przykxad II. Przeprowadzono prébg ekstrakcji stosujgc aparaturg, surowce, przepity=-
wy i czas trwania préby jak w przykitadzie I. W kolumnie utrzymywano nast@pujjce temperaturys
dét kolumny 108-120%C, strefa ekstrakcji 95-105°C, géra koluany 65-75°C. Woda po ekstrakcji
zawierata 0,924 wagowych fenolu. W ekstrakcie stwierdzono 11,108 wagowych fenolu i 3,3% wa=-
gowych wody.

Zastrze2aenie patentowae

Sposéb wydzielania fenolu z technologicznych wdd fenolowybh otrzymywanych ubocznie w pro=-

cesie wytwarzania bisfenolu A przez skstrakcj@ przy zastosowaniu jako ekstrahenta frakcji pro=-
' duktéw ubocznych z procesu wytwarzania bisfenolu A, zawierajgcej giéwnie 0,1-30% wagowych
p=-izopropsnylofenolu, 0,1-20% wagowych 1,3,3=tr6jmetylo=6-hydroksy=-indenu-1, 0,1-30% wagowych
zwigzku Dianina, 2=35% wagowych dimerdéw p=izopropenylofenolu, 0,1=-50% wagowych trisfenoli oraz
0,1-60% wagowych bisfenolu A 1 jego:izomerdw, a smulsj@ utworzong z wodnego roztworu fenolu

i wspomnianej wyzej frakcji kontaktuje si@ ewentualnie z kationitea typu sulfonowanego kopoli=-
meru styrenu z dwuwinylobenzenem, wediug patentu nr 137 450, znamienny tymn, 26 w
aparacie ekstrakcyjnym, korzystnie typu kolumny, utrzymuje si@ zmienny rozktad temperatur,
przy czym w dolnej czgéci aparatu, w strefie odstawiania ekstraktu, utrzymuje sig¢ temperaturg
.Q zakresie 195-180°C, w czesci Srcdkowej, w strefie ekstrakcji, w zakresie 90-120°C, a w gérnej
czgsci aparatu w strefie odstawania rafinatu temperatura utrzymywana jest w zakresie 60-100°C.
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