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Znane izolacje termiczne chlodnicze i prze-

ciwakustyczne produkowano dotychczas z roz--

maitych materialéw, jak korek, welna mineral-
na, prze(dza szklana, torf wyzynny i inne. Wszy-
stkie te materialy oraz produkowane z nich izo-
lacje posiadajg jednak szerég wad. I tak korek
jest stosunkowo drogi i musi byé importowany
z zagranicy, welna mineralna jest dostarczana
luzem, "co utrudnia jej stosowanie, przedza
szklana jest stosowana.w postaci materacow,
oblozonych z obydwaéch stron papierem, co
utrudnia szerokie jej zastosowanie. Torf wy-
zynny jest bardzo higroskopijny i odznacza sie
stosunkowo niewielkg wytrzymaloécia mecha-
niczng. Izolacje z pazdzierzy lnu sg bardzo ciez-
kie i nadmiernie nasigkliwe a poza tym ich wy-
trzymalo§é mechaniczna jest nieznaczna.

Material izolacyjny wedlug wynalazku jest
niezmiernie tani, podstawowym bowiem surow-
cem do wytwarzania tego materialu jest kora
drzewna, ktéra stanowi dotychczas -bezuzytecz-
ny material odpadkowy przemystu drzewnego,
material, ktéry w ogromnych iloéciach niszcze-
je w naszych lasach. Ponadto material ten jest

1lekki (waga 1 m3 od 300 do 350 kg), odznacza

sie duzg wytrzymaloscia mechaniczng (12 — 15
kg/em?) i niskim wspélezynnikiem przewodni-
ctwa cieptla (0,06 — 0,05). Produkcja tego ma-
terialu jest bardzo prosta i nie wymaga zad-
nych specjalnych urzadzen. Jak widaé z po-
wyzszege materiat ten posiada wlasciwosci bar-
dzo zblizone do korka, ktéry jak wiadomo jest
dotychczas najlepszym materialem izolujagcym
tak dla izolacji termicznej, jak i akustycznej.



Wedlug wynalazku zdjeta a drzews korg
drzewna poddaje sie najpierw obrébce termicz-
nej w temperaturze 30 — 240°C w celu odpedze-
nia zywic, terpentyny i skladnikéw lotn)ych
i przetworzenia kory 'w mase gabczasta.

Po ochtodzeniu rozdrabnia sie obrobiong ko-
re na S§rut o réznej granulacji w dowolnych

odpowiednich przyrzadach, np. mlynkach. ,Tak'

otrzymany §rut odpyla sie¢ w odpowiednich
przyrzadach, np. w zwyklych ‘wialniach. Odpy-
lony $rut segreguje sie¢ wedlug wielkoSci, gdyz
odpowiednio dobrany §rut korowy pozwala na
.wylwarzanie izolacji o masie gabczastej.

Posegregowany $Srut korowy zasypuje sie do
mechanicznych podgrzewanych mieszadel, - w
ktérych poddaje sie go prazeniu w ciggu 15 —
30 minut, po czym do mieszadla nalewa sie od-
powiedniq ilo§¢ substancji nasycajgcej i lepia-
cej, ]ak np. ‘paku- poweglowego, tugu posulfito-
wego z formalma, szkla wodnego z formaling
lub innym antyseptykiem, mleka kalafoniowe-
go, asfaltu ponaftowego, kazeiny z formaling
lub szklem wodnym, gipsu, cementu, gliny. lub
glinki. Po nalaniu $rodkéw impregnujgcych
i wiazacych miesza sie dalej az do otrzymania
masy plastycznej.

-Otrzymang mase plastyczng ksztattuje sie
w odpowiednich formach na goraco, a nastepnie
prasuje w dowolnych odpowiednich prasach na
ksztaltki potrzebnej gruboSci w zaleznoSci od
celu do Jak1ego sa przeznaczone.

Ksztaltki chlodzi sie w formach a po wyje-
‘ciu z form poddaje mechanicznej obrébce, jak
gladzeniu, obcinaniu i‘wygtadzaniu obrzezy itd.

Zastrzezenia pateniowe

1. Spos6b wytwarzania materialu izolacyjnego
z kory drzewnej, zinamienny tym, ze kore
drzewna poddaje sie najpierw obrébee Per-
micznej w temperaturze 30 —. 240°C, nastep-
nie po.ochlodzeniu rozdrabnia na §rut o réz-
nej granulacji, otrzymany Srut odpyla sie
i segreguje wedlug wielko$ci, po czym zasy-
puje sie go do podgrzewanych mieszadel me-
chanicznych, w ktérych poddaje sie'go pra-
zeniu w ciggu 15 — 30 minut i miesza z od-
powiednia substancjg nasycajaca i wigzacs,
jak np. pakiem -poweglowym, asfaltem po-
naftowym, tugiem posulfitowym, szklem wod-
nym, mlekiem kalafoniowym, kazeing z for-
maling lub szklem wodnym, gipsem, cemen-
tem, gling Iub glinka, az do otrzymania ma-
sy plastycznej, przy czym otrzymana mase
plastyczng ksztaltuje sie w odpowiednich for-
mach ‘na goraco, a nastepnie prasuje sie na
ksztaltki odpowiedniej -grubo$ci, po czym
ksztaltki chlodzi sie w formach i po wyjeciu
z form poddaje obrébce mechanicznej.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
do $rodkéw nasycajacych i wigzacych takich
jak szklo wodne, lug posulfitowy i kazeina
dodaje sie antyseptyki.
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