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W patencie nr 26965 jest opisany: zbior-
nik gazowy z rozciggang i skladang po-
wloka w postaci harmonii, w ktérym do
budowy powloki stosuje sie faliste piers-
cienie blaszane, przylegajgce do siebie ma
przemian krawegdziami wewnetrznymi i
zewnetrznymi. Poza tym w tym patencie
wskazano mozliwo§¢é wykonania zbiornika,
ktérego wierzch posiadalby mmiejsza po-
wierzchnig, niz dno, tak iz ksztalt zbiorni-
ka po napelieniu gazem odpowiadalby
ksztaltowi stozka Scietego. Takiego wyko-
nania zbiornika dotyczy wlasnie miniejszy
wynalazek. Przede wszystkim wedilug wy-

nalazku kat nachylenia powloki i ksztalt
zwoju jest tak dobrany, aby woéwczas, gdy
zbiornik jest zlozony calkowicie, zwoje
powloki lezaly na dnie zbiornika w prze-
strzeni pierScieniowej pomiedzy obwodo-
wg linig przymocowania powloki do dna
zbiornika i obwodem wierzchu zbiornika,
lezacego na dnie zbiornika. W ten sposéb
martwa objeto$¢ zlozonego zbiornika, wy-
pelniona jeszcze gazem, jest zmniejszona
do objetoSci mozliwie najmniejszej, dzie-
ki czemu zapobiega sie niebezpieczenstwu
wypadkow, mozliwych w przypadku za-
stosowania znanych zbiornikéw wskutek



obecno$ci przestrzeni martwych, . wypel-
nionych gazem. Poza tym cigezar zbiornika
po opréznieniu i zlozeniu rozklada sie
réwnomiernie na powierzchnie podstawy
zbiornika, wobec czego dno zbiornika jest
stosunkowo malto obcigzone, a tym samym
i fundament moze byé lzejszy.

W polaczeniu z tg zalety istnieje moz-
liwo§¢é budowania zbiornika bez zastoso-
wania stosunkowo wysokich rusztowan.
Wedlug wynalazku poszczegblne odcinki
pierScieniowe powloki lgczy sie kolejno ze
sobg i wreszcie laczy sie je z wierzchem
zbiornika, przy czym wszystkie te czeSci
w czasie budowy leza na dnie zbiornika
lub na niskich wspornikach tuz ponad
dnem.

Poza tym wymalazek dotyczy =zastoso-
wania narzadéw wzmacniajacych na zwo-
jach powloki, ktére stanowig kratownice
na podobienistwo szkieletu, pokrywajaca
caly zbiornik i dostosowywujacg sie do
wszystkich ruchéw powloki, zapobiegajac
niepozadanym znieksztalceniom zaréwno
poszezegblnych zwojow, jak i calego zbior-
nika. W tym celu narzady wzmacniajace
w ksztalcie pretéw, umieszczone na zwo-
jach w kierunku promieniowym, posiadaja
na swych koncach przegubowe kablaki,
opierajace si¢ na blasze powloki w odpowie-
dnich miejscach. W pewnych przypadkach
narzady wzmacniajace moga byé polgczo-
ne przegubowo ze zwojami powloki.

Na rysunku przedstawiono skladany
zhiornik gazowy w wykonaniu wedlug wy-
ralazku.

Fig. 1 przedstawia schematycznie w
przekroju pionowym lewa polowe zbiorni-
ka gazowego w stanie rozciaggnietym, fig.
2 — przekréj pionowy tegoz zbiornika w
stanie zlozonym, tak iz zwoje powloki i
wierzch zbiornika leza na dmie zbiornika,
fig. 83 —w wickszej podziatlce przekrdj
czedci rozeiggnietej powloki zbiornika w
poblizu dna, fig. 4 — tenze przekr6j zlo-
zonego zbiormika, wreszecie fig. 5 — szcze-

g6t styku pomiedzy narzadem wzmacnia-
jacym a powloka.

Zbiornik gazowy sklada si¢ z dna 10
(fig. 1), umieszczonego na fundamencie
11, z powloki 12, ktéra stanowi stozkowg

- &cianke boczng zbiornika, oraz z wierzchu

13 zbiornika. Powierzchnia dna zbiornika
gazowego posiada stosunkowo znacznie
wiekiszg Srednice, niz wierzch, tak iz po-
wiloka przebiega od dna zbiornika ku jego
gérze wrzdluz linii, nachylonej wzgledem
pionowej osi S$rodkowej, dzigki czemu
zbiornik w stanie napelnionym jest podo-
bny do stozka Scietego lub Scietego ostro-
stlupa wielobocznego. Zarys powloki moze
posiadaé ksztalt nieco wypukly, jak to
przedstawiono ma rysunku. ‘
Powloka 12 jest zamocowana na ob-
wodzie wierzchu 18 zbiornika w miejscu
14, a do dna 10 zbiornika — w miejscu 15

-(fig. 8 i 4) za pomoca Scianki 16, szczel-

nie polaczonej z dnem. Dno zbiornika mo-
ze byé wykonane z betonu nie przeépuszcza-
Jjacego gazu lub moze byé pokryte blachg,
lub tez wykonane w jakikolwiek inny od-
powiedni sposéb.

Powloka zbiornika sklada sie z szere-
gu zwojéw 20 (fig. 1), wykonanych fali-
sto z materialu sprezynujgcego i podatme-
go, aby mogla ona rozszerzaé¢ sie na podo-
biefistwo harmonii. Wazng jest rzecza, ze-
by powloka zbiormika catkowicie opréznio-
nego lezala na dnie zbiornika, a zwoje u-
kiadaly sie kolejno obok siebie w ksztalcie
tusek. Wierzch zbiornika znajduje sie przy
tym na Srodkowej czeSci dna, a zwoje po-
wloki zajmujg pier§cieniows przestrzen po-
miedzy miejscem 15 przymocowania po-
wloki do dna zbiornika i cbwodem miejsca
14 przymocowania powloki do wierzchu
zbiornika. W celu umozliwienia tego kat
nachylenia powloki powinien byé okreslo-
ny tak, zeby pomiedzy wierzchem zbiorni-
ka i miejscem potgczenia powloki z dnem
pozostala przestrzen, wystarczajaca ma po-
mieszczenie zlozonych zwojéw bez wybrzu-



szania lub zalamania powloki, a wzatem
réwniez i ksztalt zwojéw musi byé odpo-
wiednio do tego dostosowany.

Zwoje S$cianki bocznej sa tej glebo-
koSci i diugosci, iz material powloki nie
jest poddawany nadmiernym maprezeniom.
Najlepiej jest, gdy poszczegélne -czeSci
powloki s3 wykonane tak, Zzeby mate-
rial powloki nie byl poddawany napreze-
niom zginajacym, gdy zbiornik jest napel-
‘niony gazem do polowy, a wiec gdy po-
‘szczegblne zwoje sa rozciagniete mniej
wigcej do polowy. Material poddawany
jest naprezeniom stosunkowo mnajwigcej
wtedy, gdy zbiornik jest catkowicie napel-
niony lub calkowicie oprézniony. Précz
iego w takim wykonaniu zbiornika osigga
sie te zalete, ze powloka jego stosumkowo
latwo poddaje si¢ rozcigganiu lub sklada-
niu, a wigc wystarczaja male réznice cis-
nien gazu do spowodowania ruchu po-
wioki.

Zwoje 20 mogag mieé¢ rézne wielkosci
i ksztalty. Najlepiej jest, gdy kazdy zwdéj
sklada sie z mniej lub wigcej prostych cze-
8ci 21 i 21a (fig. 8), z wewnetrznej zgie-
tej czeSci 22 oraz zewnetrzne] wygiete]j
czeSei 23. W kierunku obwodu zwoje moga
mieé¢ zarys wieloboczny lub tez ksztalt ko-
la.

Zbiornik gazowy jest wzmocniony i
usztywniony za pomocg kratownicy szkie-
letowej, ktéra musi byé tak wykonana,
aby nie przeszkadzala swobodnym ruchom
powloki. Waszystkie czeSci kratownicy mo-
g3 znajdowaé sie na zewnetrznej stromie
zbiornika gazowego lub tez czeSci te mo-
g3 znajdowaé sie czeSciowo z zewnatrz, a
czeSciowo wewnatrz zbiornika. W przed-
stawionej na rysunku postaci wykonania
oslone wzmacniajgcg kratownicy stanowia
prety 24 i 25 (fig. 3 i 4), zamocowane na
zewnetrznej stronie powloki, oraz blacha
26 i pret 27, umieszczone wewngtrz po-
wioki. Kazda para pretéw 24 i 25 jest za-
_ mocowana zwréconymi do siebie koncami

w poblizu S&rodka kazdego zwoju przez
spawanie lub nitowanie. Najlepiej jest,
gdy kazda blacha 26 jest umieszczona pod
zlozonymi razem koficami pretéw 24 i 25
i jest réwmiez polaczona z blachami przez
spawanie lub nitowanie. Przedzial 24a po-
miedzy konhicami pretéw ma na celu umo-
zliwienie calkowitego zlozenia zwojéw.
Prety 24 i 25 moga by¢ polaczone w pret
pojedyficzy, przy czym w pewnych przy-
padkach blacha 26 jest zbedna. :

Na zewnetrznym koricu kazdego preta
2} jest zamocowamy za pomocg przegubu
28 kablgk 29, obejmujacy zewnetrzny luk
23 powloki. Swobodny koniec kablgka 29
w miejscu 30 jest splaszczony i opiera si¢
na blasze 26 powloki w tym miejscu, gdzie
znajduje sie réwniez splaszczony koniec 31
preta 27, polozonego na wewnetrznej stro-
nie krétszej czeSci 21a kazdego zwoju. W
ten spos6b sily moga byé przenoszone z
preta 27 na kablagk 29 i odwrotnie.

Pret 27 jest zampcowany za pomoca
poziomego czopa 32 ma katowniku 33, kt6-
ry jest przymocowany do powloki zbiorni-
ka. W ten sposéb pret moze dostosowywaé
sie do zmian lukowej linii czeSei 21a po-
wioki.

Wewnetrzny koniec preta 25 jest zao-
patrzony w przegub 37 wspornika 36, kté-
rego splaszczony koniec 35 przylega do po-
wloki mniej wiecej w tym miejscu, gdzie
znajduje sie splaszczony koniec 34 preta
27. Réwniez i w tym przypadku umozli-
wione jest przenoszenie sil z jednego zwo-
ju na drugi zwéj powloki. Wspornik 36
usztywmia tuk 22, tak iz uniemozliwia za-
lamanie go pod dzialaniem ciSnienia gazu
lub podeczas skladania powloki. Kablagk 29
chroni w podobny spos6éb luk 23 przed
nadmiernym rozcigganiem.

W celu uniknigcia tarcia konicéw 30 na
blasze powloki i zapewnienia utrzymania
kablgka 29 i wspornika 36 jednoczeSnie
w ich prawidlowym -polozeniu, znajduja
sie na ich koncach trzpienie 38 (fig. 5),



ktérych by 89 s3 przymocowane do blachy
powloki przez spawamie lub w inny spo-
s6b. Ciensza czeS¢ 40 trzpienia 38 wcho-
dzi do rozszerzonego otworu 40e, znajdu-
jacego sie na koricu kablgka 29 wspornika
36, tak iz czeSciowo jest umozliwiomy ruch
trzpieni 38.

Prety 24, 25 1 27 mogg posiadaé dowol-
ny przekréj poprzeczny, np. o ksztalcie ka-
towym, ceowym, teowym, plaskim lub po-
dobnym.

. Linia zygzakowa, przebiegajaca wzdtuz
powloki, utworzona za pomoca narzadéw
- usztywniajacych 24, 25 i 27, powtarza sie
mniej wigcej w odstepach od 1 do 1,5 m.
W wigkszych zbiornikach narzady te mo-
g3 byé polaczone za pomoca poziomo przy-
legajacych narzadéw  wzmacniajgcych,
np. pretéw 41, przymocowanych do ha-
kéw 29. Podobne narzady laczgce moga
by¢ réwniez zastosowane do pozostatych
pretéw.

Kratownica narzadéw wzmacniajacych
stanowi usztywnienie zbiornika gazowe-
go, tak iz zbiormik moze wytrzymywaé
stosunkowo pewne parcie wiatru. Précz
tego blacha zwojéw powloki opiera si¢ ma

narzadach usztywmiajacych, ktére unie-.

mozliwiajg nadmierne wygiecie blachy.

Narzady usztywniajace moga réwniez
stanowi¢ podpore czeSci ciezaru obcigze-
nia, stuzacego do wywolywania w zbiorni-
ku potrzebnego ci$nienia gazu. W przy-
kladzie wykonania zbiornika kloce beto-
nowe 42 i 43 sa3 umocowane na pretach
24 i pod pretami 25, do ktérych s3 przy-
‘mocowane za pomoca palagkéw 44. Kloce
betonowe moga byé zastapione ciezarami
zelaznymi.

Najlepiej jest, gdy kloce, znajdujace
sie pod pretami 25, s tak wykomane, iz
przy zbiorniku zlozonym opieraja sie one
na dnie 10 zbiornika, podpierajac zwoje
powlokai.

Wierzch 18 zbiornika jest wykonany
z blachy i przymocowany szczelnie do po-

. wioki. Obcigzenie wierzchu moze stanowié

warstwa betonu. lub tez moze. skladaé sie
7 poszczegdlnych ciezaréw. Niekiedy jest °
mozliwe umieszczenie calego obcigzenia
na wierzchu zbiornika, tak iz ciezary na
zwojach powloki sg zbyteczne.

Kazdy zwd6j powloki zbiornika sklada
sie z dwbéch pierScieniowych odcinkéw
blachy, z ktérych pierwszy zaczyna sie w
miejscu 49 (fig. 3 i 4), a w miejscu 50
lezy pod lub nad drugim odcinkiem, drugi
za§ odcinek blachy jest zakohczony w
miejscu 51, gdzie wystaje ponad mastepny
odcinek blachy powloki. Kofice niektérych

-odcinkéw blachy moga byé odgiete od po-

wierzchni powloki w celu wykonania kot-
nierza 52, ktéry stanowi usztywnienie od-

cinkéw blachy powloki w kierunku po-

przecznym. W celu usztywnienia innych
czeSci zwojow, blachy ich moga byé wy-
oblone, jak w miejscach 53. W ten spos6b
zwigksza sie¢ wytrzymalo§é blachy ma zgi-
nanie w kierunku obwodowym.

~ Zbiornik gazowy wedlug niniejszego
wynalazku moze by¢ calkowicie zmonto-
wany na ziemi bez Kkonieczno$ci uzycia
wysokich rusztowan. Kolejne odcinki
pierScieniowe powloki momtuje sie i laczy
wowczas, gdy wszystkie czeSci spoczywa-
ja na dnie zbiormika gazowego lub tez
znajdujg sie na niskich podpérkach tuz
nad dnem zbiornika, dzieki czemu montaz
jest ulatwiony. Pierwszy czyli zewnetrzny
odcinek 55 blachy powloki =zostaje przy-
mocowany do dna zbiornika, a mastepnie
przymocowywa sie do niego drugi odcinek
56, przy czym odcinki 55 i 56 nie sg na-
razone mna jakiekolwiek naprezenie ze-
wnetrzne. Nastepnie zamocowuje sie pre-
ty 24, 25 i 41 oraz zaklada sie wzglednie
zawiesza sie kloce 42 i 43, przy czym zo-
staje SciSniety zewnetrzny lewy luk 23
blachy, ktéry przyjmuje ksztatt, przed-
stawiony na fig. 4. Goérna cze$¢ odcinka
56 (fig. 3) wraz z lukiem 22 pozostaje
stosunkowo nienaprezoma. Wreszcie przy-



lacza sie odeinek 55° do odcinka 56, a na-
stepnie naklada sie odcinek 56° i Yaczy sie
z odcinkiem 55°. Po umieszczeniu pretow
27 przymocowywa sie kloc 42 do goérmej
czeSei odcinka 55° 1 kloc 43 dolnej czesci
odcinka 56°, tak iz zewnetrzny luk 23 te-
go zwoju zostaje $ci$niety, podczas gdy
tak samo, jak i przed tym, wewnetrzny
luk 22 w miejscu 56 jest stosunkowo woi-
ny od naprezen, dzieki czemu swobodny
. koniec odcinka 56° wystaje na zewngtrz.
Przy dalszym montazu zbiornika kolejne
zZwoje przyjmuja polozenia, przedstawio~
ne na fig. 2 i 4, a w koneu przymocowywa
sie wewnetrzny zw6j powloki do wierzchu
zbiornika.

Najkorzystniej jest, jezeli naprezenia
blachy powloki sg réwne zeru wtedy, gdy
zbiornik gazowy jest napelniony w przy-
blizeniu do polowy, a wiec gdy zwoje sa
rozciggniete mniej wiecej do polowy. Wa-
runek ten jest spelniony wtedy, gdy pod-
czas montazu wszystkie czeSci odcinkéw
blachy powloki, a zwlaszcza tuki 22 i 23,
maja taki ksztalt, jaki odpowiada zbior-
nikowi, rozciggnietemu do potowy. Gdy
zbiornik gazowy jest zltozony, to zwoje sg
najsilniej wygiete w jedna strone, a gdy
zbiornik gazowy jest catkowicie napelmio-
ny, to sa najwiecej wygiete w drugg stro-
ne wzgledem polozenia normalnego, a
wiec sz stosunkowo najwiecej napre-
zone.

W celu wunikniecia niedopuszczalnego
rozszerzania sie zbiornika gazowego Ww
kierunku jego wysoko$ci mozna zastoso-
waé zabezpieczenia np. w postaci pretéw
&7 i tancuchéw 58. Czesci te moga byé za-
mocowane na jakichkolwiek narzadach
wzmacniajgcych powloke zbiornika, np. na
hakach 29. Zabezpieczenie to moze mieé
jednocze$nie ksztalt drabinki do wchodze-
nia na zbiornik.

Zawoér bezpieczenistwa 59 (fig. 1), u-
mieszczony na wierzchu 18 zbiornika, za-
pobiega zwiekszeniu ciSnienia gazu w

zbiormiku ponad ci$nienie dopuszczal-
ne.

Dzieki duzej sprezystoSci zwojéw po-
wloki wystarczaja do napelienia Ilub
oprdéznienia zbiornika stosunkowo male
réznice ciSnien gazu. Gdy do catkowicie
zlozonego zbiormika wpuszcza sie¢ gaz, to
unosi sie najpierw nieznacznie wierzch 13
zbiornika, nastepnie pod dzialaniem -cis-
nienia gazu pod powloka podnosza sie ré6w-
nomiernie wszystkie zwoje powloki. W ten
spos6b wierzch i powloka sg unoszone ga-
zem, zawartym w zbiorniku, dzigki czemu
gaz poddany jest od razu ci$nieniu calego
zbiornika, a gdy zbiornik jest napemliany
w dalszym ciggu gazem, ciSnienie jego
niemal nie wzrasta, poniewaz obcigzenie
zbiornika pozostaje niezmienione. Dzigki
temu, pomingwszy nieznaczne réznice
sprezystoSei zwojow powloki, ci§nienie ga-
Zu pozostaje prawie stale przy wszelkich
warunkach napeklienia zbiornika, przy
czym kat nachylenia powloki powinien byé
tak okreSlony, izby wyréwnal w przybli-
zeniu obcigzenie i ciezar powloki z par-
ciem gazu w gore, wywieranym na po-
wioke.

Przestrzen, zajeta przez zbiornik ga-
zowy, jest stosunkowo mala dzigki temu,
ze w stanie zlozonym zwoje powloki zbior-
nika leza plasko na ziemi. Przestrzen ta
moze byé zmniejszona jeszcze wiecej przez
zastosowanie pierScieniowych narzadéw
61 (fig. 4), wykonanych z betonu lub po-
dcbnego materiatu o takim ksztalcie, zeby
wypelnialy sobg mozliwie catkowicie prze-
strzenie 60. Pozostajaca praktycznie zni-
komo mala szkodliwa przestrzen moze byé
catkowicie usunigta w ten sposéb, ze po-
nad dnem znajduje si¢ ciecz, jak to jest
znane w budowie podobnych zbiornikéw
gazowych.

Do wykonania powloki moze byé uzy-
ta przede wszystkim blacha zZelazna lub
stalowa wzglednie moze byé wykonana
réwniez z jakichkolwiek innych materia-



6w, jak z aluminium, stopéw itd., o ile
tylko materialy te s3 w dostatecznym sto-
pniu sprezyste i gietkie.

Zastrzezenia patentowe.

1. Zbiornik gazowy, skladany w
ksztalcie harmonii, ktérego powloka po-
siada ksztalt stozka $cietego, wedlug pa-
tentu nr 26 965, znamienny tym, ze kat
nachylenia tworzacej zarysu powloki (12)
i ksztalt zwoju (20) sg tak dobrane, aby
woéwcezas, gdy zbiornik jest catkowicie zlo-
zony, zwoje powloki lezaly na jego dnie
(10) w przestrzeni pierScieniowej pomie-
dzy liniag obwodu przymocowania powloki
do dna zbiornika a obwodem wierzchu
zbiornika, lezacego ma dnie zbiornika (fig.
1i2).

2. Zbiornik gazowy wedlug zastrz. 1,
znamienny tym, ze kazdy zwéj (20) po-
wloki sklada sie z odcinkéw (55) blachy
dluzszej i odcinkéw (56) blachy krétszeg,
przy ezym gdy zbiornik jest calkowicie
ztozony, to odcinek (55) blachy dluzszej
lezy w ksztalcie luski czeSciowo na przy-
legajacym z zewnatrz odcinku (56) bla-
chy krétszej jednego zwoju i czeSciowo
pod przyleglym od wewnatrz odcinkiem
(56°) Dblachy krétszej drugiego zwoju
(fig. 3 1 4). '

3. Zbiornik gazowy wedlug zastrz. 1,
znamienny tym, ze ma zwojach (29) po-
wloki, w celu jej wzmocnienia, czeSciowo
z zewnatrz i czeSciowo wewmatrz jest
umieszczona kratownica szkieletowa, skla-
dajaca sie z pretow (24, 25, 27), ktéra
moze sie poddawaé ruchom powloki.

4. Zbiornik gazowy wediug zastrz. 1,
znamienny tym, ze ma wierzchu (13)
zbiornika i na zwojach (20) powloki
wzglednie na usztywniajacej kratownicy
umieszczone sg ciezary obcigzajace w po-
staci klockéw (42, 43), ktére woéwczas, gdy
powloka zbiornika jest zlozona, stanowiag
czedciowo wsporniki zwojow, lezacych na
dnie (10) zbiornika.

5. Zbiornik gazowy wedlug zastrz. 1
i 2, znamienny tym, ze kratownica wzmac-
niajgca sklada si¢ z diwigarowych pre-
téw (24, 25, 27), zamocowanych na zwo-
jach (20) powloki w kierunku promienio-
wym, tak iz s3 polgczone ze Srodkiem zwo-
jow nieruchomo, a z koficami zwojéw ru-
chomo, dzigki czemu odcinki (55 i 56) bla-
chy powloki mogg przesuwaé si¢ pomiedzy
ruchomo polaczonymi punktami podpar-
cia.

6. Zbiornik gazowy wedlug zastrz. 5,

‘znamienny tym, ze prety (24, 25) kra-

townicy usztywniajgcej, zamocowane w
Srodku na gérnej dluzszej czeSci zwojow
(20), lezg na zewnetrznej stronie powlo-
ki, przy czym do zewnetrznego korica pre-
ta (24) przylaczony jest przegubowo ka-
blak (29), ktéry obejmuje splaszczonym
koficem z zewnatrz luk wygietej czeci
(23) az do miejsca (31), gdzie przylega
do blachy powloki wzmacniajgcy pret
(27), umieszczony na wewnetrznej stro-
nie powloki zbiornika krétszego dolnege
zwoju, ponadto do gérnego konca wzmac-
niajacego preta (25), umieszczonego na
gérnej dluzszej czeSci zwoju (20), jest
przymocowany  przegubowo  wspornik
(36), opierajacy sie¢ na blasze powloki w
tym miejscu, gdzie znajduje sie koniec
(34) wzmacniajacego preta (27) Kkrétszej
czeSci zwoju przyleglego.

7. Zbiornik gazowy wedlug zastrz. o
i 6, znamienny tym, 2ze wzmacniajacy
pret (27) dolnej krétszej czeSei zwoju
jest polaczony ze zwojem (20) w Srodku
jego dlugo$ci za pomocg poziomego czo-
pa obrotowego (32). ,

8. Zbiornik gazowy wedlug zastrz. 5
i 6, znamienny tym, ze kablgk (29) i
wspornik (36), polaczone przegubowo ze
wzmacniajacymi pretami (24, 25), wspol-
dzialajag za pomocg otworu podiuznego
(40a) na koncu kablgka (29) z zamocowa-
nymi na powioce zbiornika trzpiemiami
(38), posiadajacymi zgrubione by (389),



tak iz uniemozliwione jest bezpoSrednie
zetkniecie blachy powloki z ruchomymi
narzgdami wzmacniajgcymi.

9. Zbiornik gazowy wedlug zastrz. 1,
znamienny tym, ze ksztalt linii powloki
i stosunki wagowe odcinké6w powloki tu-
dziez wierzchu dobrane s3 tak, iz dla kaz-
dego zwoju oraz dla wierzchu zbiornika
wypér w gére wszystkiego gazu réwna sie
ciezarowi tych czeSci.

10. Zbiornik gazowy wedlug zastrz.
1 — 8, znamienny tym, ze zwoje (20) po-
wiloki posiadajag podezas ich skladania

ksztalt, odpowiadajacy ksztaltowi zbiorni-
ka w stanie napelmionym w przyblizeniu
do polowy, przy czym zwoje te, poczyna-
jac od najnizszego, polaczonego z dnem
zbiornika, sg laczone kolejno az do naj-
wyzszego zwoju, polaczonego z wierzchem
zbiornika.

Maschinenfabrik
Augsburg-Niirnberg A. G.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

' rzecznik patentowy.
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