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BreltenmefBeinrichtung fir bewegte Materialbahnen, insbesondere
an_Gewebekalandern

Anwendungsgebiet der Erfindung:

Die BreitenmefBeinrichtung fir bewegte Materialbahnen ist insbe-
- sondere an Gewebekalandern in der Textil- und Reifenindustrie
einsetzbar. ' ’ ’

Charakieristik der bekannten technischen Idsungen:

Bekannt 1st es, die Breitenmessung der Materialbahn am Gewsbeka=-
lander mit einer MeBlatte vorzunehmen, die auf die laufende Ma-
terialbahn aufgelegt wird,

Diese MeBmethode bringt jedooh eine Vielzahl von MeBungenauig-
keiten mit sioch, indem dle MeBlatte ungenau an der Materialbahn=
kants angelegt wird bzw. nicht rechtwinklig auf die Materialbahn
aufgelegt wird.

Diese MefBungenauigkelten bewirken, dapB das Gewebe nicht sténdig
in der der Fertigungsvorschrift entsprechenden Breite gefahren
wird, und somit keine opitimale Kordausbeute gewdhrleistet ist.

Z2iel der Erfindung:

Ziel der Erfindung ist es, eine Breitenmeﬁeinrichtung Idr heweg~
fe Materialbahnen, insbesondere an Gewebekalandern zu entwickeln,
die eilne exakte Breltenmessung gestattet,; und damit eine opiimale
¥ordausbeute gewshrleistet ist. )



Aufgabe der Erfindung:

Aufgabe’der Erfindung ist es, eine BreitenmefBeinrichiung Iir be-
wegte Materialbahnen, insbesondere an Gewebekalandern zu entwik-
keln, dle eine genaue Breitenmessung liber bertthrungslos wirkende
Elemente gestattet. ' ‘ '

Erfindungsgemil wird die Aufgabe durch eine BreitenmefSeinrichtung :
fir bewegle Materlalbahmen, lnsbesondere an Gewebekalandern ge-
16st, indem an beiden Materialbahnkanten Geber mit gegeniiberlie-
genden Lichtgquellen angeordnet sind und im Geber in definierten
Abstsinden Lichtlelter angeordnet sind, die mit dem Empfinger an
giinstig ablesbarer Stelle verbunden sind, und fiir das Ablesen
‘der Breite am Empfinger bekannte parallel fithrbare Elemente zu-
geordnet’sind. )

Augfiithrungsbeispiel:

Die Erfindung =01l nachstehend an éinem Ausfihrungsbeisplel nZher
erléutert werden.

Die Breitenmessung der bewegten Materialbahn wird mittels Iicht-
leiter vorgenommen. Dazu werden beildseitig der Materialbahnkante
ca., 100 mm breite Geber mit gegeniiberliegenden ILichtquellen an-
geordnet., Von der zwischen Geber und Lichtquelle laufenden Mate-
rialbahn wird jeweils ein Teil der Lichtleiter, die im Geber im
definierten Abstand angeordnet sind, verdeckt, wodurcn diese kein
Licht weiterleiten ktnnen.

Auf die freiliegenden Iichtleiter kann das Iicht ungehindert gin-
fallen und wird zum Empfanger geleitet. Fir die Auswertung der
von den Lichtleitern gegebenen ILichtsignale sind die Geber mit
einem Empfianger an einer gilinstig ablesbaren Stelle verbunden,

Mit Hilfe eines speziellen Iineals kann dle Messung der Material=-
bahnbreite am Empfénger vorgenommen werden,

Mittels Fotodioden kinnen die ankommenden Lichisignale in slek-
trische Impulse umgewandelt werden, Ein elektronisches Zzhlwerk



weist anhand der Impulszahl dann automatisch die entsprechende
~Materialbahnbreite aus.,

Die Zinstellung der Soll- und Materialbahnbreite erfolgt hisrbei
manuell durch Drehung des Breithalters unmittelbar vor dem Gewe-
bekalander. Die so ermittelte Materialbahnbreite kann fUr weite~
Te Breitenregelungen elektronisch ausgewertet, und Abweichungen
Uber eiren automatisch arbeitenden Regelkreis, der dem Breithal-
. ter automatisch einstellt, korrigiert werden.



-

Erfindungsanspruchs

Breitenmeﬁeinrichtung fiir bewegte Materialbahnen, insbesonders
an Gewebekalandern, gekennzeichnet dadurch, dal an beiden late-
rialbahnkanten Geber mit gegeniiberliegenden Lichtquellen ange-
ordnet sind, und im Geber in definierten Abstdnden Lichilelfer
angeordnet sind, die mit dem Empfinger an gilinstig ablesbarer
Stelle verbunden sind, und fiir das Ablesen der Brelte am Zmp-
finger bekannte parallel fiihrbare Elemente zugeordnet sind.
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