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Sposéb wytwarzania proszkowych farb epoksydowych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania prosz-
kowych farb epoksydowych, stosowanych zwlaszcza jako
grube powloki elektroizolacyjne.

Znany dotychczas sposéb wytwarzania proszkowych farb
epoksydowych polega na tym, ze zywice epoksydowa
stapia si¢ i na gorgco miesza z utwardzaczem, zwlaszcza
z bezwodnikiem kwasu organicznego, w ilofci 15-25 gl
/100 g zywicy i ewentualnie z napeliaczem mineralnym,
w iloéci do 150 g/100 g zywicy. Calos¢ schladza sie i roz-
drabnia na proszek o $rednicy 60-100 um. Do proszkéw
dodaje si¢ czasami, w celach dekoracyjnych, barwniki lub
pigmenty organiczne.

Otrzymane w ten sposdb farby epoksydowe moga by¢é
zastosowane jako powloki elektroizolacyjne, przy czym
szczeg6lnie korzystnymi wlasnos$ciami, a zwlaszcza wysoka
odpornoécia na przebicie elektryczne, charakteryzuja sie
grube powloki epoksydowe, rz¢gdu 1 mm. Powloki takie
otrzymuje si¢ badZz przez wielokrotne napylanie ciankich
powlok z proszkowych farb epoksydowych, badz przez
zastosowanie w charakterze §rodkéw tiksotropowych znacz-
nych iloéci napelniaczy mineralnych.

Wielokrotne nanoszenie cienkich warstw z tak otrzyma-
nych farb epoksydowych znacznie wydluza czas pokrywania
ze wzgledu na konieczno$¢ utwardzania powloki po kazdo-
razowym napyleniu, co z kolei powoduje zmniejszenie
wzajemnej przyczepno$ci warstw.

Natomiast stosowanie znacznych iloéci napelniaczy mi-
neralnych powoduje pogorszenie wlasnoéci elektroizola-
cyjnych ze wzgledu na absorpcje wody przez napelniacze
i zwigkszona porowatos$¢ powloki.

102 424

10

15

20

25

2
Sposéb wytwarzania proszkowych farb epoksydowych,
polegajacy na tym, ze zywice epoksydows stapia sie¢ i na
goraco miesza z utwardzaczem, zwlaszcza z bezwodnikiem
kwasu organicznego, w ilosci 15-25 g/100 g zywicy epo-
ksydowej i ewentualnie z napelniaczem mineralnym, po
czym uzyskang mase¢ schladza si¢ i rozdrabnia na proszek

" o $rednicy czastek 60-100 um, wedlug wynalazku charak-

teryzuje si¢ tym, ze mas¢ przed schlodzeniem rozdziela
si¢ na dwie czg$ci, z ktérych jedng schladza si¢ do tempera-
tury pokojowej, a druga poddaje wygrzewaniu w tempera-
turze 390-470°K i w czasie 1-6 h. Ilo§¢ napelniacza mineral-
nego jest zawarta w granicach od 0-25 g/100 g zywicy
epoksydowej. Do proszkéw dodaje si¢ czasami, w celach
dekgracyjnych, barwniki lub pigmenty organiczne.

Zalety opisanego sposobu polegaja na tym, Ze otrzymane
z proszkowych farb epoksydowych powloki charakteryzuja
sie dobrg przyczepnoscia do metalu, odporno$ciag na za-
drapania, dobra odpornoscig termiczng i chemiczna oraz
bardzo dobrymi wlasnoéciami elektroizelacyjnymi, jak np.
wysoka odpornosciag na przebicia elektryczne w szerokim
zakresie temperatur 230-410 K. Sposéb ten daje ponadto
mozliwo$é regulacji lepkosci w czasie pokrywania farbami
epoksydowymi powierzchni poprzez zmian¢ stosunku obu
czgéci, jak réwniez umozliwia otrzymywanie powlok o réz-
nej grubosci.

Sposéb wedlug wynalazku ilustruja ponizsze przyklady.

Przyktladl 100 g zywicy epoksydowej o temperatu-
rze migknienia 315-335 K ﬁodgrzewa si¢ w metalowym
naczyniu do 450°K. Do stopionej zywicy dodaje si¢ 25 g
bezwodnika ftalowego i miesza w temperaturze 405°K do
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_czasu uzyskania jednorodnej, klarawnej masy, po czym do-
daje si¢ 10 g krzemionki o $rednicy ziaren 6-12 ym. Calo§é
miesza si¢ w temperaturze 405°K przez 2,5 godziny liczac
od czasu dodania bezwodnika ftalowego, po czym dzieli
si¢ na dwie czgéci, z ktérych jedna schladza sie¢ do tempera-
tury pokojowej, druga za$ poddaje dalszemu wygrzewaniu
w 390°K dodatkowo przez 4 godziny i schladza do tempe-
ratury pokojowej. Obie kompozycje po schlodzeniu i ze-
staleniu rozdrabnia si¢ w $rutowniku i mlynie kulowym
na proszki o $rednicy ziaren 60-100 zm. Uzyskane proszki
miesza si¢ ze soba w stosunku 1:1 i -napyla na ogrzang do
470°K powierzchni¢ metalowa. Otrzymang powlok¢ do-
twardza si¢ w piecu przez 6 godzin w 470°K.

Przyktad II. 100 g zywicy epoksydowej o tempera-
turze migknienia 315-335°K podgrzewa si¢ w metalowym
naczyniu do 410°K. Do stopionej zywicy dodaje si¢ 0,1 g
_blgkitu metylenowego i 20 g bezwodnika ftalowego i miesza
si¢ w temperaturze 410°K do uzyskania jednolitej klarow-
nej masy, po czym dodaje si¢ 20 g talku o $rednicy ziaren
20-30 um. Calo$¢ miesza si¢ w temperaturze 410°K przez
2 godziny i dzieli na dwie czgéci, z ktorych jedna schladza
si¢ do temperatury pokojowej i po zestaleniu rozdrabnia
w $rutowniku i w mlynie kulowym na proszek o $rednicy
ziaren 60-100 um. Druga czg¢$é kompozycji podgrzewa sig¢
do 470 K i utwardza w tej temperaturze przez 6 godzin.
Utwardzona kompozycj¢ po schlodzeniu do temperatury
pokojowej rozdrabnia si¢ na proszek o $rednicy ziaren
60-100 um. Uzyskane proszki miesza si¢ ze sobg w stosunku
5 czeéci wagowych proszku nieutwardzonego : 1 cze$é
wagowa proszku utwardzonego i napyla na ogrzana do 470 K
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powierzchni¢ metalu. Otrzymana powlok¢ dotwardza si¢
w piecu w temperaturze 470 K przez 6 godzin.

PrzyktadIIl 100 g zywicy epoksydowej o tempera-
turze mieknienia 315-415°K podgrzewa si¢ w metalowym
naczyniu do 450°K. Do stopionej zywicy dodaje si¢ 20 g
bezwodnika ftalowego i miesza w temperaturze 405°K do
uzyskania jednolitej klarownej masy. Calo§¢ miesza sig
w 405 K przez 1 godzing i dzieli na dwie czgéci, z ktorych
jedna schiadza si¢ do temperatury pokojowej i po zestale-
niu rozdrabnia na proszek o $rednicy ziaren-60-100 um.
Druga czg¢éé kompozycji podgrzewa si¢ do 470 K i utwardza
w tej temperaturze przez 6 godzin; po czym schladza do
temperatury pokojowej i rozdrabnia na proszek o $rednicy
ziaren 60-100 ym. Uzyskane proszki miesza si¢ w stosunku
wagowym 1:1 i napyla na ogrzana do 470 K powierzchnig
metalu. Otrzymang powlok¢ dotwardza si¢ w 470 K przez
6 godzin.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania proszkowych farb epoksydowych,
polegajacy na tym, ze zywic¢ epoksydowa stapia si¢ i na
goraco miesza z utwardzaczem, zwlaszcza z bezwodnikiem
kwasu organicznego, w ilosci 15-25 g/100 g zywicy epo-
ksydowej i ewentualnie .z napelniaczem mineralnym, po
czym uzyskang mas¢ schladza si¢ i rozdrabnia na proszek
o $rednicy czastek 60-100 mm, znamienny tym, Ze mas¢
przed schlodzeniem rozdziela si¢ na dwie czg$ci, z ktérych
jedna schladza si¢ do temperatury pokojowej, a druga
poddaje wygrzewaniu w temperaturze 390-470°K i w czasie
1-6 h, przy czym ilo§¢ napelniacza mineralnego jest zawarta
w, granicach od 0-25 g/100 g zywicy epoksydowe;j.
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