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Zarizeni k vytvareni drazek v trubkach, zejména aretaénich drazek
v trubkach ramu opérek hlav pro automobilova sedadla

Oblast techniky

Vynalez se tyka oblasti tvafeni za studena, konkrétné jde o zafizeni
k vytvafeni drazek v trubkach, zejména aretacnich drazek v trubkach
ramu opérek hlav pro automobilova sedadla.

Dosavadni stav techniky

Trubky jsou C€asto pouzivany k u€elim, pro néz je tfeba, aby byly
opatieny drazkami. Prikladem takovych trubek jsou trubky ramt opérek
hlav pro automobilova sedadla. Casti téchto trubek vyénivajici z polstare
opérky jsou posuvné uloZeny ve vedenich v opéradle sedadla a jsou
opatieny aretanimi drazkami. Tyto aretadni drazky spolupracuji
s aretaénim é&lenem uspofadanym v opéradle sedadla, &imz je
zajiStovana aretace opérky hlavy v nékolika vyskovych polohach
nastavitelnych podle polohy hlavy konkrétni osoby sedici na sedadle.
Pro plnéni své funkce maji aretaéni drazky profil tvofeny rovnym dnem a
na né na jedné strané navazujici dorazovou plochou a na druhé strané
navazujici vybéhovou plochou. Dorazova plocha slouzi k zachyceni
zmin&ného aretaéniho ¢élenu, kterym muaze byt napf. pruzny drat, je
v podstaté kolma k ose trubky, ma tvar kruhové Usece, a do valcového
povrchu trubky prechazi ostrou hranou. Vybéhova plocha svira s osou
trubky Uhel, ktery umozfuje prestaveni opérky vjednom smeéru bez
predchoziho odaretovani aretacniho ¢lenu.

Kromé frézovani, pii kterém se zeslabuje tloustka stény trubky, a
méné produktivni, protoZze neumoziiuje vytvaret vice drazek najednou, je
znamo vytvaret drazky v trubkach tvafenim za studena. Prislusné
zafizeni je tvofeno upinacim pfipravkem a raznikem. Upinaci pfipravek
je dvoudilny a trubka je upnuta mezi jeho horni a dolni ¢ast po celém
svém obvodu. V horni ¢asti upinaciho pfipravku je vytvoifené vedeni pro
raznik, resp. nékolik vedeni pro razniky, protoZe je vyhodné vice drazek
vytvaret najednou pfi jednom upnuti trubky. Vedeni ma obdélnikovy
prifez, ktery odpovida prafezu téla razniku a s osou trubky svira thel
odpovidajici uhlu, ktery s osou trubky svira vyb&hova plocha drazky.
Pracovni &ast razniku ma tvar odpovidajici profilu drazky a tvofi ji tfi
rovinné plochy. Prvni pracovni plocha razniku, ktera pfi tvafeni vytvafi
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dorazovou plochu drazky, je v podstaté kolma k ose trubky a ma vétsi
vy$ku nez je hloubka drazky. Druha pracovni plocha razniku, ktera pifi
tvareni vytvafi dno drazky, je rovnob&zna s osou trubky a jeji délka
odpovida Sifce drazky. Tieti pracovni plocha razniku, ktera pfi tvareni
Vﬁtvéﬁ vyb&hovou plochu drazky, svira s osou trubky Uhel odpovidajici
uhlu, ktery s osou trubky svira vyb&hova plocha drazky. Tato tfeti

Eracovni plocha razniku je tvofena dolni ¢asti stény razniku pfiklonéné
upnuté trubce.

Pfi tvaieni je raznik vtlaGovan do stény trubky, pfi¢emz se posouva ve
vedeni V horni &asti upinaciho piipravku. Raznik vnikajici do materialu
trubky &aste¢né nafezava, hrne a péchuje material trubky. Timto
tvafenim vznika v materialu trubky vysoké pnuti. Dasledkem tohoto pnuti
je vyhrnuti ¢asti materidlu trubky do volné dutiny mezi prvni pracovni
plochou razniku a proti ni lezici sténou vedeni. Tato dutina je
konstrukéni nutnosti vzniklou prinikem vedeni razniku, které ma
obdélnikovy priifez, s upinacim prostorem trubky v upinacim pfipravku,
kteryzto upinaci prostor je valcovy. Material trubky vyhrnuty do této
dutiny tvofi na trubce vytladeninu. Tyto vytladeniny znamenaji poruseni
kruhového prarfezu trubky, coZz by jednak mélo nepfiznivy vliv na
posouvatelnost opérky hlavy ve vedeni v opéradle sedadla a jednak by
poruSovalo vzhled této €asti trubky. Proto se uvedené vytlaeniny musi
odstranit, coz se uskute€fiuje naslednou kalibraci. Kalibrace vSak
predstavuje samostatnou vyrobni operaci spojenou s vyrobnim
zafizenim v podobé lisu, tvarového razniku, upinaciho Ustroji trubky a
mezioperaéniho manipulaéniho zafizeni. To v8e komplikuje vyrobu,
zvysSuje vyrobni naklady, coZ se nepfiznivé projevi na cené vyrobku.

Nedostatkem popsaného zafizeni je i to, Ze pfi mensich Sifkach drazek,
a to plati i u aretatnich drazek v trubkach ramu opérek hlav pro
automobilova sedadla, musi byt raznik tenéi a tim je omezena jeho
pevnost. ProtoZe tfeti pracovni plocha razniku, vytvarejici vybéhovou
plochu drazky, pfichazi pfi zpétném pohybu razniku do kluzného dotyku
S pfislusnou plochou vedeni razniku, mohou se mezi tyto dvé plochy
dostat drobné &aste¢ky materialu trubky odloupnuté pfi tvareni z oblasti
vybéhové plochy drazky. To vede k nezadoucimu poSkozeni povrchu
vedeni a pracovni plochy razniku vytvarejici vybéhovou plochu drazky.




Podstata vynalezu

Hlavnim cilem vynalezu je navrhnout zafizeni k vytvareni
drazek v trubkach, které zaroven s tvarenim draZzek provadi kalibraci
trubky, ¢imz je odstranéna kalibrace jako samostatna vyrobni operace a
pro ni potiebné vyrobni zafizeni.

Uvedeného hlavniho cile se dosahuje zafizenim Kk vytvareni drazek
v trubkach, zejména aretacnich drazek v trubkach rama opérek hlav pro
automobilova sedadla, sestavajicim z upinaciho pfipravku, ktery trubku
obepina po celém obvodu a zrazniku, jehoz pracovni €ast odpovida
profilu drazky a ktery je posuvné ulozen ve vedeni v upinacim pfipravku,
kterézto vedeni svira s osou trubky Uhel odpovidaiici uhly ktery s osou
trubky svira vybéhova plocha drazky, podle vynalezu, jehoZ podstata
spocdiva v tom, Ze raznik je opatfen zarovnavaci plochou, ktera tvarovée
odpovida valcovému povrchu trubky a ktera vkoncové poloze razniku
doseda na zarovnany valcovy povrch trubky uvniti vedeni pied pracovni
plochou razniku, ktera vytvafi k ose trubky v podstaté kolmou dorazovou
plochu drazky.

Zarovnavaci plocha je vytvofena na spodni strané stfiSky usporadané
nad pracovni plochou razniku, ktera vytvafi k ose trubky v podstaté

kolmou dorazovou plochu drazky, a vyé&nivajici pfed tuto pracovni
plochu.

Raznik, majici obdélnikovy prafez, je ve vodici €asti ze strany pracovni
plochy, vytvafejici vybéhovou plochu drazky, rozSifen oproti své
pracovni ¢asti.

Zafizeni podle vynalezu pii zjednoduseni vyroby zachovava mozZnost
tvareni vice drazek najednou pfi jednom upnuti trubky. To v souvislosti
S odstranénim kalibrace jako samostatné vyrobni operace predstavuje
vy$$i produktivitu vyroby. Prinos zafizeni podle vynalezu je pfitom
dosazZen v podstaté pouze pouzitim nového razniku. Znamena to mimo
jiné, Ze pouziti nového razniku je mozné i na stavajicim zafizeni. Raznik
sam o sobé je pomérné jednoduchy, snhadno vyrobitelny nastroj.
Zesileni vodici ¢asti razniku pfilehlé k vybéhové ploSe drazky za ucelem
zvySeni pevnosti razniku, pfinasi i vyhodu spocivajici vtom, Ze mezi
plochy vedeni a vodici plochy razniku se jiZ nedostanou &astecky
materialu trubky odloupnuté pfi tvareni z oblasti vyb&hové plochy drazky.




Piehled obrazkl na vykresech

Piiklad zafizeni k vytvafeni drazek v trubkach podle vynalezu je
znazorné&n na pfipojenych vykresech, kde jednotlivé obrazky pfedstavuji:

obr. 1 = &ast trubky s draZkou v podélném fezu sténou trubky,

obr. 2 — ¢ast trubky s drazkou v pohledu shora,

obr. 3 —upinaci pfipravek s upnutou trubkou v pficném fezu,

obr. 4 —upinaci pfipravek s upnutou trubkou v podélném fezu,

obr. 5 —pracovni ¢ast razniku v bo&nim pohledu,

obr. 6 — pracovni ¢ast razniku v &elnim pohledu,

obr. 7 — zafizeni k vytvareni draZek v trubkach v podélném fezu s
raznikem v koncové poloze vytvoieni drazky, -

obr. 8 - pii¢ny fez |-l oznageny v obr. 7,

obr. 9 — pfi¢ny fez lI-1l oznadeny v obr. 7.

Ptiklad provedeni vynalezu

Trubka 1 tvofici ram opérky hlavy je svymi konci vy&nivajicimi z polStare
opérky posuvné uloZena v neznazornéném vedeni uspofddaném
v opéradle automobilového sedadla. Podle obr. 1 a 2 ma tato trubka 1
vnéjsi pramér D, jeji sténa ma tloustku A a na uvedenych koncich je
trubka 1 opatfena nékolika nad sebou uspofadanymi aretatnimi
drazkami 11. Tyto aretaéni drazky 11 urduji ve spolupraci
s neznazornénym aretaénim  ¢&lenem, napi. pruznym dratem,
uspofadanym v opéradle automobilového sedadla, jednotlivé
nastavitelné vyskové polohy opérky hlavy. Kazda areta&ni drazka 11 ma
dno 114, které je rovinné a rovnobézné s osou trubky 1. Na dno 114
navazuje na jednom konci dorazova plocha 111 a na druhém konci
vybéhova plocha 113. Dorazové plocha 111, ktera do valcového povrchu
trubky 1 prechazi ostrou hranou 112, mé tvar kruhové uUsece, je
v podstaté kolma k ose trubky 1 a umoziiuje prestaveni opérky hlavy
smérem dolt pouze po odaretovani aretaéniho Clenu. Vybéhova plocha
113 svira s osou trubky 1 ostry Ghel & a umoziiuje prestaveni opérky
hlavy smérem nahoru bez odaretovani aretacniho Clenu.

Na obr. 1 a 2 jsou ozna&eny dal$i rozméry aretacni drazky 11, pficemz B
je jeji sitka a E hloubka. Pismenem C je oznaCena mira deformace
trubky 1 vznikajici pfi tvafeni na strané pfechodu vybéhove plochy 1 13
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do valcového povrchu trubky 1. Tato deformace je privodnim jevem
tvaieni t&chto aretaénich drazek 11, pii némz je raznik 3 do materialu
trubky 1 vtladovan pod uhlem ol , ktery svira vybéhova plocha 113
s osou trubky 1. Mira C deformace trubky 1 na strané vybéhové plochy
113 ma u aretaénich drazek 11 trubek 1 ram0 opérek hlav pro
automobilova sedadla pfipustnou hodnotu maximainé 0,4 mm.

Zafizeni pro vytvareni popsanych aretaénich drazek 11 v trubkach 1 ma
upinaci ptipravek 2, ktery je dvoudilny a mezi jeho horni &asti 21 a dolni
gasti 22 je po celém obvodu upnuta trubka 1 — patrno zobr. 3 a 4.
V horni &asti 21 upinaciho pfipravku 2 je vytvofeno vedeni 23 pro raznik
3. Aby mohlo byt vytvareno vice aretaénich drazek 11 najednou v jedné
operaci, jsou Vhorni Casti 21 upinaciho pfipravku 2 vytvofena
v piisludnych roztegich neznazornéna dalsi vedeni 23 pro dalSi razniky
3. Vedeni 23 svira s osou trubky 1 tyz thel o, ktery s ni svira vybéhova
plocha 113 aretacni drazky 11.

Vedeni 23 ma obdélnikovy prifez, ktery odpovida obdélnikovému
prifezu o rozmérech Xl a Y vodici gasti razniku 3 (obr. 5 a 6). Vodici
gast razniku 3 je oproti jeho pracovni &asti z jedné strany Sirsi, takze
obdélnikovy prafez pracovni ¢asti razniku 3 ma rozméry X2 a Y, pficemz
X2 je mensi nez Xl. Tato rozsifeni vodici &asti razniku 3 vychazi z toho,
e raznik 3 s konstantnim prafezem by vzhledem ke geometrii aretacni
drazky 11 byl velmi Gzky, coZ by omezovalo jeho pevnost. Pracovni Cast
razniku 3 ma tfi rovinné pracovni plochy 31, 32, 33 pro tvafeni aretacni
drazky 11 a jednu zarovnavaci plochu 34 pro zarovnani povrchu trubky 1
v oblasti pfed dorazovou plochou 111.

Je-li raznik 3 ve vedeni 23, jeho prvni pracovni plocha 31, vytvafejici pfi
tvafeni dorazovou plochu 111 aretagni drazky 11, je v podstaté kolma
k ose trubky 1. Druha pracovni plocha 32, vytvarejici pfi tvareni dno 114
aretaéni drazky 11, je v podstaté rovnobézna s osou trubky 1 a jeji délka
odpovida sifce B aretalni drazky 11. Tieti pracovni plocha 33,
vytvarejici pfi tvafeni vybéhovou plochu 113 aretaéni drazky 11, svira
s osou trubky 1 tyz thel o, ktery s osou trubky 1 svira vybéhova plocha
113.

Raznik 3 je dale opatien zarovnavaci plochou 34, ktera je vytvofena na
spodni strané stfiSky 35 pred prvni pracovni plochou 31. Tato pak v
koncové fazi tvafeni obnovuje radiusovy povrch trubky 1. Proto je
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radius zarovnavaci plochy 34 totoZzny sradiusem odpovidajicim
valcovému povrchu trubky 1.

Aretacni drazka 11 je vytvafena tvarenim za studena, pii némz je do
stény trubky 1, upnuté po celém obvodu v upinacim pfipravku 2,
vtlaovan silou E raznik 3. Sila F je tlakova a mizZe byt vyvozovana
rdznymi zdroji. Raznik 3 se pfi tvareni posouva ve vedeni 23 v horni
¢asti 21 upinaciho pfipravku 2. Vzhledem k tomu, Ze vedeni 23 svira
s osou trubky 1 tyZ uhel o& jako s ni svira vyb&hova plocha 113 areta¢ni
drazky 11 a v dusledku popsanych geometrickych pomért pracovni &asti
razniku 3 je vytvarena aretac¢ni drazka 11 pozadovaného profilu. Raznik
3 vnikajici do povrchu trubky 1 Caste¢né nafezava, hrne a péchuje
material trubky 1. To se projevuje na ¢asti povrchu trubky 1,
nachazejicim se ve vedeni 23 pfed prvni pracovni plochou 31 razniku 3,
vyhrnutim ¢asti materialu trubky 1 do dutiny, ktera v této oblasti béhem
tvafeni existuje. Do této dutiny vSak pfi postupujicim tvareni postupné
pronika stfiSka 35 se zarovnavaci plochou 34. Zarovnavaci plocha 34
pfichazi do kontaktu s uvedenymi vytlatenimami, tyto zatlaCuje a
v koncové poloze razniku 3 je vysledkem zarovnana trubka 1 v teéto
oblasti opét na priimér D. Koncova poloha razniku 3 je patrna z obr. 7, 8
a 9. Hodnota vtladeni razniku 3 do stény trubky 1 odpovida hloubce E
aretaéni drazky 11. Pfi tvareni je na strané vybéhové drazky 113
vytvofena deformace, jejiz mira C lezi pod pfipustnou hodnotou 0,4 mm.
Mira C této deformace je znazornéna na obr. 1.

Pfi zpétném pohybu razniku 3 z koncové polohy je v disledku rozsifeni
vodici ¢asti razniku 3 na strané tieti pracovni plochy 33 zamezeno
dotyku této pracovni plochy 33 svedenim 23. Tim je zabraneno
poskozeni plochy vedeni 23 ¢asteCkami materialu trubky 1 odloupnutymi
pfi tvafeni vyb&hové plochy 113 a ulpélymi na tfeti pracovni ploSe 33
razniku 3.

Pramyslova vyuzitelnost

Zafizeni k vytvafeni drazek v trubkach podle vynalezu je urCeno
pfedevim pro vytvareni aretaénich draZek v trubkach ramu opérek hlav
pro automobilova sedadla. Obecné je vSak vyuzitelné& pro vytvareni
drazek obdobného profilu v trubkach pouzitych pro jakékoliv jiné ucely.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zafizeni kvytvéfeni drazek v trubkach, zejména aretac¢nich drazek
v trubkach ram( opérek hlav pro automobllova sedadla, sestavajici
z upinaciho pfipravku, ktery trubku obepind po celém obvodu, a
z razniku, jehoZ pracovni &ast odpovida profilu drazky a ktery je
posuvné uloZzen ve vedeni v upinacim pfipravku, kteréZ?to vedeni

svira s osou trubky Uhel odpovidajici Ghlu, ktery s osou trubky svira

vybéhova plocha drazky, vyznadujici se tim, ze raznik (3) je opatfen
zarovnavaci plochou (34), ktera tvarové odpovida valcovému povrchu
trubky (1) a ktera v koncové poloze razniku (3) doseda na zarovnany

valcovy povrcht trubky (1) uvniti vedeni (23) pfed pracovni plochou
(31) razniku (3), kterd vytvafi k ose trubky (1) v podstaté kolmou

dorazovou plochu (111) drazky (11).

. Zafizeni podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze zarovnavaci plocha
(34) je vytvofena na spodni strané stfisky (35) uspofadané nad
pracovni plochou (31) razniku (3), kterd vytvafi k ose trubky (1)
v podstaté kolmou dorazovou plochu (111) drazky (11), a vy&nivajici
pfed tuto pracovni plochu (31).

. Zafizeni podle naroku 1, vyznadujici se tim, Zze raznik (3), majici
obdélnikovy prifez, je ve vodici ¢asti ze strany pracovni plochy (33),
vytvarejici vybéhovou plochu (113) drazky (11), rozsifen oproti své
pracovni ¢asti.
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