e | POPIS VYNALEZU

(19) K AUTORSKEMU OSVEDCENI

(22) P¥ihlé&3eno 19 12 85
(21) PV 9480~-85

(40) ZveFejn&no 18 09 86
URAD PRO VYNALEZY | (45) vydéno 15 03 88

A OBJEVY

250992

an ®1)
(51) lat. C1.*
D 04 B 9/56

(75)

Autor vynilezu KEJNOVSKY BOHUMIL ing., STORK OTAKAR, TREBIC

(64} Postup k vyrobd vratné paty a zafizeni k provadéni postupu

ReSeni se tyk4 postupu k vyrob& vratné
paty, resp. Spice pun&ochového dpletu na
okrouhlém pletacim stroji ve dvou pleta-
cich systémech, kde ve fdzi ujiméni po
jednom ofku v ka¥dém pletacim systému a
ve f4zi p¥iddvéani se p¥i pleteni ve sméru
rotaéniho pleteni v obou pletacich systémech
p¥iddvd po jednom olku a v opa&ném sméru
pleten{ se p¥id4vaji ob& olka pouze v ple-
tacim systému, ktery prvné plete. D4le na
stroji je jeden stahoval upraven pro staho=-
van{ jedné jehly z ka%dé strany, pfilemZ
je uspor&ddn v men¥{ mezefe mezi pletacimi
systémy a druhy je upraven pro stahovani
dvou jehel z kaZdé strany, pficemi Je uspo-
f4dén ve vét3{ mezefe.
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Vynélez se tykd postupu k vyrob& vratné paty, resp. Spice pundochového apod. idpletu
na okrouhlém pletacim stroji ve dvou pletacich systémech skupinou pracovnich jehel,
kde ve fdzi ujimidni se ujimé po jednom o&ku v kaZdém pletacim systému, p¥i&em¥ stroj
je opatfen v obou pletacich systémech dvéma vyhazovati a jednim stahovaem p¥ed kaZdgm

pletacim systémem.

Je zndm okrouhly pletaci stroj jemného déleni, ktery p¥i vratném pleteni paty pracuje
tak, Ze p¥i ujimini je p¥i ka%dé othdce v obou pletacich systémech vidy prvni jehla
pfichdzejic{ do systému ujmuta. P¥i rozZi¥ovéni klinu paty jsou v obou pletacf{ch systé-
mech za¥azeny stahovade, které stahuji do pracovni polohy prvnf dv& jehly z nepracovni
skupiny. V kaZ?dém pletacim systému probfhd tedy stejny zpisob, jako p¥i vratném pleteni
pouze v jednom pletacim systému.

V dlisledku toho, fe se ale plete ve dvou pletacich systémech, je spojeni obou klind
vratn& pleteného v&&ku nerovnom&rné tim, Ze polty oSek ¥&dku nerovnom&rn&g nardstaji.
Dal3{ nevyhodou tohoto zpisobu je to, %e p¥i pleteni, resp. pfiddvdni jsou v &Zinnosti
v8echny ¢tyfi vyhazovale a dva stahovale, &imZ se zvy3uje hlu®nost stroje a namih&ni
jehel.

Okolem vyndlezu je odstranit v¢Ze uvedené nevyhody, co¥ je v podstatd Feleno tim,
Ze ve fdzi pfidivdni se p¥i pletenfi ¥4dklt ve sm&ru odpovidajficimu rota®nimu pleteni
v obou pletacich systémech p¥iddvd po jednom olku a v opadném sm&ru pleteni se p¥iddvaijf
dvé ofka pouze v pletacim systému, ktery prvnd plete.

Podstata za¥fzeni k provddéni zpisobu spo&ivd v tom, %e jeden stahova& je upraven
pro stahovdni jedné jehly z kaZdé strany, pfilemZ? je uspo¥dddn v menif meze¥e mezi zémky
obou pletacich systéml a druhy stahova& je upraven pro stahovdni dvou jehel z kaZdé
strany, p¥ifemZ je uspo¥ddén ve v&t3l mezefe mezi zémky obou pletacich systémi.

V¥hoda vyndlezu spolivd v tom, Ze napojenf obou klind pleteniny je bez velkych
otek, cof je zabezpeleno rovnom&rnym ndrdstem ¥4dkG. DAdle ve fdzi p¥iddvéni ten stahovai,
na ktery nardZeji jehly p¥i vyZ381{ rychlosti stahuje pouze jednu jehlu, p¥i&em¥ dvojice
vyhazovadl je vyfazena. TIim se snifuje hlu¥nost stroje a snifuje se naméhd&n{i jehel.

Zpisob pletenf{ a za¥fzen{ k né&mu jsou zndzorndny na vykresech, na nich% znad{,

obr. 1 zdmkovd soustava s vyhazovadi a ujimali,
obr. 2 schematické zndzornéni jednotlivych ¥&dkd patov§ch klind.

Znimy jednovdlcovy okrouhly pletaci stroj je opatfen dvéma pletacimi systémy uzpisobe-
nymi i pro vratné pleteni. Prvni pletac{ systém md levy zatahovaci zdmek 1, pravy zatahovaci
zémek 2 a st¥ednf zémek 3 a lev§y a pravy vyhazova& 4, 5. Druhy pletac{ systém m4 rovnd¥
levy a pravy zatahovaci zémek 6, 7 a stfednf z&mek 8 a dva vyhazova&em 9, 10. V menZi
mezefe mezi ob&ma pletacimi systémy je nad trojdhelnfkovym zvedacim z&mkem 11 uspo¥adén
stahoval 12. Stahova& 12 je uzplsoben pro stahovdni jedné jehly z ka%dé strany. Ve v&t3{
mezefe mezi ob&ma pletacimi systémy je uspo¥ddan druhy stahovad 13 uzpisobeny pro stahovani
dvou jehel z kgidé strany.

Funkce vyfe popsanych prost¥edki p¥i vratném pleteni je nésledujficf{. Prvni &4st
paty se plete za ujIimidnf olek v obou pletacich systémech pomoci vyhazovadh 4, 5, 9,
10, pfifem? stahovade 12 a 13 jsou vypnuty. Jehly jsou rozdéleny zndmym zpusobem do
dvou skupin na pracovni a nepracovni. Prib&h pracovnich jehel je zndzorn&n drahami A a
B jejich kolének. Ve smé&ru S tolenf jehelnfho vilce, tj. ve sméru jako p#i rota¥nim
pleteni je to drdha A, p¥idemZ olka v prvém pletacim ,systému se zatahujf{ na levém zatahovacim
zdmku 1 a v druhém pletacim systému na levém zatahovacim z&mku 6. P¥ed zataZenim v prvém
pletacim systému je vyhazovaem 5 vy¥azena do nepracovni polohy prvnf jehla z pracovni
skupiny, &im¥ se vytvd¥{ v tomto P4dku o o&ko mén& nef v pfedchozim.
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Rovn&% vyhazovalem 10 je vyFazena op&t prvni jehla ze skupiny a v druhém pletacim
systému se v fddku plete o jedno méné& neZ v p¥edchozim ¥adku.

V opa&ném sméru S~ pletenf prochdzi jehly drahou B, p¥ifemZ v &innosti jsou vyhazova-
Ce 9 a 4, pfifem? Ya&dky se vytva¥i stejn& jako p¥i pleteni ve sméru S.

Vy8e uvedenym postupem jsou pleteny jednotlivé ?4dky prvni &4sti paty. V prvnim
pletacim systému jsou vytvad¥eny ¥adky X2 a% X7 (obr. 2) a v druhém pletacim systému
Y4dky Y1 aZ Y6. P¥ed pletenim Fddku Y7 ve sméru S je zaFazen do &innosti stahoval 12,
ktery p¥idd na konec pracovni skupiny jednu jehlu, takZe Fddek Y7 m& stejné& olek jako
pfedchozi Fddek X7, ale fddky jsou viéi sobé o jedno olko pfesazeny. Po dokon&eni Fadku
Y7 se vypnou vyhazovate 9 a 10 a zapne se jeS8t& stahovad 13. Od tohoto okamZiku se za&ind
druhd rozSifujici se &4st paty, kdy jsou v &innosti vyhazovate 4 a 5 a stahovale 12 a 13.
Prvni dva ¥4dky Y8 a X8 se pletou ve sméru S°, pri&em? v druhém pletacim systému jsou
na konec pracovni skupiny jehel stahovafem 13 p¥idény dvé jehly a ¥4dek Y8 méd pak o
dvé o&ka pletena navic oproti ¥ddku ¥7.

V prvém pletacfm systému se pak plete na stejném podtu jehel jako v pF¥edchozim,
nebot jehlu vyhazovafem 4 doplnf staZend jehla stahovadem 12 na konec pracovni skupiny
jehel a tak ¥ddek X8 je oproti fddku ¥8 p¥esazen o jedno o&ko, resp. pleten o jedno
ofko pozdé&ji. Dalsi fddek X9 se plete ve sméru § v prvém pletacim systému. Vyhazovadem
5 je vyfazena prvni pracovni jehla a stahovalem 13 jsou p¥idéleny na konec pracovni
skupiny dvé jehly, takZe fddek X9 md oproti Fadku X8 o jedno olko vic, p¥ifemZ je oproti

'hé@hvpfesazen o jedno o&ko.

V druhém pletacim systému je ve smé&ru S vytva¥en dals3i Y4ddek Y9, ktery je o jedno
o&ko v&t3{, nebot stahovad 12 p¥idal jednu jehlu na konec pracovni skupiny. Dal&{ FAadky
roziifujici se %4sti paty jsou tvofeny stejnym zplsobem. Tim, Ze jsou jednotlivé Fadky

proti sob& vidy posunuty o o&ko, vznikd pravidelné napojeni obou klinl paty.

PREDMET VYNALEZU

1. Postup k vyrobé vratné paty, resp. Spice punochového apod. dpletu na okrouhlém
pletacim stroji ve dvou pletacich systémech skupinou pracovnich jehel, kde ve f4zi ujimani
se ujfmd po jednom o&ku v kaZdém pletacim systému, p¥ilem¥ stroj je opat¥en v obou pletacich
systémech dv&ma vyhazovadi a jednim stahovadem p¥ed kaZdym pletacim systémem, vyznadujici
se tim, Ze ve f4zi p¥iddvéni se p¥i pleteni FAdkd (X9, Y9) ve sméru (S) odpovidajicimu
rotaénimu pleten{ v obou pletacich systémech p¥iddvd po jednom ofku a v opa&ném sméru
(S7) pleteni se pfidévajf dvé ofka pouze v pletacim systému, ktery prvné plete.

2. Postup podle bodu 1, vyznadujicf{ se tim, %e p¥i sméru (8") pleteni opa&ném ne%
je sm&r (8) rotadniho pleteni se v pletacim systému, ktery plete jako druhy, plete Fadek
(X8) o jedno o&ko posunut zp&t oproti Fadku (Y8), na ktery navazuje, pfi%em¥ se v obou
pletacich systémech plete stejny poCet olek v Yddcich (X8, Y8).

3. za¥fzeni k provdd&ni postupu podle bodl 1 a 2, vyznadujfci{ se tim, %e jeden
stahova& (12) je upraven pro stahovdni jedné jehly z kaZdé strany, pridemf je usporadén
v mend{ mezefe mezi zdmky obou pletacich systémi a druhy stahova (13) je upraven pro
stahovdni dvou jehel z kaZdé strany, pfifemZ je uspofdddn ve vét3i mezefe mezi z&mky
obou pletacich systémd.
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