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Urzadzenie przesuwajace

1

Wynalazek dotyczy dokladnego urzadzenia prze-
suwajacego, przeznaczonego do dokladnego nasta-
wiania i przesuwania w spos6b ciagty lub skokami
przesuwanych elementéw na przyklad: narzedzi,
aparatéw lub przyrzadéw.

W maszynach lub przyrzadach o wyjatkowej do-
ktadnoSci konieczne jest wykonywanie bardzo ma-
iych przesuw6w, nieraz wynoszacych ulamek mi-
krona. Powszechnie stosowane urzgdzenia przesu-
wajace nie nadaja sig¢ do tego rodzaju zadan. Istnie-
ja wprawdzie urzadzenia przesuwajace pracujgce
na zasadzie magnetostrykeji, za pomoca ktérych
mozna uzyskiwaé male przesuniecia elementéw
przesuwanych, jednakzz rozszerzalno$¢ wtasna ele-
mentu przesuwajgcego element przesuwny w tych
urzadzeniach nie przekracza okoto 0,35 u/cm, wsku-
tek czego maksymalna warto§¢ przesunigcia ele-
mentéw przesuwnych za pomocg tych urzadzen
jest czesto niewystarczajgca. Tego rodzaju urzadze-
nia byly juz wykonywane dla przesuwania suportu
poprzecznego szlifierek.

Zasada ich dzialania polega na stosowaniu w nich
elektromagnesu z rdzeniem ze stali niklowej, ktéry
stanowi element przesuwajacy de przesuwania ele-
mentéw przesuwanych. Natezenie pola elektroma-
gnetycznego, wywolane dzialaniem pradu elektirycz-
nego przeplywajgcego przez cewke elektromagnesu
powoduje ustawianie znajdujgcych sie w rdzeniu
niklowym dipoli w kierunku wzdluznym, dzieki
czemu nastepuje wydluzenie rdzenia elektromagne-
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su, a tym samym przesuwanie elementu przesuwa-
nego.

Rdzen elektromagnesu zmienia swa dlugo$é od-
powiednio do wzbudzenia, ale przy  stosowanej za-
zwyczaj diugosci konstrukcyjnej rdzenia (100—
200 mm), maksymalne jego wydluzenie, a tym sa-
mym przesuniecie elementu przesuwanego wynosi
zaledwie okolo 3,5—7,0 u, i zalezne jest od wlasci-
wosci magnetycznych materialu rdzenia. Poniewaz
jednak przy szlifowaniu konieczne S3 przesuwy
wielkoSci 20—50 u, to praktyczne ich uzyskanie
mimo dobrej zasady jest mozliwe tylko przy za-
stosowaniu dodatkowych skomplikowanych mecha-
nizméw pomocniczych.

Dalsza wada takiego urzadzenia jest duza sSred-
nica zewnetrzna, wynikajgca z faktu istnienia cew-
ki, co wyklucza stosowanie go -na maszynach, kt6-
re byly skonstruowane bez przewidywania stoso-
wania takiego urzadzenia.

Wytaczanie dokladnych otworéw réwniez wy-
maga stosowania bardzo matych przesuwoéw, aby
narzedzie przy ruchu powrotnym nie uszkodzilo
juz obrobionej powierzchni.

Przesuwanie w takich przypadkach odbywalo éie
dawniej po prostu przez reczne przesuniecie narze-
dzia w odpowiednim kierunku. W ostatnich cza-
sach zastosowano .zautomatyzowane urzgdzenia,
w ktorych mechanizm wigczajacy ruch postepowy
zatrzymuje w okre§lonym polozeniu katowym imak
narzedziowy, a inne urzadzenie oddala przedmioct
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obrabiany od narzedzia, odpowiednio do tego po-
lozenia. Obstuga reczna zabiera wiele czasu, a po-
nadto jest niebezpieczna, nieekonomiczna i zawod-
na, za§ urzadzenia samoczynnie przestawiajace
przedmiot obrabiany sa wprawdzie celowe, lecz nie
mozna .wbudowaé ich w nowe obrabiarki, a po-
nadto sg kosztowne wskutek skomplikowanej kon-
strukecji.

Urzadzenie przesuwajace elementy przesuwane
wedlug wynalazku jest. bardzo prostym rozwiaia—
niem konstrukcyjnym, ktére w dziedzirie obrébki
wiérowej moze nawet sprostaé wymaganiom prze-
kraczajacym wspélczesne potrzeby w zakresie do-
kladno$ci. Przesuwanie elementu przesuwanego na
przyklad przedmiotu obrabianego, suportu lub in-
nego urzadzenia dokonywane jest za pomoca spre-
zystego odksztalcania :elementu sprezystego. To
sprezyste odksztalcanie: elementu sprezystego jest
uzyskiwane posrednio za pomocg mechanizmu na-
prezajgcego dzialajgcego poSrednio na ten sprezy-
Scie odksztalcalny element.

Wielko§é przesuwu moze byé regulowana przez
zmiane w sposéb ciggly lub skokami sity napreza-
jacej mechanizmu naprezajacego. Zaprzestanie
dziatania sily naprezajgcej powoduje wskutek spre-
zystoSci odksztalcanego elementu przestawienie
narzedzia w polozenie wyjSciowe. Jako mechanizm
naprezajacy moze byé stosowany dowolny znany
mechanizm wywierajacy sile lub powodujacy prze-
suw. Mechanizm naprezajacy wywotuje dzialanie
pomiedzy dwiema sprezonymi powierzchniami, na
ktére dziatajg sily.

Wskutek wywierania przez mechanizm napreza-
jacy sily na element odksztaicalny ulega on spre-
zystemu odksztatceniu, ktérego wielkos§é zalezy od
modulu  sprezystoSci zastosowanego materiatu
i wielkoSci wywieranej sily. Wraz ze zmiang swe-
go ksztaltu przesuwny element przesuwa sie ze
swego polozenia wyjSciowego dokladnie o wyma'ga-
na wielkosé.

Jezeli odksztalcalny element wykonany jest ze
stali przecietnej jakosSci, to maksymalne przesunie-
cie, przy dlugosci tego elementu wynoszacej 100—
200 mm osigga warto$é 0,1—0,2 mm, a zatem mniej
wiecej dwudziestokrotnie wiecej niz wielko§é prze-
suniecia uzyskanego przez magnetostrykcje, przy
takiej samej sztywnosci elementu. Zmiana ksztattu
odksztalcalnego elementu moze byé osiggana w do-
wolny spos6b, na przyklad przez rozcigganie, Sci-
skanie, zginanie, skrecanie.

Urzadzenie przesuwajgce element przesuwany
oparte na zasadzie sprezystego odksztalcenia moze
byé skonstruowane na og6t w dwéch rozwigza-
niach. W pierwszym odksztalcenie elementu jest
wywolywane bezpoSrednio za pomoca dzialania
naniego okreSlonej wielkoSci sily uzyskiwanej
w dowolny spos6b; na przyklad hydraulicznie,
pneumatycznie, elektrol‘nagnetycznie lub w inny
spos6b. Wedlug drugiego rozwigzania przesunigcie
elementu przesuwanego uzyskuje sie przez od-
ksztalcenie odpowiedniego elementu maszyny, na
przyklad walka srubowego podatnego na odksztal-
cenie.

Urzadzenie przesuwajgce wedlug wynalazku na-
daje sie¢ réwniez do rozwigzywania innych zadan,
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jak na przyklad do dokl'adnego wytaczania otwo-
réw, ktére wykonywane sg w dwoéch przej$ciach
tego samego narzedzia osadzonego na wytaczadle.
W tym przypadku obrébka zgrubna odbywa sig
w - przesunietym polozeniu narzedzia, za$ obrébka
wykanczajaca w jego potozeniu zasadniczym, to
jest przy nieodksztalconym imaku narzedzia.

Powazng zaletg urzadzenia przesuwajgcego we-
dlug wynalazku jest mozliwosé wbudowania go bez
powazniejszych zmian konstrukcyj'nych do kazdej
obrabiarki, pozwalajac na dokladne nastawianie
narzedzia, nawet w tych obrabiarkach, ktére byly
budowane bez tych mozliwoSci. Na o0g6ét jednak
wskazane jest, aby nowe konstrukcje obrabiarek
byly projektowane z uwzgledmemem 1ch specjal-
nych zadan. .

Przedmiot wynalazku przedstawmny jest w trzech
przykladowych odmianach wykonania na rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawia urzadzenie przesu-
wajace uruchamiane hydraulicznie w zastosowaniu
do szlifierki, zaopatrzone w tlokowy mechanizm
naprezajacy — w przekroju wzdluznym, fig. 2 —
urzadzenie przesuwajgce uruchamiane mechanicz-
nie, zaopatrzone w tlokowy mechanizm naprezaja-
cy w zastosowaniu do tokarki — w przekroju
wzdluznym, a fig. 3 — urzadzenie przesuwajace, za-
opatrzone w mechanizm naprezajacy o tloku réz-
nicowym, uruchamiane elektromagnetycznie w za-
stosowaniu do dokladnej wytaczarki — w przekro-
ju wzdluznym.

Wykonujgce te same czynnoSci czeSci skladowe
urzadzenia sg oznaczone tymi samymi odno$nika-
mi.

Przesuwana cze$¢ 1 jest polaczona ze sprezyScie
odksztalcalng czeScig 2, za§ pomiedzy tg czeScig 2
i nie zmieniajacag swego polozenia czeScig 3 jest
umieszczony element 4 polgczony z obydwoma ty-
mi czeSciami powodujacy odksztalcenie cze§ci 2,
zZa pomoca znanego mechanizmu ' naprezajgcego.
W rozwigzaniu przedstawionym na fig. 2 i 3 tlok
5 mechanizmu naprezajacego jest przestawiany.za
pomoca §ruby nastawczej 6.

Natomiast w rozwigzaniu przedstawionym na
fig. 3 z tlokiem 5 jest polaczona tarcza naciskajg-
ca 9, ktéra przytrzymywana jest §ruba zderzako-
wag 7 oraz sprezyng 8. Naprzeciwko tarczy naciska-
jacej 9 znajduje sie uruchamiajgcy ja elektroma-
gnes 10.

Przedstawione na rysunku przykladowe rozwig-
zania urzadzenia przesuwajgcego wedtug wyna-
lazku pracujg w sposéb nastepujacy.

W urzadzeniu przedstawionym na fig. 1 doklad-
ne przesuwanie przesuwanej czeSci 1 wzgledem -
niezmieniajgcej polozenia cze$ci 3 uzyskuje sie
przez uruchomienie mechanizmu naprezajgcego,
powodujacego za posrednictwem elementu 4 od-
ksztalcenie czeSci 2. Wraz ze wzrostem sily wy-
wieranej przez tlok 5 mechanizmu za po$rednic-
twem elementu 4 na sprezysScie odksztalcalng cze&é
2, zwieksza sie wielko$é przesuwu suportu 11 z tar-

'~ czg szlifierskg 12, Wraz ze zmniejszaniem sie tej

sity do wielko§ci wyjSciowej przedstawiana cze$é 1
wraca w polozenie wyjSciowe, wskutek sprezysto-
§ci czeSci 2.
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W urzadzeniu przedstawionym na fig. 2, tlok 5
mechanizmu naprezajgcego jest przesuwany za po-
moca dokladnie przestawianej $ruby 6, najkorzyst-
niej za posrednictwem sprezyny 13, wskutek czego
wywierany nacisk przez ttok 5 na elastyczna cze$é
elementu 4 moze byé bardzo dokladnie regulowa-
ny. Dzialaniem sity naprezajacej przesuwana cze$¢
1, w ktérej jest' zamocowany néz tokarski jest
przestawiona o $ci§le dokladnie nastawiong wiel-
ko§é.

Urzadzenie przedstawione na fig. 3 ma mecha-
nizm naprezajacy, zaopatrzony w tlok réznicowy,
ktéry skilada sie z wewnetrznego tloka 5a o mniej-
szej $rednicy, z tloka 5b o wiekszej Srednicy oraz
z lgczgcej obydwa tloki 5a i 5b czeSci 14 elementu
4 wykonanej z elastycznego materialu. Mechanizm
naprezajacy jest w tym rozwigzaniu uruchamiany
za pomocg elektromagneésu 10, wilaczanego przez
nie pokazany na rysunku przelgcznik. Elektroma-
gnes 10 przyciaga tarcze naciskajaca 9 do niezmie-
niajacej polozenia czesci 3, wskutek czego przesuwa
ona ttok 5a.

Wywolana przez ruch tloka 5a sila naprezajaca
dziala za po$rednictwem elastycznej czeSci 14 na
tlok 5b oraz czeiciowo na niezmieniajaca swego
polozenia czeS¢ 3, a czeSciowo na odksztalcalng
cze$é 2. W wyniku tego nastepuje sprezyste od-
ksztalcanie czeSci 2 i przesuwanie zwigzanej z nim
przesuwnej czeSci 1, majgcej w tym przypadku po-
staé wytaczadla z zamocowanymi narzedziami.

Po przerwaniu obwodu elektromagnesu tarcza
naciskajgca 9 zostaje przesunieta z powrotem za
pomocg ttoka 5a i sprezyn 8, w polozenie ograni-
czone przez Srube zderzakowsg 7, powodujgc zmniej-
szenie sily naciskajacej tlok 5a i przesuniecie prze-
suwanej czeSci 1 przez powracajacy do ksztaltu
pierwotnego odksztalcalnej czesci 2 w jej polozenic
zasadnicze. Zasadnicze polozenie przesuwanej cze-
§ci 1, na przyklad narzedzia, moze byé Scifle wy-
znaczone za pomocg dokladnie nastawianej Sruby
6. Skok ttoka 5a, a zatem i wielko§é przesuwu, mo-
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ze by¢ réwniez dokladnie nastawiona za pomoca
Sruby zderzakowej 7.

Wlaczanie i wylgczanie elektromagneséw 10 mo-
ze byé zautomatyzowane w dowolny spos6éb, na
przyklad za pomocg dowolnego elementu przelg-
czajacego z posuwem maszyny.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie przesuwajgce, przeznaczone do do-
kladnego nastawiania i przesuwania narzedzi,
aparatéw i przyrzadéw, zaopatrzone w element,
ktérego jedna cze§é jest nieruchoma, a druga
czgS¢ jest przesuwna, znamienne tym, Ze prze-
suwna cze$¢ (1) jest polaczona z sprezyScie od-
ksztatcalng czeScig (2), za§ pomiedzy ta czeScig
(2) i niezmieniajgca polozenia czeScig (3) jest
umieszczony element (4), ktéry za poérednic-
twem znanego mechanizmu naprezajacego wy-
wotuje odksztatcanie czeSci (2) w granicach
sprezystosci. )

2. Urzadzenie przesuwajgce wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, ze mechanizm naprezajacy stanowi

~znany tlokowy sitownik hydrauliczny.

3. Odmiana urzadzenia przesuwajgcego wedlug
zastrz. 1 i 2, znamienna tym, ze jest zaopatrzo-
na co najmniej w jeden zderzak ograniczajacy
(7) do nastawiania skoku tloka (5) mechanizmu
naprezajgcego. .

4. Odmiana urzadzenia przesuwajacego wedlug
zastrz. 1 — 3, znamienna tym, ze mechanizm
naprezajacy jest zaopatrzony w dokladnie na-
stawiong $rube (6) przesuwajgcy tlok (5).

5. Urzadzenie przesuwajgce wedlug zastrz. 1 — 4,
znamienne tym, ze mechanizm naprezajacy jest
wyposazony w znany mechaniczny, elektroma-
gnetyczny, hydrauliczny lub pneumatyczny ze-
sp6t uruchamiajgcy.

6. Urzadzenie przesuwajace wedlug zastrz. 4, zna-
mienne tym, ze mechanizm naprezajacy jest za-
opatrzony w dowolny, znany element przetgcza-
jacy, sprzezony z posuwem maszyny.
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