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(54) Title: SYSTEM FOR PRODUCING A DOOR FRAME WITH A THRESHOLD HOLDER
(54) Bezeichnung : SYSTEM ZUR HERSTELLUNG EINES TURRAHMENS MIT SCHWELLENHALTER

(57) Abstract: The invention relates to a system for producing a door frame comprising a threshold (1) having an, if appropriate,
multi-part threshold basic body (2), a cover (6) and also a swirl channel (9) formed as an undercut, an outer frame profile (11) with
an outer frame back (14) having latching webs (8), and an, it appropriate, multi-part threshold holder (17). In order to allow efficient
assembly, it is proposed that the threshold holder (17) has a basic body (20) and a fastening plate (21) oriented perpendicularly to
the basic body (20), wherein the basic body (20) of the threshold holder (17) is designed and can be fastened to the threshold basic
body (2) in such a way that, with its outer contour facing away from the fastening plate (21), it at least substantially continues the
outer contour of the cover (6), placed on the threshold basic body (2), in the direction of extent of the threshold (1) and, with its
outer contour facing the fastening plate (21), terminates at least substantially flush with the threshold (1). With the outer frame
profile (11) placed, the fastening plate (21) bears between two latching webs (8) against the outer frame back (14) such that the outer
frame profile (11) terminates with latching webs (15) of the outer frame back (14) at least substantially flush with the threshold (1).

(57) Zusammenfassung:

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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Die FErfindung betrifft ein System zur Herstellung eines Tiirrahmens umfassend eine einen ggf. mehrteiligen
Schwellengrundkérper (2), eine Abdeckung (6) sowie einen als Hinterschneidung ausgebildeten Wirbelkanal (9) aufweisende
Schwelle (1), ein Blendrahmenprofil (11) mit einem Raststege (8) aufweisenden Blendrahmenriicken (14) und einen ggf.
mehrteiligen Schwellenhalter (17). Um eine effiziente Montage zu ermdglichen, wird vorgeschlagen, dass der Schwellenhalter
(17) einen Grundkérper (20) und eine senkrecht zum Grundkérper (20) ausgerichtete Befestigungslasche (21) aufweist, wobei der
Grundkérper (20) des Schwellenhalters (17) so ausgebildet und an dem Schwellengrundkérper (2) befestigbar ist, dass er mit
seiner der Befestigungslasche (21) abgewandten AuBenkontur die AuBlenkontur der auf den Schwellengrundkérper (2)
aufgesetzten Abdeckung (6) in Erstreckungsrichtung der Schwelle (1) wenigstens weitgehend fortsetzt und mit seiner der
Befestigungslasche (21) zugewandten Aulenkontur wenigstens weitgehend biindig mit der Schwelle (1) abschlieft. Die
Befestigungslasche (21) liegt bei aufgesetztem Blendrahmenprofil (11) so zwischen zwei Raststegen (8) an dem
Blendrahmenriicken (14) an, dass das Blendrahmenprofil (11) mit Raststegen (15) des Blendrahmenriickens (14) wenigstens
weitgehend biindig mit der Schwelle (1) abschlief3t.
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Beschreibung

System zur Herstellung eines Tiirrahmens mit Schwellenhalter
Technisches Gebiet

Die Erfindung betrifft ein System zur Herstellung eines Tur-
rahmens umfassend eine Schwelle, ein Blendrahmenprofil mit
einem Raststege aufweisenden Rlendrahmenriicken und einen ggf.
mehrteiligen Schwellenhalter, auch Schwellenverbinder genannt.
Die Schwelle weist einen ggf. mehrteiligen Schwellengrund-
kérper, eine Abdeckung sowie einen als Hinterschneidung aus-

gebildeten Wirbelkanal auf.

Stand der Technik

Ein solches System ist beispielsweise aus der EP 2 246 513 EP
bekannt. Der Blendrahmen {berragt dabei seitlich die Schwelle
und den Schwellenhalter. Die Montage eines solchen Systems ist
relativ aufwendig. Schwelle, Verbreiterungen und Bodenein-
standsprofile, die Ublicherweise unterhalb der Schwelle ein-
gesetzt werden, miissen auf eine unterschiedliche Lange zu-
geschnitten werden. Bei Einsatz von Aluminium-Vorsatzschalen
miissen diese im Bereich der Schwelle in einer passenden Kontur

gefrast werden.

Aus der gattungsgemidlien DE 20 2004 004 703 Ul ist ein System
zur Herstellung eines Tiirrahmens umfassend eine Schwelle mit
Schwellengrundkdrper und Wetterschenkel, ein Blendrahmenprofil
mit einem Raststege aufweisenden Blendrahmenriicken und einen
mehrteiligen Schwellenhalter bekannt, bei dem der Schwellen-
halter einen Grundkdrper und einen auf dem Wetterschenkel auf-
liegenden Schwellenadapter umfasst. Der Schwellengrundkdrper
weist einen als Hinterschneidung ausgebildeten Wirbelkanal und
eine senkrecht zum Grundkoérper ausgerichtete Befestigungslasche
zum Eingriff in den Rlendrahmenriicken auf. Der Schwellenhalter
gemall der DE 20 2004 004 703 Ul weist jedoch eine vertikal vom
Grundkorper abstehenden Winkel auf, der bei bestimmungsgemalem
Einsatz das stumpfe Ende des Schwellenkdrpers abdeckt und damit
die Schwelle quasi verlangert. Schwelle, Verbreiterungen und
Bodeneinstandsprofile, die lUblicherweise unterhalb der Schwelle
eingesetzt werden, miissen daher auf eine unterschiedliche Lange

zugeschnitten werden.
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Das gleiche Problem weist auch der aus der DE 20 2011 050 519
Ul bekannte Schwellenhalter auf.

Aufgabe
Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein gattungsgemédlBes
System zur Verfiigung zu stellen, das effizient in Herstellung

und Montage und dicht in der Ausfihrung ist.

Darstellung der Erfindung

Die Erfindung l1ld6st diese Aufgabe durch ein System nach Anspruch
1 bzw. durch einen mehrteiligen Schwellenverbinder nach An-
spruch 4 sowie durch die Verwendung eines solchen Systems nach
Anspruch 7, Jjeweils bevorzugt zusammen mit einem oder mehreren

der Merkmale der Unteranspriliche.

Nach einer ersten Ausgestaltung der Erfindung wird der er-
findungsgemdfBe Schwellenhalter einteilig ausgefihrt, wobei das
Blendrahmenprofil stirnseitig entsprechend der Kontur der Ober-
seite der Schwelle gefrast wird. Zur Abdichtung =zwischen der
gefrasten Stirnseite des Blendrahmenprofils und der Oberseite
der Schwelle wird in diesem Fall bevorzugt eine Dichtmatte,
beispielsweise aus Moosgummi, in der Kontur der Blendrahmen-

stirnseite, eingesetzt.

Das System zur Herstellung eines Tirrahmens umfasst nach dieser
vereinfachten Ausfihrungsform der Erfindung eine Schwelle, ein
Blendrahmenprofil wund einen einteiligen Schwellenhalter. Die
Schwelle umfasst neben einem insbesondere mehrteiligen
Schwellengrundkdrper eine Abdeckung sowie einen als Hinter-
schneidung ausgebildeten Wirbelkanal. Das Blendrahmenprofil
weist einen mit Raststegen versehenen Blendrahmenriicken auf.
Der erfindungsgemdl eingesetzte Schwellenhalter ist dadurch
gekennzeichnet, dass er einen Grundkdrper und eine senkrecht
zum Grundkorper ausgerichtete Befestigungslasche aufweist,
wobei der Grundkorper des Schwellenhalters so ausgebildet und
an dem Schwellengrundkdérper befestigbar ist, dass er mit seiner
der Befestigungslasche abgewandten AuBenkontur die AuBenkontur
der auf den Schwellengrundkdrper aufgesetzten Abdeckung in Er-

streckungsrichtung der Schwelle wenigstens weitgehend fortsetzt
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und mit seiner befestigungslaschenseitigen Aulenkontur bindig
mit der Schwelle abschlieBt. Unter ,wenigstens weitgehend fort-
setzt® wird dabei verstanden, dass beispielsweise die Ober-
flédchenstruktur der Abdeckung abweichen kann, der Grundkérper
des Schwellenhalters aber in seiner Grundgestaltung die AuBen-
kontur der aufgesetzten Abdeckung fortsetzt. Mit ,bindig ab-
schlieBt®” ist gemeint, dass der Grundkdrper des Schwellenhalters
zwar geringfigig, d. h. maximal um 1 oder 2 mm, vor- oder uber-
stehen kann, aber so mit dem Ende der Schwelle fluchtet, dass
Schwelle, Verbreiterungen und Bodeneinstandsprofile, die
Ublicherweise unterhalb der Schwelle eingesetzt werden auf eine
einheitliche Lange zugeschnitten werden koénnen. Das erleichtert

die Fertigung des Systems ungemein.

Die eingesetzte Schwelle erstreckt sich tber die gesamte Breite

des Tirrahmens und schlielt bindig mit dessen Aulenseite ab.

Die Befestigungslasche liegt bei aufgesetztem Blendrahmenprofil
so zwischen zwei Raststegen an dem Blendrahmenriicken an, dass
das Blendrahmenprofil mit seinen Raststegen des Rlendrahmen-
riickens biundig mit der Schwelle abschlieBt. Mit ,bundig® ist
gemeint, dass das Blendrahmenprofil mit Raststegen des Blend-
rahmenriickens im Rahmen iUblicher Toleranzen zwar geringfigig,
d. h. maximal um bis zu 2 mm vor- oder iiberstehen kann, aber

zumindest im Wesentlichen biindig mit der Schwelle abschlieflt.

Nach einer bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung wird ein
mehrteiliger, insbesondere zweiteiliger Schwellenhalter ein-
gesetzt. Der Schwellenhalter nach dieser bevorzugten Aus-
fihrungsform umfasst dabei zum einen ein Grundteil und zum
anderen ein Ausgleichsteil. Das Grundteil wiederum weist einen
Grundkdrper und eine senkrecht dazu ausgerichtete Befestigungs-
lasche auf. Das Ausgleichsteil gleicht die Kontur der Schwelle
auf der AuRenseite (Wetterseite) auf das Niveau des Grundteils
und der Oberkante der Schwelle aus und eribrigt dadurch eine
Konturfrasung der Stirnseite des Blendrahmenprofils. Auch bei
dieser Ausfihrungsform erstreckt sich die eingesetzte Schwelle
Uber die gesamte Breite des Tirrahmens und schlieBt bindig mit

dessen AuBenseite ab.
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Nach einer besonders bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung
weist das Ausgleichsteil auf seiner Oberseite und/oder seiner
Unterseite Dichtungsmaterialien auf, die eine Abdichtung des
Ausgleichsteils gegeniiber der Stirnseite des Blendrahmenprofils
einerseits und/oder der Oberseite der Schwelle andererseits
bewirken. Vorteilhaft kann diese Abdichtung aus weich-
elastischem Material, beispielsweise TPE, bestehen. Dieses
weichelastische Material kann vorteilhaft einstickig im Zwei-
komponenten-Spritzgussverfahren mit dem Grundmaterial des Aus-
gleichsteils verbunden werden, alternativ ist aber auch =z. B.
ein nachtragliches Einlegen des Dichtungsmaterials in eine um-
laufende Nut des Ausgleichsteils oder die Verwendung einer

Moosgummi-Matte moéglich.

Entsprechendes gilt fir die nach der besonders bevorzugten Aus-
fihrungsform der Erfindung weichelastisch ausgestaltete Vorder-

kante des Ausgleichsteils.

Das Grundteil und das Ausgleichsteil werden bevorzugt im
Spritzgussverfahren aus thermoplastischem Kunststoff, ins-
besondere aus glasfaserverstarktem Kunststoff, oder alternativ

im Druckgussverfahren aus Metall hergestellt.

Um eine effiziente Montage und einfache Abdichtung des Aus-
gleichsteils auf bzw. gegeniiber der Schwelle zu ermdglichen,
weisen das Grundteil und das Ausgleichsteil des Schwellenver-
binders Jeweils bei bestimmungsgemédlfer Montage ineinander-
greifende, miteinander korrespondierende Fihrungen auf, so dass
bei schrdg gefithrtem Aufsetzen des Ausgleichsteils mit der
Vorderkante des Ausgleichsteils in den Wirbelkanal der Schwelle
und Ausfithren einer Schwenkbewegung des Ausgleichsteils relativ
zur Schwelle die miteinander korrespondierenden Fiilhrungen des
Ausgleichsteils und des Grundteils eine formschlissige, die
Vorderkante des Ausgleichsteils in den Wirbelkanal der Schwelle
pressende Verbindung eingehen. Als entsprechendes Fiithrungs-
mittel des Ausgleichsteils wird bevorzugt ein das Ausgleichs-
teil seitlich Uberkragender Rast- bzw. Filhrungssteg verwendet,
der in eine entsprechend geformte, insbesondere hinterschnitte-

ne Ausnehmung des Grundteils eingreift.
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Nach einer bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung wird zur
Montage des Ausgleichsteils dieses - im gpitzen Winkel =zur
Schwellenoberflache ausgerichtet - mit der bevorzugt weich-
elastisch ausgefihrten Vorderkante in den Wirbelkanal ragend
und mit der Fihrung des Ausgleichsteils in die Fihrung der Be-
festigungslasche eingreifend angesetzt und nach unten in
Richtung der Schwellenoberseite geschwenkt. Die Fiihrungen des
Ausgleichsteils und der Befestigungslasche sind dabei bevorzugt
so ausgelegt, dass das Ausgleichsteil beim Schwenken 1in die
horizontale Position mit seiner bevorzugt weichelastischen
Vorderkante in den Wirbelkanal gepresst wird, wodurch das Aus-

gleichsteil gegeniilber dem Wirbelkanal abgedichtet wird.

Bevorzugt sind die Fihrungen des Ausgleichsteils und der Be-
festigungslasche so ausgebildet, dass das Ausgleichsteil in der
Endstellung, d. h. bei Aufliegen auf der Oberseite der Schwel-
le, einrastet oder durch Klemmwirkung fixiert wird. Anschlie-
Bend kann das Ausgleichsteil mit Hilfe einer Schraube am

Schwellengrundkdrper verschraubt werden.

Die Schwelle ist bevorzugt mit einer zentral angeordneten Ver-
starkungskammer ausgestattet, in die bei Bedarf ein Flacheisen
als Verstadarkung eingeschoben werden kann. Hierdurch wird ins-
besondere auch eine besonders auszugsfeste Verschraubung der
SchlieRbleche ermdglicht.

Kurze Beschreibung der Zeichnung

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines Ausfihrungsbei-

spiels sowie der Zeichnung naher erlautert. Es zeigen dabei:

Fig. 1 zwei perspektivische Ansichten des Grundteils des er-
findungsgemalien Schwellenhalters;

Fig. 2 zwei perspektivische Ansichten des Ausgleichsteils des
erfindungsgemalien Schwellenhalters;

Fig. 3 eine perspektivische Ansicht der Schwelle;

Fig. 4 eine Zusammenstellungszeichnung (Explosionsansicht) des
erfindungsgemdlen Systems;

Fig. 5 eine perspektivische Ansicht und einen Schnitt der
Schwelle mit montiertem Grundteil beim Aufsetzen des

Ausgleichsteils.
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Bester Weg zur Ausfithrung der Erfindung

Der in dem nachfolgend beschriebenen Ausfilhrungsbeispiel ver-
wendete Schwellenhalter 17 ist als zweiteilige Ausfihrungsform
mit Grundteil 18 und Ausgleichsteil 19 konzipiert. Beide Teil-
komponenten des Schwellenhalters 17 kdnnen aus thermo-
plastischem Kunststoff im Spritzgussverfahren oder aus Metall
im Druckgussverfahren, bevorzugt aber aus glasfaserverstarktem

Kunststoff im Spritzgussverfahren hergestellt werden.

Die Schwelle 1 ist ebenfalls mehrteilig konzipiert. Der Schwel-
lengrundkorper 2 besteht aus dem Aluminiumprofil 3 als Wetter-
schenkel 4 und dem zur Rauminnenseite 28 ausgerichteten relativ
warmedammenden Kunststoffprofil 5. Die Schwelle 1 umfasst fer-
ner das Deckelprofil 6 als Abdeckung, die mittels der Raststege
8 im Deckel-Aufnahmebereich 7 der Schwelle 1 aufgeklipst und
gegebenenfalls zusadtzlich verschraubt wird. Das Deckelprofil 6
und das Aluminiumprofil 3 sind durch einen bis an die Oberseite
der Schwelle ragenden Steg des Kunststoffprofil 5 getrennt, so
das SchlieBteile, die die gleiche Breite wie das Deckelprofil 6

aufweisen, thermisch von dem Aluminiumprofil 3 getrennt sind.

Zur Wetterseite 29 hin gerichtet ist im Aluminiumprofil 3 ein
Wirbelkanal 9 ausgebildet, um die Schlagregendichtigkeit der
Gesamtkonstruktion gewdhrleisten zu kdénnen. Die Schwelle 1 ist
mit einer zentral angeordneten Verstarkungskammer 10 aus-
gestattet, 1in die bei Bedarf ein Flacheisen als Verstarkung
eingeschoben werden kann. Hierdurch wird insbesondere auch eine
besonders auszugsfeste Verschraubung der SchlieBRbleche ermdg-
licht.

Das Grundteil 18 (Fig. 1) des Schwellenhalters 17 umfasst im
Wesentlichen den Grundkorper 20, der zur Befestigung an der
Schwelle 1 dient, und die Befestigungslasche 21, an der das
Blendrahmenprofil 11 mit seinem Blendrahmenriicken 14 befestigt
wird. Der Grundkdérper 20 des Grundteils 18 fihrt, wie ins-
besondere in Fig. 5 dargestellt, die &dulRere Kontur des Deckel-
profils 6 in Erstreckungsrichtung der Schwelle 1 fort. Die Be-

festigungslasche 21 weist eine BRreite auf, die dem Abstand
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zwischen den mittleren Raststegen 15 des Blendrahmenriickens 14
des Blendrahmenprofils 11 entspricht, und ist an ihrem dem
Grundkorper 20 abgewandten Ende leicht verjingt, um das
Aufzusetzen des Blendrahmenprofils 11 auf das Grundteil 18 zu
erleichtern. Die Zapfen 36 des Ausgleichsteils 19 dienen eben-
falls der leichteren Zentrierung bei der Montage des Blend-
rahmenprofils 11 und erhéhen die Torsionssteifigkeit der Ver-
bindung. Grundkérper 20 und Befestigungslasche 21 weisen
jeweils Locher 22 bzw. 23 auf, durch die bei der Montage die
Befestigungsschrauben 26 bzw. 27 gefihrt werden. Die Rippen 25
dienen der Versteifung des Grundteils 18. Die Fihrungsrippe 24
an der Unterseite des Grundkorpers 20 korrespondiert mit einer
entsprechenden Nut im Deckel-Aufnahmebereich 7 des Schwellen-
grundkdrpers 2 und ermdglicht eine einfachere Montage des

Grundteils 18 auf dem Schwellengrundkorper 2.

Das Blendrahmenprofil 11 ist als Hohlkammerprofil aus thermo-

plastischem Kunststoff - im Ausfiihrungsbeispiel aus PVC-u, ex-
trudiert. In die Verstarkungskammer 12 ist - wie aus dem Stand
der Technik grundsatzlich bekannt - eine Stahlverstarkung 13
eingeschoben.

Beim Aufzusetzen des Blendrahmenprofils 11 auf das Grundteil 18
greift die Befestigungslasche 21 formschlissig in den Blend-
rahmenriicken 14 ein. Grundkdrper 20 und Befestigungslasche 21
sind senkrecht zueinander ausgerichtet und schlieBen bindig ab.
Das Grundteil 18 wird so auf der Schwelle 1 montiert, dass die
Befestigungslasche 21 einerseits und die zur Befestigungslasche
21 gerichtete AuBenkontur des Grundkdorpers 20 andererseits je-
weils blindig mit dem Ende der Schwelle 1 abschlieBen. Dieses
hat den Vorteil, dass die Schwelle 1 und etwaige Verbreite-
rungs- oder Bodeneinstandsprofile - in den Fig. nicht dar-
gestellt - ohne zusdtzliche Abzige jeweils so zugeschnitten

werden konnen, dass ihre Langen der Rahmenbreite des Tirrahmens

entsprechen.
Das Grundteil 18 des Schwellenhalters 17 wird - wie ins-
besondere in Fig. 4 dargestellt - mit Hilfe der beiden

Schrauben 27 am Schwellengrundkérper 2 befestigt. Zur an-
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schlieRenden Montage des Ausgleichsteils 19 wird dieses - wie
in Fig. 5 dargestellt - in einem Winkel von ca. 20° zur

Horizontalen, mit der weichelastisch ausgefithrten Vorderkante
34 in den Wirbelkanal 9 ragend und mit der Fihrung 31 des Aus-
gleichsteils 19 in die Fihrung 30 der Befestigungslasche 21
eingreifend angesetzt und in Pfeilrichtung 37 geschwenkt. Die
Fihrungen 30 und 31 sind dabei so ausgelegt, dass das Aus-
gleichsteil 19 beim Schwenken in die horizontale Position mit
seiner weichelastischen Vorderkante 34 in den Wirbelkanal 9
gepresst wird, wodurch das Ausgleichsteil 19 gegeniiber dem
Wirbelkanal 9 abgedichtet wird. AbschlieRend wird das Aus-
gleichsteil 19 mit Hilfe der Schraube 39 am Schwellengrund-

kobrper 2 verschraubt.

Das Ausgleichsteil 19 weist in dem dargestellten Ausfiihrungs-
beispiel an seiner Oberseite die weichelastische Dichtung 32
und an seiner Unterseite die weichelastische Dichtung 33 auf.
Hierdurch wird das Ausgleichsteil 19 einerseits gegeniiber dem
Schwellengrundkdrper 2 und andererseits der Stirnflache des

Blendrahmenprofils 11 abgedichtet.

Wie in Fig. 4 und 5 dargestellt, wird das Blendrahmenprofil 11
- mit den Raststegen 15 des Blendrahmenriickens 14 bindig mit
der AuBenseite des Schwellengrundkdorpers 2 fluchtend - mit
Hilfe des Schwellenhalters 17 auf die Schwelle 1 aufgesetzt und
verschraubt. Ebenso fluchten die Aulenseiten des Grundkdrpers
20 des Schwellenhalters 17 und die des Schwellengrundkdrper 2
der Schwelle 1. Zur =zusatzlichen Stabilisierung und Erhd&hung
der Steifigkeit dient dabei der Fillkern 35. Im Einzelnen wird
die zentrale Schraube 38 durch den Schwellengrundkdrper 2 und
das Ausgleichsteil 19 wvon unten in den Fillkern 35 geschraubt.
Die Befestigungslasche 21 des Grundteils 18 wird anschlielend
mittels der beiden Schrauben 26 durch den Blendrahmenriicken 14

ebenfalls mit dem Fullkern 35 verschraubt.

Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel weist das Ausgleichsteil
1% eine AuBenkontur auf, die der Querschnittskontur des Blend-
rahmenprofils 11 einschlieRlich des Blendrahmeniiberschlags 16

und dem wetterseitigen Raststeg 15 des Blendrahmenriickens 14
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entspricht. Dieses ermdglicht es, auf der Aulenseite (Wetter-
seite) des Blendrahmenprofils 11 Aluminium-Vorsatzschalen ein-
zusetzen, die zur Schwelle 1 gerichtet das Blendrahmenprofil 11

iberragen und die AuBenseite des Ausgleichsteils 19 abdecken.

Die dargestellte Ausfilhrung ermdéglicht einerseits eine sehr
effiziente Montage eines Blendrahmenprofils 11 auf einer
Schwelle 1, andererseits sind keine zusatzlichen Abdichtungs-
maBnahmen zwischen der Stirnseite des Blendrahmenprofils 11 und

der Schwelle 1 mehr notwendig.

Legende

1 Schwelle

2 Schwellengrundkdrper

3 Aluminiumprofil

4 Wetterschenkel

5 Kunststoffprofil

6 Deckelprofil (Abdeckung)
7 Deckel-Aufnahmebereich
3 Raststege

9 Wirbelkanal

10 Verstarkungskammer (Schwelle)

11 Blendrahmenprofil

12 Verstarkungskammer (Blendrahmenprofil)
13 Stahlverstarkung

14 Blendrahmenricken

15 Raststege

16 Blendrahmeniberschlag

17 Schwellenhalter

18 Grundteil

19 Ausgleichsteil

20 Grundkorper

21 Befestigungslasche

22 Locher (Befestigungslasche)

23 Locher (Grundkorper)

24 Fihrungsrippe

25 Versteifungsrippen

26 Schrauben (Befestigungslasche)
27 Schrauben (Grundkorper)
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28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39

Rauminnenseite

Wetterseite

Fihrung (Befestigungslasche)

Fihrung (Ausgleichsteil)
weichelastische Dichtung (Oberseite)
weichelastische Dichtung (Unterseite)
Vorderkante

Fillkern

Zapfen

Pfeilrichtung

Schraube

Schraube

PCT/EP2014/063796
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Patentanspriiche

1.

System zur Herstellung eines Tirrahmens umfassend

— eine einen ggf. mehrteiligen Schwellengrundkorper (20),
eine Abdeckung (6) sowie einen als Hinterschneidung aus-
gebildeten Wirbelkanal (9) aufweisende Schwelle (1),

— ein Blendrahmenprofil (11) mit einem Raststege (8) auf-
weisenden Blendrahmenricken (14),

— einen ggf. mehrteiligen Schwellenhalter (17),

— wobei der Schwellenhalter (17) einen Grundkdrper (20) und
eine senkrecht zum Grundkdrper (20) ausgerichtete Be-
festigungslasche (21) aufweist und wobei der Grundkorper
(20) des Schwellenhalters (17) so ausgebildet und an dem
Schwellengrundkdrper (2) befestigbar ist,

— dass er mit seiner der Befestigungslasche (21) ab-
gewandten  AuRenkontur die AuBenkontur der auf den
Schwellengrundkdrper (2) aufgesetzten Abdeckung (6) in
Erstreckungsrichtung der Schwelle (1) wenigstens weit-
gehend fortsetzt,

dadurch gekennzeichnet, dass

— der Schwellenhalter (17) mit seiner befestigungslaschen-
seitigen Aulenkontur bindig mit der Schwelle (1) ab-
schliellt und

— die Befestigungslasche (21) bei aufgesetztem Blendrahmen-
profil (11) so zwischen zwei Raststegen (8) an dem Blend-
rahmenriicken (14) anliegt, dass das Blendrahmenprofil
(11) mit Raststegen (15) des Blendrahmenriickens (14)
blindig mit der Schwelle (1) abschlieBt.

System nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der
Schwellenhalter (17) mehrteilig ausgebildet ist mit einem
den Grundkérper (20) und die senkrecht zum Grundkorper (20)
ausgerichtete Befestigungslasche (21) aufweisenden Grund-
teil (18) wund einem Ausgleichsteil (19), wobei das Aus-
gleichsteil (19) und das Grundteil (18) miteinander korres-
pondierende Fihrungen (30, 31) aufweisen, und wobei das
Ausgleichsteil (19) eine, der Form des Wirbelkanals (9) der
Schwelle (1) entsprechende Vorderkante (34) aufweist, so
dass bei schrag gefihrtem Aufsetzen des Ausgleichsteils
(19) mit der Vorderkante (34) des Ausgleichsteils (19) in
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den Wirbelkanal (9) der Schwelle (1) und Ausfithren einer
Schwenkbewegung des Ausgleichsteils (19) relativ ZUr
Schwelle (1) die miteinander korrespondierenden Fiihrungen
(39, 31) des Ausgleichsteils (19) und des Grundteils (18)
eine formschliissige, die Vorderkante (34) des Ausgleichs-
teils (19) in den Wirbelkanal (9) der Schwelle (1) an-

pressende Verbindung eingehen.

System nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Vorderkante (34) des Ausgleichsteils (19) weichelastisch
ausgebildet ist.

Schwellenhalter (17) =zur Verwendung in einem System nach
einem der Anspriiche 1 bis 3, wobei der Schwellenhalter (17)
mehrteilig ausgebildet ist mit einem einen Grundkorper (20)
und eine senkrecht zum Grundkdrper (20) ausgerichtete Be-
festigungslasche (21) aufweisenden Grundteil (18) und einem
Ausgleichsteil (19), dadurch gekennzeichnet, dass das das
Ausgleichsteil (19) und das Grundteil (18) miteinander
korrespondierende Fihrungen (30, 31) aufweisen, wobei das
Ausgleichsteil (19) eine der Form des Wirbelkanals (9) der
Schwelle (1) entsprechende Vorderkante (34) aufweist, so
dass bei schrdag gefiihrtem Aufsetzen des Ausgleichsteils
(19) mit der Vorderkante (34) des Ausgleichsteils (19) in
den Wirbelkanal (9) der Schwelle (1) und Ausfithren einer
Schwenkbewegung des Ausgleichsteils (19) relativ ZUr
Schwelle (1) die miteinander korrespondierenden Fiihrungen
(39, 31) des Ausgleichsteils (19) und des Grundteils (18)
eine formschliissige, die Vorderkante (34) des Ausgleichs-
teils (19) in den Wirbelkanal (9) der Schwelle (1) an-

pressende Verbindung eingehen.

Mehrteiliger Schwellenhalter (17) nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, dass das Ausgleichsteil (19) eine weich-

elastisch ausgebildete Vorderkante (34) aufweist.

Mehrteiliger Schwellenhalter (17) nach Anspruch 4 oder 5,
dadurch gekennzeichnet, dass das Ausgleichsteil (19) auf
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seliner Ober- und/oder Unterseite eine weichelastis

Dichtung (32, 33) aufweist.

Verwendung eines Systems zur Herstellung eines Tirrahm
nach einem der Anspriche 2 oder 3, dadurch gekennzeichn

dass zur Montage des Ausgleichsteils (19) dieses - im sp

che

ens
et,
it-

zen Winkel zur Schwellenoberflidche ausgerichtet - mit der

Vorderkante (34) in den Wirbelkanal (9) ragend und mit
Fihrung (31) des Ausgleichsteils (19) in die Fihrung (
der Befestigungslasche (21) eingreifend angesetzt und
Richtung der Schwellenoberseite geschwenkt wird, wobei
Fihrungen (30, 31) des Ausgleichsteils (19) und der
festigungslasche (21) dabei so ausgelegt sind, dass
Ausgleichsteil (19) beim  Schwenken in Richtung
Schwellenoberseite mit seiner Vorderkante (34) in

Wirbelkanal (9) gepresst wird.

der
30)

in
die
Be-
das
der

den
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