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(64) Vélec rotacni, sekretovy, dvoupléstovy s vnitinim médiem

Rotaéni vélec je ur&en do vyrobnich
linek pro chlazeni{, oh¥ividni, suen{ a
stabilizaci materidlu ve form& pds®, které
jsou v gumdrenském primyslu pouZivany jako
polotovary. Ofelem ¥eSeni je zjednoduSeni
konstrukce vdlce, které p¥ind3i podstatné
sniZeni pracnosti, podstatné sniZeni vihy,
sniZeni spot¥eby energie, zjednodufeni
stroje a obsluhy. Podstata spodivd v tom,
Ze vnit¥ni a vn&j8{ pl4st valce je tvofen
profilovymi stavebnicovymi segmenty kone&-
ného tvaru, vytvofenymi vytladovdnim za
studena z hlinikové anebo jiné slitiny,
které seSroubovdnim s &ely vytvafeji rotad-
ni védlec. DalS{ moZnost vyuZiti ¥eSeni
je v textilnim, plastik&¥ském, papirenském
prinyslu.
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Vynadlez se tyk& konstrukce rotadniho vdlce s vnit¥nim médiem, vhodné zejména pro chlaze-
ni stabilizaci nebo ohfev polotovarl a vyrobki ve formé& pési.

viechny dosavadni konstrukce rotadnich vdlclh chlazenych nebo vyh¥ivanych vnit¥nim
(tekutym) médiem se vyznaduji tim, %e hfidel, Cela a pldSt tvori pevny celek, ktery je bud

svafen nebo snytovén, nebo je pouZito obou druhl spojeni.

Ka?d4 z uvedenych konstrukci md své spec’? Fické nedostatky. Velikost vnéjSiho prim&ru

je omezena vyrobnim sortimentem trub a plecht, pouZivanych jako polotovary.

Dimenzovéni jednotlivych &&sti nevychdzi z provozniho naméhdni, ale pot¥eby dostatedné
tuhosti p¥i opracovdni. Ve v&t¥ind p¥ipadl pouzitil je pomoci vélch ochlazovén, oh¥ivén, suden
anebo stabilizovAn materidl velmi malé plodné hmotnosti, ktery p¥i priichodu za¥izenim jen
velmi mdlo nam&dhd konstrukci vdlce.

Opracovdni valclt je strojn& i energeticky néro&né. Zplsob vyroby a s nim souvisejici
nepfesnosti kruhovitosti polotovarl md za ndsledek nerovnomérnou silu st&n po opracovani,
kterd m& vliv na rovnomérnost teploty povrchu a tvarovou deformaci pfi tepelném nam&hdni.

Vdlce je nutno vyvaZovat.

Materidlem bubnl je ve v&t35in& p¥Ipadd ocel (kterou je nutno chrdnit proti .korozi chromo-
vanim) a hlinfk.

Pom&rn& velkd hmotnost valcl zvyduje setrvadné hmoty za¥izeni a tim i ndroky na pohdnéci
dstrojfi.

Uvedené nevyhody odstranuje rotadni védlec podle vynadlezu, jeho%? podstata spoliva v tom,
Ye vnit¥ni a vn&jEi plast valce je tvo¥en profilovymi stavebnicovymi segmenty koneného tvaru,
vytvo¥enymi vytlalovdnim za studena z hlinfikové anebo jiné slitiny, které seroubovinim
s &ely vytva¥i rotadéni vélec.

0&inkem tohoto vynélezu je konstruk®ni, vyrobni a montd#ni jednoduchost s vy88i provozni
ufitnou hodnotou. Hmotnost rotadniho vdlce klesd pfibliZné& na jednu &tvrtinu, hmotnost pot¥eb-
nych polotovar pro vyrobu na jednu.8estinu vahy polotovari pivodnich provedeni. Klesaji ndklady
na vyrobu. Vysok4 presnost profild a poufity materidl odstrahuje nutnost soustuZeni, borufeni
a chromovani vn&jsiho povrchu a vyvaZovédni. Profily nekoroduji, navic mohou byt dodévény
s elexovanym povrchem. SniZuji se ndroky na vyrobni strojni za¥izeni, energii, skladovéni,
manipulaci a p¥epravu. Zkracuje se prlibéh vyrobou.

Konstruk&ni reden{ umoifiuje volbu optimédlniho priméru bubnu s riznou §{¥kou podle
zatazeni do pfisluiné vyrobni linky za pouZitf jednoho druhu profilu. UmoZhuje vyrobu rotaéni-
ho vAlce mimo*&dn& velkého prim&ru, ktery miZe sniZit poZet bubnd v lince aZ na jeden kus,
zjednodu$it vlastni stroj, jeho pohon a zav4déni polotovaru prochdzejiciho vyrobni linkou.

Nizk& hmotnost spolu s malym objemem média zmenSuje setrvadné hmoty a sniZuje tak ndroky
na vykony motort, velikost spojek a pfevodi. V linkich, kde je pouZito k pohonu stejnosm&rnych
motori, zvySuje pFesnost soub&hu s ostatnimi stroji v lince. V n&kterych p¥ipadech umoZiuje
konstrukci stroje bez pohonu, kde je vlastni védlec ot&&en prochézejicim materidlem.

Stejna sila st&ny spolu s Fizenou cirkulaci média profily ddv4 rovnom&rn&jsi rozloZeni
teplot na povrchu vdlce. Mald sila stény a pouZity materidl zvySuje tepelny spdd a sniZuje
potfebné mno%stvi média pro stejnou hodnotu povrchové teploty.

pP¥iklad provedeni podle vyndlezu je zndzornén na vykresu, kde je axidlni a radidlni
¥ez rotadniho vdlce ve schematicky zjednodufeném provedeni spolu s pfikladem pripojeni pEi-

vodu a odpadu média.
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Rotadéni vdlec se skl4dd z pohonného h¥fdele 1, na kterém jsou priSroubovdna &ela 2,

tvofici p¥iruby, z pla3t& 3 vytvoYeného segmenty, spojenymi s p¥frubami Srouby 4 s té&snénim 5,

Rotaéni vélec pracuje tak, Ze pohonny hifidel p¥end$i krouZici moment na &ela a ta na
pldst vdlce. Pohonny h¥fdel je duty a jeho otvory p¥itéki tekuté médium, které je rozvidéno
do jednotlivych segmentd pla%té védlce, ze kterych po sloudeni odpad4 dutym pohonnym h¥idelem.

Je zfejmé, ¥%e misto prib&Zného h¥idele mife byt pouZito i déleného h¥idele a e p¥ivod
média jakoZ i jeho propojeni s jednotlivymi segmenty plast& valce mlfe byt feSeno Gely valce
nebo v3emi zndmymi zpisoby, pokud hlavni G&inek vyndlezu tim neni doté&en.

Tvar a rozmdry segmentld z4vis{ na namdh&ni vilce v jednotlivych p¥ipadech, druhu média

a na technologickych moZnostech vyrobce profild.
PREDMET VYNALEGZU
Vdlec rotanf, skretovy, dvoupld$tovy s vnit¥nim médiem, sestdvajic{ z undSeciho h¥idele,

ze dvou Cel se h¥idelem pevn& spojenych a z pla¥td, vyznaleného tim, Ze je vytvo¥en z jednoho

anebo n&kolika dutych segmentd vzédjemné mechanicky spojenych.

2 vykresy
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