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Autor vynélezu

{54) Spdsob vyroby a renovécie mlecich elementov navéaranim

Vynédlez sa tyka sp8sobu vyroby a renové-
cie mlecich elementov ventildtorovych, .
mlynov pou¥ivanych v parnych elektrdrnach.
Podstata vyndlezu spo¥{va v tom, %e na
opotrebeny mleci element z mangdnchromove] .
ocele alebo v pripade vyroby nového kusa
na nizkouhlfkaty ocel’ alebo ocelloliatinu
sa pavari elektrotroskoye na nosnmi plochu
materidl odolny vo&i erozii definovaného
chemického zloZenia a na rezni hranu materidl
odolny vo&i obrazii s rdzmi tieZ definované-
ho chemického zloZenia.
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Vynédlez sa tyka spdsobu vyroby a renovédcie mlecich elementov navéronim,

V¥robcovia ventildtorovych mlynov pou¥ivejd na mlecie elementy z mengdnovej ocele
v pbvodnom tvare a zloZenie zliatiny dlhé roky. V d8sledku pou¥fvania paliva, ktoré obsahuje
%oraz viac abrazivnych ¥astf dochddza neustdle k zni¥ovaniu %ivotnosti mlecfch elementov
na 50 a% 60 % p8vodnej Zivotnosti, podYs druhu upravoveného uhlia. Tekto opotrebované mlecie
elementy sa nedaji renovovat a po opotrebeni sa na cca 70 % ich p8vodnej hmotnosti likvidu~
Ju sa do 3rotu. Tymto sa zvySuje pracnost pri opravdch zariadenf, rasty prevédzkové ndklady
pri va¥se] spotrate ndhradnych dielov a zniiufe sa pohotovy vykon elekirdrni,

Uvedené nevyhody do znaénes miery odstranuje sp8sob podla vyndlezu, ktorého podstata
spo¥iva v tom, %e za zdkladny materidl z mangdnchromovej ocele alebo 2 nizkouhlfkate]
ocele tvédrnej aslebo nizkouhlfkatej oceloliatiny sa najprv na nosmi plochu mlecieho
elementu elektrotroskovo navar{ materi&l odolny vodi erdzii o chemickom zlolenf: uhltk 1,6
a% 2 % hmot., mangén 0,6 a% 0,8 % hmot., kremfk maximdlne 0,4 % hmot., chrém 12 a¥ 15 % hmot.,
molybdén 0,3 a% 0,6 % hmot., veandd 0,% a% 0,3 % hmot., 2zvy3ok Zelezo a na rezmi hranu
mlecieho elementu sa elektrotroskove naveri materidl odolny v8&¢i abrezii s rézmi o chemickom
zlo%eni: uhlfk 2,8 a% 3,1 % hmot., mengén 0,5 a% 0,9 % hmot., kremfk 2,6 a% 2,8 % hmot.,
chrom 12 e% 15 % hmot., molybaén 1,1 a% 1,4 % hmot., volfrdm 3,8 a% 4,5 % hmot,, vendd 1
a% 1,2 % hmot., med 0,8 a% 1,2 % hmot., zvy3ok %elezo.

Takto vyrobené alebo renovované mlecie elementy, kioré s opatrené ndvarmi z materidlov
vysokej odolnosti proti opotrebeniu a pritom relativme krehkymi, maji rovnakd spol'shlivost
v prevédzke v d8sledku navarenia na velmi hiZevnaty zdkladny meteridl ako nosny podklad. Pri
navérani redpektovala sa prevafujica sa u&innost rBznych mechanizmov opotrebenia a
pre tie oblasti sa pouZili r8zne chemické zlofenia nédvaru,

Sp8sobom vyroby a renovdcie mlecfch elementov navédranim podla vynéleéu sa dvojndsobne
zvy8ila ich Zivotnost a predl¥%ila sa doba na odstavenie mlyna a odstrénila sa pracnd vymena
dosiek.

Na nosnd plochu mlecieho elementu, ktory pozostdva z nizkouhliketej ocele tvérne]
alebo nizkouhlfkatej oceloliatiny, p8sobi v preva¥nej miere erdzia a z toho d8vodu sa této
plocha opatrile elektrotroskovym névaiom, priZom pridavny materidl mal ndsledovné chemické
zlofenie: 1,8 % hmot. uhlike, 0,5 % hmot. memgénu, 0,4 % hmot. kremfka, 12 % hmot, chrdmu,
0,4 % hmot. molybdénu, 0,2 % hmot. vynddu, zvy¥ok Zelezo. Na hranu mlecieho elementu,
kde je prevaZfujici vplyv abrazie a rdzu sa pou?il pridavny materidl o chemickom zloZenf:
uhlfk 3 % hmot., mangdn 0,5 % hmot., kremfk 2,1 % hmot., chrom 12 % hmot., volfrén 4,5 %
hmot., molybdén 1,1 % hmot., vendd 1 % hmot., med 0,7 % hmot., zvySok Zelezo.

Vy8%ie uvedenym spdsobom sa postupuje v prfpade ak sa mlecf element vyrdba ako novy
kus. V pripede renovdcie mlecieho elementa z mengdnchromovej ocele sa postupuje tieZ podla
uvedeného postupu.

Sp8sobom podl'la vyndlezu sa dosishli na mlecfch elementoch kompaktné névary bez
trhlin a injch vdd, pridom tvrdost mdvarového kovu na reznej hrane dosiahla 700 HV & na
nosnej ploche 550 HV,

Pri sp8sobe vyroby alebo renovdcie plochej Zasti nosnej'plochy mlecieho elementu
Je vyhodné z hlediska produktivity prdce vyhotovit ndvar pésovymi elektrodami chemického
zloZenia zodpovedajiceho pouéivanym pridavnym materidlom.

Sp8sob renovécie alebo vyroby mlecich elementov je vhodny pouit. na zariadeniach vietkych
elektrérn{, ktoré pouifvaji uhlie s vy%&im obsahom abrazivnych Zastic, ako sy kamene,

piesok a podobne.
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PREDMET VYNAKLEZU

Sp8sob vyroby a renovdcie mlecich elementov navéranim vyznadujici sa tym, %e na zékladny
materidl z mangdnchrom~vej ocele dlebo nizkouhlikatej ocele tvéranej alebo oceloliatiny
sa najprv na noshﬁ plochu mlecieho elementu elektrotroskove navari materidl odolny
vo¥i erdzii o chemickom zlofenf uhlfk 1,6 a% 2 % hmot., mangdn 0,6 a% 0,8 % hmot., kremfk
maximélne 0,4 % hmot., chrom 12 a# 15 % hmot., molybdén 0,3 a% 0,6 % hmot., vandd 0,1 a%
0;3 % hmot., zvySok Zelezo a na rezni hranu mlecieho elementu sa elektrotroskove navari
materidl odolny vo&i abrazii s rdézmi o chemickom zloZeni uhlik 2,8 a% 3,1 % hmot., menisdr
. 90,5 a¥ 0,9 % hmot., kremfk 2,6 a% 2,8 % hmot., chrom 12 a¥ 15 % hmot., molybdén 1,1 a% 1,4 %
hmot., vendd 3,8 a% 4,2 % hmot., volfrén 3,8 a% 4,5 % hmot., med 0,8 a% 1,2 % hmot., B
zvySok Zelezo.
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