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Anordning for hopmontering av skilda
delar av en led. Hopmonteringsanord-
ning £6r skilda delar av en ledelement
liknande saxledgdngens gren (1), vilken
anordning innefattar minst en hopmonte-
ringsplats (26, 27, 54, 55) for varie
del, som skulle hopmonteras, en stegvis
framskridande transportdr (19), som har
utrustats Atminstone med en transportan-
ordning (22, 36, 43, 49, 53) med lingd-
axeln (23) av saxledgdngens gren vin-
kelrdtt mot forsk jutningslinjen (42) av
den ndmnda transportdren (19), och si-
dofbrek jutningsanordningar (35, 40, 48,
52) f8r saxledgdngens gren (1) for att
ge den sistnimnda en dubbelriktad gdng,
kédnnetecknad av, att den uppvisar allo-
keringsanordningar (35, 40, 48, 52) i
férhdllande till hopmonterings- (26, 27,
54, 55) och bearbetningsplatserna (38,
47) enligt de tvd grundplanen (12, 14)

av saxledgdngens qgren (1}.
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Saranaelementin eri osien kokoonpanolaite

Keksint8 koskee saksinivelen haaran kaltaisen saranaele-
mentin eri osien kokoonpanolaitetta, joka kdsittdd jokaista
koottavaa osaa varten ainakin yhden kokoonpanopisteen askel
askeleelta etenevin kul jetuslaitteen, joka on varustettu
ainakin yhdelld kuljettimella, jolloin saksinivelen haaran
pPituusakseli on kohtisuorassa kul jetuslaitteen etenemis-
linjaan n&hden ja saksinivelen haaran sivunsiirtolaitteet
Oon sovitettu antamaan haaralle kaksisuuntainen kulku.

Ennestdédn on tunnettu siirtolaitteisto putkien kaltaisten
hyvin pitkien kappaleiden tarkkaan ty0stb6n. Tamd laitteisto
kdsittdd kuormauslaitteen, joka asettaa vksitellen putket
ensimmdiselle sivusiirtolaitteelle, joka tuo yhden putken
kdrjistd vastapddtd ensimmiistd leikkauslaitetta. Kahden
siirtolaitteen avulla asetetaan putki sitten toiselle si-
vusiirtolaitteclle, joka siirtii putken poikittaissuuntaan
vastakkaisesti aikaisempaan poikittaissiirtoon nihden saat-
taakseen putken toisen kdrjen vastapddtd toista leikkauslai-
tetta. Sitten kummastakin pddstidin leikattu putki asetetaan
laitteiston mediaanitasolla sijaitsevaan kolmanteen leik-
kauslaitteeseen nihden niin, ettid molemmilla putken osilla
on tarkalleen sama pituus. Tidm#n keskileikkauksen jdlkeen
otetaan kumpikin putken osa erillisesti ja asetetaan kumman-
kin putken osan kumpikin kidrki perdttdisesti yhteyteen
ty6stdkoneiden kanssa, jotka toteuttavat joko poissiirtémi-
sen tai mainitun kdrjen sdrmdyksen tai muun vastaavan tyGs-
ton,

Kuitenkin on vilttadmdtonti pysdyttdd laitteiston se osa,
joka on keskileikkauslaitteen yldvirran puolella, kunnes
molemmat putken osat, jotka ovat keskileikkauslaitteen
alavirran puolella, ovat irti. Tisti johtuu, ettd tahti
ylévirran puolella on erilainen kuin keskileikkauslaitteen
alavirran puolella, kun toivottavaa olisi, ettd tahti olisi
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yhtendinen, jotta t&td laitetta voitaisiin parhaiten hy6dyn-
tda.

Lisdksi tunnetaan ikkunan, oven tai vastaavan saranan kak-
soissalvan kaltaisen saranaelementin eri osien kokoonpano-
laitteisto, joka on asetettu sddnndllisin jaksoin kuljetti-
melle, joka etenee askel askeleelta ja laitteisto kdsittaa
jokaista kokoonpantavaa kappaletta kohden ainakin yhden
kokoonpanopaikan saranaelementin perustason mukaisesti.
Askel askeleelta etenevd kuljetin kdsittdd etenemislaittei-
ta, jotka ovat muodostuneet kuljettimesta, jolla on kootta-
vien saranakokonaisuuksien pitkittdistaso kohtisuorasti
kuljettimen etenemislinjaan ndhden. N&md etenemislaitteet,
joiden leveys on ainakin sama kuin saranaelementin suurimman
mahdollisen pituuden ja t&mdn viimeksi mainitun sivusiirto-
kulkujen pituuksien summa, on yhdistetty sivusiirtolaittei-
siin, jotka sijaitsevat kahden kokoonpanopaikan tai kahden
kokoonpanopaikan kokonaisuuden vdlissd, jotka antavat sa-
ranaelementille kaksisuuntaisen kulun vaakatasossa, jonka
jokainen liike on mddritelty saranaelementin perustason
mukaisesti. On edullista, ettd tdmd perustaso on muodostunut
pitkdsalvan lukkopesdn mediaanitason kaltaisesta saranaele-
mentin mediaanitasosta, pitkdsalvan eri osien ollessa muut-
tumattomassa asennossa pddasiallisesti lukkopesdn eri kappa-
leita kuten painonokka, ratas, palautusratas, kannat ja
kokoonpanoniitit ja muut, samoin kuin avaimen lovet ja

lukkopesdn laheiset ohjaimet.

Tissd laitteistossa, tahdin ollessa tasainen sisddnmenosta
ulostuloon asti, otetaan huomioon vain yksi perustaso, joka
on muodostunut lukkopesdn mediaanitasosta.

Kuitenkin ovat lukuisat saranaelementit, etenkin saksinive-
len haarat, vailla koteloa ja t#std johtuen ei ole mahdol-
lista kohdentaa saksinivelen haaraa kotelon mediaanitasosta

muodostuneen perustason mukaisesti.
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Lisdksi on vdlttdmdtdntd saksinivelen eri osien kokoonpane-
miseksi ottaa huomioon sen tapin asema, jonka ympdri avatta-
va osa pyorii ja sen kiertokangen rotaatioakselin asema,
joka yhdistda karmiin liittyvdn saksinivelen avattavan osan
yldreunaan liittyvdin rintalevyyn.

Esilléd olevan keksinn®n tarkoituksena on poistaa ndmd hai-
tat. Keksintd sellaisena kuin se on kuvattu patenttivaa-
timuksissa tarjoaa saksinivelen haaran kaltaisen saranaele-
mentin eri osien automaattisen kokoonpanolaitteen ja sen
pddasialliset tunnusmerkit ilmenevit patenttivaatimuksen 1

tunnusmerkkiosasta.

Témdn keksinnén avulla saadut edut muodostuvat piddasialli-
sesti siitd, ettd saksinivelen haaran eri osien kdsin tapah-
tuva kokoonpano voidaan korvata automaattisella kokoonpanol-
la mekaanisen laitteen avulla ja t&md riippumatta saksinive-
len haaran pituudesta. Lisiksi tekee tdmd kokoonpanolaite
mahdolliseksi yhdistdi ne edut, jotka johtuvat saksinivelen
haarojen askel askeleelta tapahtuvan etenemisen pysyvasta
tahdista ndiden viimeksi mainittujen eri osien liittimisen
aikana ja saksinivelen haaran poikittaisen aseman muuttami-
sen edut suhteessa osien asemaan riippumattomana saksinive-
len haaran pituudesta.

Keksintbd esitetdin jdljempénd yksityiskohtaisemmin piirros-
ten avulla, jotka esittividt vain yhtd suoritusmuotoa.

Kuvio 1 esittda alakuvaa saksinivelen haarasta ennen sen
menoa kokoonpanoclaitteeseen.

Kuvio 2 esittdid kaava- ja tasokuvaa keksinndén mukaisesta
kokoonpanolaitteesta.

Kuvio 3 esittdd tasokuvaa saksinivelen haarasta, johon eri
osat on liitetty, sen poistuessa kokoonpanolaitteesta.

Seuraavassa viitataan kuvioihin 1 ja 3.
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Saksinivelen haaran edullinen suoritusmuoto kdsittdd pitkit-
tdisen rungon 2, jonka toinen kdrki on varustettu kierreak-
selilla 4 ja jolla on toisessa kdrjessddn 5 liitos 6, joka

tulee esiin saksinivelen haaran 1 yhteen pinnoista 7 né&hden.

Kierreakselille 4 ruuvataan tappi 8, joka tekee mahdollisek-
si avattavan osan kiertoliikkeen suhteessa oven, ikkunan

tai vastaavan karmiin. Liitos 6 mahdollistaa saksinivelen
haaran 1, joka on liitetty karmiin, yhdistdmisen rintale-
vyyn, joka on liitetty oven, ikkunan tai vastavan avattavaan
osaan ja t#lld rintalevylld on tdhdn tarkoitukseen ura,

jossa mainittu liitos 6 voi liikkua pitkittdissuunnassa.

Saksinivelen haaralla 1 on k#rjessdsn 3 ensimmdinen pari
aukkoja 9, 10 ensimmdisen lukituselimen 11 paikalleenasetta-
mista varten, missid tulee liukumaan lukitusosa pistden esiin
rintalevyyn tehdyn aukon poikki ja kaksoissalvan tai luk-
kosalvan kdyttdtangon liikuttamana. Ensimmdinen lukituselin

11 on pitk#dsalvan tai pitkdsalpalukon niveltangon kdyttdmd.

Tamin ensimmidisen lukituselimen 11 asema on muuttumaton
suhteessa saksinivelen haaran kdrkeen 3. Tdstd johtuen

muodostaa kierreakselin 4 reuna 12 toisen perustasoista,
joka tekee mahdolliseksi kohdentaa saksinivelen haara 1.

Lisiksi k#sittdid saksinivelen haara 1 tietylld etHdisyydelld
kirjestddn 5 pySrimistapin 13, joka ulkonee pinnasta 7.
Tdmdn pySrimistapin 13 ymp&ri asetetaan toinen haara kdrken-
si ldvistyksen kohdalta, joka haara yhdistdd oven, ikkunan
tai vastaavan karmin avattavaan osaan rajoittaen t&médn
viimeksi mainitun avautumista. Pydrimistapin 13 keskus 14
muodostaa toisen perustason saksinivelen haaran 1 kohdenta-
mista varten, kun toinen lukituselementti 15 asetetaan
paikalleen pitkd#salvan tai pitk#dsalpalukon kdyttétangon

toisen lukituselementin liukumista varten.



> 65663
Tétd varten kdsittdd saksinivelen haara 1 toisen parin
aukkoja 16, 17, jotka mahdollistavat toisen lukituselementin
15 paikalleen asettamisen.

Seuraavaksi viitataan kuvioon 2.

Kokoonpanolaite 18 k&sitt#i kuljettimen 19, joka ulottuu
kokoonpanolaitteen sisdintulosta 20 sen ulosmenoon 21 asti.
Tdlla askel askeleelta etenevdlld kuljetuslaitteella 19 on
sisddntulossaan 20 ensimmdinen pitkittdinen kuljetin 22,
jonka pddlle saksinivelen haara 1, joka on kuvion 1 mukai-
nen, asetetaan. Tadmdn saksinivelen 1 pituusakseli 23 on
kohtisuora mainitun ensimmdisen pitkitt#isen kul jettimen

etenemislinjaan 24 n&ihden.

Tdmd viimeksi mainittu kdsittdi kohdentamisohjaimen 25,
jota vastaan asettuu saksinivelen haaran 1 kierreakselin 4
padty 12. Saksinivelen haara 1, joka liikkuu etenemislinjan
24 suuntaan, kohdennetaan siten ensimmiisen perustason
mukaisesti, joka on muodostunut reunasta 12. Ensimmdinen
pitkittdinen kuljetin 22 k#sittdi kaksi kokoonpanopaikkaa
26, 27. Kummallakin kokoonpanopaikalla 26, 27 on varastoin-
titasku 28, 29.

Ensimmdisestd varastointitaskusta 28 otetaan epidkesko 30
(ks. kuviota 3), joka mahdollistaa ensimmdisen lukituselimen
11 kulma-asennon suhteessa saksinivelen haaran 1 kappalee-
seen 2. Tdmd epdkesko 30 k#sittdd ylSspdin suunnatun tapin.
Tdmd, edettyddn yhden askeleen, osuu aukkoon 31, joka on
ensimméisessd lukituselementissd 11, joka on otettu toisesta
varastointitaskusta 29. Ensimmdisessi lukituselementissi

11 on toinen tappi 32, joka on identtinen epdkeskon 30 tapin
33 kanssa.

Ensimmdisen pitkittdisen kuljettimen 22 ulosmenon 34 kohdal-
la siirret&dn saksinivelen haara 1 ensimmiiselle poikittai-
selle kuljettimelle 35, samalla kun ensimmiinen lukitusele-
mentti 11 ohjataan kohti toista pitkittdisti kuljetinta
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36. Ensimmdiselld poikittaiskuljettimella 35 saksinivelen
haara 1 siirtyy kohti kohdentamisohjainta 25 niin, ettéd
aukot 9, 10 osuvat tappien 32, 33 yldpuolelle. Kohotetaan
ensimmdistd lukitusramppia 11 niin, ettd tapit 32, 33 ul-
konevat pinnasta 37, joka on pintaa 7 vastapddtd.

Sitten saatetaan kokonaisuus, joka on muodostunut saksinive-
len haarasta 1 ja ensimmdisestd lukituselementista 11, joka
on varustettu epdkeskolla 30, ensimmaisen ty®dstépisteen 38
eteen tappien 32, 33 niittaamiseksi. Tdlla toimenpiteelld
ensimmidinen lukituselementti 11 kiinnittyy saksinivelen

haaran 1 kappaleen 2 pintaan 7.

Toisen pitkittdisen kul jettimen 36 ulosmenopaikassa 39
asetetaan saksinivelen haara 1 varustettuna ensimmdisella
lukituselementilld&n 11 toiselle poikittaiselle kuljettimel-
le 40, jonka etenemissuunta 41 on ensimmdisen poikittaisen
kuljettimen 35 etenemissuuntaan 42 ndhden vastakkainen.

saksinivelen haara 1 kohdennetaan toisen perustason mukai-
sesti, joka on muodostunut pySrimistapin 13 keskuksesta

14, sen kuljettamiseksi kolmannella pitkittdiselld kuljetti-
mella 43, jolla toinen lukituselementti 15 kiinnitetdan
saksinivelen haaraan 1 kolmannessa kokoonpanopaikassa 54.
Toisella lukituselementilld 15, joka otetaan varastointitas-
kusta 44, on tapit 45, 46. saksinivelen haara 1 asetetaan
niin, ettd toinen pari aukkoja 16, 17 on tappien 45, 46
yldpuolella. Toista lukitusramppia 15 kohotetaan niin, etta
tapit 45, 46 ulkonevat saksinivelen haaran 1 kappaleen 2
sivusta 37.

Sitten saatetaan saksinivelen haaran 1 ja lukituselementtien
11, 15 muodostama kokonaisuus toisen ty&stdpisteen 47 eteen,
jossa tapit 45, 46 niitataan toisen lukitusrampin 15 kiin-

nittimiseksi saksinivelen haaran 1 kappaleeseen 2.

Sopivan laitteen 48 vilitykselld suoritetaan saksinivelen

haaran 1 k#&nnds niin, ett#d kappaleen 2 sivu 7, joka on
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varustettu molemmilla lukituselementeilld 11, 15, liitoksel-

la 6 ja pySrimistapilla 13, muodostaa yl&dpinnan.

Tamdn kddnnéksen jadlkeen asetetaan saksinivelen haara 1
neljadnnelle pitkittdiselle kuljettimelle 49 varastointitas-
kusta otetun O-renkaan 50 paikalleenasettamiseksi pydrimis-
tapille 13 neljédnnen kokoonpanopaikan 55 vdlityksella.

Saksinivelen haara 1 siirretddn sitten kolmannen poikittai-
sen kuljettimen 52 avulla viidennelle pitkittdiselle kul jet-
timelle 53 niin, ettd reuna 12 palaa siihen asentoon, joka
silld oli toisen pitkittdisen kuljettimen 36 p&dlld niin,
ettd tappi 8 voidaan ruuvata saksinivelen haaran 1 kierreak-
selille 4, mikd tapahtuu kolmannessa tySstdpisteessa. Sen
jdlkeen, kun mainittu tappi 8 on asetettu paikoilleen,
saksinivelen haara 1, joka on varustettu kaikilla osillaan,
poistuu kokoonpanolaitteen 18 ulosmenopaikalla 21 sopivan
laitteen avulla.
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Patenttivaatimukset

1. Saksinivelen haaran (1) kaltaisen helaelementin eri
osien kokoonpanolaite, joka kasittaa jokaista koottavaa osaa
varten ainakin yhden kokoonpanopisteen (26, 27, 54, 55),
askel askeleelta etenevin kuljetuslaitteen (19), joka on
varustettu ainakin yhdelléa kuljettimella (22, 36, 45, 49,
53), jolloin saksinivelen haaran (1) pituusakseli (23) on
kohtisuorassa kuljetuslaitteen (19) etenemislinjaan (24)
nihden ja saksinivelen haaran (1) sivunsiirtolaitteet (35,
40, 48, 52) on sovitettu antamaan haaralle kaksisuuntainen
kulku, tunnettu siit4, ettd laitteessa on kohdentamislait-
teet (35, 40, 48, 52) kokoonpanopisteisiin (26, 27, 54,

55) ja tydstbpisteisiin (38, 47) ndhden saksinivelen haaran
(1) kahden perustason (12, 14) mukaisesti, joista toinen
perustaso on muodostunut kierreakselin (4) reunasta (12),
joka kierreakseli sijaitsee saksinivelen haaran (1) toisessa
karjessa (3), johon haaraan (1) on ruuvattu tappi (8), joka
varmistaa oven, ikkunan tai vastaavan avattavan osan kierto-
liikkeen, ja toinen perustaso on muodostunut toisen haaran
nivelakselin (13) keskuksesta (14) sivuhaaran yhdistéessa

avattavan osan oven, ikkunan tai vastaavan karmiin.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunnettu siité,
ettd kohdentamislaitteet (35, 52) ovat poikittaisia kuljet-
timia, jotka kohdentavat gsaksinivelen haaran (1) ensimmdisen
perustason (12) mukaisesti ensimmdisen lukituselementin

(11) ja tapin (8) paikalleenasettamiseksi, etenemisen tapah-
tuessa samassa kohtisuorassa suunnassa (42) kokoonpanolait-

teen (18) etenemissuuntaan (24) néhden.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunnettu siita,
etts kohdentamislaitteet (40) ovat poikittainen kuljetin,
joka kohdentaa saksinivelen haaran (1) toisen perustason
(14) mukaisesti toisen lukituselementin (15) paikalleen
asettamiseksi, etenemisen (41) tapahtuessa vastakkaiseen
suuntaan poikittaisten kuljettimien (35, 52) etenemissuun-
taan (42) ndhden.
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4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunnettu siits,
ettd kohdentamislaitteet muodostuvat kddantdlaitteesta (48),
jolla k#&&nnetdsn saksinivelen haaran (1) kappaleen (2) se
pinta (7), joka on varustettu lukituselementeilli (11, 15)
ylOspdin.

5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunnettu siiti,
ettd se kdsittdd viisi pitkittidists kuljetinta (22, 36,

43, 49 ja 53), joiden v&liin on asetettu kohdentamislaitteet
(35, 40, 48, 52), joista:

ensimmdinen pitkitt#inen kuljetin (22) varustettuna kohden-
tamisohjaimella (25) k&sittii kokoonpanopaikan (26) varas-
tointitaskusta (28) otetun epdkeskon (30) paikalleenasetta-
miseksi ja kokoonpanopisteen (27) ensimm#isen lukituselemen-
tin (11) paikalleenasettamiseksi, joka elementti on otettu
varastointitaskusta (29) ja siirret#in epdkeskon (30) paal-
le;

toinen pitkittdinen kuljetin (36) k#sittsas tytstdpisteen
(38) ensimmdisen lukitusrampin (11) kiinnitt&miseksi niit-
taamalla saksinivelen haaraan (1);

kolmas pitkitt8inen kuljetin (43) kasittiss kokoonpanopisteen
(54) varastointitaskusta (44) otetun toisen lukituselementin
(15) paikalleenasettamiseksi ja toisen tydstépisteen (47)
toisen lukitusrampin (15) kiinnitt&miseksi niittaamalla
saksinivelen haaraan (1);

neljds pitkittdinen kuljetin (49) k#sittss tybstdpisteen
(55) pybrimisakselin (13) varustamiseksi varastointitaskusta
(51) otetulla tiivisterenkaalla (50).

Patentkrav

1. Anordning f6r hopmontering av de olika i ett beslag,
exempelvis en hadllararm (1), ingdende delarna, vilken an-
ordning f&r varje del som skall monteras har Atminstone

en monteringsstation (26, 27, 54, 55), en stegvis frammatad
transportdr (19), som 4r fdrsedd med dtminstone ett trans-
portband (22, 36, 45, 49, 53) som framfsr hallararmen (1)
med dess ldngdaxel (23) riktad vinkelridtt mot ndmnda trans-
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portdrs (19) frammatningsriktning (24), samt organ (35,

40, 48, 52) for forflyttning av hadllararmen (1) i sidled
fOr att bibringa denna en réfrelse i en dubbelriktad rdrel-
sebana, kdnnetecknad av att den innefattar ldgesinstdll-
ningsorgan (35, 40, 48, 52) f&6r positionering relativt
monteringsstationer (26, 27, 54, 55) och bearbetningssta-
tioner (38, 47) med avseende pad tva referensplan (12, 14)
f6r hdllararmen (1), varvid det ena referensplanet defini-
eras av kanten (12) pd den vid hallararmens (1) ena 8nde
(3) anordnade, gdngade axeltappen (4), pd vilken ett piva-
element (8) 4r skruvat, vilken mdjliggdr svdngning av ett
dérrblad, en fdnsterbidge eller liknande, och varvid det
andra referensplanet definieras av centrum (14) f&6r ledaxeln
(13) till en sekundirarm som fOrbinder ddrrbladet, fénster-
badgen eller liknande med dorrkarmen, f&nsterkarmen eller
liknande.

2. Anordning enligt patentkravet 1, kdnnetecknad av att
l3gesinstidllningsorganen (35, 52) utgdrs av tvargaende
transportband som positionerar hdllararmen (1) med avseende
pd det fO8rsta referensplanet (12) fér pamontering av en
f6rsta lasramp (11) och pivdelementet (8), varvid frammat-
ningen sker i en och samma riktning (42) vinkelratt mot mon-
teringsanordningens (18) frammatningsriktning (24).

3. Anordning enligt patentkravet 1, kdnnetecknad av att
ligesinstidllningsorganen (40) utgdrs av ett tvérgdende
transportband som positionerar hdllararmen (1) med avseende
pd det andra referensplanet (14) f8r pamontering av en andra
ladsramp (15), varvid frammatningen (41) &r motsatt de tvdr-
gdende transportbandens (35, 52) frammatningsriktning (42).

4. Anordning enligt patentkravet 1, kinnetecknad av att
ldgesinstidllningsorganen utgdrs av en vdndanordning (48)
som 4r inridttad att vdnda den med lasramperna (11, 15)
fbrsedda sidan (7) av hallararmens (1) stomme (2) uppat.
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5. Anordning enligt patentkravet 1, k#nnetecknad av att
den har fem ldngsgdende transportband (22, 36, 43, 49, 53),
mellan vilka l&gesinstdllningsorganen (35, 40, 48, 52) &r
anordnade och av vilka:
det fdrsta ldngsgdende transportbandet (22), som 4r f8rsett
med en ldgesinstdllningsramp (25), har en monteringsstation
(26) f6r pamontering av ett excenterelement (30), som uttas
fran ett forradsmagasin (28), och en monteringsstation (27)
for pamontering av en fdrsta, fran ett fdrradsmagasin (29)
uttagen lasramp (11) pad excenterelementet (30);
det andra l&ngsgdende transportbandet (36) har en bearbet-
ningsstation (38) for fasts#dttning genom nitning av den
fbrsta ladsrampen (11) p& hadllararmen (1);
det tredje l&ngsgdende transportbandet (43) har en mon-
teringsstation (54) f&r pdmontering av en andra lasramp
(15), som uttas fran ett fdrrAdsmagasin (44), och en andra
bearbetningsstation (47) f6r fastsdttning genom nitning av
den andra lasrampen (15) pd hdllararmen (1);
det fjdrde léngsgdende transportbandet (49) har en mon-
teringsstation (55) for pdfdring av en frdn ett forrads-
magasin (51) uttagen tdtningsring (50) pad vridaxeln (13).
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