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Vaskbar vand- og snavsbindende renholdelses-
maétte, hvor bagsidelaget ikke lader vand passere
under mattens normale brug

Sammendrag:

1761-82

Ved i en luvmitte eller luvtappe af vaskbar type med kautsjuk-
eller plastbagside, hvor luven er fastnet i bagsidens materia-
le, at mitten eller tazppet har midler til forggelse af vaske-
bortledning fra luven, nir mitten eller teppet er udsat for
en kraftpdvirkning, sésom en presning, en centrifugalkraft
og/eller en mellem mittens eller tappets for- og bagside
herskende trykforskel, opnds en vaskbar luvmitte eller -tappe,
som bliver lettere at drive vaskevandet ud af, og hvor tgrre-
tid og/eller tgrreenergiforbrug efter vask bliver lille. Denne
tgrretid eller dette energiforbrug kan mindskes, ndr bagsiden
eller underlaget for mitten eller tappet er perforeret, og/
eller nir luven er fastnet til bagsiden via et mellemvav i
form af et non-woven materiale af overvejende syntetiske
fibre med en vagt pd 100-300, fortrinsvis 250 gr. pr. m", en
fibertykkelse pd 5-30, fortrinsvis 8 decitex og en vavtyk-
kelse pd 1-5, fortrinsvis 2 mm.
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Opfindelsen angdr en vaskbar vand- og snavsbindende renholdel-
sesmdtte, hvor bagsidelaget ikke lader vand passere under
mattens normale brug, og af den i indledningen til krav 1 an=-

givne art.

De hidtil kendte renholdelsesmdtter har en luv, der helt eller
delvist bestldr af et bomuldsgarn eller et syntetisk garn, som
er forankret direkte til bagsidelaget, der kan vare af kautsjuk
eller plast eller indirekte til bagsidelaget via en primerbund,
hvortil luven er fastnet ved hjalp af kendt tufteteknik. Gar-
nerne alene eller garnerne med primerbunden, hvori disse er
festnet, er sadvanligvis faestnet til bagsidelaget ved varmebe-

handling eller anden klzbeteknik.

En vesentlig ulempe ved disse kendte renholdelsesmitter er, at
restvandmangden efter kendte vaske- og centrifugeringsprocesser
er ret stor, uden at det ved hidtil kendte metoder og matte-
typer har veret muligt at nedbringe denne, som reprasenterer

en vasentlig omkostningsandel i mdttevaskeriets energiforbrugs-
budget.

Renholdelsesmidtten ifglge opfindelsen er ejendommelig ved det

i den kendetegnende del af krav 1 angivne. Derved tilvejebrin-
ges en renholdelsesmdtte, hvor ovennavnte ulempe reduceres,
idet sazbe- eller vaske- og skyllevand under en vaskeproces
fjernes mere effektivt fra luven under presning, centrifugering
og/eller sugning. Derved kan der enten spares vandforbrug

eller ved samme vandforbrug ske en grundigere rensning, fordi
den normale vaskebortledningsevne er blevet forgget.

Desuden bevirker den forpgede vaskebortledningsevne, at mere
vaeske fjernes end normalt, sdledes at en mitte ifglge opfin-
delsen efter vask og pafglgende centrifugering eller vrid-
ning indeholder vaesentligt mindre vand end navnte tidligere
kendte renholdelsesmdtter, hvorved energiforbruget til ef~
terfglgende tgrring med varm luft, tgrretumbling eller lignen-
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de kan reduceres. Dette skyldes, at det ifglge opfindelsen har
vist sig muligt at udforme en perforation med tilstrakkelig
store abninger til at tillade vaskepassage under f.eks. cen-
trifugering af mdtten ifglge opfindelsen, sdledes at eksempel-
vis de vaeskeansamlinger, der uvegerligt dannes i lommer p& en
i en centrifuge til t@rring anbragt m&tte, kan undslippe
gennem perforeringen og videre til centrifugens aflgb, og

det uden at perforationsdbningerne bliver s& store, at de
tillader vaeskepassage under mittens normale brug som renholdel

sesmdtte.

Ved det i krav 2 angivne praciseres en udfgrelsesform, der
kan give stgrre vaskepassage gennem perforeringen, end der
kan opnds med cirkulare ndlehuller, under bibeholdelse af ui-
gennemtrazngelighed for vaske under mdttens normale brug.

Ved det i krav 3 angivne tilvejebringes en renholdelsesmatte,
hvor energiforbruget ved tgrring efter vask bliver endnu mere
reduceret. Her virker primerbunden som en vage eller et dran

for veske hen til mdttens perforeringsdbninger og fra luvsi-

dens midte og ud mod mittekanterne, sdledes at madttens lommer
med veske tgmmes via badde perforeringen og primerbunden. Ma-
lingen af primerbundens tykkelse sker ved et fladetryk pa

20 cN/m?, jfr. DIN 53855 og 54316.

Ved det i krav 4 angivne far primzrbunden en passende porgsi-
tet, vaeskeabsorptionsevne og vaskedraznvirkning til méttekan-
ter og/eller til bagsideperforationer, og samtidigt opndas
det, at der kan anvendes forholdsvis lave krafter til tufte-
nélene ved anbringelsen af luvnopperne i primerbunden. Pri-
merbunden kan dog ogsd vere sammenholdt ved klabning, jevnfgr krav 7.

Ved det i krav 5 angivne preciseres nogle foretrukne syntetiske
fibre, hvis sammens®tning afhanger af mittens pitankte anven-
delse. Hvor de syntetiske fibre er af et materiale,

der har lavere adhzsionskoefficient til vand end uld og bom-



149838

uldsfibre, samt har mindre tvaermdl end disse, opnds, at pri-
merbunden fir stor vandadsorptionsevne pd@ grund af den store
fiberoverflade pr. m2 mitte, samt en hgj evne til afgivelse

af vand ved centrifugering eller presning efter vask af mat-

ten.

Ved det i krav 6 angivne praciseres nogle foretrukne kemofibre,
som har vist sig velegnede til opndelse af opfindelsens virk-
ning, isar ved mitter, hvor befastigelse af luven og pri-
mezrbunden i bagsidelaget sker ved varmesvejsning eller vulka-
nisering. Kemofibrene kan naturligvis vare andre materialer,
hvor fastggrelsen af primerbunden og luven til bagsidelaget

sker ved koldklzbning.
Ved det i krav 8 angivne opnds en optimering, hvad angdr mat-

tens vaskeabsorptionsevne og vaskeafgivelsesevne eller dran-

virkning- ved primerbunden.

Fglgende resultater af forsgg med matter ifglge opfindeisen

foreligger:
Bomuldsluv Nylonluv 850 g/m2
Restvand Energi; Restvand | Energi-
ca. g bespa- [ca. g bespa-
relse relse
ca. % ca. %

Matte I med speciel pri-
merbund alene, 280 g/m 1200 a) 25 650 28

Matte II med speciel per-
foreret bagsidelag alene
6000 stik pr. m? og kﬁndt

prim@rbund pad 135 g/m 1200 b) 25 225 75
Mitte III med bade speci-

el primerbund, 280 g/m2 og

specielt perforeret

6000 stik pr. m? bagsidelad 600 a) 62 190 79

Energibesparelserne er udregnet péd grundlag af nedenst8ende
forsggsresultat med den nermest kendte matte. .
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4
Bomuldsluv Nylonluv, 850 g/m2
Restvand |Energi-| Restvand | Energi-
ca. g bespa- {ca. g besparelse
relse ca. %
ca. %
Matte IV uden hverken spe-
ciel primerbund eller per-
foration, men med kendt )
primerbund p& 135 g/m2 1600 b) 0 900 0

Alle mitter malte ca. 85 x 150 cm, ydermal.

a) 900 g/m® bomuldsluv
b) 1050 g/m2 bomuldsluv

Den kendte primerbund var ved de foretagne forsg¢g af den inden
for tufteteknikken kendte art og af syntetiske fibre af 100%
polyester, fiberfinhed pd 8 decitex, primerbundtykkelse pad

0,5 mm mdlt som angivet side 2, 3. afsnit samt med en porg¢gsi-
tet mdlt ved vandgennemgang pa ca. 250 1/sek * m? ved et tryk-
fald pd 10 cm HZO—s¢j1e gennem primerbunden.

Det fremgédr af ovennavnte forsggsresultater, at matten I med
den specielle primerbund, til trods for hg¢jere gramvagt end

referencemittens IV primerbund, gav en energibesparelse efter
centrifugering af en netop vasket matte pd 25-28% uanset luv-

type.

For en matte II med perforering alene og med kendt primaerbund
opndedes ogsd en tilsvarende energibesparelse ved bomuldsluv,

men ved nylonluv blev energibesparelsen 75%.

For en mdtte III med ba&de den specielle prim@rbund og perfore-
ring ifplge opfindelsen blev energibesparelsen ved nylonluv
kun forgget til 79%, men ved bomuldsluv blev energibesparelsen
62%, altsa mere end hvad der rent additivt kunne forventes.

En renholdelsesmdtte ifgplge opfindelsen med perforering alene

er af stgrst betydning, ndr luven bestdr af syntetfibre.
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Primerbunden kan anvendes som grundvev i tuftede renholdelses-
mdtter, hvor luven kan vare fremstillet af garner af syntetisk,
animalsk eller vegetabilsk oprindelse. Primzrbunden kan vere
fremstillet af syntetiske fibre, sdsom polyethylen-, polyamid-,
polypropylen~, polyvinyl- eller fiberblandingskombinationer,
hvori syntetfibre indgdr. Primzrbunden kan vare fremstillet
ved en udkartningsproces af stabelfibre eller ved ekstrude-
ring af endelgse filamenter, som er sammenfiltet ved hjzlp af
ndleteknik, ved kemisk binding med latextyper som SBR, styren-
butadienrubber, CSBR, carboxylated styrenbutadienrubber, PVA,
polyvinylacrylatlatexer, eller acrylater og/eller ved hjzlp

af smeltefibre med blgdggringspunkt fra 80 op til 120°C.

Som eksempel pd et uvevet materiale, der kan anvendes til
primerbund i en madtte ifglge opfindelsen kan navnes et ikke-
vevet materiale af en gramvagt pd 250 gr. pr. mz, 1,96 mm tyk-
kelse efter DIN 53855 og 54316, 100% polyesterfilamenter, fi-
bertykkelse 0,03¢mm svarende til 8 decitex, 120 nélestik pr.
cm2 primerbund ved ndlestikteknik, porgsitet for materialet
efter ndlestikteknik mdlt ved vandgennemgang til 50-100 1 pr.
sekund pr. m2 ved et trykfald pad 10 cm H20-s¢jle, fibersmel-
tetemperatur 256°C, fiberblgdggringstemperatur 237°C, fiberdug-
krympning mélt ved relaxationsmetoden 0,5% ved 200°C malt pd
1 m2 primerbundmaterialedug oplagt lgst i et varmeskab i 10
minutter. Den anvendte ndlemaskine til ndleteknikken var af
fabrikatet OSCAR DILO.

I en fgrste mdtte blev luven, der bestod af bomuldsnopper,
fastnet til primezrbunden ved tuftestik i et antal pé& 6 pr.

cm2 primarbund, efter at denne var blevet sammenfiltet wved
naleteknik med navnte 120 ndlestik pr. cm2, og primzrbunden
med luv blev derpd vulkaniseret fast til et kautsjukbagside-
lag i en presse og ved 200°C til dannelse af den fgrste ren-
holdelsesmdtte. En sddan mdtte er genstand for dansk patentan-
sggning nr. 2287/81.
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I en anden madtte blev primerbunden med luv ogsd vulkaniseret
p& et kautsjukbagsidelag, som var perforeret efter vulkani- _
seringen med 1.600 stik pr. n® med nile af 2 mm diameter, 7 mm
nedstikslengde og 2 mm -ndlespidslangde. Perforeringen af
bagsiden kan dog ogs& ske fgr og under vulkaniseringen. Begge

matter var forsynet med en ren bomuldsluv.

Ved den fgrste midtte blev konstateret fjernelse af 20% mere
vand ved centrifugering efter mdttevask f@r sluttgrring ved
varmétilf¢rsel, idet mattens vandafgivelse blev sammenlignet
med en kegdt métte af samme vandabsorptionsevne og stgrrelse.
Ved den anden matte blev konstateret 10% kortere varmetgrring,
sammenlignet med den fgrste mdttes varmetgrringstid.

Hvis en renholdelsesmatte ifplge opfindelsen forsynes med samme
luvmezngde pr. m2 som hidtil kendte matter, opndr matten ifglge
opfindelsen en stgrre vaeskeabsorptionsevne, men alligevel
kortere varmlufttgrretid efter centrifugering eller presning
mellem pressevalser. Omvendt kan sdledes ved matten ifglge
opfindelsen anvendes en mindre luvmzngde pr. m2 end kendte
métter og alligevel opnd samme veskeabsorptionsevne og endnu

kortere varmlufttgrretid.

Det er ogsd muligt i primerbunden i madtten ifglge opfindelsen
at anvende i hovedsagen i mattens langderetning orienterede
fibre, idet der dog skal vare nogle fibre pad tvers i primsr-
bunden til sikring af dennes styrke i mittens tverretning,
men ved en sddan orientering af fibrene kan tgrringstiden

yderligere nedszttes.

En yderligere anvendelse for mdtten med primerbund skal navnes
her, hvilken anvendelse hidrgrer fra den h@je absorptionsevne,
nemlig som vaskelagermdtte, d.v.s. en midtte, der kan oplagre
en vaske, sdsom stgvbindende impragneringsveske, eller desin-
fektionsvaske, eksempelvis til brug pd hospitaler, skoler og
ved offentlige svgmmebade, hvor fgdder eller fodtgj ¢gnskes be-
handlet, ndr mdtten betrades.
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Ved sidstnazvnte type mdtte er det endvidere hensigtsmaessigt
at have en hgj kant rundt langs bagsidelagets kant pa madttens
luvside til hindring af mdttens eller tappets vaskelager
eller absorberende veske i at strgmme ud over bagsidelagets

afgraznsning.

Hvor der i stedet for bomuldstuftning anvendes tuftning med
syntetfibre, sédsom nylonfibre, kan opnéds en yderligere ned-
settelse af tgrretiden efter den mekaniske veskeuddrivning.

Ved at danne perforationerne med ndle af Y-formet eller V-for-
met eller trekantet tversnit opnds, at hver perforering fér

en mere udpraget ventilfunktion, hvor perforeringerne nor-
malt er tetlukkende for vaskegennemstrgmning, men &bnes for
veskegennemstrgmning, ndr matten udsazttes for en kraftpavirk-
ning, sdsom en centrifugalkraft ved centrifugering, en presse-
kraft ved presning mellem valser eller ved vaskeudsugning,

hvorved der dannes en trykforskel mellem mdttens luv- og bag-
side.
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Patentkrav.

1. Vaskbar vand- og snavsbindende renholdelsesmtte med luv

og med kautsjuk- eller plastbagsidelag, hvor bagsidelaget ikke
1adef,vand passere under m&ttens normale brug, og hvor lu-

ven er fastgjort til bagsidelagets materiale, kende-
tegnet ved, at kautsjuk- eller plastbagsidelaget til
forggelse af v&skebdrtledning fra luven er perforeret ved
ndlestikning med et ndlestikantal pa 100-10.000, fortrinsvis
4000 stik pr. m2 og fortrinsvis stukket med ndle af 2 mm dia-
meter, s3ledes at bagsidelaget er vaskegennemtrazngeligt under
mattens udsattelse for centrifugering, men uigennemtrangeligt

for vaske under mdttens normale brug.

2. Matte ifglge krav 1, k en detegnet ved, at per-
foreringen er udfgrt med ndle af Y- eller V-formet eller tre-

kantet tversnit.

3. M&tte ifglge krav 1 eller 2, kendetegnet ved,

en uvavet primerbund, hvorigennem luven forlgber til fastggrel-
se i bagsidelaget, hvilken primerbund overvejende bestdr af
syntetiske fibre med en fiberfinhed pd 5-30, fortrinsvis 8 de-
citex og har en fladevagt pa 100-300, fortrinsvis 250 g/m2,

en tykkelse pd 1-5, fortrinsvis 2 mm mdlt som angivet i beskri-
velsen og en porgsitet mdlt ved vandgennemgang tvars igennem
primerbunden pa 30-150, fortrinsvis 50-90 liter pr. sekund pr.

2
m~ ved et trykfald gennem primarbunden pd 10 cm H,O-sgjle.

2

4. M3tte ifglge krav 3, kendetegnet ved, at
primerbunden er sammenfiltet ved néleteknik med 60-200, for-

trinsvis 120 ndlestik pr. cm2.

5. Matte ifglge krav 3 eller 4, kendetegnet ved,
at de syntetiske fibre omfatter kemofibre, mineraluldfibre

og/eller metalfibre, hvor fibrene fortrinsvis er af et mate-
riale, der har lavere adhasionskofficient til vand end uld-
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og bomuldsfibre, samt har mindre tvermdl end disse.

6. Matte ifgplge kxrav 5, kendetegnet ved, at de
syntetiske fibre bestar af termoplastiske materialer med et
blpdggringspunkt p& 105-240, fortrinsvis 237°C, et smeltepunkt
péd 110-260, fortrinsvis 256°C, fortrinsvis valgt blandt poly-
amid, polyester, polyacryl, polyvinylchlorid, polyurethan og
polypropylen.

7. Matte ifglge ethvert af kravene 3, 5 eller 6, kende -
tegnet ved, at primerbunden er sammenholdt ved klzbning,
iser ved latexklabere eller smeltefibre.

8. Matte ifglge ethvert af kravene 3-7, kendeteg-

net ved, at luven er fastnet til primerbunden ved tufte-

stik i et antal pd 4-9 fortrinsvis 6 pr. cm?,
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