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Wynalazek niniejszy dotyczy urzadze-
nia do ciggnienia metali, zwlaszcza do wy-
robu rur metalowych, plaszczow z olowiu
lub stopu otowiowego do kabli elektrycz-
nych albo pretéw, szyn lub podobnych
ciaglych ksztattownikéw metalowych, przy-
czem urzadzenie to jest tego typu, w
ktorym metal jest doprowadzany w stanie
roztopionym do jednego korica komory ro-
boczej, przez ktéra przeciskany jest zapo-
moca obrotowego podajnika srubowego i
wreszcie po skrzepnieciu wyciagany przez
odpowiednio uksztaltowany przepust lub
przepusty na drugim koricu komory w po-
staci preta, rury lub plaszcza kablowego.

Znane dotychczas urzadzenia tego ro-
dzaju posiadaja zewnatrz i wewnatrz po-
dluzne i obracane wzgledem siebie narza-
dy wspélosiowe, z ktérych narzad ze-
wnetrzny stanowi komore robocza, przy-
czem jeden z tych obracajacych si¢ wzgle-
dem siebie narzadéw jest zaopatrzony w
gwint §rubowy i stanowi podajnik, po-
wierzchnia za$§ drugiego narzadu posiada
podtuzne zebra lub rowki, réwnolegle do
osi obrotu, albo tez zwoje $rubowe, Zebra
lub rowki o przeciwnym skrecie lub na-
chyleniu, niz gwint podajnika. W niekté-
rych przyrzadach tego typu przepusty, po-
migdzy ktéremi ciagniony jest metal, sa
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s ».mu ciagnienemit ksztaltowni

uméészczone na obrotowych narzadach tak,
iz jeden lub obydwa. przegusty obracaja
SIQ unaﬁa)q squ“l rurze,"btebom lub. inne-
wi, W szcze-

dblnosci skretowi temu lega réwniez 1

plaszcz kablowy, co jest zjawiskiem mnie-

pozadanem. Poza tem, jezeli istnieje pew-
na mimosrodowo$é ruchéw obrotowych na-
rzadu lub narzadéw, to s$cianka rury lub
plaszcza kablowego, otrzymana w ten spo-
s6b, posiada nieré6wnomierng grubosé.
Wobec tegd jest rzecza pozadana, aby oby-
dwa przepusty byly nieruchome wzgledem
siebie, a jezeli chodzi o obotowianie kabla,
to powinny byé one merttchome réwriez
wzgledem tego kabla, co na]Iatw1e) jest
o§iagnaé, gdy przepusty sa umocowane na
narzadach nieruchomych. W tym jednak
przypadku pewne trudnoéci nastrecza wy-
konanie zlaczy pomiedzy nieruchoma ob-
sada przepustu i podajnikiem, zwlaszcza,
gdy podajnik stanowi cz¢s$é $cianki komo-
ry roboczej, a szczegdlnie trudno jest u-
nikna¢ przechodeenia nazewnatrz przez te
zlacza obrabaanegg metalu, np. olowiu, kto-
ry jest w stanie plastycznym. Inna niedo-
godnosé
wydajnosé, jaka otrzymuje si¢ w najdo-
godniejszych nawet warunkach.
Wynalazek niniejszy ma na celu poko-
nanie tych réznych trudnosci, oméwionych
powyzej, 4 zachodzacych w cigglych urza-
dzeniach do ciagnienia metalu ze $rubo-
wym podajnikiem, ktéry wytlacza metal
przez komore i przepust lub pomiedzy we-
wnetrznym i zewngtrznym przepustem,
umieszczonym na koricu komory, przy-
czem urzadzenie wedlug wynalazku posia-
da duza wydajnaé¢ w stosunku do swej
wielkosci, a dzieki prostej konstrukciji i
uszezelnieniu zlaczy pomiedzy obracajace-
mi’ si¢ i nieruchomemi cze$ciami urzadze-
nia sttata, powodowana wyciekaniem ob-
rabianego metalu, np. otowiu, poprzez zla-
cza, jest znikoma. W tym celu wedlug wy-
palazku do: ciagnienia - rur metalowych,

stanowi stosunkowo - niewielka

plaszczéw kablowych albo pelnych prze-
krojéw w sposéb ciagly stosuje si¢ urza-

. dzenie, zawierajace nieruchome narzady

cylindryczne: wewngtrzny i zewngtrzny,
pomiedzy ktéremi umieszczona jest tuleja
obrotowa, uksztaltowana w taki sposéb, ze
stanowi podajnik $rubowy, przyczem po-
wierzchnia zewngtrzna wewnetrznego na-
rzadu cylindrycznego i powierzchnia we-
wnetrzna zewnetrznego marzadu cylin-

_drycznego posiadaja przerwy w postaci
‘rowkéw, kanaléw,

wglebied, wystepow,
zeber i t. d.; zlacza pomiedzy obrotowa
tulejq i nieruchomemi mnarzadami cylin-
drycznemi s umieszczone przy tylnym
koficu maszyny, w ktérym cisnienie jest
niewielkie (to znaczy wpoblizu tego koii-
ca, w ktorym roztopiony metal wprowadza
si¢ do urzadzenia, t. j. przy kosicu, prze-
ciwleglym przedniemu koricowi, w ktérym

- znajduje si¢ komora przepustowa), przy-

czem zlacza te sa wykonane tak, aby za-
bezpieczyé urzadzenie przed uptywem ob-
rabianego metalu, np. olowiu. -

W celu latwiejszego zrozumienia wy-
nalazku ponizej podaje si¢ bardziej szcze-
golowy opis postaci wykonania wynalazku,
przedstawionej tytulem przykladu na ry-
sunku, a mianowicie podluznego przekro-
ju urzadzenia do ciagnienia metalu, stoso-
wanego do obolowiania kabli lub wyrobu
rur. '

Urzadzenie, przedstawione na rysunku,
posiada cylinder zewnetrzny 1, stanowiacy
komore robocza, i cylinder wewnetrzny 2,
przyczem obydwa cylindry sa nieruchome,
a pomiedzy niemi znajduje si¢ tuleja obro-
towa 3, stanowiaca podajnik srubowy. Na
zewnetrznej powierzchni cylindra we-
wnetrznego i wewngtrznej powierzchni cy-
lindra zewngtrznego wykonane sa odpo-
wiednio podtuzne rowki lubi kanaly 4, 5,
tuleja 3 za$ jest zaopatrzona w rowki $ru-
bowe zaréwno na powierzchni zewnetrz-
nej, jak i na powierzchni wewnetrznej lub
tylko na powierzchni ‘zéwnetrznej, przy-



czem te rowki Srubowe biegna od miejsca
doptywu roztopionego metalu do przepu-
stowego korica urzadzenia. Cylinder ze-
wnetrzny jest zaopatrzony wpoblizu jed-
nego konica w doplyw 7 do roztopionego
metalu, ktéry moze by¢ doprowadzany do
srub podawczych 6 tulei 3, przyczem u-
mozliwiony jest dostep roztopionego meta-
lu, np. otowiu, do obydwéch stron tulei
dzieki otworom 8 tulei. Tuleja 3 jest prze-
dtuzona na koricu zasilajacym’tak, iz wy-
staje z cylindra I przez panewke 9; na
koricu tym-tuleja jest zaopatrzona w urza-
dzenie napedowe, np. koto zebate 10, stu-
zace do obracania tulei, przyczem ltozysko
oporowe 11 przejmuje nacisk osiowy. We-
wnetrzna i zewngtrzna powierzchnie tulei
sa zaopatrzone na tylnym koricu w szereg
rowkow pierscieniowych 12, ktére stuza do
oméwionego nizej celu.- Rowki moga byé
nacigte rowniez na wewnetrznej po-
wierzchni panewki 9 i na zewnetrznej po-
wierzchni cylindra wewnetrznego 2. Przed-
ni koniec cylindra wewngtrznego 2 jest
zaopatrzony w przepust rdzeniowy 73 i po-
siada  rurke prowadnicza 14 potrzebna
przy obolowianiu kabla. Cylinder zewnetrz-
ny I stanowi komore przepustowa i posia-
da przymocowany zapomoca nakretki 15
przepust pierscieniowy 16. Do nastawiania
wzajemnego polozenia tych przepustéw
mozna stosowaé¢ dowolne urzadzenia.
Urzadzenie do ciagnienia metali wedlug
wynalazku moze byé zaopatrzone w do-
wolne srodki ogrzewnicze i chlodnicze w
celu regulowania temperatury poszczegdl-
nych czesci urzadzenia tak, aby metal (np.
oléw), zawarty w podajniku $rubowym i
w podluznych rowkach 4 i 5, znajdowal
si¢ w stanie, najbardziej sprzyjajacym
przecigganiu go przez przepusty. Poza
tem rurka prowadnicza 14 moze byé od-
izolowana cieplnie od calego urzadzenia,
a w razie przepuszczania przez nia kabla
moze byé ona utrzymana w najodpowied-
niejszej temperaturze przez zastosowanie

obiegu czynnika ‘chiodzacego dokola tej
rurki. Gdy kabel wchodzi do wrzadzenia
przez tylny koniec komory przepustowei,
to mozna zastosowaé urzadzernia do regu-
lowania temperatury réwnie? w -komorze
przepustowej, tak iz caly kabel moze byé
utrzymany w sprzyjajacej temperaturze,
niezaleznie od temperatury ereszty urza-
dzenia.

Podczas pracy urzqd-zema roztopwny
metal jest doprowadzany przez doplyw 7
i moze plynaé¢ w dwéch kierunkach, a mia-
nowicie ku komorze przepustowej wzdluz
wewnetrznej i zewngtrznej powierzchni
podajnika srubowego 3 i nastepnie naze-
wnatrz urzadzenia po przeciggnieciu przez
przepusty 13 i 16, natomiast w drugim kie-
runku, w ktérym méglby plynaé metal roz-
topiony, t. j. w kierunku korica napedowe-
go tulei 3, przeciekaniu metalu mozna la-
two zapobiec, poniewaz cisnienie statyczne
metalu jest w tem miejscu bardzo niewiel-
kie, jezeli za$§ ochlodzi sie waska czesé
tego korica urzadzenia, to metal w pier-
$cieniowych rowkach 72 moze skrze-p'nqc {
przeciekanie stanie sie niemozliwe.

W odmiennej postaci urzadzenia nie
stosuje si¢ otworow 8 w tulei 3 lub moga
by¢ one bardzo male, tak iz metal jest
dostarczany do wnetrza tulei catkowicie
lub czesciowo z komory przepustowej, w
ktérej wskutek tego powstaje znaczne ci-
$nienie dzieki dostarczeniu metalu przez .
zewnetrzny gwint 6. Gdy metal, wycho-
dzacy z komory przepustowej, wypelnia
gwint 6 i rowki uzupelniajace 4 wewnatrz
tulei 3, to powstaje ciénienie odporowe,
ktére rownowazy ciSnienie w komorze
przepustowej, zapobiegajac przechodzeniu
metalu wtyl w rowkach srubowych i row-
kach uzupelniajgcych. Z chwila osiagnie-
cia stanu rownowagi metal juz nie doply-
wa do wewnetrznej przestrzeni i rowkéw
z komory przepustowej, przyczem ten stan
rownowagi metalu osigga sig, zanim metal
przesunie si¢ na tyle w kierunku ku tytowi,



2e niema obawy przechodzenia metalu
wzdiuz powierzchni pomiedzy tulejg 3 i
wewnetrznym cylindrem 2, a zatem mozna
usunaé rowki 12. Nawet, jezeli wewnetrz-
ne wystepy i rowki srubowe 4 beda usu-
nigte, to luz pomiedzy tuleja 3 i cylindrem
wewnetrznym 2 moze byé tak maly, ze
wobec znacznej dlugosci w kierunku osio-
wym mozna uniknaé wigkszej straty meta-
1w

. Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do ciggnienia rur, pla-
szczéw lub podobnych przedmiotéw o
przekroju wydrazonym albo pretéw lub
podobnych przedmiotéw o przekroju pel-
nym z metalu, a zwlaszcza z otowiu lub
stopu olowiowego, znamienne tem, ze skia-
da si¢ z nieruchomych narzadéw o ksztal:
cie cylindrycznym, t. j. wewnetrznego (2)
i zewnetrznego (1), pomiedzy ktéremi u-
mieszczona jest tuleja obrotowa (3), zao-
patrzona na wewnetrznej i zewnetrznej
powierzchniach w gwint srubowy (6), wy-
ciety w obu jej powierzchniach.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, Ze wewnegtrzna powierzchnia
zewnetrznego narzadu cylindrycznego, jak
rowniez zewnetrzna powierzchnia we-
wnetrznego narzadu cylindrycznego posia-
daja rowki, kanaly, wglebienia, wystepy,
. gwinty, zebra i t. d.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 2,
znamienne tem, Ze na tylnej czesci gwintu
srubowego tulei obrotowej, czyli na korcuy,
przeciwleglym  komorze przepustowej,
znajduja si¢ powierzchnie lozyskowe po-

migdzy tuleja obrotowa i zewnegtrznym i
wewnetrznym narzadami cylindrycznemi,
przyczem w jednej lub w obydwéch po-
wierzchniach lozyskowych uksztaltowane
sa rowki (12).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 3,
znamienne tem, Ze wpoblizu doptywu (7)
roztopionego metalu w zewngtrznym na-
rzadzie cylindrycznym znajduje si¢ jeden
lub kilka otworéw (8) w tulei obrotowej
(3), przez ktére wytlaczany metal rozto-
piony przechodzi do wnetrza tej tulei

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 4,
znamienne tem, Ze wewnatrz wewnetrzne-
go narzadu cylindrycznego znajduje sig
rurka prowadnicza (14), stuzaca do oboto-
wiania kabla.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, zna-
mienne tem, ze rurka prowadnicza (14)
jest odizolowana cieplnie od reszty urza-
dzenia.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 6,
znamienne tem, ze posiada $rodki do o-
grzewania w rodzaju palnikéw gazowych
lub elektrycznych cewek grzejnych albo do
chlodzenia w rodzaju plaszczéw, w kté-
rych krazy czynnik chtodzacy i utrzymu-
jacy rézne temperatury w réznych cze-
§ciach urzadzenia w celu utrzymania w
tych czesciach metalu w pozadanym sta-
nie albo w celu zapobiezenia nadmiernemu
rozgrzaniu kabla.

Pirelli-General Cable Works
Limited.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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