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(54) Anordnung zum Fiihren einer Materialbahn

(57) Es wird eine Anordnung zum Fihren einer
Materialbahn, insbesondere einer Faserstoff- bezie-
hungsweise Papierbahn vorgeschlagen, die innerhalb
einer Maschine zur Herstellung der Materialbahn ange-
ordnet ist und wenigstens einen sich im wesentlichen
Uber die Breite der Materialbahn erstreckenden Bahn-
stabilisator aufweist. Die Anordnung (1) zeichnet sich
dadurch aus, daB an mindestens einer im Bereich des
seitlichen Randes der Papierbahn (3) liegenden Seite
des Bahnstabilisators (17) zumindest ein separater
Blaskasten (21) angeordnet ist.

Fig. 1
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Anordnung zum Fihren
einer Materialbahn, insbesondere einer Faserstoffbahn,
gemaB Oberbegriff des Anspruchs 1.

Vorrichtungen der hier angesprochenen Art sind
bekannt (DE 35 04 820 A1). Sie dienen dazu, die Mate-
rialbahn innerhalb einer Maschine zur Herstellung der
Materialbahn so zu fihren, daB auch bei hohen Maschi-
nengeschwindigkeiten ein Bahnflattern beziehungs-
weise -abriB sicher vermieden wird. Es hat sich
herausgestellt, daB nicht in allen Fallen eine optimale
Abdichtung der Anordnung zum Fihren der Material-
bahn gewahrleistet werden kann.

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, eine Anord-
nung der eingangs genannten Art zu schaffen, die diese
Nachteile nicht aufweist.

Zur Ldsung dieser Aufgabe wird eine Anordnung
zum Fihren einer Materialbahn vorgeschlagen, die die
in Anspruch 1 genannten Merkmale aufweist. Dadurch,
daB die Anordnung zum Fihren einer Materialbahn
mindestens einen Blaskasten aufweist, der im Bereich
des seitlichen Bahnrandes an den Seiten des Bahnsta-
bilisators angebracht ist, kann eine optimale Abdichtung
dadurch erfolgen, daB der Blaskasten unabhéngig vom
Bahnstabilisator exakt ausgerichtet und an den Verlauf
der Materialbahn angepaBt werden kann. Insbesondere
kann der Blaskasten -unabhangig vom Bahnstabilisa-
tor- entsprechend der Auslenkung des die Materialbahn
durch die Herstellungsmaschine fuhrenden Transport-
bandes angeordnet werden, um eine optimale Abdich-
tung gegenlber der Umgebung zu gewahrleisten. Auf
diese Weise wird sichergestellt, daB die Bahnrander auf
dem Transportband so fixiert werden, daB ein Flattern
praktisch auszuschlieBen ist, was insbesondere bei
hohen Geschwindigkeiten wesentlich ist.

Besonders bevorzugt wird eine Ausfihrungsform
der Anordnung, die sich dadurch auszeichnet, daB
wenigstens ein Blaskasten mehrteilig ausgebildet ist.
Die einzelnen Elemente des Blaskastens kénnen damit
unabhéngig voneinander angeordnet beziehungsweise
justiert werden, um eine optimale Abdichtung gegen-
Uber der Umgebung zu gewahrleisten.

Weitere Ausgestaltungen ergeben sich aus den
Ubrigen Unteransprichen.

Die Erfindung wird im folgenden anhand der Zeich-
nung naher erlautert. Es zeigen:

Figuren 1bis3  drei Ausfohrungsbeispiele einer
Anordnung zum Fihren einer Mate-
rialbahn und

einen Querschnitt durch eine in den
Figuren 1 bis 3 dargestellte Anord-
nung.

Figur 4

Die im folgenden beschriebene Anordnung zum
Fuhren einer Materialbahn kann allgemein eingesetzt
werden. Sie wird anhand einer Papierherstellungsma-
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schine erlautert, die eine Trockenpartie aufweist, in der
die Material- beziehungsweise Papierbahn gemeinsam
mit einem auch als Trockenfilz oder -sieb bezeichneten
Transportband maanderférmig um Trockenzylinder und
Bahnleitwalzen gefihrt wird.

Figur 1 zeigt einen Ausschnitt aus einer Trocken-
partie einer Papierherstellungsmaschine mit einer
Anordnung 1 zum Fihren einer Materialbahn bezie-
hungsweise Papierbahn 3, die gemeinsam mit einem
Transportband 5 von einem ersten Trockenzylinder 7
Uber eine Bahnleitwalze 9 zu einem zweiten Trockenzy-
linder 11 geftihrt wird, wobei im Bereich der Trockenzy-
linder 7, 11 die Materialbahn auf der Zylinderoberflache
aufliegt und im Bereich der Bahnleitwalze 9 das Trans-
portband 5. Zwischen dem ersten Trockenzylinder 7
und der Bahnleitwalze 9 entsteht eine erste freie Lauf-
strecke 13 und zwischen der Bahnleitwalze 9 und dem
zweiten Trockenzylinder 11 eine zweite freie Lauf-
strecke 15. Zwischen den Laufstrecken 13 und 15 ist ein
Bahnstabilisator 17 vorgesehen, der beispielsweise als
Saugkasten ausgebildet ist und der den Bereich der
freien Laufstrecke 13 und 15 sowie auch die Bahnleit-
walze 9 besaugen kann. Durch den Bahnstabilisator 17
wird die Papierbahn 3 auf dem Transportband 5 im
Bereich der freien Laufstrecken 13 und 15 stabilisiert.
Wenn auch die Bahnleitwalze 9 von dem Bahnstabilisa-
tor 17 besaugt wird, wird auch die lber die Oberflache
der Bahnleitwalze 9 geflihrte Materialbahn auf dem
Transportband 5 angesaugt und damit stabilisiert. Der
Bahnstabilisator kann auch als Transferfoil beziehungs-
weise Luftleitkasten ausgebildet sein, der dem Uberfih-
ren der Papierbahn vom ersten Trockenzylinder 7 auf
die Bahnleitwalze 9 und/oder von der Bahnleitwalze 9
auf den nachfolgenden Tockenzylinder 11 dient und der
zum Uberfihren der Papierbahn mit Unter- und/oder
Uberdruck beziehungsweise Blasluft beaufschlagbar
ist.

Bei dem hier dargestellien Ausfihrungsbeispiel
wird davon ausgegangen, daB sich der erste Trockenzy-
linder 7 gegen den Uhrzeigersinn und der zweite Trok-
kenzylinder 11 im Uhrzeigersinn bewegt. Entsprechend
ist nahe dem Ablaufpunkt A, in dem das Transportband
5 und die Papierbahn 3 von der Oberflache des Trok-
kenzylinder 11 abheben, eine Luftleiteinrichtung 19 in
Form eines Schabers vorgesehen, die die von dem
Transportband 5 mitgerissene Luft abtragt, so daB
diese nicht in den Bereich des Bahnstabilisators 7
gelangt.

Der Bahnstabilisator 17 erstreckt sich im wesentli-
chen Uber die gesamte Breite der Papierbahn 3. Vor-
zugsweise an beiden im Bereich des Randes der
Papierbahn 3 gelegenen Seiten ist ein separater Blas-
kasten 21 vorgesehen. Der in Figur 1 dargestellte Blas-
kasten 21 ist an der Seitenwand 23 des
Bahnstabilisators 17 befestigt. Der Blaskasten 21 ist so
angebracht, daB er unabhangig von dem Bahnstabilisa-
tor 17 ausgerichtet und justiert werden kann. Der in die-
sem Ausfihrungsbeispiel dargestellte Blaskasten 21 ist
dem sich 6ffenden Nip 25 zwischen der Oberflache des
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Trockenzylinders 7 und der ablaufenden Papierbahn 3
zugeordnet. Er ist mit einem ZuluftanschluB3 Z versehen
und weist mindestens eine sich in Richtung zum Trans-
portband 5 6&ffnende Blasdlse auf, die anhand von
Figur 4 naher erldutert wird. Der Blaskasten 21 wird mit-
tels des Zuluftanschlusses Z mit Luft versorgt, die von
dem, beispielsweise als Saugkasten ausgebildeten
Bahnstabilisator 17 abgesaugt und/oder von einer
separaten Druckluft-Versorgungseinrichtung beispiels-
weise einem Kompressor, angeliefert wird. Es wird ein
Ausfuhrungsbeispiel der Anordnung bevorzugt, bei dem
der Blaskasten 21 ausschlieBlich mit der von dem
Bahnstabilisator 17 abgesaugten Luft versorgt wird,
wodurch der Aufbau der Trockenpartie vereinfacht und
ein sicheres Uberfihren der Papierbahn 5 -auch bei
hohen Herstellungsgeschwindigkeiten- gewahrleistet
ist.

Figur 2 zeigt eine abgewandelte Ausflihrung einer
Anordnung 1 zum Fihren einer Materialbahn bezie-
hungsweise Papierbahn 3. Die Zylinder, um die die
Papierbahn 3 gemeinsam mit einem Transportband 5
geflhrt wird, haben hier den gleichen Durchmesser. Sie
kénnen beide als Trockenzylinder 7 und 7' ausgebildet
sein. Der freien Laufstrecke 13 zwischen den beiden
Trockenzylindern 7 und 7' ist auch hier ein Bahnstabili-
sator 17 zugeordnet, der allerdings nicht auf die freie
Laufstrecke einwirkt, die von dem Trockenzylinder 7'
ablauft.

Der Bahnstabilisator 17 erstreckt sich, wie der in
Figur 1 erlauterte, Giber die gesamte Breite der Papier-
herstellungsmaschine. An seiner Seitenwand 23" ist ein
Blaskasten 21 angebracht, der im Bereich des Randes
der Papierbahn 3 angeordnet ist. Der Blaskasten 21
weist hier, anders als der in Figur 1 gezeigte, zwei
Zuluftanschliisse Z 1 und Z 2 auf.

Den beiden in den Figuren 1 und 2 dargestellten
Blaskéasten ist gemeinsam, daB sie auf der Seite des
Transportbandes 5 angeordnet sind und durch dieses
hindurch die Papierbahn 3 auf dem Transportband 5
stabilisieren.

Figur 3 zeigt wiederum einen Ausschnitt aus einer
Maschine zur Herstellung einer Materialbahn bezie-
hungsweise einer Papierherstellungsmaschine, inner-
halb derer eine Papierbahn 3 Giber zwei Walzen gefiihrt
wird. Beispielsweise kann die Papierbahn 3 von einer
Umlenkwalze 27 auf einen Trockenzylinder 7 gefihrt
werden, dessen Durchmesser wesentlich gréBer ist als
der der Umlenkwalze 27. Die Umlenkwalze 27 kann als
Bahnleitwalze dienen. Denkbar ist es auch, diese zu
beheizen. Wesentlich ist, daB die freie Laufstrecke 13
mit einem Blaskasten 21 zusammenwirkt, der hier
mehrteilig ausgebildet ist und einen ersten Teilblaska-
sten 21’ sowie einen zweiten Teilblaskasten 21" auf-
weist. Denkbar ist es auch, mehrere keine
Bahnstabilisatoren einzusetzen, um die Papierbahn im
Bereich der freien Laufstrecke 13 zu fuhren.

Jeder der Teilblaskdsten 21" und 21" weist einen
ZuluftanschluB Z auf. Der Blaskasten 21 ist auch hier im
Bereich des Randes der Papierbahn 3 angeordnet. Der
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in Figur 3 dargestellte Blaskasten zeichnet sich dadurch
aus, daB er sich Uber die gesamte Lange der freien
Laufstrecke 13 erstreckt und damit sowohl auf den
ablaufenden Nip 26 als auch auf den auflaufenden Nip
25 wirken kann, in dem die Materialbahn auf die Ober-
flache des Trockenzylinders 7 auflauft. Durch die von
dem Trockenzylinder 7 und der Materialbahn mitgeris-
senen Luft besteht ein Uberdruck im Nip 25.

Je nach Flatterverhalten der Papierbahn 3 kann auf
einen der Teilblaskasten 21' und 21" verzichtet werden,
so daf nur der ablaufende Nip 26 oder der auflaufende
Nip 25 einer Stabilisierung beziehungsweise Flhrung
der Materialbahn unterworfen wird.

Figur 4 zeigt schlieBlich einen Querschnitt durch
einen Blaskasten 21. Es ist ersichtlich, daB dieser ein
Gehause 29 aufweist, das auf geeignete Weise mit
einer Luftversorgungseinrichtung verbunden ist, so daB
innerhalb des Gehéuses 29 ein Uberdruck vorherrscht
ist. Die Luft tritt durch einen AuslaBschlitz 31 aus, der
sich nahe eines gekrimmten Gehauseabschnitts 33 6ff-
net. Der AuslaBschlitz 31 ist so ausgebildet, daB die
Luft an dem gekrimmten Gehauseabschnitt 33 entlang-
stromt und aus einem zwischen Gehause 29 und Trans-
portband 5 liegenden Spalt 35 austritt. Die Luft wird
dabei derart gelenkt, daB in dem Zwischenraum 37 zwi-
schen Bahnstabilisator 17 und Transportband 5 ein
Unterdruck aufgebaut beziehungsweise der durch den
Bahnstabilisator 17 noch vorhandene verstarkt wird.
Der Blaskasten 21 ist im Bereich des Randes 39 der
Materialbahn beziehungsweise Papierbahn 3 angeord-
net und bewirkt damit insbesondere eine sichere Fih-
rung des Bahnrandes, so daB ein Flattern und damit die
Gefahr eines Bahnabrisses praktisch ganzlich vermie-
den werden kann.

In Figur 4 ist das Transportband 5 in zwei Positio-
nen dargestellt: Mit durchgezogenen Linien ist die
Ruhestellung des Transportbandes 5 gezeigt, mit
gestrichelten Linien dessen Arbeitsposition.

Besonders Figur 4 146t deutlich erkennen, daB der
Blaskasten 21, der an einer Seitenwand 23 des Bahn-
stabllisators 17 angebracht ist, unabhangig von diesem
gegenuber dem Transportband 5 und der Papierbahn 3
justiert und eingestellt werden kann. Auch die Anord-
nung des AuslaBschlitzes 31 kann so gewahlt werden,
daf die ausstrémende Luft optimal an dem gekrimm-
ten Gehauseabschnitt 33 anliegt und den Zwischen-
raum 37 sicher gegenltber der auBerhalb der
Papierherstellungsmaschine liegenden Umgebung der-
art abgrenzt, daB dort einen Unterdruck aufbaut wird.

Aus der Beschreibung zu den Figuren 1 bis 4 wird
deutlich, daB vorzugsweise an beiden Seiten des Bahn-
stabilisators 17 Blaskasten angebracht werden, wie sie
in den Figuren dargestellt sind. Da die Blaskasten sepa-
rat gegenlber dem Bahnstabilisator ausgebildet sind,
kénnen die Blaskéasten unabhangig von diesem gegen-
Uber dem Transportband 5 beziehungsweise der
Papierbahn 3 ausgerichtet werden, so daB eine sichere
Unterdruckerzeugung an den Seiten der Papierbahn 3
gewahrleistet ist. Wenn der Blaskasten mehrteilig aus-
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gebildet wird oder mehrere kleine Blaskasten hinterein-
ander im Bereich einer freien Laufstrecke angeordnet
werden, kénnen diese unabhangig voneinander justiert
und damit optimal an den Verlauf von Transportband 5
und Papierbahn 3 angepaf3t werden. 5

Aus dem oben Gesagten wird schlieBlich auch
deutlich, daB die Blaskésten mit praktisch beliebig aus-
gestalteten Bahnstabilisatoren zusammenwirken und
damit universell eingesetzt werden kénnen.

10

Patentanspriiche

1. Anordnung zum Flhren einer Materialbahn, insbe-
sondere einer Faserstoffbahn, innerhalb einer
Maschine zur Herstellung der Materialbahn, mit 15
wenigstens einem sich im wesentlichen Uber die
Breite der Materialbahn erstreckenden Bahnstabili-
sator, dadurch gekennzeichnet, das an minde-
stens einer im Bereich des seitlichen Bahnrandes
liegenden Seite des Bahnstabilisators (17) zumin- 20
dest ein separater Blaskasten (21) angeordnet ist.

2. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB an beiden Seiten des Bahnstabilisa-
tors (17) ein Blaskasten (21) angeordnet ist. 25

3. Anordnung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dafB wenigstens ein Blaskasten
(21) mehrteilig ausgebildet ist.

30

4. Anordnung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf der
Blaskasten (21) am Anfang und/oder Ende einer
freien Laufstrecke (13,15) angeordnet ist.

35

5. Anordnung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf der
Blaskasten (21) mit von dem Bahnstabilisator (17)
abgesaugten und/oder mit von einer separaten
Druckluft-Versorgungseinrichtung angelieferten 40
Luft versorgt wird.

45
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