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Sposéb spajania czeéci przedmiotéw metalowych, zalewania peknieé
i szczelin tych przedmiotéw oraz wyréwnywania ich powierzchni
- za pomocq tworzyw sztucznych

‘Udzielono patentu z mocaq od dnia 26 pazdziernika 1953 r.

Przedmiotem wynalazku jest sposob stosowania
tworzyw organicznych do spajania czesci przed-
miotéw metalowych, zalewania peknie¢ i szczelin
oraz wyréwnywania powierzchni zamiast pow-
szechnie dotychczas stosowanych lutéw metalo-
wych.

Stwierdzono, ze niektére tworzywa sztuczne, jak
np. poliamidy znane w handlu pod nazwami ,po-
lan”, ,kapron”, .steelon, ,perlon” i inne posia-
daja ‘wiele wlasnosci, zblizonych do odpowiednich
wlasnosci lytéw metalowych, mianowicie dobra
przyczepnos¢ do metali, stosunkowo wysoka tem-
perature migknigcia i topnienia, ptynhos¢ w stanie
stopionym i ciagliwos¢.

. Istota wynalazku polega na natapianiu tworzy-
wa poliamidowego, na ogrzang do temperatury
nieco wyzszej od temperatury topnienia poliami-

* Wilasciciel patentu. oswiadczyl, ze tworcami
wynalazku sg Jerzy Iskra i Wladystaw Gut.

dow powierzchnie metalu. Do spajania czesci me-
talowych, zalewania szczelin i peknig¢ w odle-
wach, wypelniania nieréwnosci powierzchni przed-
miotéw metalowych uzywa si¢ w zasadzie podob-
nych narzedzi, jakich uzywa sie przy stosowa*
niu lutéw metalowych. Zaleznie od potrzeby moz-
na tworzywo poliamidowe uformowaé¢ w ksztalcie
drutéw, pretéw, rur lub beleczek o odpowiednim
przekroju, sposobami, ogdlnie przyjetymi w prze-
tworstwie poliamidow,

Mozna stosowa¢ tworzywa poliamidowe nie-
wypetlnione, jak i zawierajace wypelniacze, np.
sproszkowane metale, substancje mineralne, pig-
menty itp.

Przyktad: W celu wypelnienia nieréwnosci
powierzchni lub zalania peknie¢ przedmiotu me-
talowego, np. karoserii samochodowej, ogrzewa sie
dane miejsce przedmiotu palnikiem do tempera-
tury nieco wyzszej od temperatury topnienia po-



-~

liamidu. Nastepnie plomieniem palnika odsunie-
tym na wlasciwa odleglos¢ ogrzewa sie koniec
preta, wykonanego z Ipoliamidu i z chwilg, gdy
zacznie sig topi¢ zalewa sig nim nieréwnosci, czy
pekniecia przedmiotu. Po ostygnieciu mozna po-
wtoke poliamidu oszlifowac¢ lub opilowaé dla osta-
tecznego wygtadzenia powierzchni.

Zastrzezenia patentowe

1. SposOb spajania czesci przedmiotdw metalo-
wych, zalewania peknig¢ i szczelin tych przed-
miotow oraz wyréwnywania ich powierzchni
za pomocg tworzyw sztucznych, zamiast po-
wszechnie stosowanych lutow metalowych,
znamienny tym, ze jako tworzywa stosuje sig
poliamidy, np. znane podfnazwami handlowy-

mi jako polanA, kapron, nylon, steelon, perlon
i inne.

Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
tworzywo poliamidowe natapia sie na roz-
grzang do femperatury nieco wyzszej niz tem-
peratura * topnienia poliamidow, powierzchnie
przedmiotu metalowego w spos6b analogiczny
jak lutowia metalowe.

Sposob wedltug zastrz. 1 i 2, znamienny tym, ze

tworzywo  poliamidowe zawiera wypelniacze,

np. sproszkowane metale, sub_»st_a»ncje_mineralne,v ‘
pigmenty itp. - o
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