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69 Verfahren zum Positionieren einer Nagelplatte auf einem Zurichtetisch und selbstklebendes

Halteelement zur Durchfiihrung des Verfahrens.

6) Zur Herstellungvon Dachbindern werden Holzbalken

(2) an den Knotenpunkten durch Einpressen von Na-
gelplatten (6) miteinander verbunden. Vor dem Pressvor-
gang miissen die Nagelplatten (6) auf einer auf dem Zu-
richtetisch (1) verschiebbaren Setzplatte (4) an der rich-
tigen Stelle positioniert werden. Um das Positionieren
zu erleichtern und um ein Verrutschen der Nagelplatten
zu verhindern, werden diese mit Halteelementen (9)
fixiert. Die Halteelemente (9) verbleiben nach dem Ent-
fernen der eingepressten Nagelplatte (6) auf der Setzplat-
te (4), so dass zur Vorbereitung eines neuen Pressvor-
gangs eine neue Nagelplatte (6) zwischen die Halteele-
mente (9) eingelegt werden kann. Die Halteelemente
sind zweckmissig aus Kunststoffmaterial gefertigt, da-
durch kdnnen sie zusammengepresst werden und behin-
dern somit den Pressvorgang nicht. Um den Halteele-
menten auch eine seitliche Stabilitdt zu verleihen, sind
diese mit einer zusitzlichen Stiitzschicht aus hirterem
Material versehen.
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PATENTANSPRUCHE - : einem Zurichtetisch zu dem gewiinschten Fachwerk zusam-

1. Verfahren zum Positionieren einer wenigstens drei mengelegt und eingespannt. Es ist dabei die Aufgabevon
Ecken aufweisenden Nagelplatte auf einem Zurichtetisch, Halteelementen, die Nagelplatten immer an der gleichen
welche zur Herstellung eines Bindersystems aus Holz durch Stelle an den Knotenpunkten zu positionieren, so dass nach :
Einpressen mittels einer Presse an den Knotenpunktender s erfolgtem Pressvorgang die neuen Nagelplatten fiir den nich-
Binder in die Holzbalken bestimmt ist, dadurch gekenn- sten Vorgang nur noch auf den Zurichtetisch gelegt werden
zeichnet, dass auf dem Zurichtetisch zuerst die Relativlage - miissen. Auf diese Weise 14sst sich die erforderliche Vorberei:
der Ecken der Nagelplatte bestimmt wird und dass sodann tungszeit zwischen den einzelnen Pressvorgingen stark redu-
die Nagelplatte durch Ankleben vori selbstklebenden Halte- zieren. Die Halteelemente diirfen den Pressvorganghicht . -
elementen auf dem Zurichtetisch positioniert wird, wobei die 10 behindern und miissen ein lelchtes Emlegen der Nagelp]atten
Halteelemente an einer Seite der Aussenkonfiguration der gewihrleisten.

Nagelplatte derart angepasst sind, dass sie an wenigstens Zur Erfiillung dieser Erfordernisse ist es bereits bekannt
zwei Punkten zu beiden Seiten wenigstens eines-Ecks an den am Zurichtetisch Positionierstifte vorzusehen, die in rasten-
Kanten der Nagelplatte anliegen. formig angeordnete Locher in der Nagelplatte einsteckbar -

2. Selbstklebendes Halteelement zur Durchfithrungdes 15 sind. Die Verwendung derartiger Haltebolzen, welche an ver-
Verfahrens nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass schiedenen Stellen in die Unterlage eingeschraubt werden

dieses an der der Nagelplatte zugewandten Seite die Form konnen, ldsst das Fixieren der Nagelplatte dadurch zu, dass
eines rechten Winkels aufweist. jeweils an solchen Stellen, wo die Nagelplatte Offnungen

3. Halteelement nach Anspruch 2, dadurch gekenn- aufweist, Stifte, bzw. Bolzen angeordnet werden. - .
zeichnet, dass es aus einem elastischen Kunststoffmaterial 20  Der Nachteil der bekannten Halteelemente besteht insbe-
gefertlgt ist. sondere darin, dass das Anbringen, bzw. das erstmalige Ein-

4. Halteelement nach Anspruch 3, dadurch gekenn- richten zeitraubend und kompliziert ist. Das Positionier-Ver-
zeichnet, dass es aus Moosgummi gefertigt ist. . fahren ist zudem ungenau, da nicht immer an der Stelle, an

5. Halteelement nach Anspruch 3, dadurch gekenn- welcher eine Offnung in einer Nagelplatte vorhegt, ein
zeichnet, dass es eine Stiitzschicht (5) aus hirterem Material 25 Gewindeloch vorhanden ist.
als das elastische Kunststoffmaterial (14) aufweist. Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Nachteile

6. Halteelement nach Anspruch 5, dadurch gekenn- des Bekannten zu vermeiden, insbesondere also ein Positio-
zeichnet, dass die Stiitzschicht (5) an der der selbstklebenden  nier-Verfahren zu schaffen, mit dem die Nagelplatte prazise
Avuflagefliache (7) gegeniiberliegenden Oberfliche und einfach positionierbar ist, ohne dass dabei zusitzliche
angeordnet ist. 30 Positionierelemente am Zurichtetisch erforderlich sind. Eine

7. Halteelement nach Anspruch 5, dadurch gekenn- weitere Aufgabe der Erfindung besteht darin, ein selbstkle-
zeichnet, dass beide Oberfldchen eine Stiitzschicht aufweisen.  bendes Halteelement zu schaffen, das sich auf einfachste

8. Halteelement nach Anspruch 5, dadurch gekenn- Weise anbringen ldsst und das zudem billig herstellbar ist.
zeichnet, dass die Stiitzschicht im Inneren angeordnet ist. Diese Aufgabe wird erfindungsgeméss dadurch geldst, dass

9. Halteelement nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 35 auf dem Zurichtetisch zuerst die Relativlage der Ecken der
zeichnet, dass die Dicke der Stiitzschicht kleineristalsein -  Nagelplatte bestimmt wird und dass sodann die Nagelplatte
Drittel (1/3) seiner Hohe. : durch Ankleben von selbstklebenden Halteelementen auf

10. Halteelement nach Anspruch 5, dadurch gekenn- dem Zurichtetisch positioniert wird, wobei die Halteelemente
zeichnet, dass die Stiitzschicht aus hartem Kunststoffmaterial  an einer Seite der Aussenkonfiguration der Nagelplatte
gefertigt ist. 40 derart angepasst sind, dass sie an wenigstens zwei Punkten zu

11. Halteelement nach Anspruch 5, dadurch gekenn- beiden Seiten wenigstens eines Ecks an den Kanten der
zeichnet, dass die Stiitzschicht aus Metallblech gefertigt ist. Nagelplatte anliegen.

12. Halteelement nach Anspruch 5, dadurch gekenn- - Die mit der Erfindung erzielten. Vorteile bestehen insbe-
zeichnet, dass die Stiitzschicht aus einer steifen Leimschicht sondere auch darin, dass das Positionieren der Nagelplatten
gefertigt ist. 45 auf dem Zun'chtetisch schneller als auf die herk6mmliche

13. Halteelement nach Anspruch 5, dadurch gekenn- Weise erfolgen kann. Ersichtlicherweise geniigen bereits zwei
zeichnet, dass das elastische Kunststoffmaterial zur Bildung Halteelemente, um die Nagelplatte einwandfrei zu Positio-
der Stiitzschicht auf wenigstens einer Seite verdichtet ist. nieren. Da die Halteelemente die Ecken der Nagelplatte

umgreifen, ist das prizise Anschlagen der Platienkante
50 relativ einfach. Ausserdem lassen sich Halteelemente in Form
eines rechten Winkels ohne grossen Materialverlust aus
: einem endlosen Schaumstoff-Band herausstanzen.
Die Erﬁndung bezieht sich auf ein Verfahren zum Positio- Die Erfindung ldsst sich dabei selbstverstdndlich sowohl
nieren einer wenigstens drei Ecken aufweisenden Nagelplatte fiir die handelsiiblichen rechteckigen Nagelplatten als auch
auf einem Zurichtetisch, welche zur Herstellung eines Binder- 55 fiir andere Formen einsetzen, da die Anpassung der Form der

systems aus Holz durch Einpressen mittels einer Presse an Halteelemente etwa an spezielle Plattenformen keinerlei Pro-
den Knotenpunkten der Binder in die Holzbalken bestimmt bleme darstellen wird.

ist. Die Erfindung bezieht sich auch auf ein selbstklebendes Um ein Eindriicken der Halteelemente in die Holzbalken
Halteelement zur Durchfithrung des Verfahrens. - zu vermeiden, werden die Halteelemente vorteilhaft aus

Fiir die Herstellung von Bindersystemen aus Holz, wie sie e einem elastischen Kunststoffmaterial gefertigt, so dass sie bei
z. B. fiir Dachkonstruktionen Verwendung finden, ist es seit jedem Pressvorgang zusammengedriickt werden und beim
langem bekannt, die Holzbalken an den Knotenpunkten mit-  Entfernen des Binders vom Zurichtetisch wieder in die
tels eingepresster Nagelplatten zu verbinden. Derartige Ver- urspriingliche Lage zuriickkehren.

bindungen lassen sich schnell und kostensparend herstellen Der Nachteil der Halteelemente, die ausschhesshch aus
und entsprechen hinsichtlich Formbestindigkeit und Tragfe- 65 elastischem Kunststoffmaterial gefertigt sind, kann in
stigkeit den gestellten Anforderungen. Das Eindriicken der bestimmten Féllen darin bestehen, dass ein geringes, seit-- -

Nagelplatten erfolgt weitgehend automatisiert unter hydrau-  liches Verrutschen der Nagelplatten auf dem Zurichtetisch.
lischen Pressen. Zu diesem Zweck werden die Holzbalken auf  bei grosser seitlicher Kraftkomponente eintritt. Die Material-
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Elastizitéit des weichen Kunststoffmaterials erlaubt es senkante des nichstfolgenden Halteelementes begrenzen.
namlich, dass das Halteelement trotz guter Haftung auf dem Verschiedene Ausfithrungsbeispiele der Erfindung sind in
Zurichtetisch seitlich zusammengestaucht werden kann. Dies ~ den Zeichnungen dargestellt und werden nachstehend ’
kann im ungiinstigsten Fall ein schriges Einpressen der beschrieben. Es zeigen: :
Nagelplatte in die Balken bewirken. 5
Es ist daher eine weitere Aufgabe der Erfindung, ein selbst- Fig. 1 eine Draufsicht auf einen Zurichtetisch mit emge-
klebendes Halteelement zu schaffen, welches dem Druck der  spanntem Fachwerk, - :
Presse elastisch nachgibt, in seitlicher Richtung jedoch genii- Fig. 2 eine Draufsmht auf eine Nagelplattc d1e mit den
gend Stabilitit aufweist, um ein Zusammenstauchen zu ver- erfindungsgemissen Halteelementen positioniert ist,
meiden. Dies wird dadurcherreicht, dass das Halteelement 10 Fig. 3 eine Seitenansicht eines Knotenpunktes vor dem -
eine Stiitzschicht aus hirterem Material als das elastische Einpressen der Nagelplatten,
Kunststoffmaterial aufweist. Fig. 4 verschiedene Ausfiihrungsbeispiele der erfindungs-
Ersichtlicherweise wird so die Elastizitiit des Halteelements  geméssen Halteelemente,
in Pressrichtung nicht wesentlich beeintréchtigt. Dagegen ist Fig. 8 aus einem endlosen Materialband herausgestanzte
es nicht mehr méglich, das Halteelement seitlich zusammen- 15 Halteelemente,
zustauchen, da die Stiitzschicht fest mit dem Halteelement Fig. 9 eine Teilansicht eines durch die Nagelplatte zusam-
verbunden werden kann und diese bei entsprechender Mate-  mengestauchten Halteelementes ohne Stiitzschicht,
rialwahl auch dann relativ hohe seitliche Kréfte aufnehmen Fig. 10 einen Querschnitt durch ein Halteelement mit einer
kann, wenn sie nur geringe Schichtstérke aufweist. Stiitzschicht an der Oberfldche, :
Besonders vorteilhaft lisst sich das erfindungsgemésse 20 Fig. 11 einen Querschnitt durch ein Halteelement mlt beid-
Halteelement realisieren, wenn die Stiitzschicht an der der seitiger Stiitzschicht und
selbstklebenden Auflagefliche gegeniiberliegenden Ober- Fig. 12 einen Querschnitt durch ein Halteelement mit einer

fliche des Halteelementes angeordnet ist. Diese Anordnung Stiitzschicht im Innern des Halteelementes.
hat den Vorteil, dass auf einer Seite des Halteelements eine
selbstklebende Leimschicht und auf der anderen Seite die 25 Wiein Fig. 1 dargestellt, werden die Holzbalken 2 auf

Stiitzschicht aufgetragen werden kann. einem Zurichtetisch 1 zu einem Fachwerk zusammengelegt.
Wenn gemiiss einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung ~ An Fiihrungsstangen 3 sind verschiebbare Setzplatten 4 befe-

beide Oberflichen des Halteelements eine Stiitzschicht auf- stigt, welche unter die zu verbindenden Knotenpunkte des

weisen, wird die selbstklebende Leimschicht auf einer der Fachwerks zu liegen kommen. Die Holzbalken 2 werden

beiden Stiitzschichten aufgetragen. Der Vorteil dieser Anord- 3 wihrend dem Pressvorgang von Spannzangen 5 zusammen-
nung besteht darin, dass das Halteelement auch unmittelbar gehalten.

an seiner Auflagefliche versteift werden kann. Da zumeist eine Mehrzahl von Bindern mit der gleichen
Wenn die Stiitzschicht im Innern des Halteelements Konfiguration in einem Arbeitsgang hergestellt werden,
angeordnet ist, bleibt seine Oberfliche weich und elastisch, muss der Zurichtetisch 1 nur einmal eingerichtet werden.
wihrenddessen trotzdem seitliche Stabilitit erzielt werden 35 Dabei ist es jedoch ausserordentlich wichtig, dass die unter
kann. den Balken 2 liegenden Nagelplatten 6 immer zuverldssig an
Wenn die Stiitzschicht aus hartem Kunststoffmaterial der selben Stelle liegen, um mehrfache Richtarbeit zu ver-

gefertigt ist, l4sst sich das Halteelement besonders vorteilhaft ~ meiden und um die Festigkeit der Verbindung zu gewéhrlei-

herstellen. So ist es beispielsweise moglich, die Halteelemente  sten.

auf einem endlosen Band anzuordnen und aufzurollen. 4 Zu diesem Zweck werden die Nagelplatten 6, wie in Fig. 2
Unm ein besonders stabiles Halteclement zu erhalten, ist die  dargestellt, mit Hilfe der erfindungsgemissen Halteelemente

Stiitzschicht aus Metallblech gefertigt. Je nach der Material- 9 positioniert. Die selbstklebenden Halteelemente 9 werden

wahl lassen sich damit Halteelemente herstellen, die in der durch einfaches Anpressen auf die Setzplatten 4 aufgeklebt.
horizontalen Ebene auch bei grossen Kraftkomponenten Sie haben etwa die gleiche Materialstéirke wie die Grund-
noch verwindungssteif bleiben. 45 platte 7 der Nagelplatte 6 und gewahrleisten damit eine gute
Besonders einfach und rationell lassen sich die Halteele- seitliche Abstiitzung der Nagelplatte. Die Materialstirke
mente herstellen, wenn die Stiitzschicht aus einer harten kann je nach den Anforderungen den speziellen Bedin-
Leimschicht gefertigt ist. Auf diese Weise konnen z. B. zwei gungen angepasst werden. Ein Arbeitsgang fiir die Herstel-

Schichten aus weichem Kunststoffmaterial zusammengeleimt  lung eines Binders geht nach erfolgter Vorbereitung des
werden, wobei die erhirtete Leimschicht die Stiitzschicht so Zurichtetisches 1 wie folgt vor sich:

bildet. Eine Stiitzschicht Isst sich auch erzielen, wenn das Zuerst werden die Nagelplatten 6 zwischen die zuvor durch
elastische Kunststoffmaterial auf wenigstens einer Seite ver- genaues Abmessen richtig positionierten Halteelemente 9
dichtet ist. Eine derartige Verdichtung lasst sich mit Hilfevon  gelegt. Anschliessend werden die Holzbalken 2 zwischen die
Wirme oder Chemikalien erreichen. Der besondere Vorteil Backen der Spannzangen 5 auf die Nagelplatten 6 gelegt.
besteht darin, dass praktisch keine zusitzlichen Materialien 55 Nachdem die Holzbalken 2 durch Anziehen der Spann-
erforderlich sind, um die Stiitzschicht herzustellen und am zangen 5 an den Knotenpunkten fixiert sind, werden die
Halteelement zu befestigen. oberen Nagelplatten genau liber die unteren gelegt, wie dies
Besonders vorteilhaft, wirtschaftlich und ohne grossen in Fig. 3 ersichtlich ist. Dann rollt der Arbeitstisch in vorpro-
Materialabfall lassen sich die Halteelemente herstellen, wenn ~ grammierten Schritten unter die hydraulische Fldchenpresse
sie die Form eines rechten Winkels aufweisen und nach 6 10, wo die jeweils im Pressbereich liegenden Nagelplatten 6
einem Verfahren hergestellt werden, welches dadurch eingepresst werden. Beim Einpressen der Négel 8 6ffnen sich
gekennzeichnet ist, dass an einer endlosen, bandférmigen die Spannzangen 5 automatisch, so dass der fertige Binder
Materialbahn jeweils von beiden Seiten und auf gleicher vom Zurichtetisch entfernt werden kann. Die Halteelemente

Hohe der Materialbahn unter einem Winkel von 45° und in 9 bleiben jedoch auf dem Tisch kleben, so dass der Zurichte--
einem vorbestimmten, der Breite der Halteelemente entspre- 65 tisch 1 fiir einen neuen Arbeitsgang bereit ist. .
chenden Abstand, Stanzlinien derart angebracht werden, Ersichtlicherweise erfordert das einmalige Einrichten des
dass die Stanzlinien auf einer Seite je die Innenkante eines Zurichtetisches 1 den grossten Zeitaufwand. Die genaue Lage
Halteelementes begrenzen und auf der anderen Seite die Aus-  der Nagelplatte 6 muss zuerst durch Ausmessen ermittelt
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werden. Dann erfolgt die Fixierung der festgelegten Lage mit
Hilfe der Halteelemente. Dies geschieht mit den erfindungs-

- gemissen Halteelementen 9 auf einfachste Weise, in dem die
Nagelplatte 6 mit einer Hand festgehalten wird, wihrend die
Halteelemente 9 mit der anderen Hand an wenigstens zwei
Stellen an den Ecken der Nagelplatten 6 angeschlagen, bzw.
angeklebt werden. Ersichtlicherweise ist dieser Vorgang
bedeutend einfacher und schneller als das Einschrauben von
Haltebolzen oder das Ankleben von Haltestreifen an den Sei-
tenkanten der Grundplatte 7.

Wie in den Figuren 4 bis 7 dargestellt, kénnen die érfin-
dungsgemissen Halteelemente 9 verschiedene Formen auf-
weisen. Als besonders vorteilhaft hat sich jedoch die in der -
Fig. 4 dargestellte, rechtwinklige Form erwiesen. Da die Hal-
teelemente 9 aus einem endlosen Schaumstoffband herausge-
stanzt werden, soll der abzutrennende Abfall so gering wie
moglich sein. Dies 14sst sich besonders vorteilhaft erreichen,
wenn die Halteelemente 9 auf dem endlosen Band als pfeil-
férmig ineinandergeschobene Anordnung herausgestanzt
werden, wie dies in Fig. 8 ersichtlich ist. Selbstverstéindlich
sind auch andere Anordnungen der Halteelemente auf der
Materialbahn denkbar. Die endlose Materialbahn 13 ist zum
Schutz der klebenden Unterseite mit einer Schutzfolie 11
bedeckt. Die Halteelemente 9 werden mit einem Stanzmesser
so aus der Materialbahn geschnitten, das jeweils mit einem
Schnitt die innere Kante eines Halteelementes und die dus-
sere Kante der néchstfolgenden gebildet wird. Die Schutz-
folie 11 wird wihrend des Stanzens nicht durchgetrennt, so
dass sie gleichzeitig die Funktion eines Trigerbandes fiir die
fertigen Halteelement erfiillt. Ersichtlicherweise kénnen die

Halteelemente von diesem Tréagerband leicht von Hand abge-

I16st und an die Nagelplatte angeschlagen werden.

Die Wahl des geeigneten Materials fiir die Halteelemente
bietet dem Fachmann keinerlei Schwierigkeiten. Als beson-
ders vorteilhaft hat sich ein moosgummiartiger Schaumstoff
erwiesen. Je nach Verwendungszweck sind jedoch auch
andere Materialien denkbar. Dabei ist jedoch zu beriicksich-

tigen, dass wie in Fig. 9 dargestellt, die Halteelemente bedingt

durch das weiche Material durch die Nagelplatte 6 auch
seitlich zusammengestaucht werden kénnen. Dieses Zusam-
menstauchen wird durch eine, an beliebiger Stelle im Halte-
element 9 angeordnete Stiitzschicht vermieden. -

5 InFig. 10ist ein Halteelement dargestelit, bei dem eine
Stiitzschicht 15 auf der der Auflagefliche gegeniiberlie-
genden Oberfliche des Halieelementes angeordnet ist. Um
eine moglichst grosse, seitliche Stabilitit zu erreichen,
erstreckt sich die Stiitzschicht 15 vorteilhaft iiber die gesamte

10 Grundflache des Halteelements. In bestimmten Fillenistes
jedoch auch denkbar, dass sich die Stiitzschicht nur iiber den
Randbereich des Halteelementes erstreckt, der die Nagel-
platte umgreift. Jedes Halteelement ist an der Auflagefliche
mit einer Klebeschicht 16 versehen, mit der es auf dem

15 Zurichtetisch festgeklebt werden kann. )

Fig. 11 zeigt ein Halteelement mit beidseitiger Stiitzschicht
15. Es ist auch durchaus mdglich, die Stiitzschicht 15 im
Inneren des elastischen Kunststoffmaterials 14 anzuordnen,
wie dies in Fig. 12 dargestellt ist.

Beziiglich der Beschaffenheit der Stiitzschicht 15, glbt es
eine Vielzahl verschiedener Ausfithrungsformen, welche in
den Bereich der Erfindung fallen. So ist es beispielsweise
moglich, die Stiitzschicht 15 aus einem relativ harten Kunst- -

25 stoffmaterial zu fertigen. Es wiire jedoch auch ohne weiteres
mdglich, mit Hilfe einer geeigneten Metallfolie eine Stiitz-
schicht aufzubauen. Eine Stiitzschicht im Inneren des Halte-
elementes ldsst sich relativ einfach herstellen, indem zwei
Elemente aus weichem Kunststoffmaterial zusammengeleimt

30 werden. In diesem speziellen Fall wird die Stiitzschicht 15
durch die erhértete Leimschicht gebildet. Es wire auch
denkbar, dass durch Verhirten oder Verdichten der Ober-
fldche des Halteelementes mittels Warmeeinwirkung oder
geeigneter Chemikalien eine ausreichend starke Stiitzschicht

35 erzielt werden kann. Die Dicke der Stiitzschicht muss ersicht-
licherweise derart dimensioniert sein, dass das Halteelement
geniigend zusammengepresst werden kann, um den Pressvor-
gang nicht zu behindern. -

20
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