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1

Inventia se referd la constructie, in special
la un procedeu si un dispozitiv pentru
amestecarea materialelor friabile, si poate fi
utilizatd pentru pregitirca amestecurilor de
constructie.

Procedeul, conform inventiei, constd in
accea cd sc pregitesc materialele pentru
amestecare, se imbind impreuna intr-un singur
vas cilindric, se amestecd prin rotire cu crearca
unui camp electromagnetic, totodatd se
efectucazd rotirea in jurul unei axe de rotire a
vasului cilindric sub un unghi fatd de linia
campului magnetic al pdmantului, in zona de
amestecare a materialelor, iar mirimea acestui
unghi se modificA continuu in procesul de
amestecare.

Dispozitivul, conform inventiei, contine un
vas cilindric (1), pe partea laterald a ciruia este
executat un grup de orificii, inchise cu capace
(2), fixat in primul angrenaj (5), precum si in
primul (3) si al doilea (4) lagire radiale,
instalate corespunzitor pe suporturi (7), (8),
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care sunt amplasate pe o platformd mobilad
(10), plasatd pe un arbore rotitor (12). Primul
angrenaj (5) este unit prin al doilea angrenaj
(6) cu primul motor electric (9), amplasat, de
asemenea, pe platforma mobild (10), plasatd
printr-un lagir axial (13) pe o platforma fixa
(11), pe care este instalat al doilea motor
electric (14), unit prin al treilea angrenaj (15)
cu al patrulea angrenaj (16), amplasat sub
platforma mobila (10).
Revendiciri: 2
Figuri: 2




(54) Process for mixing bulk materials and device for its realization

(57) Abstract:
1

The invention relates to the construction, in
particular to a process and device for mixing
bulk materials, and can be used for preparing
building mixes.

The process, according to the invention,
consists in preparing the materials for mixing,
combining them together in a single cylindrical
container, mixing through rotation to create an
electromagnetic field, while carrying out
rotation around an axis of rotation of the
cylindrical container at an angle with the earth
magnetic field line, in the material mixing
zone, and the value of this angle is constantly
changed in the process of mixing.

The device, according to the invention,
comprises a cylindrical capacity (1), on the
side face of which is made a group of holes,

2

closed with covers (2), fixed in the first gear
(5), as well as in the first (3) and second (4)
radial bearings, installed respectively on
supports (7), (8), which are placed on a
movable platform (10), placed on a rotating
shaft (12). The first gear (5) is connected via
the second gear (6) to the first electric motor
(9), also placed on the movable platform (10),
placed through a thrust bearing (13) on a fixed
platform (11), on which is installed the second
electric motor (14) connected by means of the
third gear (15) to the fourth gear (16), placed
under the movable platform (10).

Claims: 2

Fig.: 2

(54) Cnoco0 cMeIMBAHHS CHIMYYHX MATEPHAJIOB H YCTPOICTBO AJIs1 ero

oCyLIeCTBJIeHHSA

(57) Pedepar:
1

H300peTeHne OTHOCHTCSI K CTPOUTEIIBCTBY,
B YACTHOCTH K CIIOCOOY M YCTPOHCTBY I
CMCIIMBAHKA CBITYy'YUX MATCPHATIOB, H MOMKCT
OBITH HCIIOJIB30BAHO AT IOArOTOBKH
CTPOUTEJIbHBIX CMECEH.

Cmoco0, cormacHo H300PCTCHUIO, COCTOMT
B TOM, YTO MNOATOTABJIWMBAKOT MATCPHAJIBI K
CMCIIHMBAHMIO, COCANHIIOT MX BMECTE B OJHOH
I.[I/IJ'II/IHZ[]Z)I/I‘IGCKOﬁ CMKOCTH, CMCIIHUBAXOT
MOCPEICTBOM ~ BpAICHWI C  0Opa3oBaHHEM
JMEKTPOMATHUTHOTO  TOML, TIPH  3TOM
OCYUICCTBIDIIOT ~ BPANICHHEC  BOKPYT  OCH
BPAlCHUS IIMHAPUYECKOH EMKOCTH TIOJ
YIJIOM K JJMHAA MArHATHOIO IO 3CMIIH, B
30HEC CMCHIMBAHMS MATCPHANIOB, A BEIMYHHY
3TOTO yIJa TMOCTOSHHO M3MCHSIOT B ITPOIIECCE
CMCIIHBAHUA.

YCTpo#icTBO,  COrNacCHO  HW300PETCHUIO,
COIEPKUT LMIHHAPUYECCKYI0 eMKOCTh (1), Ha
6OKOBOIT CTOPOHE KOTOPOH BBHIIOTHEHA TPYIIIIA
OTBEPCTHH,  3aKpBITBIX  KpBOOKAMH  (2),
3aKPEIUICHHYI0 B MepBod mectepHe (5), a

2
TaKke B EPBOM (3) u BTOPOM (4) paauaIbHbIX
TOITHITHHKAX, YCTAHOBJICHHBIX
COOTBETCTBEHHO Ha omopax (7), (8), xoTopsie
pa3MerneHsl HA ToABIKHON mmatgopme (10),
pasMmemeHHOW Ha BpamarmomeMm Bary (12).
Ilepas IIECTEPHS &) COCIUHEHA
TOCPEACTBOM BTOPOH mECTEpHU (6) C MEPBBIM
37eKTpoABHUraTeieM (9), TakKe pa3sMEIICHHBIM

HA MOABMKHOM miaTdopme 10),
pa3MEIeHHON TIOCPEACTBOM YIOPHOTO
TMOAIIHITHUKA (13) HA HEMOJBWYKHOU

miatropme (11), HA KOTOPOH YCTAHOBJICH
BTOPOH 3IEKTpoABUTaTens (14), coeqMHECHHBIN
MOCPEACTBOM  TpeThell mectepHu (15) ¢
YeTBEPTOH miecTepHell (16), pa3MemeHHON
oA, MOABINKHOM 1utatdopmoit (10).

I1. popmymsr: 2

Our.: 2
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Descriere:

Inventia se referd la constructie, in special la un procedeu si un dispozitiv pentru
amestecarea materialelor friabile, si poate fi utilizatd pentru pregitirea amestecurilor de
constructie.

Este cunoscut un procedeu si un dispozitiv pentru amestecarea materialelor friabile,
conform cdruia materialele se amestecd intr-un mediu aerian, totodatd componentele
amestecului sunt directionate intr-un spatiu dintre electrozi, iar asupra electrozilor se aplica
tensiune de curent alternativ (monofazicd — pentru doud componente ale amestecului), cu
magnitudinea tensiunii care asigurd intensitatea campului electric 3...8 kV/em [1].

Dezavantajele acestei solutii constau in consumul sporit de energic electricd si
dependenta cantititii componentelor amestecului de cantitatea fazelor de curent alternativ,
legat de asemenea, de utilizarea energiei electrice pentru amestecarea componentelor
amestecului.

Mai este cunoscut un procedeu si un dispozitiv pentru amestecarea materialelor friabile,
in care materialele din buncire se amestecd intr-un mediu aerian la o tensiune scizutd (mai
putin de 0,6 Pa), totodatd componentele amestecului sunt directionate in spatiul dintre
electrozi, iar asupra electrozilor se aplica tensiune [2].

Dezavantajul acestei solutii constd in consumul sporit de energie electrica, legat de
utilizarea energiei electrice pentru amestecarea componentelor amestecului, necesard pentru
crearea §i mentinerea tensiunii scizute, precum si pentru alimentarea electrozilor.

Problema pe care o rezolva prezenta inventie consta in reducerea consumului de energie
electricad si intensificarea procesului de amestecare.

Problema se rezolvd prin aceea ci, conform procedeului de amestecare a materialelor
friabile, se pregitesc materialele pentru amestecare, se imbind impreund intr-un singur vas
cilindric, se amestecd prin rotire cu crearca unui cimp clectromagnetic, totodatd se
efectucazd rotirea in jurul unei axe de rotire a vasului cilindric sub un unghi fatd de linia
campului magnetic al pdmantului, in zona de amestecare a materialelor, iar mirimea acestui
unghi se modifica continuu in procesul de amestecare.

Dispozitivul pentru realizarea procedeului, contine un vas cilindric, pe partea laterald a
ciruia este executat un grup de orificii, Inchise cu capace, fixat in primul angrenaj, precum
si In primul si al doilea lagire radiale, instalate corespunzitor pe suporturi, care sunt
amplasate pe o platforma mobild, plasatd pe un arbore rotitor, totodata primul angrenaj este
unit prin al doilea angrenaj cu primul motor electric, amplasat, de asemenea, pe platforma
mobild, plasata printr-un lagir axial pe o platformi fixa, pe care este instalat al doilea motor
electric, unit prin al treilea angrenaj cu al patrulea angrenaj, amplasat sub platforma mobila.

Avantajele inventiei constau in urmdtoarele.

Ansamblul indicat de caracteristici asigurd amestecarea materialelor friabile, in timpul
cireia componentele amestecului opuse din punct de vedere al semnului incdrciturilor
(sarcinilor) electrice in particule se miscd in parti diferite, (folosirea rotirii, aceastd rotire
fiind efectuata in jurul unei axe sub un unghi fata de linia cAmpului magnetic al pAmantului,
in zona de amestecare a materialelor), fapt ce conduce la electrizarea particulelor, farad
necesitatea unui consum de energie electrici pentru electrizarea fortat a lor.

Inventia se explicd prin desenele din fig. 1 si 2, care reprezinta:

- fig. 1, dispozitivul pentru amestecarea materialelor friabile;

- fig. 2, schema de formare a fortelor in timpul rotirii in cAmpul electromagnetic.

Dispozitivul cuprinde urmatoarele elemente din fig. 1: 1 — vas cilindric; 2 — capace ale
orificiilor in vasul cilindric; 3 — primul lagar radial; 4 — al doilea lagir radial; 5 — primul
angrenaj; 6 — al doilea angrenaj; 7 — suportul primului lagér radial; 8 — suportul celui de-al
doilea lagir radial; 9 — primul motor electric; 10 — platformi mobild; 11 — platformi fix3;
12 — arbore rotitor a platformei mobile 10; 13 — lagir axial; 14 — al doilea motor electric;
15 — al treilea angrenaj; 16 — al patrulea angrenaj; 17 — lada pentru amestecul gata fabricat.

Schema de formare a fortelor in timpul rotirii in cAmpul electromagnetic cuprinde
urmitoarele elemente din fig. 2: 18 — directia liniei cAmpului magnetic al pdmantului; 19-1
si 19-2 — punctele diametral opuse pe circumferinta de rotire a sarcinii electrice pozitive; 20
— directia liniei cAmpului electromagnetic al sarcinii electrice pozitive; 21-1 si 21-2 —
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punctele diametral opuse pe circumferinta de rotire a sarcinii electrice negative;, 22 —
directia liniei cAmpului electromagnetic al sarcinii electrice negative.

Dispozitivul pentru amestecarea materialelor friabile (fig. 1) contine vasul cilindric 1,
confectionat din material din foi, pe partea laterald a ciruia este executat grupul (in fig. 1-
trei buc.) de oriflcii intr-o linie dreaptd (nu sunt ardtate), care sunt inchise ermetic cu
capacele corespunzitoare 2. Aceste orificii sunt amplasate intr-un interval intre primul 3 si
al doilea 4 lagire radiale. Vasul cilindric 1 este fixat in primul angrenaj 5, precum si in
primul 3 si al doilea 4 lagire radiale, instalate corespunzitor pe suporturile 7, 8, care sunt
amplasate pe platforma mobild 10, plasati pe arborele rotitor 12, totodatd primul angrenaj 5
este unit prin al doilea angrenaj 6 cu primul motor electric 9, amplasat, de asemenea, pe
platforma mobild 10, plasatd prin lagarul axial 13 pe platforma fixa 11, pe care este instalat
al doilea motor electric 14, unit prin al treilea angrenaj 15 cu al patrulea angrenaj 16,
amplasat sub platforma mobila 10.

In fig. 1 este reprezentati amplasarea vasului cilindric 1 cu orificiile in partea superioar
si capacele 2 deschise, ceea ce corespunde regimului de incircare a materialelor friabile
(componentelor amestecului). In acest timp ambele motoare electrice 9 si 14 sunt
deconectate. In regimul de amestecare, capacele 2 sunt inchise ermetic, si ambele motoare
electrice 9 si 14 sunt puse in functiune. in regimul de descircare a amestecului gata, vasul
cilindric 1 este amplasat cu orificiile in partea inferioard, capacele 2 sunt la fel deschise,
ambele motoare electrice 9 si 14 sunt deconectate, iar pe platforma mobild 10 sub orificiile
vasului cilindric 1 este instalatd lada 17 pentru amestecul gata.

Procedeul de amestecare a materialelor friabile se realizeazi in modul urmitor.

Mai intai se pregitesc materialele friabile pentru amestecare, apoi se imbind impreund
intr-un singur vas cilindric 1, se amesteci prin rotire cu crearea unui cAmp electromagnetic,
totodata se efectueaza rotirea in jurul unei axe de rotire a vasului cilindric 1 sub un unghi
fatd de linia cAmpului magnetic al pAmantului, in zona de amestecare a materialelor, iar
mdirimea acestui unghi se modifici continuu in procesul de amestecare.

Dispozitivul pentru amestecarea materialelor friabile functioneaza in modul urmétor.

Mai intii in pozitia vasului cilindric 1 (fig. 1), care corespunde regimului de incircare a
componentelor amestecului, componentele sunt turnate in vasul cilindric 1 prin orificiile
acestuia, care apoi se inchid ermetic cu capacele 2. In continuare, sunt puse in functiune
ambele motoare electrice 9 si 14. Rotirea de la primul motor electric 9 prin al doilea
angrenaj 6 se transmite citre primul angrenaj 5, care roteste vasul cilindric 1. Pozitia stabild
a vasului cilindric 1 in procesul de rotire este asigurat de primul 3 si al doilea 4 lagire
radiale, instalate corespunzitor pe suporturile 7, 8. In timpul rotirii vasului cilindric 1 se
realizeaza procesul de amestecare a componentelor amestecului. Accelerarea acestui proces
se produce datoritd faptului ci in particulele componentelor friabile ale amestecului sunt
prezente sarcini electrice pozitive si negative.

Rotirea circulard a acestora Impreund cu vasul cilindric 1 corespunde curentilor electrici
circulari, ceea ce este prezentat in fig. 2: 19-1 si 19-2 — punctele diametral opuse pe
circumferinta de rotire a sarcinii electrice positive, si 21-1 si 21-2 — punctele diametral
opuse pe circumferinta de rotire a sarcinii electrice negative. Acest lucru duce la crearea
campului clectromagnetic, orientat pe axa de rotire a vasului cilindric 1 in directia
corespunzdtoare semnului sarcinii (20 — directia liniei cAmpului electromagnetic al sarcinii
electrice positive, si 22 — directia liniei cAmpului electromagnetic al sarcinii electrice
negative). Directia liniei campului magnetic 18 al pdmantului (in zona de amestecare a
materialelor), precum si directia axei de rotire a vasului cilindric 1 formeazi un unghi,
mirimea ciruia se modificd, din care cauzd asupra sarcinilor electrice din particulele
componentelor friabile ale amestecului actioneazd forte care isi modificd valoarea si
directia, ceea ce intensificd procesul de amestecare. Schimbarea directiei axei de rotire a
vasului cilindric 1 se produce in urmitorul mod. in procesul de lucru al celui de-al doilea
motor clectric 14 se roteste al treilea angrenaj 15, care transmite rotirea cétre al patrulea
angrenaj 16. Cel din urma roteste platforma mobild 10 pe arborele rotitor 12. Rotirea stabild
este asiguratd de citre lagirul axial 13, amplasat intre platforma mobild 10 si platforma
fixd 11. La finisarea procesului de amestecare a componentelor amestecului ambele
motoare electrice 9 si 14 se deconecteazd, pe platforma mobild 10 sub vasul cilindric 1 se
instaleaza lada 17 pentru amestecul gata, dupd care vasul cilindric 1 se intoarce cu capacele
2 in jos — (deasupra ldzii 17), si prin aceste capace se deschid orificiile din vasul cilindric 1
pentru descdrcarea amestecului gata.
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(56) Referinte bibliografice citate in descriere:

1. SU 814424 A1 1981.03.23
2.S5U 1310013 A2 1987.05.15

(57) Revendicari;

1. Procedeu de amestecare a materialelor friabile, care constd in aceea cd se pregaitesc
materialele pentru amestecare, se imbind impreund intr-un singur vas cilindric, se amesteca
prin rotire cu crearea unui camp electromagnetic, totodata se efectueaza rotirea in jurul unei
axe de rotire a vasului cilindric sub un unghi fati de linia cAmpului magnetic al pAmantului,
in zona de amestecare a materialelor, iar mirimea acestui unghi se modificd continuu in
procesul de amestecare.

2. Dispozitiv pentru realizarea procedeului, definit in revendicarea 1, contine un vas
cilindric (1), pe partea laterald a ciruia este executat un grup de orificii, inchise cu capace
(2), fixat in primul angrenaj (5), precum si in primul (3) si al doilea (4) lagire radiale,
instalate corespunzitor pe suporturi (7), (8), care sunt amplasate pe o platformd mobilad
(10), plasata pe un arbore rotitor (12), totodatd primul angrenaj (5) este unit prin al doilea
angrenaj (6) cu primul motor electric (9), amplasat, de asemenea, pe platforma mobila (10),
plasatd printr-un lagir axial (13) pe o platforma fixd (11), pe care este instalat al doilea
motor electric (14), unit prin al treilea angrenaj (15) cu al patrulea angrenaj (16), amplasat
sub platforma mobila (10).

Agentia de Stat pentru Proprietatea Intelectuala
str. Andrei Doga, nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisinau, Republica Moldova
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