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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie utatwia-
jace wprowadzanie przedzy w naprezacz i diwig-
niowy czujnik zrywu przewijarki precyzyjnej.

W dotychczas stosowanych precyzyjnych prze-
wijarkach przedzy majgcych drabinkowe napre-
zacze O poziomej osi obrotu i diwigniowe czujni-
ki zrywu przed rozpoczeciem procesu przewijania
oraz po kazdorazowym zrywie przedzy powstawa-
ly trudnosci z wprowadzeniem przedzy w napre-
zacz i czujnik zrywu. Jezeli na ruchomg cze$é na-
prezacza z osadzonymi na niej prowadnikami,
zwang drabinkg, nie dziala naprezona przedza,
to drabinka ta pod wplywem obcigzenia ustawia
sie skosnie w stosunku do nieruchomej czedci na-
prezacza wyposazonej w prowadniki przedzy.

Wprowadzenie przedzy do naprezacza jest nie-
wygodne dla obstugi, gdyz wymaga najpierw pio-
nowego ustawienia drabinki, przytrzymania jej w
tej pozyeji i nastepnie wprowadzenia przedzy mie-
dzy prowadnikami czesci ruchomej i nieruchomej
naprezacza. Tuz pod naprezaczem jest umieszezo-
ny pekotapacz, przez ktéry ro6wniez przechodzi
przedza, a pod nim znajduje sie czujnik zrywu,
zaopatrzony w bardzo czulg i precyzyjnie dziala-
jaca dzwignie stykajaca sie, podczas procesu ro-
boczego, z naprezong przedzg. DZiwignia ta z chwi-
la, gdy nie dziala na njg przedza, powraca samo-
czynnie do pozycji wyjsciowej i powoduje wylgcze-
nie napedu punktu przewijajgcego. Poza tym, dla
uodpornienia przed zuzyciem, w miejscach styka-
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. odporng na $cieranie,

jacych sie z przedzg na dzwignie te naklada sie
jednak kruchg, powloke
z tlenk6w metali.

Z tych tez wzgleddw wszelkie czynno$ci- reczne
przy dzwigni czujnika zrywu przedzy sa~niepozg-
dane, gdyz nadzwyczaj czulg i delikatng diwignie
mozna zgigé lub uszkodzié oraz wykruszyé odpor-
ng na Scieranie powloke np. przez zbyt silne ze-
tkniecie jej z korpusem maszyny. Proces techno-
logiczny wymaga jednak przesuniecia dzwigni ce-
lem przelozenia przedzy, ktéra. ja napina. Ponizej
czujnika zrywu jest umieszczone urzadzenie ole-
jace, do ktérego wprowadza sie réwniez przedze.

Celem wynalazku jest ulatwienie wprowadzania
przedzy w naprezacz i czujnik zrywu bez koniecz-
nosci recznego manipulowania diwignig czujnika.

Zagadnienie to rozwigzane zostalo przez urzg-
dzenie bedace przedmiotem wynalazku majgce
dwuramienng dZwignie otwierajaca, za posrednic-
twem czionu 1jczacego, naprezacz przedzy oraz
réwnoczesnie przesuwajaca dzwignie czujnika zry-
wu przedzy za pomocg przymocowanego do niej
nastawnego preta sprezystego. W urzadzeniu tym
nastawny pret sprezysty zamocowany jest do dwu-
ramiennej dZwigni wkretem i nakretksa, przy czym
wkret ten posiada prostopadly do jego osi obrotu
otwér, w ktérym jest umieszczony pret sprezys-
ty.

Urzadzenie wedlug wynalazku charakteryzuje sie
nastepujgeymi zaletami:
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— ulatwia i upraszcza obsluge maszyny,

— postugiwanie sie urzgdzeniem jest nadzwyczaj
proste i nie wymaga zadnych objasnien, gdyz
skutek jego dzialania jest bardzo widoczny,

— konstrukecja urzadzenia jest bardzo prosta, je-
dnym ruchem diwigni oddzialywuje si¢ na dwa
niezalezne od siebie urzgdzenia, przygotowujgc
je do wprowadzenia przedzy,

— dzialanie urzadzenia nastepuje tylko wtedy, gdy
wywiera sie nacisk na jego diwignie wlgczajg-
cg, to znaczy przed rozpoczeciem procesu prze-
wijania przedzy lub po jej zerwaniu, natomiast
podczas trwania procesu roboczego maszyny
nie wplywa ono na dzialanie innych urzgdzen.
Urzadzenie ulatwiajgce wprowadzenie przedzy w

naprezacz i czujnik zrywu przewijarki precyzyjnej

jest uwidocznione tytutem przykladu wykonania na
rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia urzadzenie

w widoku od strony wewnetrznej maszyny, fig. 2

— widok czolowy punktu przewijajacego z napre-

zaczem, pekotapaczem, dziwignig czujnika zrywu

przedzy i urzadzeniem olejacym, fig. 3 przedsta-
wia fragment polgczenia dwuramienriej diwigni

z pretem sprezystym w przekroju i fig. 4 — prze-

kr6j poprzeczny A — A na fig. 2. Urzgdzenie ulat-

wiajgce wprowadzanie przedzy w naprezacz i czuj-
nik zrywu przewijarki precyzyjnej sklada sie

z ulozyskowanej na osi 1 dwuramiennej, ruchomej

dzwigni 2 zakonczonej zaczepem 3 polgczonym ze

sprezyng 4 przymocowang do kotka 5 osadzonego

w korpusie 6.

Do ramienia 2a dZiwigni 2 zamocowany jest za
pomocg wkreta 7 i nakretki 8 pret sprezysty 9
przesuwajacy diwignie 10 czujnika 11 zrywu prze-
dzy 12. Wkret 7 posiada prostopadly do osi jego
obrotu otwér, w ktérym jest umieszczony pret
sprezysty 9, ktérego diugosé i ustawienie katowe
wzgledem diwigni 10 czujnika 11 zrywu mogg byé
regulowane przez zaciskanie jej spowodowane do-
krecaniem~ nakretki 8. Sprezystosé preta 9 dostoso-
wana jest do sztywnos$ci dzwigni 10 czujnika 11.

Na osi 1 uloiyskowana jest réwniez druga je-
dnoramienna diwignia 13 polgczona ruchomo z 13-
cznikiem 14 polgczonym z kolei z nastepng diwig-
nig 15 zamocowang na ulozyskowanym w korpu-
sie 6 kotku 16, do ktérego zamocowana jest z dru-
giej strony korpusu 6 ruchoma drabinka 17 z za-
mocowanym na niej rzedem prowadnikéw 18 prze-
dzy 12 tworzaca ljcznie z nieruchomg drabinkg 19
zamocowang w korpusie 6 oraz wyposazong réw-
niez w pionowo usytuowany rzad prowadnikéw 20
przedzy naprezacz 21. Na koncu jednoramiennej
dzwigni 13 jest zawieszony obcigznik, nie pokaza-
ny na rysunku, powodujacy za posrednictwem
tacznika 14, drugiej diwigni 15 i kolka 16 obr6t
ruchomej drabinki 17 wraz z prowadnikami 18
przedzy 12. ‘

W przypadku braku przedzy 12 w naprezaczu 21,
to znaczy przed rozpoczeciem procesu przewijania
lub z chwilg powstania zrywu przedzy 12, rucho-
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ma drabinka 17 pod wplywem obcigzenia dziala-
jacego na uklad dziwigniowy wykonuje czeSciowy
obr6t i zajmuje polozenie sko$ne wraz z prowad-
nikami 18 przedzy 12. Réwnoczes$nie dziwignia 10
czujnika 11 zrywu przesuwa sie w lewo i powo-
duje wylgczenie napedu calego punktu przewija-
jacego, polgczonego z ukladem elektrycznym ma-
szyny.

Do wznowienia procesu technologicznego ko-
nieczne jest, po usunieciu zrywu przedzy 12, usta-
wienie ruchomej drabinki 17 w polozeniu piono-
wym 1 przeprowadzenie przedzy 12 miedzy pro-
wadnikami 18, 20 obu drabinek 17 i 19. Nastepnie
umieszczenie przedzy 12w pekolapaczu 22, przesu-
niecie dzwigni 10 czujnika 11 zrywu w prawo,
przeprowadzenie przedzy 12 obok tej dzwigni tak.
aby po zwolnieniu nacisku diwignia 10 oparia sie
o naprezong przedze 12, ktérg na koncu wprowa-
dza sie w urzgdzenie olejace 23.

Te zlozone wymagajgce precyzji dzialania czyn-
nosci wykonywane sg za pomocg przedmiotowego
urzadzenia w prosty spos6éb. Po nacisnieciu jedna
rekg wystajgcego na zewnatrz ramienia 2b-diwigni
2, drugie jej ramie 2a podnoszac sie do goéry prze-
mieszcza pret sprezysty 9, ktéry wykonujac ruch
wahadlowy, przesuwa dziwignie 10 czujnika 11 zry-
wu przedzy 12. Réwnoczesnie zaczep 3 podnosi je-
dnoramienng dzwignie 13, 1gcznik 14 i drugg
diwignie 15 powodujac obr6t kolka 16 wraz z dra-
binkg 17, ktéra przyjmuje pozycje pionowa, roéw-
nolegla do drabinki nieruchomej 19.

Woéwcezas jednym ruchem drugiej reki przepro-
wadza sie przedze 12 miedzy prowadnikami 18, 20
obu drabinek 17, 19 oraz przez pekolapacz 22 obok
przesunietej juz diwigni 10 czujnika M zrywu
i z kolei wprowadza sie jg do urzadzenia olejgce-
go 23. Koniec diZwigni 10 czujnika 11 zrywu opie-
ra sie wowczas o naprezong przedze 12, Po wyko-
naniu tej prostej czynno$ci zwalnia sie ramie 2b
dZzwigni 2 i proces technologiczny moze byé wzno-
wiony.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie ulatwiajagce wprowadzanie przedzy
w naprezacz i diwigniowy czujnik zrywu przewi-
jarki precyzyjnej, majgcej pekolapacze i urzadze-
nie olejgce, znamienne tym, ze zaopatrzona jest w
dwuramienng dzZwignie (2) otwierajgcg za posred-
nictwem czlonu 1aczacego naprezacz (21) przedzy
(12) oraz réwnoczesnie przesuwajgcg diwignie (10)
czujnika (11) zrywu przedzy (12) za pomocg przy-
mocowanego do niej nastawnego preta sprezyste-
go (9).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze nastawny pret sprezysty (9) zamocowany jest do
dwuramiennej dzwigni (2) wkretem (7) i nakretka
(8), przy czym wkret ten posiada prostopadly do
jego osi obrotu otwér, w ktérym jest umieszczony
pret sprezysty (9).
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