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Przy przelewaniu skroplonych gazéw o
wyzszej temperaturze wrzenia, zwlaszcza
przy przelewaniu wigkszych ilosci poste-
powano tak, ze potrzebna preznos¢ wy-
twarzano w zamknigtych zbiornikach, w
ktérych skroplony gaz byl zawarty, dopu-
szczajac do parowania gazu, gdyz ta prez-
nosé¢ przyspieszala wylewanie skroplonego
gazu. Podczas przelewania gazu powsta-
waly jednak znaczne straty przez paro-
wanie gazu. Takie straty mozna zmniej-
szy¢ do 14, jezeli gaz w czasie jego prze-
chowywania i przewozu utrzymuje si¢ przy
temperaturze nieco nizszej od temperatu-
ry parowania, a dopiero podczas przele-

wania wywoluje si¢ parowanie celem pod-
wyzszenia preznosci w zbiorniku. W celu
osiagniecia tej zwyzki preznosci mozna
réwniez uzyé gazu z innego zroédla, albo
spowodowaé szybkie parowanie pewnej
czeéci tego gazu, ktory ma byé przelany
wzglednie innego skroplonego gazu, kto-
rego sprezone pary wprowadza sie do
zbiornika, zawierajacego gaz przelewany,
ktory wylewa si¢ wtedy z wielka predko-
$cia, lecz bez wigkszych strat wskutek je-
go parowania.

Préby wykazaly, zwlaszcza przy prze-
lewaniu skroplonych gazéw do zbiornikéw
dostarczajacych cisnienie, ze straty, ktére
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wynosidy dotad 3—4%, zmniejszaja si¢
przy zastosowaniu tego sposobu do 0,5—
1% Ar+ 551

Niniejszy sposob® je$t korzystny takzez
innych wzgledéw, mianowicie zbiornik
skroplonych gazéw, ktérego otwér zmaj-
duje sie zwykle powyzej najnizszego po-
ziomu cieczy, nie powinien byé trzymamy
pod ciénieniem w czasie uzytku, przyczear
podczas przerw réznica preznosci we-
wnatrz zbiornika wzrasta, wskutek czego w
tych okresach nie fraci si¢ gazu z takich
zbiornikéw ruchomych, natomiast gdy woéz
ma byé uruchomiony, to zwigkszona prez-
nosé gazu spada natychmiast w chwili, gdy
gaz zaczyna odplywaé do silnika tak, ze
ciecz przed jej przelaniem przyjmuje zno-
wu temperature wrzenia.

Podczas przelewania skroplonych ga-
z6w zaleca sie nastepujace postepowanie:
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mala ilos¢ skroplonego gazu wprowadza.

sie do wezownicy w ktérej gaz paruje,
poczem pary przeprowadza si¢ przy zwigk-
szonej preznosci do przestrzeni parowej
zbiornika zawierajacego ciecz, ktéra ma
byé wylana.

Rysunek wyjasnia wyzej podany spo-
s6b przelewania skroplonych gazéw. Zhios-
nik 1 z cieklym gazem umieszczony jest
na wozie i zaopatrzony w rur¢ wylewowa
3. W miejscu 2 laczy sie z ta rurag rura
prowadzaca do wezownicy 4, do ktérej
moina wprowadzié malg iloéé skroplonego
gaztt w celu otrzymania par. Wylot we-
zownicy znajduje si¢ w zbiorniku pemad
poziomem cieczy. Preznoséé par wytworze-
nych w ten sposéb i doprowadzanych pe-
tem do zbiornika wystarcza do wyparcia
ze zbiornika tej ilosci skroplomego gazu,
ktéra ma by¢ przelama. Rure wylewows
zbiornika laczy si¢ zapomoca gietkiego we-
za z naczyniem 5, do ktérego przelewa sie
skroplony gaz. W miejscach polaczen rur
znajduja si¢ stosowne zawory obslugiwa-
ne re¢cznie. \
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Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb zmniejszania strat podczas
przelewania skroplonych gazéw do zbior-
nikéw, znamiensy tem, ze gazy o niskiej
temperaturze wrzenia przelewa si¢ przy
zwyklej temperaturze zapomoca chwilo-
wego -sztucznie wywolanego wzrostu prez-
noéct.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny. tem, Ze w celu natychmiastowego po-
wickszenia prezmoéei przy przelewaniu
skroplonego gazu do innego zbiornika
prezmo$é gazéw uzupelnia si¢ zapomoca
pracy sprezarki.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze jako sprezonego gazu, ktory
swg preznoscia ma przyspieszy¢ wylewa-
nie si¢ skroplonegd gazu ze zbiornika, u-
tywa. sig par pewmej czgéici skroplonego
gaan, znajdujacego si¢ w tymze zbiorniku,
przyczem jednak temperatura tego gazu w
zbiorniku nie wzrasta ponad temperature
wrzenia.

4. Uragdwenie do wykonywanmia spo-
sobu wedlug zastrz. 1—3, znamienne tem,
ze od rury wylewowej {3) zbiornika odga-
lqzia si¢ wezewnica (4), ktérej wylot znaj-
duje si¢ nad poziomem cieczy zawartej w
zbiorniku i ktéra stuzy do wytwarzania
nadwyzki preznosci, potrzebnej do wypie-
ranie cieczy ze zbiernika przy praelewa-
niu, .

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—3,
znamienme tem, Ze zbiorn#ke skroplonego
gazu (iI) laczy sie z maczyniem ¢5), de
ktérego skroplony gaz ma byé prrzelany w
celu przemiany na gaz sprezemy.
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