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(57) Anotace: . .
Absorp¢ni vyrobek, jako jsou vloZky nebo slipové vlozky ma
absorpéni jadro vytvofené z vice vrstev smésového materialu
pro ochranu ped nechténou ztratou mo&i. Rovné? je popsan
zplsob vytvéfeni tohoto absorpéniho vyrobku. Absorpéni
vyrobek zahrnuje na télni stran€ podloZku prostupnou pro
tekutinu, pfepazku pro tekutinu neprostupnou a prvnf a druhy
absorbent, umisténé mezi podloZku a pfepazku. Prvni
absorbent je stabilizovany materil obsahujici superabsorbent
a mé pfedem uréenou hmotnost. Druhy absorbent je rovnéz
stabilizovany material obsahujici superabsorbent. Druhy
absorbent je umistén pod prvni absorbent a'm4 zakladni
hmotnost, ktera je alespoii rovna zakladni hmotnosti prvaiho
absorbentu.
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Absorpéni vyrobek s vicevrstvym smésovym jédr'em a zplsob jehvo
vytvaieni

"Oblast techniky

Vynalez se tyka absorpéniho vyrobku, ktery ma vicevrstvé
smésové jadro pro zadrZovani télesnych exudatd, zejména modli a
zpUsobu vytvafeni tohoto vyrobku. Vynalez se zejména tyka tenkych

inkontinen&nich slipovych vloZek pro absorbovani a zadrzovani moci.

Dosavadni stav techniky

 Absorpéni vyrobky jako jsou menstruaéni vloiky, hygienické
vlozky, slipové viozky a podobné, jsou vytvofeny tak, aby -pfiléhaly
k Zenskym zevnim genitaliim za Gcelem abéorpce télesné tekutiny jako
je menstruaéni krev, krev, mo¢ a jiné télesné vymésky. Bylo zjiSténo, Ze
mnoho Zen trpicich inkontinenci kupuje a pouziva prko absorbovani a
zadrzovani modéi vyrobky péée o Zeny ja‘ko jsou slipové viozky nebo
hygienické vlozky. Mnoho inkontinenénich muzl rovné&Z kupuje a/nebo
- pouziva vyrobky péée o Zeny, nebot jsou snadno komeréné pristupné a
mohbu byt rovnéz k dispozici v domacnosti.

Inkontinenéni uzivatelé pocituji dalezité rozdily od
menstruujicich Zen a pouziti komeréné dostupnych vyrobkl péce o Zeny
nemusi uspokojit jejich potfeby. VétSina inkontinencnich uzivatell
poiaduje vyrobek, ktery muze absorbovat a zadrZovat moé po dosti
dlouhou dobu. ProtoZe vyrobky pé&e o Zeny jsou specialné navrzeny
pro absorbovani a zadrZovani menstruace, mnoho z nich neobsahuje
superabsorbenty. Superabsorbenty jsou schopné =zadrzet velkeé
mno3stvi t&lesné tekutiny, jako je mo&, ale je znamo, Ze mohou

sabrafiovat toku menstruaéni krve. Bez pfitomnosti superabsorbentl
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nema mnoho vyrobkl péce.o Zeny zadriny obsav_h tekutiny potfebny pro
inkontinen&ni uzivatele. PFitomnost superabsorbentld v inkontinenénich
vyrobcich umoziuje, aby moé byla izolovana, takZze nositel mé pocit, Ze
vyfobek je suchy. Mnoho inkontinenénich uzivateld méa tendenci
vypuzovat pouze nékolik kapek moéi najednou a prbto maji sklon
dobu. toho

inkontinenénich uZivatell star$i, Setrnéj§i nebo s pevnym pfijmem a

k tomu 'nosit vyrobek po delSi Kromé je vétSina
proto maji néktefi snahu nosit vyrobky del8i dobu, aby usetfili penize.
‘Jinyrri didvodem pro to, zZe inkontinenéni uZivatelé nosi slipové vloZky
nebo ultra tenké menstruacni v'l‘oiky pro inkontinenci je, Ze veétsina
inkontinenénich vyrobk( jsou tlusté a objemné namisto toho, aby byly
tenké a nenapadné. V nasi spoleénosti maji inkontinenéni uzivatelé
silny psychologicky divod nechtit, aby ostatni lidé védéli, ze trpi

inkontinenci.

Z vyse uvedeného vyplyva potieba vyrobit relativhé levnou,
tenkou inkontinen&ni vioZku nebo slipovou vlozku, které maji tloustku
mensi nez 5 mm a které mohou absorbovat nebo zadrZzovat mo¢

v rozsahu zhruba od 20 grami do 100 gramd.

Byl vynalezen absorpéni vyrobek, ktery je relativné levny a
spliuje tyto pozadavky. Tento absorpéni vyrobek obsahuje absorpéni
jadro vytvofené ze dvou nebo vice vrstev stabilizovaného materialu,

z nichz kazda obsahuje superabsorbent.

Podstata vynalezu

Vynalez se tyka absorpéniho vyrobku jako je inkontinenéni
vloZka nebo slipova viozka, ktery ma absorpéni jadro vytvofené ze dvou
nebo vice vrstev smésového materialu za (&elem zaji§téni ochrany proti
necht&né ztraté télesné tekutiny. Rovnéz je uveden zpUsob vytvafeni

tohoto 'ab’sorbéniho vyrobku. Absorpéni vyrobek =zahrnuje Kk télu




pFivrécendu vioZzku prostupnou pro kapalinu, pro kapalinu neprostupnou
pfepazku a p‘rvni a druhy absorbent umisténé mezi viozku a pi’“'epéiku’.
Prvni absorbent je stabilizovany materiél obsahujici superabsorbent a
ma 'pfedem uréenou zakladni hmotnost. Druhy absorbent je také
stabilizovany material obsahujici superabsorbent. Druhy absorbent je
umistén pod prvnim absorbentem a méa zakladni hmotnost, ktera je
alespol rovna a s vyhodou vétsi, nez je zakladni hmotnost prvniho

absorbentu.

Obecné je cilem tohoto vynalezu vytvofeni absorp¢niho vyrobku
majiciho absorpéni jadro vytvofené ze dvou nebo vice vrstev
stabilizovaného materialu za Géelem pojmuti télesné tekutiny nechténé
vylou¢ené z lidského téla. Specifi¢téj§im cilem vynalezu je vytvofeni
tenké inkontinencni vIoZk‘y nebo slipové vliozky pro absorpci a zadrzeni

mo¢éi a zplsob vytvaieni tohoto vyrobku.

Dal§im cilem vynalezu je vytvofeni absorpéniho vyrobku, ktery

ma tloustku mensi nez zhruba 5 mm.

Dale je cilem vynalezu vytvofeni tenkého absorpé&niho vyrobku,
ktery pouZiva absorpCni jadro vytvoiene ze dvou nebo vice vrstev

pneumatického materialu, z nichz kazda obsahuje superabsorbent.

Jesté dale je cilem vynalezu vytvofeni tenkého absorpéniho
vyrobku, ktery ma absorpéni jadro vytvofené ze dvou nebo vice vrstev
pneumatického materialu, kde kazda vrstva obsahuje superabsorbent a
kde druhy absorbent ma zakladni hmotnost alespoil stejnou jako je
zakladni hmotnost prvniho absorbentu.

Jesdté dal$im cilem vynalezu je vytvofeni cenové pfijateiného

tenkého absorpéniho vyrobku, ktery je lehce vyrobitelny.

Dalsi cile a vyhody pfedkladaného vynalezu budou odbornikovi

ziejmé&jsi z nasledujiciho popisu a doprovodnych vykresi.




Prehled obrazkil na vykresech

- Na obr.1 je pohled shora na absorpéni vyrobek, jako je tenka
inkontinenéni vioZzka nebo slipova vloZka, vytVoFeny pro absorpci a
zadrzovani moci.

Na obr.2 je pohled v fezu na absorpéni vyrobek uvedeny na
obr.1, kde Fez je veden podél primky 2-2, ukazujici prvni a druhy
absorbent vytvarejici absorbéni jadro.

Na obr. 3 je zvétSeny pohled na ¢ast prvniho absorbentu
uvedeného na obr. 2. '

Na obr. 4 je alternativni pohled v fezu na prvni a druhy
absorbent vytvafejici absorbéni jadro, kde druhy absorbent je prelozZen
do tvaru pismene C.

Na obr. 5 je jiny alternativni pohled v rezu na prvni a druhy

absorbent vytvafejici absorbéni jadro, kde dfuhy absorbent je rozdélen
do dvou rliznych vrstev. »

Ptiklady provedeni vynalezu

Na obr.1 a 2 je vidét absorpéni vyrobek 10, ktery je zobrazen
jako tenka inkontinencni vloZzka nebo slipova viozka. Absorpéni vyrobek
10 je navrzen tak, aby se upevnil k vnitfnimu povrchu spodniho pradla
pomoci odévniho lepidia a je navrzen pfo absorpci a zadrzovani modi,
ktera je nechténé vylu€ovana z téla. Absorpéni vyrobek 10 je podlouhly
vyrobek, kte‘ry ma stfedni podélnou osu x-x, stfedni pfiénou osu y-y a
vertikalni osu z-z. Absorpéni vyrobek 10 je relativné tenky. Slovem

,tenky® se rozumi, Ze absorp¢éni vyrobek 10 ma tloustku mensi nez




5 eees oo LA A . e

zhruba 5 mm. S vyhodou ma tento absorpé&ni vyrobek 10 tloustku menévi
nez 4 mm, nejlépe pak je, ma-li tloustku mensi ne? cca 3,5 mm.
~ Absorpé¢ni vyrobek 10 ma zadrzny obsah schopny absorbovat od zhruba
20 gram0 do zhruba 100 graml mog&i. S vyhodou je absorp&ni vyrobek
1_Oschopen absorbovat kolem 50 gramd mog&i.

Absorpéni vyrobek 10 zahrnuje podloZzku nebo kryci vrstvu 12
prostupnou pro tekutinu, pfepazku 14 pro tekutinu neprostupnou a
absorp_c':ni jadro 16 umisténé a uzaviené mezi podlozku 12 a pfepazku
14. PodloZzka 12 na télni strané je navrZena pro kontakt s télem
nositele. PodloZka 12 na télni stran& muze byt konstruovéna z tkaného

nebo netkaného materidlu, ktery je lehce proniknutelny télesnou

tekutinou, zejména modi. Podlozka 12 mazZe byt také vytvofena bud

z pfirodnich nebo syntetickych vilaken. Vhodné materialy zah'rnuji
pojenad-mykana rouna zkpolyester,u, polypropylénu, polyethylénu, nylonu
nebo jinych teplem pojitelnych vidken. Rovnéz tak dobfe vyhovuji jiné
polyolefiny, jako jsou kopolymery polypropylénu a polyethylénu, linearni
polyethylény s nizkou hustotou, jemné& perforovana féliova rouna a
sitové materialy. Vhodnym materialem je  mékka,  smacitelna
homopolymerni netkana textilie, ktera ma zakladni hmotnost zhruba od
13 do 27 g/m?. Jinym vhodnym materidlem je dérovana tenka vrstva
termoplastu. Je8té& dalSi vyhodny material pro podloZku 12 je netkané
rouno z polypropylénu. Netkané rouno mize obsahovat od zhruba 1%
do zhruba 6% pigmen‘tu titanové béloby, za Gc€elem ziskani &istého
biléeho vzhledu. Kdyz je podlozka 12 z netkaného rouna, je Zadouci
pouZzit jednotnou tlouStku textilie, protoZze to zabezpeéi dostatednou
odolnost proti pfetrieni nebo roztrzeni béhem pouziti. Nejvyhodnéjsi
polypropylénova rouna maji zakladni hmotnost od zhruba 13 do 40
g/m?. Optimalni zakladni hmotnost je v rozsahu 15 a2 25 g/m?. Tlou&tka

podlozky 12 mlZe byt v rozmezi od 0,1 mm do zhruba 1,0 mm.

Je nutné poznamenat, Ze podlozka 12 miZe byt potaZena,
nastiikana nebo jinak upravena povrchové aktivnhim ¢&inidlem, aby byla

hydrofilni. ,Hydrofilni“ znamen4, Ze podloZka 12 bude mit silnou afinitu




6 .

pro vodu a kontaktni Ghel men$i neZ 180 stupdd. Je-li podiozka 12
z hydrofilniho materialu, umozni rychly pratok télni tekutiny. Podlozka
12 mize byt také s reliéfem za ucelem zlepSeni estetického vzhledu

absorpcniho vyrobku 10.

Podlozka 12 prostupna pro tekutinu a pfepazka 14 neprostupna
pro tekutinu spoluptsobi pfi uzavieni a udrzeni absorpéniho jadra 16
mezi nimi. Podlozka 12 a pfepazka 14 mohou byt takového stfihu,
velikosti a tvaru, Ze se jejich vné&j8i okraje k‘ryji._ Je-li tomu tak,
podiozka 12 a pFepéiké 14 mohou byt kontakiné spojeny a vytvareji
absorpéni vyrobek 10, ktery ma obvodovy tésnicf Sev nebo lem 20.
Obvodovy lem 20 miZe mit §ifku kolem 5 milimetrd. Podlozka 12 a
piepazka jﬁ jsou s vyhodou ve tvaru piskotu nebo pfesypacich hodin.
Pfi tomto tvaru bude mit absorpéni vyrobek 10 Gzkou &ast umisténou
pfilehle k stfedo'_vé pficné ose y-y, kde tato Cast oddéluje dvojici vétsich
koncovych lalokd. Koncové Iéloky mohou mit podle pfani rlznou
velikost a/nebo tvar. Absorpcni vyrobek 10 majici tvar piSkotu nebo
pfesypacich hodin je koi'nfortnéjéi na noseni neiv obecné pravouhle
tvarovany vyrobek. Absorpéni vyrobek 10 mlze byt rovnéz asymetricky.
Podlozka 12 a pfepazka 14 mohou byt kolem svého obvodu navzajem
spojeny nebo slepény konstrukénim lepidiem za L’lc“:eiem vytvorfeni
ne&lenéného absorpéniho vyrobku 10. Alternativné mohou byt podlozka
12 a pfepazka 14 navzajem spojeny teplem, tlakem, kombinaci tepla a

tlaku, ultrazvukem a podobné, tak, aby se vytvofilo bezpecné spojeni.

Pro tekutinu neprostupna pfepazka 14 mutzZe byt navrZena tak,
aby umoznila prichod vzduchu nebo pary ven z absbrpéniho vyrobku
10, zatimco zamezuje prichodu télesné tekutiny jako je mo&. Piepazka
14 maze byt vytvofena z jakéhokoli materialu vykazujiciho tyto
vlastnosti. Pfepazka 14 muzZe byt rovnéz vytvofena z materialu, ktery
bude zamezdvat prichodu pary jakoZ i te.kutin, pokud je to.
pozadovéano. Dobrym materialem pro bfepéiku 14 je tenka vrstva
polymeru s mikrorelié¢fem, jako je polyetylén nebo polypropylén. Lze

pouzit také dvouslozkové tenké vrstvy. Vyhodnym materialem je
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polyetylénova tenka vrstva. Nejvyhodnéjsi je, bude-li pfepazka 14
tvofena polyetylénovou tenkou vrstvou o tloustce v rozmezi zhruba od

0,1 mm do 1,0 mm.

Na obr.2 je znazornén absorp¢ni vyrobek 10 , majici pfenosovou
vrstvu 22. Pfenosova vrstva 22 je volitelnd a podle pfani mize byt

vynechana. Pfenosova vrstva 22, ktera muZe obsahovat mnozinu v ni

vytvofenych 6tvor0, je umisténa mezi podlozkou 12 ze strany téla a

absorp&nim jadrem jﬁ a rozklada se podél stfedni podélné osy x-x.
S vyhodou je pfenosova vrstva 22 umisténa pfim‘o pod podlozkou 12 a
je s ni vpfimém kontaktu. Pfenosova vrstva 22 muazZe byt adhezné
spojena s absorpénim jadrem 16, je-li to poZzadovano, aby se usnadnil
pfenos télni tekutiny. Pfenosova vrstva 22 se muZe rozprostirat pfes
gast délky absorp&niho jadra 16 nebo se miZe rozprostirat pfes celou
délku tohoto absorpéniho jadra 16. Je-li pfé_nosové vrstva 22 pfitomna,
bude se s vyhodou rozprostirat alespon pfes 70% délky abs'orpénihd
,'jédra}. 16. Adkoli je ptenosova vrstva 22 volitelna, je-li pritomna,
zabezpeduje dobry odtok moci smérem doll od podloiky 12 umisténé
ze strany téla k absorpénimu jadru 16. Tento pohyb moé&i smérem doll
je paralelni s vertikalni osou z-z. Osa z je koima vzhledem k osam x a

y. Navic tato pfenosova vrstva 22 brzdi tok mo&i od absorpéniho jadra

22 zpét k podlozce 12. Tento jev se obvykle oznaluje jako zpétné

zvlhéovani. Dulezité je, aby inkontinenéni vloZky a slipové viozky
nevykazovaly zpétné zvlh&ovani, protdie uzivatel to posuzuje jako

nezadouci jev.

Pfenosova vrst}va 22 muze byt vytvofena z materialu, ktery bude
zéjiét’ovat dobry pfenos tekutiny. Typickée matériély, ktere Ize pouzit pro
pfenosovou vrstvu 22 jsou netkana a mykana rouna. Jednim
z pouzitelnych materiald je smadiva netkana textilie o zakladni
hmotnosti zhruba mezi 13 g/m? a 50 g/m® Pfenosova vrstva 22 mlze
b.yt upravena tak, aby byla hydrofilni. Tloustka pfenosové vrstvy 22
mGzZe byt v rozmezi zhruba od 0,2 mm do 1,0 mm. Pfenosové vrstva 22

mlZe byt také obarvena na jinou barvu neZ je barva podlozky 12 ze




.strany téla a/nebo absorpéniho jadra 16. Bylo zjiSténo, Ze jsou

pozadovany svétle modra, rizova nebo broskvova, nebot tyto barvy

jsou pro kone&né uzivatele prijemné. Alternativné mizZe byt pfenosova

vrstva 22 bila, ale jeSté rozliSitelnd od podlozky 12, ktera mlzZe mit
odlisny odstin bilé. Pfinosem toho, Ze je pfenosova vrstva 22 odlidné
barvy nez ma absorpéni jadro 16, je, Ze pfedstavuje pro nositele cil
tekutiny. |

Je nutné poznamenat, Ze pfenosova vrstva Q mize byt
s reliéefem za uUéelem vylep$eni estetického vzhledu absorpé&niho
vyrobku 10, nebot tato pfenosova vrstva 22 je viditelna pod podloZkou

12 na télni strané.

Je rovné&z mozné nahradit pfenosovou vrstvu 22 naporovou
~vrstvou, kterd neni zobrazena. Cilem naporové vrstvy je rychle odvést a
dotasné zadrzet mo¢, dokud absorpéni jadro. 16 nema ¢&as moéd
absorbovat. Naporova vrstva mize byt vytvofena z riznych materiald.
Dobré materialy, z nichz mUZe byt tato naporova vrstva ‘\'/ytvofena‘,
zahrnuji vinitou dvousloZkovou netkanou textilii nebo pojené-mykané
rouno. Je-li naporova vrstva pouzita, mé&la by byt navrZzena tak, Ze ma
- zékladni h motnostod zhruba 30 g/m?do 85 g/m? a tlouétku v rozmezi
zhruba od 0,15 mm do 2. mm. O takovychto razovych vrstvach se
zminuji US patenty 5,364,382; 5,429,629; 5,490,846 a 5,486,166.

Na obr.2 je dale vidét, Ze absorp&ni vyrobek 10 ma absorpéni
jadro 16 umisténé mezi pfenosovou vrstvou 22 a pro tekutinu
neprostupnou pFepéikou 14. Neni-li pFénosové vrstva pfitomna, je
absorp¢ni jadro 16 umisténo mezi podlozkou 12 na télni strané a pro
tekutinu neprostupnou pfepazkou 14. Absorpéni jadro 16 zahrnuje prvni

absorbent 24 a druhy absorbent 26. Prvni absqrbent 24 je uspofadan

v tésné blizkosti podlozky 12 a je umistén vertikalné nad druhym

absorbentem 26. Prvni absorbent 24 miZe byt v pfimém kontaktu
s druhym absorbentem 26. Prvni absorbent 24 muize byt pfilepen,

napfiklad lepidlem, k druhému absorbentu 26 za ulelem =zajisténi




dokdnalého kontaktu a lepSiho pfenosu tekutiny mezi nimi. Prvni

absorbent 24 je z pneumatického (air-laid) materialu, ktery je komeréné

dostupny od mnoha vyrobch. Concert GmbH je jednim takovym

dodavatelem pneumatického materiélu, ktery lze pouZzit pro konstrukci
absorpéniho vyrobku 10. Concert GmbH ma sidlo v Am Lehmberg 10,
16928 Falkenhagen, Némecko.

I kdyZzje vyhodné, aby prvni absorbent 24 a druhy absorbent 26
byly navzajem v pfimém kontaktu, je mozné umistit mezi né jednu nebo
vice vrstev tkaniny. Néktefi vyrobci radi absorbent obsahujici Castice
superabsofbentu bali, aby tyto ¢astice superabsorbentu ochranili pred

unikem z koneé&ného vyrobku.

Podle obr. 3 je prvni absorbent 24 stabilizovany material, nejiépe
‘pneumaticky material, sestaveny ze smési prvni skupiny viaken 28,
pojiva 30, nejlépe ve formé druhé skupiny viaken, a.superabsorbentu
32, ktery je vytvrzen tak, aby vytvofil stabilizovanou pneumatickou
absorpéni strukturu. Prvni absorbent 24 ma také prfedem uréenou
- zakladni hmotnost mezi 100 g/m? a 600 g/m? S vyhodou ma prvni
absorbent 24 zakladni hmotnost mezi 100 g/m? a 400 g/m2
Nej'vy.ho_dnéji ma prvhi absorbent 24 zakladni hmotnost okolo 200 g/m?.
Prvni skupina vidken 28 mohou byt‘celulézové vlakna, jako napfiklad
vldkna bunic€iny, ktera jsou kratka, maji vysoky titr a jsou hydrofilni.
Prvni skupina vidken 28 miize byt Vytvofena ze 100% vlaken meékkych
diev. Prvni skupina viaken 28 jsou s vyhodou vlakna sulfatové buniciny

z jizni borovice, ktera maji délku okolo 2,5 mm a titr vétSi nez 2,0

(deniery). Titr celulézovych' viaken je mozné urcit pomoci testu hrubosti

na Kajanniho analyzatoru, kde se ziskaji hodnota hrubosti
v miligramech na 100 fnetrtl (mg/100m). Tato hodnota hrubosti je pak
vydélena konstantou 11,1, aby se ziskal b‘éiny textilni titr v gramech na
8000 metrd (g/9000m). Vhodny material na pouziti pro prvni skupinu
vlaken 28 jsou bunigita vldkna Weyerhaeuser NB 418, ktera jsou

komeréné dostupna od firmy Weyerhaeuser Company. Weyerhaeuser




10 .

Company ma sidlo v 33650 6th Avenue South, Federal Way,
~ Washington 98003. | | |

Na obr.1 je zobrazen prvni absorbent 24 ve tvaru piSkotu. Lze

rovné€Z pouZzit i jiné tvary, jako je tvar pfesypacich hodin, oVéIny tvar,

lichobézZnikovy tvar nebo asymetricky tvar vytvofeny kolem podélné osy
a podobné. Obvodovy tvar, kde je prvni absorbent 24 nejuzsi ve stfedu
podél stfedové piiéné osy y-y, se dobfe osvédCuje, protoze je
pohodinéj$i na noseni. Lichob&znikovy nebo kuZelovity tvar je vhodny

pro muZske inkontinenéni vyrobky.

Pojivova ¢ast prvniho absorbentu 24 mlzZe byt chemicky povlak.
S vyhodou se bude pojivova ¢ast prvniho absorbentu 24 skladat z druhé

skupiny vlaken 30. Druha skupina vlaken 30 mohou byt synteticka

pojivova vlakna. Synteticka pojivova viakna jsou komer&n& dostupna od -

nékolika dodavatelli. Jednim takovym dodavatelem je Trevira GmbH &
Company KG, ktery ma  adresu Max-Fischer-Strasse 11, 86397

Bobingen, Némecko. Jinym dodavatelem pojivovych vidken je firma

Fibervisions a/s, ktera ma adresu Engdraget 22, Dk-6800 Varde,

Dansko. Tretim dodavatelem pojivovych vliaken je firma KoSa, ktera ma
adresu P.O.Box 4, Highway 70 West, Salisbury, North Carolina 28145.
Druha skupina vlaken 30 jsou s vyhodou dvousloZzkova viakna, ktera
maji  polyesterové jadro obklopené polyetylénovym  plastém.

Alternativné maze byt druhd skupina vidken 30 z dvouslozkovych

viaken, ktera maji polypropylénové jadro obkiopené polyetylénovym

plagtém.

Vlakna, ktera utvafi druhou skupinu vidken §_0_ jsou delsi a maji
nizsi titr nez vlakna, ktera utvafi prvni skupinu viaken 28. Délka viaken
30 mGze byt mezi 3 mm a 6. mm. Délka viakna okolo 3 mm je vyhovujici.
Vlakna 30 mohou mit titr mensi nebo roven 2,0. Viakna 30 by méla byt
necitliva na vlhko a. mohou byt bud zvinéna nebo nezvinéna. Zvinéna
vlakna jsou upfednostiiovana vzhledem k lep$§im vlastnostem.
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Prvni absorbent 24 také obsahuje superabsorbent Q
S_uperabsorbenf je material, ktery je schopen absorbovat alespon 10
gram@ vody na gram superabsorpéniho materialu. Su'perabsqrbent 32 je
nejlépe ve tvaru malych &astegek, pfestoZe mohou byt také pouZity
vlakna, vloéky nebo jiné formy superabsorbentd. Vhodnym
superabsorbentem 32 je FAVOR 880. FAVOR 880 je komer&né déstupny
od firmy Stockhausen, Inc., ktera ma sidlo v 2408 Doyle Strelet
Greensboro, N.C. 27406. Mohou byt také pouzity jiné poddbné typy
superabsorbentd, z nichz nékteré jsou komeréné dostupné od firmy
Stockhausen Inc. Superabsorbent 32 je s vyhodou zastoupen pfiblizné
mézi 10% a 60% hmotnosti. Je dulezité, aby prvni absorbent 24
obsahoval superabsorbent, ktery udrzuje uiiVatéIe v suchu, protoZe je

" nejblize uzivatelovu télu.

Jednotlivé ¢asti 28, 30 a 32 prvniho absorbentu 24 mohou byt
piitomny v rGznych mnoZstvich. Bylo nicméné zjisténo, Ze nasledné
percentuelni zastoupeni je vyhovujici pfi vytvafeni tenkého absorpéniho
vyrobku 10. Prvni skupina vidaken 28 muize byt mezi 30% a 85%
hmotnosti prvniho absorbentu 24. Druha skupina vlaken 30 muiZe byt
mezi 5% a 20% hmotnosti prvniho absorbentu 24. Superabsorbent 32
muze byt mézi 10% a 60% hmotnosti prvniho absorbentu 24. Bylo

zjisténo, Ze prvni absorbent 24 s pfiblizné 58% vlaken prvni skupiny 28,

pfiblizné 10% viaken druhé skupiny 30 a pfiblizné 32% superabsorbentu

pracuje spolehlivé pfi absorpci a udrZzeni moci.

Prvni skupina vlaken 28 by méla byt zastoupena v prvnim
absorbentu 24 vét8im procentem hmotnosti nez druha skupina viaken
-30. Uzitim vét§iho procenta vidken prvni skupiny 28 je .mOZné snizit
celkovou cenu prvniho absorbentu 24. Prvni skupina vidken 28 takeé
zajistuje, Ze absorp&ni vyrobek 10 ma dostateCnou schopnoét
absorbovat tekutinu. Celulézovéa vldakna 28, jako napF. bunicita vilakna,
jsou obecné mnohem levnéj§i nez synteticka pojivova \)Iékna 30. Pro
dobré vlastnosti by méla druha skupina vidken 30 tvofit alespon 5%

hmotnosti prvniho absorbentu 24, aby bylo zajiSténo, Ze prvni
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absorbent 24 ma dostate&nou pevnost v tahu. Jak je uvedeno vyse,

~ prvni absorbent 24 by mél byt sloZen z komponentd 28, 30 a 32.

Prvni absorbent 24 je stlacen za velmi suchych podminek po
tepelném vytvrzeni za teploty kolem 165 stupiilt Celsia po dobu 8 az 10
vtefin na hustotu mezi 0,09 g/cm® a 0,3 g/cm®. S vyhodou je prvni
absorbent 24 stladen za velmi suchych podminek na hustotu mezi 0,15

g/cm® a 0,22 g/cm®. Nejvyhodngjsi je, kdyZ je prvni absorbent 24

stladen za velmi suchych podminek na hustotu kolem 0,2 g/cm3. Toto

stlaceni b-rvniho absorbentu 24 napomaha pfi vytvafeni tenkého .

absorpéniho vyrobku 10.

Je nutné zminit, Ze stabilizovany material, ze kterého jsou
vytvofeny prvni a druhy absorbent, 24 a 26, by mél mit dostatecnou
pevnost v tahu ve sméru strojového zpracovani, coZ umozni jeho
‘navijeni do roli, které se pozdéji mohou rozvijet a zpracovavat na
dokon&ovacim zafizeni. Dostate¢na pevnost v tahu mlze byt dosaZena
zménou obsahu pojivového vlakna, nastavenim podminek tepeiného
vytvrzeni, zménou specifické hustoty na kterou jsou vlakna slisovana,
stejn& jako jinymi zplUsoby, které jsou znamé odbornikim v daném
oboru. Bylo z'jiéténo, Ze prvni a druhy absorbent, 24 a 26, by mély mit
pevnost v tahu alespofl 12 Newtonl na 50mm (N/50mm). S vyhodou by
mélyprvni a druhy absorbent, 24 a 26, mit pevnost v tahu alespon
18N/50mm. Nejlépe by prvni a druhy absorbent, 24 a 26, mély mit
potiebnou pevnost v tahu alespofi 25N/50mm. Pevnost v tahu materialu
muizZe byt testovana za pouziti testeru, model»MTS/SinteCh 1/S, ktery je
bézné& prodavan firmou MTS Systems Corporation, ktera sidli na adrese
P.O. Box‘ 1422_6, Research Triangle Park, North Carolina. Pevnost v
tahu pfi maximalnim zatiZeni je pro potfeby tohoto vynalezu méfena
upevnénim 50mm pasku stabilizovaného materiéfu mezi dvé pohyblivé
- Celisti testeru pevnosti v tahu. Celisti jsou od sebe na potatku vzdaleny
‘pfibliZn& 10 cm. Tyto dvé Gelisti jsou pak od sebe oddalovany rychlosti
25 cm/minutu dokud se vlakno nepfetrhne. Pevnost v tahu je pak

zaznamenana jako maximalni zatiZeni.
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'Na obrézku 2 je dale vidét, Zze druhy absorbent 26 je umistén
pobliz pifepazky 14 a je situovan vertikaln& pod prvnim absorbentem 24.
Druhy absorbent 26 muze mit délku Stejnou jako je délka prvniho
“absorbentu 24, ale s vyhodou je o néco kratsi nes je prvni absorbent
24. Nejvyhodnéjsi je, kdyZ ma druhy absorbent 26 déiku, ktera je 60%
az 95% délky prvniho absorbentu ZjL Sitka druhého absorbentu 26 by
méla byt mensi nez §itka prvniho absorbentu 24. S vyhodou je Sitka

druhého absorbentu 26 mezi 40% a 75% §ifky prvniho absorbentu 24.

‘Druhy absorbent 26 je také stabilizovany material, s vyhodou
pneumaticky material, vytvbfeny_z'e smési prvni skupiny vlaken 28,

pojiva 30, s vyhodou ve formé druhé skupiny viaken, a superabsorbentu

32. Prvni a druhy absorbent 24 a 26 maji s vyhodou podobné sloZeni.

- Pokud je to vyzadovano, mulzZe byt slozeni prvniho a druhého
absorbentu 24 a 26 shodné. Jeden rozdil mezi prvnim a druhym
absorbentem, 24 a 26 je ten, Ze druhy absorbent 26 ma zakladni
hmotnost, ktera je stejna nebo vétsi nez zakladni hmotnost prvniho
absorbentu 24. Diky takto sestavenému druhému absorbentu 26 je
jistota, Ze absorb&ni vyrobek 10 bude mit odpovidajici absorp¢ni objem,
aby byl pIné funkéni. Zakladni hmotnost druhého absorbentu 26 je
s vvhodou véts§i nez =zakladni hmotnost prvniho absorbentu 24.

v oew s

~alespon 1,5 krat vétsi nez zakladni hmotnost prvniho absorbentu 24,
nejlépe je, kdyZz je zakladni hmotnost druhého absorbentu 26 élespoﬁ
:2 krat vetsi nes zakladni hmotnost prvniho absorbentu 24. Velikost,
plocha, tvar, atd. druhého absorbentu 26 mohou byt upraveny pomoci
skladani, rozfezani, fezani, uzitim jedné nebo vice vrstev atd., aby bylo

dosazZeno pozadovaného absorpéniho objemu.

Je tfeba zminit, ze kdyZz je prvni absorbent} 24 vyseknut do
uréitého tvaru, jako, napfiklad do tvaru piSkotu, vyt'vofi se urdité
mnozstvi odpadu. Takovy odpad zvySuje cenu vyrbby absorpéniho
vyrobku 10. Proto je Zadouci, aby se pouzZivala minimalni zakladni

hmotnost prvniho absorbentu. 24, aby byl odpad redukovéan. Vzhledem
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k tomu, Ze druhy absorbent 26 ma obecné pravouhlé uspofadani, je.

ekonomictéjsi zvysit absorpéni objem absorpéniho vyrobku 10 pomoci
upravy plochy a/nebo poctu vrstev, ze kterych je sestaven dfuhy
absorbent 26.

Né obrazku 2 je zobrazena jedna cesta k ziskani pozadované
zakladni hmotnosti druhého absorbentu 26. Na tomto obrazku je druhy
absorbent 26 podélné prelozen do tvaru U. Toto prelozeni druhého

absorbentu _2_@ zdvojnasobuje jeho zakladni hmotnost.

Na obr. 4 a 5 jsou zndzornény dvé alternativni cesty ke zvySeni
zékladni' hmotnosti druhého absorbentu 26 za pouziti stejného
materialu, ktery byl pouzit u prvniho absorbentu 24. Na obrazku 4 je
dfuhy absorbent 26° prelozen do tvaru pismene C tak, aby se vytvofila
dréika nebo priafez 34, ktery se t‘éhné po celé deélce druhého
absorbentu 26 a je souosy s vertikalni osou z—z. Drazka nebo prifez
34 mlze byt obracena smérem nahoru nebo smérem dold. Na obrazku 5
je popséana tfeti cesta ke zvySeni zakladni hmotnosti druhého
absorbentu za pouziti poddbné skladby, jako byla pouzita pro prvni
absorbent 24. Na obrazku 5 je druhy absorbent vyobrazen jako dvé
~oddélené a odlisné vrstvy 36 a 38. Tyto dvé vrstvy 36 a 38 budou mit
dohromady vétsi zakladni hmotnost nez prvni absorbent 24, vzhledem
k tomu, e v8echny maji podobnou skladbu nebo jsou ze stejného

materialu.

Je tfeba poznamenat, Ze pokud by nékdo chtél vyrabét absorp¢éni
vyrobek 10 se snizenym absorp&nim objemem, pak by mél vytvofit
druhy absorbent 26 jako jednoduchou vrstvu.

Stejné jako prvni absorbent 24 ma druhy absorbent 26 pfedem
uréenou zakladni hmotnost v rozmezi mezi 100 g/m? a 600 g/m°
'S vyhodou ma druhy absorbent 26 zakladni hmotnost nékde mezi 300

g/m? a 600 g/mz. Nejvyhodnéjsi je, kdyZ ma prvni absorbent 24 zakladni

hmotnost okolo 400 g/m?. V zavislosti na pozadovaném absorpénim
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objemu pro koneény absorpéni vyrob'ek 10 by druhy absorbent 26 mohl
byt vytvofen se zakladni hmotnosti, ktera je celoCiselnym neboli

integralnim nasobkem hmotnosti prvniho absorbentu 24.

Jak je uvedeno vySe, prvni skupina vlaken g_& Vytvéfejicich druhy
absorbent 26 mohou byt celulézova viakna, jako napfiklad vidkna

bunig¢iny. Vladkna v ramci prvni sk.upiny vlaken 28 jsou kratka, maji

vyosky titr a jsou hydrofilni. Prvni skupina vidken 28 mize byt vyrobena’

ze 100% vlaken z mékkého dieva. Prvni skupina vlaken 28  jsou
s vyhodou vlakna sulfatové buniciny z jizni boroVice, ktera maji délku
okolo 2,5 mm. Vlakna 28 by méla mit titr vét$i nez 2,0 deniéry. Titr
celulézovych vidaken muize byt stanoven tak; jak je uvedeno‘ vySe.
Vhodny material k pouziti pro prvni skupinu vldken 28 jsou vlakna

buni¢iny Weyerhaeuser NB 416.

Na obrazku 1 je druhy absorbent 26 zobrazen jako uZ8i nez prvni

absorbent 24 a je znazornén v obecné pravouhiém tvaru. Divodem pro

pravothly tvar je, Ze nékteré stabilizované materialy, zejména

pneumat'ické materialy, je relativné tézké recyklovat. Vytvofenim
druhého absorbentu 26 v obecné pravouhlém tvaru miize byt
minimalizovano vytvafeni odpadu bé&éhem vyrobniho procesu, ¢imz se
snizi cena absorp&niho vyrobku 10. Vyrobenim prvniho a druhého
absorbentu 24 a 26 ve stejném nebo podobném sloZeni se mohou
kromé toho redukovat zasoby surovych materiall a tudiz snizit naklady

potiebné na vyrobu absorp¢niho vyrobku 10.

Pojivova &ast druhého absorbentu 26 mize byt chemicky povlak.
S vyhodou bude pojivova &ast druhého absorbentu 26 sloZzena z druhé
skupiny vlaken 30. Druh& skupina vlaken 30 jsou s vyhodou synteticka
pojivova vlakna identickd s témi, kterd jsou pouzita u prvniho
absorbentu 24. Druha skUpina vlaken 30 jsou s vyhodou dvousloZkova
vlakna s polyesterovym jadrem obalenym polyetylénovym plastem.
Alternativné maze byt druha skupina vlaken 30 z dvouslozkovych vidken

s polypropylénovym jadrem obalenym.polyetylénovou plastem.
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Vlakna vytvarejici druhou skupinu viadken 30 jsou delSi a maji
niz&i titr neZ viakna, ktera vytvari prvni skupinu viaken 28. Délka vlé'ke‘n
30 mtze byt v rozmezi mezi 3 mm a 6 mm. Vhodné je viakno o délce 3
mm. Vlakna 30 mohou mit titr rovny nebo mensi nez 2,0 deniéry. Viadkna
30 by mé&la byt odolnd proti vihku a mohou byt bud kadefena nebo
nekadefena. Kadefenda vidkna jsou upfednostﬁovéha diky tomu, Ze jsou

komer&né dostupna.

Druhy absorbent 26 také obsahuje superabsorbent 32. Jak je
vysvétleno vyse,' superabsorbent je material schopny absorbovat
alespon 10 gramG vody na gram superabsorpéniho materialu.
Superabsorbent 32 je pokud mozZno ve tvaru malych CastecCek, i kdyz
mohou byt také pouZity jiné formy superabsorbentd, jako treba vlakna
nebo vio&ky. Superabsorbent 32 pouzity ve druhém absorbentu 26 mlze
mit stejné sloZeni jako superabsorbent pouZity v prvnim absorbentu 24.
Vhodnym _superabsorbentem 32 je FAVOR 880. FAVOR 880 je
komeréné dostupny od firmy Stockhausen Inc., ktera sidli na adrese
2408 Doyle Street Greensboro, N.C. 27406. Mohou byt také pouZity jiné
podobné typy superabsorbentl, z nichz nékteré jsou komercné
dostupné od firmy Stockhausen Inc. Superabsorbent 32 je's vyhodou
zastoupen pfiblizné mezi 10% a 60% hmotnosti stabilizovaného

materialu.

Jednotlivé &asti 28, 30 a 32 druhého absorbentu 26 mohou byt
pfitomny v rdznych mnoZstvich. Bylo nicméné zjiéténo Ze nasledné
percentuelni zastoupem je vyhovujici pfi vytvafeni tenkého absorpéniho
vyrobku 10. Prvni skupina vlaken 28 mlze byt mezi 30% a 85%
hmotnosti prvn|ho absorbentu 24. Druha skupina vlaken 30 muiZe byt
mezi 5% a 20% hmotnosti prvniho absorbentu 24. Superabsorbent 32
" mGze byt mezi 10% a 60% hmotnosti prvniho absorbentu 24. Bylo
zjisténo, Ze druhy absorbent 26 s pfiblizné 58% vidken prvhi skupiny
28, pfiblizné& 10% viaken druhé skupiny 30 a pfiblizné 32%
superabsorbentu pracuje spolehlivé pfi absorpci a udrzeni télnich

tekutin, zejména moci.
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_Prvni skupina viaken 28 by méla byt zastoupena v druhém
absorbentu 26 vétsim procentéfn hmotnosti nez druha skupina viaken
30, aby se snizila celkova cena druhého absorbentu 26. Celuldézova
vlakna 28, jako napf. buni¢ita vidkna, jsou obecn& mnohem levné&jsi nez
synteticka pojivova vidkna 30. Pro dobré vlastnosti by méla druhé
skupina vlaken 30 tvofit alespofi 5% hmotnosti druhého absorbentu 26,
aby byla zajiSténa dostate&na pevnost v tahu. Jak je uvedeno vyse,

druhy absorbent 26 by mél byt sloZen z komponentd 28, 30 a 32.

Stejné& jako prvni absorbent 24, je druhy absorbent 24 stlacen za
velmi suchych podminek po tepelném vytvrzeni za teploty kolem 165
stupiiCl Celsia po dobu 8 az 10 vtefin. na hustotu mezi 0,09 g/cm® a 0,3
_‘g/cm3. S vyhodou je druhy absorbent 26 stlaten za velmi suchych
~kdyz je druhy absorbent 26 stlaten za velmi suchych podminek po
tepelném vytvrzeni, jak bylo vysvétleno vyse, na hustotu kolem 0,2
g/cm?’. Toto stlaceni druhého absorbentu 26 napomaha pfi vytvareni

tenkého absorpéniho vyrobku 10.

Je tieba zminit, Ze prvni a druhy absorbent, 24 a 26, jsou béhem

vyrobniho procesu s vyhodou stlaéeny na stejnou hustotu.

Pfi pohledu zpét naobr.2 je vidét absorpcni vyrobek 10 o
tloustce t; mensi nez zhruba 5 mm. S vyhodou je tloustka ty
absorpéniho vyrobku 10 mezi 3 mm a 5 mm, nejlépe kolem 3,5 mm.
Tloustka t4 ab‘sorpc":niho vyrobku 10 se muze urcit méfenim pomoci
mé&fice tloustky, jako je Digimatic Indicator Gauge, typDF 1050E, ktery
je komeréné dostupny od firmy Mifutoyo Corporation v Japonsku.
Typicky mé&fi& tloustky pouziva hladkou desku, ktera je spojena
s indikaéni mérkou. Deska ma rozméry, které jsou men$i nez je délka a
&ifka druhého absorbentu 26. Tloudtka absorpéniho vyrobku 10 se méfi

pod tlakem 0,35 kPa.
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Podle obr.2 ma absorpéni jadro 16 také tloustku t, mensi nez
kolem 4 mm. Vyhodné je, je-li tlousStka tz absorpéniho jadra 16
v rozmezi zhruba 2 mm aZz 4 mm, nejlépg pak je mensi nez asi‘3‘ mm.
Tloustka t; absorpéniho jadra 16 mubzZe byt mé&fena obdobnym.
zplisobem jako tloustka ty absorpéniho vyrobku 10 s vyjimkou toho, ze
_absorpéhi jadro 16 se nejprve z absorpcéniho vyrobku 10 vyjme.

Znazornény abs_orpc':ni vyrobek 10 ma dale na vnéjSim povrchu
pfepazky 14 nanesené odévni lepidlo 40. Odé&vni lepidlo 40 mlze byt za
. tepla nebo za studena rozpustné lepidlo, které umoziuje pfipevnit
absorpéni vyrobek 10 k vnitini &asti rozkroku spodniho pradla béhem
pouZivani. Odévni lepidio 40 umozfiuje, aby byl absorp&ni vyrobek 10
fadné nasmérovan a drzen vzhledem k modové trubici uZivatele, ¢imz
se dosahne maximalni ochrany pfi nechténé ztraté moci. Odévni lepidlo
40 mQze byt naneseno na pfepazku 14 jako jeden nebo vice prouZku
nebo se miuZe aplikovat ve tvaru spiraly. SloZzeni odévniho lepidla 40 je
takové, Ze umoziuje uZivateli v pfipadé potieby absorp&ni vyrobek 10
odstranit a znovu ho ve spodnim pradle umistit. Pro pouziti vhodné
- odévni lepidlo 40 je kédové Cislo 34-5602, které je komerciné dostupne
od firmy National Starch and Chemical Company, se sidlem 10 Finderne

Avenue, Bridgewater, New Jersey 08807.

Za ucelem ochrany odévniho lepidla 40 pfed zneg&isténim pfed
pouzitim je pouzit odnimatelny odlupovaci pasek 42. Odlupovaci p asek
42 muze byt vytvofen =z papiru nebo impregnovaného papiru.
Standardni typ odlupovaciho pasku 42 je bily odlupovaci papir Kraft na
jedné strané opatieny potahem, takze muzZe byt z odévniho lepidla 40
lehce odfnat. UzZivatel sejme odlupovaci pasek 42 tésné pred
piipevnénim absorpéniho vyrobku 10 k vnitfni Casti rozkroku s_pod'niho
pradla. TFi dodavatelé odlupovacich paski 42 jsou Tekkote,
International Paper Release Products a Namkyung Chemical
Ind.Co.,Ltd. Tekotte ma sidlo v 580 Willow Tree Road, Leonia, New
Jersey 07605. International Paper Release Products sidli v 206 Garfield
Avenue, Menasha, Wisconsin 54952. Namkyung Chemical Ind.Co.,Ltd.
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ma sidlo v 202-68 Songsan-ri, Taean-eup, Hwaseoung-kum, Kyunggi,
Korea.

- Vy§e uvedeny popis objaéﬁuje, jak pouzivat stabilizovany
material, jako je pneumaticky material, pro prviii a druhy absorbent, 24 '
a 26. Nicméné, jedine€na mysSlenka pouiivéni mnohocéetnych vrstev
stejného materialu bude fungovat u jakéhokoliv materialu, ktery ma
dostate¢nou pevnost v tahu, aby vyerél vyrobni a/nebo dokonéovaci
proces. Plati stejné ekonomické principy minimaliiace odpadu z prvniho
absorbentu 24, pfi soudasném udrZeni superabsorbentu v této vrstvé.
Pfiklady jinych materiald zahrnuji pouziti = rouna vyrédbéného
papirenskym .zpUsobem a vytvofeného =z viaken 'buniéivny- a
superabsorbentl. Pfiklady téchto materiall jsou popsany v US Patent
5,651,862 udeéleného Anderson et al. Jiny komeréné prodavany material
od firmy Rayonier Inc. z Jesup, Georgia je superabsorbent s vysokou
'hustotou, ktery obsahuje nestabilizované rouno vytvofené na tkaniné,
které muze byt rozifezavano, pfekladano a zpracovano na dokoncovaci
lince. U.S. Patent 5,"916,670 'uvefej‘nény v Tan et al. poukazuje na tento
material. Treti materiél je MegaThin®, uéinny superabsorbent
obsahujici kompozit vyrabény v JATE (Japan Absorbent Technology
Institute). MEGATHIN je registrovana znacka JATI. |

Piiklady

Nasledujici pfiklady jsou uvedeny zé uCelem blizS§iho popisu
tohoto vynalezu a nemély by byt interpretovany tak, Ze vynalez

jakymkoliv zpUsobem limituji.

Stabilizované pneumatické kompozity byly vyrobeny firmou
Concert Industries, Thurso, Quebec. Kompozity obsahovaly 10%
pojivového vidkna KoSa T255 (6 mm, 2 deniéry), 30% sUperabsorbentu
FAVOR 880 a 60% buniéiny Weyerhaeuser NB-416. Material prosel peci
- pfi teploté 165 stupfili Celsia po dobu asi 10 vtefin, aby se vytvrdilo

pojivové vlakno. Material byl poté okamzité vioZen pod ocelovy
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zhutfiovaci valec, aby bylo dosazeno hustoty kolem 0,175 g/dm‘"’. Byly
vyrobeny zakladni hmotnosti 300 g/m?, 200 g/m? a 175 g/m®. Absorpéni
jadra 16 byla sestavena zplisobem podobnym tomu, ktery je uveden na

obrazku 4 a byl stanoven absorp&ni objem. Absorp&ni objem byl zméfen

vazenim suchych absorpénich jader 16. Absorpéni jadra 16 byla poté

namocena do 0,9% vahovych chloridu sodného v deionizované vodé& po -

dobu 20 minut a pak na § minut umisténa do vakuového boxu pod
latexovou f6lii. Vakuovy box byl nastaven tak, abyv po tuto dobu vystavil
absorpéni jadra 16 tlaku 3,45 kPa za udelem vytlaleni prebyteéné
tekutiny z absorpénich jader 16. Mokra absorpéni jadra se poté zvazila

a byla odectena sucha hmotnost, ¢imz byl zjistén zadrzny objem.
Priklad 1

Prvni absorbent 24 byl z jednoduché vrstvy ve tvaru piSkotu a
mé&| zakladni hmotnost 300 g/m?, pevnost v tahu 68 N/50 mm a plochu
81,5»cr'n2. Druhy absorbent byl z jednoduché vrstvy v pravouhiém tvaru
a mél zakladni hmotnost 300 g/m? a plochu 50,8 cm?. Absorp&ni objem
tohoto ‘kombinovanéhb absorpéniho jadra byla 47 gramd.

Piiklad 2

Prvni absorbent 24 byl z jednoduché vrstvy ve tvaru piSkotu a
meél zakladni hmotnost 200 g/m?, pevnost v tahu 43 N/50 mm a plochu
81,5 cm?. Druhy absorbent 26 obsahoval dvé vrstvy v pravothlém tvaru
a mél zakladni hmotnost 400 g/m? (kazda vrstva vazila 200 g/mz) a
plochu 50,8 cm? Absorpéni kapacita tohotob kombinovaného
absorpéniho jadra byla 47 grami. Vzhledem k tomu, Ze prvni absorbent
24 mél zakladni hmotnost 200 g/m? misto 300 g/m2, odpad b&hem
vyroby byl sniZzen o 33%, zatimco byl udrzen stejny absorpéni objem
absorpCniho jadra 16. '

Priklad 3
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Prvni absorbent 24 byl z jednoduché vrstvy ve tvaru piSkotu a
mé&l zakladni hmotnost 175 g/mé, pevnost v tahu 33 N/50 mm a plochu -
81,5 cm?. Druhy absorbent 26 obsahovalvdvé vrstvy v pravouhlém tvaru
a mél zakladni hmotnost 350 g/m? (kazda vrstva vazila 175 g/m?) a
plochu 50,8 cm?.  Absorpéni kapacita tohoto kombinovaného
absorpéniho jadra byla 43 gram(. Zménou zakladni hmotnosti byl fizen

absorpéni objem, jak vyplyva ze srovnani pfikladu 2 s pfikladem 3.

Vsechny pfiklady uzivaly materialy stejného sloZeni pro prvni a
druhy absorbent 24 a 26. Absorpéni vyrobek 10 mize byt vyroben nize

popsanym zplsobem.
Zpusob

Nyni bude popsan zpdsob vyroby absorp&niho vyrobku 10.
Zpusob zahrnuje kroky vytvofeni prvniho absorbentu 24 ze
stabilizovaneho materialu, jako je napfiklad pneumaticky material.
| Pneumaticky material bude obsahovat superabsorbent a ma predem
stanovenou:zékladni hmotnost. Pneumaticky material mize byt ve tvaru
pravouhlého pod‘louhlého pasku s pfi€nou Sifku mezi 30 mm a 100 mm.
Pneumaticky material mGZe byt odvijen z dodané role a miize prochazet
fezatkou, ktera feze prodlouzeny péasek na jednotlivé casti. .Obv'od
prvniho absorbentu 24 mize byt napfikiad pomoci vysekavacky upréven
do pozadovaného tvaru, jako je tvar piSkotu, tvar prfesypacich hodin,

ovalny tvar, atd.

Zplsob dé.le' zahrnuje krok vytvofeni druhého absorbentu 26
z podobného nebo stejnéhb stabilizovaného materidlu. Stabilizovanym
materidlem bude s vyhodou také pneumaticky material, ktery obsahuje
superabsorbent a ktery ma pfedem stanovenou zakladni hmotnost.
Prvni a druhy absorbent 24 a 26 budou s vyhodou vytvofeny ze
stejného pneumatického materidlu. Pneumaticky material mize byt ve
tvaru pravouhlého podlouhlé'ho pasku s pfiénou Sifku mezi 30 mm a 100

mm. Druhy absorbent 26 bude s vyhodou vytvafen 2z prouzku
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stabilizovaného materialu, ktery ma stejnou §irku jako ten, ktery byl
pouzit u prvnihd absorbentu 24. Pneumaticky material mdze byt odvijen
z dodané role a jeho tloustka se mize zdvojit alespon tfemi zplsoby,
'aby byla zvySena zakladni hmotnost druhého absorbentu 26. Jednim
~ zpUsobem je pfeloZit do tvaru C kaZzdou samostatnou ¢ast tak, aby bylb
dosazeno pravouhlého tvaru. Ptelozeni tvaru C bude mit drazku nebo
prifez 34, ktery se objevi bud na vrchu nebo na spodu preloZeni.
Druhym zpGsobem je pfeloZit kazdou jednotlivou &ast do tvaru U.
Oteviena ¢ast U tvaru mizZe byt jak doleva, tak doprava. Tretim
zpUsobem je rozfiznout nebo rozdélit kazdou jednotlivou &ast podéiné
na dva prouzky. Tyto dva prouzky jsou poté umistény na sebe. Bez
ohledu na zp@lsob pouiity‘pro vytvofeni druhého absorbentu 26 by mél
mit tento druhy absorbent 26 §ifku, ktera je men$i neZ nejuzsi misto

prvniho absorbentu 24. Druhy absorbent 26, poté co je zdvojnasobena

jeho tloustka, miZe byt podan ke zpracovani fezace. Rezatka mize

obsahovat fezaci kolecko a pomocné opérné koleCko. Zde se

pneumaticky material feze na jednotlivé pravothlé Casti.

Druhy absorbent 26 bude mit zakladni hmotnost, ktera je alespon
stejna a s vyhodou vétsi, neZz zakladni hmotnost prvniho absorbentu 24.
Davodem pro to je, ze fizenim zakladni hmotnosti druhého absorbentu
26 si mUzeme byt jisti, Ze druhy absorbent 26 bude schopen zadrzet
alesponi stejné, pokud ne vétsi, mnozstvi télesné te’kutiny, jako prvni
absorbent 24. Diky zadrZeni vétSiny télesné tekutiny ve druhém neboli
- niz§im absorbentu 26, ktery je umistén dale od té€la uZivatele, bude
prvni absorbent 24 su$si. Tento fakt zvySuje komfort absorpniho
vyrobku 10, ktery bude uZivatel vnimat jako su$si a také minimalizuje
. névrhovy‘odpad.

Bez ohledu na to, které ze tfi moznosti pro tvorbu druhého
absorbentu 26 jsou pouzZity, metoda poté obsahuje krok uspofadani
druhého absorbentu 2_6_ bezprostiedné pod prvnim absorbentem 24 a
v pfimém kontaktu s nim. KdyZz je druhy absorbent 26 rozfezan na dvé

vrStvy, obé tyto vrstvy jsou umistény pod prvnim absorbentem 24. Je
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vyhodné, kdyZ je druhy absorbent 26 uzsi nez prvni-absorbent 24. Jesté )
vyhodnéjsi je, kdyZ druhy absorbent 26 bude mit menS§i plochu povrchu
nez ma prvni absorbent 24. Pokud je to potfeba, miZe byt mezi prvnim

~adruhym absorbentem 24 a 26 pouzito lepidlo.

Je tfeba poznamenat, Ze pneumaticky material by mohl byt na
pocatku podélné rozfiznut na dily o stejné éifcev, napfiklad 65 mm.:
Prvni a druhy absorbent 24 a 26 by potom byly vytvofeny z téchto
podobné Sirokych podlouhlych paskd. To by zjednodu$ilo vyrobu,
protoZze by se musel vyrabét pouze jeden specificky pneumaticky
material. V idealnim pfipadé by tvorba absorpéniho jadra 16 pouze
z jednoho pneumatického materialu zjednbduéila zasobovaci Fet.ézec a

dale by sniZila vyrobni naklady.

~Absorpéni jadro 16, vytvofené z prvniho a druhého absorbentu
24 a 26 se poté zkombinuje s podloZkou 1_2_ propoustéjici tekutinu a
pfepazkou 14, ktera tekutinu nepropousti, coZ vytvofi absorpéni
vyrobek 10. Pokud je poiadovéno, muze byt do montazniho procesu

zahrnuta pfenosova vrstva 22.

» | | kdyz byl vynalez popsan ve vztahu k né&kolika specifickym
provedenim, jsou odbornikovi z dané oblasti na zakladé uvedeného
popisu ziejmé mnohé alternativy, modifikacé a varianty. V souladu s tim
vynalez zahrnuje v§echny takovéto alternativy, modifikace a varianty,

které spadaji do rozsahu pfiloZenych narok(.




. Absorpéni jadro pro absorpéni vyrobek vyznacujici se tim, ze
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PATENTOVE NAROKY

. Absorpéni jadro pro absorpéni vyrobek vyznacujici se tim, ze
absorpéni jadro sestava ze smési vlaken, ktera obsahuje prvni
skupinu kratkych hydrofilnich vlaken s vysokymtitrem a druhou
skupinu delSich, vlhku odolnych, kadefenych syntetickych
vidken s Hiiél’m titrem, pfi€emzZ tato druha skupina vlaken tvofri
alespofn 5% hmotnosti absorpéniho jadra a toto absorpé&ni jadro
je stladeno za velmi svuchych podminek na hustotu alespon 0,09
g/cm?®, o | |

- absorpéni jadro sestava z vrstev prvniho a druhého abSqrbentu,
kdy ka?da zté&chto vrstev sestava ze smési vlaken, ktera
obsahuje prvni skupinu kratkych hydrofilnich vidken s vysokym
titrem a druhou skupinu delSich, vihku odolnych, kadefenych
‘ synt-etick_ych vlaken s niz8im titrem, pfi€emz tato druha skupina
viaken tvofi alespoin 5% hmotnosti vrstvy jak prvniho tak
druhého absorbentu a kazdad z vrstev prvniho i druhého
absorbentu je stlaCena za suchych velmi podminek na hustotu

alespon 0,09 g/cm?.

. Absorpéni vyrobek vyznacujici se tim, ze obsahuje tekutinou
prosvtupnou podlozku, tekutinou neprostupnou pfepazku, prvni
absorbent umistény mezi podiozkou a pfepazkou, kde tento
prvni absorbent je stabilizovany material obsahujici
superabsorbent a majici pfedem uréenou zakladni hmotnost, a
druhy absorbent umistény mezi prvni absorbent a prfepazku, kde

tento druhy absorbent je stabilizovany material obsahujici
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superabsorbent a majici zakladni hmotnost, ktera je alespon

stejna se zakladni hmotnosti prvniho absorbentu.

Absorpéni vyrobek podle naroku 3 vyznacujici se tim, Ze prvni
absorbent je pneumaticky material vytvofeny z celulézovych
vlaken, pojiva a superabsorbentu a ma =zakladni hmotnosti

v rozmezi od 100 g/m? do 600 g/m?.

‘5. Absorpéni vyrobek podle néroku 4 vyznééujici se tim, ze pojivo

obsahuje pojivova vlakna, ktera maji:délku mezi 3 milimetry a 6

milimetry.

. Absofpc’:ni vyrobek podle naroku 3 vyznacujici se tim, Zze druhy

absorbent je pneumaticky material vytvofeny z celulézovych
vlaken, pojiva a superabsorbentu a ma zakladni hmotnosti
v rozmezi od 100 g/m? do 600 g/m?.

. Absorpc¢ni vyrobek podle naroku 6 vyznacujici se ti'm, ze pojivo

obsahuje pojivova vlakna, ktera maji délku mezi 3 milimetry a 6
milimetry. ‘

Absorpéni vyrobek podle naroku 3 vyznadujici se tim, ze druhy

absorbent je preloZeny.

. Absorpéni vyrobek podle naroku 3 vyznaéujici se tim, Ze druhy

absorbent se sklada ze dvou oddélenych vrstev.

Absorpéni vyrobek podle naroku 3 vyznacujici se tim, ze prvni a

druhy absorbent maji podobné sloZeni.

.Absorpéni vyrobek podle naroku 3 vyznacujici se tim, Ze prvni a

druhy absorbent maji kombinovanou tloustku mensi nez 4

milimetry.




12

26 C:. '..7 *® L X ] LR d

Absorpéni vyrobek v'yznaéujici se tim, ie obsahuje tekutinou
prostupnou podloZku, tekutinou neprostupnou pfepazku, prvni
absorbent umistény mezi podlozkou a pfepazkou, kde tento
prvni absorbent je stabilizovany material obsahujici
superabsorbent a majici pfedem uréenou zakladni hmotnost, a
druhy absorbent umistény mezi prvni absorbent a pfepazku, kde
tento druhy absorbent je stabilizovany material obsahujici
superabsorbent a majici zakladni hmotnost, ktera je alespoh
stejna se zakladni hmotnosti prvniho absorbentu a kde tento

druhy absorbent mé& mensi povrchovou plochu neZ prvni

. absorbent.

13.

14.

15.

16

7.

18.

Absorpéni vyrobek podle naroku 12 vyznacujici se tim, Ze prvni

absorbent je tvarovany. -

Absorpéni vyrobek podle naroku 13 vyznaéujici se'tim, Ze prvni

absorbent mé asymetricky tvar.

Absorpéni vyrobek podle naroku 13 vyznacujici se tim, Ze prvni

absorbent ma tvar piskotu.

.Absorpéni vyrobek podle naroku 12 vyznacujici se tim, Ze ma

zadrzny obsah tekutiny v rozmezi mezi 20 gramy a 100 gramy.

Absorpéni vyrobek podle naroku 12 vyznacdujici se tim, ze ma
zadrzny obsah tekutiny okolo 50 grama.

Absorpéni vyrobek vyznaéujici se tim, Ze obsahuje tekutinou
prostupnou podlozku, tekutinou neprostupnou pfepazku, prvni
absorbent umi'stény mezi podlozkou a pfepazkou, kde tento
prvni absorbent je’ pneumaticky  material vytvofeny
z celulézovych vldken, pojiva a superabsorp&nich Castic a ma
zakladni hmotnost v rozmezi mezi 100 g/m? a 400 g/m? a druhy

absorbent umistény mezi prvni absorbent a pfepazku, kde tento
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druhy absorbent je pneumaticky = material vytvofeny
z celuléozovych viaken, pojiva a superabsorp€nich &astic a ma
zakladni hmotnosti v rozmezi mezi 200 g/m?2 a 600 g/m?2, pfigemz
z4kladni hmotnost druhého absorbentu je vé&tdi neZz zakladni
hmotnosf prvnihd absorbentu a prvni a druhy absorbent maji

podobné sloZeni.

Absorp&ni vyrobek podle naroku 18 vyznaéujici se tim, Ze
superabsorpéni ¢astice obsazené jak v prvnim tak ve druhém

absorbentu maji podobné sloZeni.

Absorp&ni vyrobek podle naroku 18 vyznadujici se tim, Ze druhy
absorbent ma zakladni hmotnost, ktera je alespon 1,5krat vétsi

nez zakladni hmotnost prvniho’_absorbentu.

.Absorpé&ni vyrobek podle naroku 20 vyznaéujici se tim, Ze druhy

absorbent ma zakladni hmotnost, ktera je pfiblizné 2krat vétsi

nez zakladni hmotnost prvniho absorbentu.

Absorpéni vyrobek podle naroku 18 vyznaéujici se tim, ze
absorpCni vyrobek ma tloustku v rozmezi mezi 3 milimetry a 5
milimetry.

.Absorpcni vyrobek vyznacujici se tim, Ze obsahuje tekutinou

prostupnou podlozku, tekutinou neprostupnou - prfepazku,
pfenosovou vrstvu umisténou pfilehle k podloZzce, ktera je
schopna usmérnit télesnou tekutinu smé&rem dold od podlozky,
prvni absorbent umistény pfilehle k pfenosové vrstvé, kde tento
prvni absorbent je z pneumatického materialu vytvofeného
z cefulézovych vlaken, pojiva a superabsorpénich ¢éastic a ma
zakladni hmotnost v rozmezi mezi 100 g/m? a 400 g/m? a druhy
absorbent umistény mezi prvnim absorbentem a prfepazkou, kde
tento druhy absorbent je z pneumatickeho materialu

vytvofeného z celulézovych vlaken, pojiva a superabsorbentu a




24.

25.

26

27.

28.

29

30.

31.

.Absorpéni vyrobek podle naroku 27 vyznacujici se tim, Ze
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ma zakladni hmotnost v rozmezi mezi 200 g/m? a 600 g/m?
pfic¢emz zakladni hmotnost druhého absorbentu je vétsi nez
zakladni hmotnost prvniho - absorbentu a prvni a druhy

absorbent maji podobné slozeni.

Absorpé‘ni vyrobek podle naroku 23 vyznaéujici se tim, Ze

absorpéni vyrobek ma tloustku mens§i nez 5 milimetra.

Absorpéni vyrobek podle naroku 23 vyznacujici se tim, ze prvni
absorbent obsahuje mezi 30% a 85% celulézovych viaken, mezi
5% a 20% pojivovych vidken a mezi 10% a 60% superabsorbentu.

.Absorpéni vyrobek podle naroku 23 vyznaéujici se tim, Ze druhy

absorbent obsahuje mezi 30% a 85% celulézovych vlaken, mezi

5% a 20% pojivovych vlaken a mezi 10% a 60% superabsorbentu.

Absorpé&ni vyrobek podle naroku 23 vyznacujici se tim, ze pojivo

sestava z kadefenych pojivovych viaken.

Absorpéni vyrobek podle naroku 27 vyznacujici se tim, ze
pojivova vlakna jsou dvousloZkova viakna, kde kazdé z nich ma

polyesterové jadro obklopené polyetylénovym plastém.

pojivova vlakna jsou dvousloZkovéa viakna, kde kazde z nich ma

polypropylénové jadro obkiopené polyetylénovym plastém.

Absorpéni vyrobek podle naroku 23 vyznacujici se tim, Ze druhy
absorbent ma zakladni hmotnost, ktera je celoiseinym

nasobkem zakladni hmotnosti prvn_iho absorbentu.

ZpUsob vytvofeni absorpéniho jadra vyznacujici se tim, Zze
sestava z krokd vytvofeni tvarovaného prvniho absorbentu
z podlouhlého péasku stabilizovaného materialu, kde tento

stabilizovany material obsahuje superabsorbent a kde prvni
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~absorbent ma pfedem stanovenou zdkladni hmotnost, vytvofeni

druhého absorbentu s dvojitou tloustkou z podlouhlého pés'ku
stabilizovaného materialu, kde~tento stabilizovany . material
obsahuje superabsorbent é kde druhy ébsorbent ma zakladni
hmothost, ktera je vétsi nez zakladni hmotnost prvniho'
absorbentu a umistéhi druhého absorbentu pfimo pod prvni
absorbent a do kontaktu s nim tak, aby bylo vytvofeno

absorpéni jadro.

ZplUsob podle naroku 31 vyznaéujici se tim, ze stabilizovany
material pouZity k vytvoieni prvniho a druhého absorbentu ma
stejné sloZeni.

Zpusob podle naroku 31 vyznacujici se tim, Ze stabilizovany
material je pneumaticky materal.

Zpusob podle naroku 31 vyznaéujici se tim, Ze prvni absorbent

je vytvofen pomoci vysekavacky.

Zpusob podle naroku 31 vyznacujici se tim, Ze druhy absorbent

ma dvojitou tlousStku diky pfelozeni do tvaru C.

ZplUsob podle naroku 31 vyznacujici se tim, Zze druhy absorbent

ma dvojitou tlouStku diky prelozeni do tvaru U.

Zpﬁsob podle naroku 31 vyznaévujici se tim, Ze druhy absorbent

ma dvojitou tlousdtku diky rozfiznuti na dvé vrstvy.
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