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RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 13858.
Wilhelm Panzner

(Gléwno, Polska).

Urzadzenie do wyciagania rur na zimno.

Zgloszono § kwietnia 1929 r.
Udzielono 23 maja 1931 r.
Pierwszenstwo: 13 czerwca 1928 r. (Austrja).

Wynalazek dotyczy urzadzenia do wy-
ciagania rur na zimno, w ktérem znajduje
zastosowanie znany z wyciagania rur na
goraco sposob polegajacy na tem, ze zmia-
na przekroju poprzecznego rury odbywa
sie w_kilku przeciggadlach, ustawionych
jedno za drugim, w ciggu jednego zabiegu
roboczego.

" Ze wzgledu na przystosowanie urza-
dzenia przy wyciaganiu rur na zimno do
kazdorazowych warunkéw, zaleznych od
materjalu rury, zamierzonej zmiany jej
przekroju poprzecznego i t. d., umieszcza
sie, w mysl wynalazku, na trzonie trzpie-
niowym w poszczegélnych tylko lub we
wszystkich pierScieniach przeciagowych,
trzpienie, ktére moima z osobna wymie-
nia¢ i wstawiaé, Wedlug wynalazku prze-

ciaganie kombinowane wystepuje badz to
jako zlozone przeciaganie trzpieniowe i
beztrzpieniowe, badZz to jako przeciaganie
wylacznie trzpieniowe. Pierscienie przecia-
gowe sa przytem tak umieszczone, a trzpie-
nie tak uksztaltowane, ze smary, wzgled-
nie $rodki chlodzace, mozna pod ciénie-
niem doprowadzaé¢ zaréwno do zewnetrz-
nej powierzchni obrabianej rury jak i do
jej powierzchni wewnetrznej w komorach,
znajdujacych sie przed trzpieniami, po-
migdzy niemi i poza trzpieniami.

Figury 1 do 4 i 6 do 10 rysunku przed-
stawiaja dla przykladu w przekroju, a fig.
5 — w widoku kilka postaci wykonania ta-
kich urzadzer do przeciagania rur dla dwu
nastepujacych po sobie przeciagnied.

Wedlug postaci wykonania przedsta-



wionef na:fig .1 na. przodzie umieszczone
jest przeciagadlo  trzpieniowe a mastepne
bezhrzpueniowe
przecla,garkr wstawiony jest piersciefi prze-
ciagowy 2 o ktéry opiera sig, za posred-
nictwem pierscienia rozporowego 3, pier-
Scieri przeciagowy 4. Nitluszczong rure 5
przeciaga sie¢ poczatkowo, w kierunku za-
znaczonym strzalka, przez pierscien 4, we-

wnatrz ktérego znajduje sig¢ trzpieh 7,

przytrzymywany przez zakotwnony trzon
trzpieniowy 6. ‘Naslqpmle iprzeciaga sie te
Zwezona juZ rure 5 jeszcze przez pierscien
przeciagowy 2 bez trzpienia, Ze wzgledu

na smarowanie rury, 5 podczas przeciaga- -

nia jej przez plerscmen 2, pier§cienn 3 po-
“Siada otwory 81 9, przyczem do otworu 8
smar dostaje si¢ przez przewéd 10, a jego
nadmiar odplywa przez otwér 9.

W niektérych przypadkach korzystnmel

jest wykonaé poczatkowo przeciaganie bez -

trzpienia, a nastepnie dopiero z trzpieniem,
jak to uwidocznia fig. 2. Urzadzenie jest
takie samo, jak ma flg 1, odpada tylko

trzpienn 7, znajdujacy si¢ wewnatrz p1er-‘

écienia przeciagowego 4. Natluszczona, ru-
re 5 przeciaga sie poczatkowo bez trzpie-
nia przez pierscieri przeciagowy 4, nastep-
‘1iie za$§ przez pierscieri 2, wewnatrz kto-
rego znajduje sie trzpien 11, przytrzymy-
‘wany przez zakotwiony, tym razem dluz-
szy, trzon trzpieniowy 6.

‘Wedtug przyktadu Wytkonania uwidocz-
'n1onego na fig. 3 stosuje sie dwa nastepu-
‘jace po sobie przeciagania z trzpieniem.
‘Uklad. urzadzenia jest podobny do przed-
‘stawionego na fig. 1 i 2. Wewnatrz pier-
dcienia = przeciagowego 2 znajduje sie
trzpien 171 a wewnatrz piericienia 4 trzpien
7. Trzon 6 przytrzymuje trzpien 11, ktére-
go polozenie koricowe ustala sie zapomoca
pierécienia nastawnego 12 i nakretki 13.
Trzpaen 11 wstawia si¢ przez cleglo 14, u-
mocowane w bocznej wypustce pierscienia
nastawnego 12 zapomoca nakretek 15 i 16.
‘Trzpiefi 7 przytrzymuje gruboscienna rura

W' lozysko oporowe 1

" wierzchnie czolowe

17, nasunieta na trzon 6. Przed rozpocze-
ciem ciagnienia zwezZajaca si¢ rura 5 zo-

_staje uderzeniem mlotka poza trzpieniem

7 odksztalcona (zwezoma) dla zapewnie-
nia, ze trzpieni 7, wzglednie 11, przy naste-
pujacem ciagnieniu, zostanie wciagniety w
nalezyte polozenie bez moznosci pozosta-
wania. Rura 17 osadzona jest w lozysku
oporowem 18 przeciagarki, a jej skok ogra-
nicza pierscieri gwintowany 19. Ze wzgle-
du na doprowadzanie ptynnego smaru, po-
trzebnego przy przeciaganiu' rury 5 przez
trzpieri 11 pomigdzy gwintowanym pier-
$cieniem 19 a przeciwpierScieniem 20 mie-
§ci sie obustromnie uszczelniona rurka 21,
przytrzymujaca tulejke 22. Plynny smar

- doprowadzony przez tulejke wchodzi przez

otwér 23 w rurze 17 do przestrzeni pomie-
dzy rura 17 a trzonem trzpieniowym 6 na
miejsce zuzycia a odchodzi przez otwér 24
w trzpieniu 71. Rura 17 jest ztylu uszczel-
niona od trzonu 6, zapomoca makretki 25,

ktora miesci szczeliwo 26 a zarazem stuzy
jako oparcie dla pierscienia mastawczego

12 do ograniczenia suwu trzoma trzpienio-

~wego 6. Na fig. 4 uwidoczniona jest postaé

wykonania wynalazku, ktéra pozwala na
kolejne reczne wlaczanie obydwu trzpieni
7 i 11 zapomoca ciegla 14. Cieglo 14 jest
osadzone obrotowo w boczmej wypustce
pierscienia mnastawnego 12 zapomoca .na-
§rubkéw i nakretek 15 i 16 i opatrzone
dwiema listwami 27. Pierscieri gwintowany
19 posiada boczna wypustke, ktéra, jak
przedstawia widok z fig. 5, zawiera otwor
dostosowany do ciegla 74 wraz z listwami
27. Jezeli odleglosé x, nastawi sie ma nie-
co mniejsza od przestrzeni x (fig. 3) po-
miedzy obu trzpieniami 7 i 11, to mozna
poczatkowo wlaczyé trzpiedr 7 zapomoca
ciggla 74 w ten sposéb, ze przednie po-
listew 27 zaczynaja
przylegaé do tylnej powierzchni bocznej
wypustki pierscienia gwintowanego 19, na-
stepnie obraca sig cieglo dopéty, dopdki li-
stwy 27 nie zajma polozenia zgodnego z



odpowiedniemi wycieciami w bpcznej wy-
pustce pierscienia gwintowanego 19 i nie
bedzie mozna wlaczyé trzpienia 11.
Postaé wykonania na fig. 6 przedstawia
uproszczone urzadzenie, kiére pozwala na
wykonanie dwéch mastepujacych po sobie
przeciagniegé trzpieniowych, przy nieanacz-
nem zmniejszeniu przekroju. Obydwa
trzpienie 7 i 11 sa przytem masrubowane
na trzon 6 w odpowiedniej od siebie odle-
glosci. Wlaczanie obydwu trzpieni odby-
wa si¢, jak poprzednio, badéto przez wy-
tworzenie zapomocg uderzenia mlotem
wglebienia w rurze 5, badz zapomoca cie-
gla 14, jak to widaé na fig. 3. Ze wzgledu
na wewnetrzne smarowanie rury 5 przy
przeciaganiu przez trzpien 11, trzpieri 7 o-
patrzony jest jednym lub kilku, rozmie-
szczonemi ma okregu kota ukoénemi otwo-
rami 28, a trzpien 11 w otwér 24. Smar, po-
trzebny do smarowania wewngtrznego, do-
ptywa przez przewdd 29 catkowicie lub
czeSciowo wpuszczony w trzon trzpienio-
wy 6. Przy przeciaganiu rury 5, wykutej na
koricu w ksztalcie ostrza 39, przez pier-
Scienie przeciagowe 2 i 4 i przez trzpienie
7 i 11 tworzy si¢ przesirzen 31, stale po-
wigkszajaca si¢ i dziatajaca ssaco w ten
sposéb, Ze smar doprowadzany obficie
przez przewédd 29 tryska przez ukosne o-
iwory 28 na wewnetrzng $ciane rury 5 po-
miedzy abydwoma trzpieniami 7 i 11. Nad-
miar smaru zostaje wessany, przez otwor
24 w trzpieniu /1, do przestrzeni 31.
Zamiast wykuwamia kowica 30 rury 5
w ksztalt ostrza, jak to przedstawiono na
fig. 6, rure t¢ mozma nieco przydtawié i
zaopatrzyé przetyczka 32, zapomoca kté6-
rej ciggnie si¢ rure. Nasumnigty na rure
piersciefk zabezpieczajacy 33, zabezpiecza
hermetyczne zamknigcie jej.
Doprowadzamie smaru do smarowania
wewnetrznego moze jednak wodbywaé sie
rowniez wedlug fig. 8 w ten sposob, ze
przewéd do smaru 29 wstawiony jest hez-
posrednio w ukoény otwér 28 trzpienia 7,

3

wobec czego ssace dzialanie komtory 3f
staje sie zbyteczme i odpada kaniecznesé
catkowitego sklepania kofica 30 rury 5
lub jej écislego uszczelnienia wedbug fig. 7.

W niektérych przypadkach maze byé
korzystniejszem doprowadzaé smar we-
dlug fig. 9 przez nasumigta na trzon trzpie-
niowy 6 i uszczelniona od fy{u cienkoscien-
na rur¢ 34, w ktérej koniec przedni wcho-
dzi stotkowy wyrostek trzpienia 7, tworzac
w ten sposéb uszczelnienie; moina réwniez
wedlug fig. 10 polaczy¢ przedni kaniec ru-
ry do smaru M ze stozkowym wyrostkiem
trzpienia 7 zapomoca kréthiego weza 35.
W tych obydwu przypadkach takie dzia-
lanie ssace komory 37 jest zbedne.

Zastrzezenia patentowe.

1, Urzadzenie do przeciagania rur na
zimno, w ktérem rura w kilku przeciaga-
dlach, umieszczonych jedno za drugiem, o-
trzymuje w jednym zabiegu roboczym cala
zmiane przekroju poprzecznege, znamien-
ne tem, ze w poszczegélnych albo we
wszystkich przeciggadlach umieszczone sa
trzpienie, ktére mozna z osobna wymieniaé
i wstawiaé, ‘

2. Postaé¢ wykonania urzadzenia we-
dlug zastrz. 1, znamienna tem, ze przy
wielokrotnych przeeciagadlach trzpienio-
wych wszystkie trzpienie mozna po kolei
wlaczaé zapomecy ciggla przymocowanego
do pierscienia mastawczego, kiory okresla
polozZenie trzpieni i umieszczony jest na’
przynaleinym trzonie trzpiemiowym.

3. Posta¢ wykomania urzadzenia we-
dlug zastrz. 1, znamienna tem, ze pomie-
dzy przeciggadta doprowadza si¢ do ze-
wnetrznej powierzchni obrabianej rury
smary i Srodki chiodzace, przyczem pier-
$cienie przeciggowe polaczome sa w jedna
catos¢ zapomeca piericieni rozporowych,
do wewnatrz ktérych wprowadza sie pod
ciSnieniem smary, wzglednie §rodki chto-
dzace strone zewnetrzng obrabianej rury.

4. Postaé wykonania urzadzenia we-



dltug zastrz. 1 ~— 3, znamienna tem, ze
trzpienie posiadaja otwory taczace puste
komory przed trzpieniami, miedzy trzpie-
niami i za trzpieniami w tym celu, aby
skutkiem ssania, jakie si¢ wytwarza pod-
czas przeciagania przy zamknigtym kosicu
rury, mozna bylo przeprowadzi¢ srodki
smarujace i chlodzace przez wszystkie pu-
ste komory.

5. Posta¢ wykonania urzadzenia we-
diug zastrz. 1, 4, znamienna tem, ze prze-
tyczka umieszczona w zwezonym kosicu ru-
ry przytrzymywana jest zapomoca nasu-
nigtego pierscienia i uszczelnia komiec ru-
ry celem wytworzenia dzialania ssacego
przy przecigganiu rury.

6. Posta¢ wykonania urzadzenia we-

dtug zastrz. 1 — 5, znamienna tem, ze smar
doprowadzany jest przez przewéd (29),
catkowicie lub czesciowo wpuszczony w
trzon trzpieniowy, przyczem smar ten wy-
tryskuje, poprzez ukosne otwory (28) w
trzpieniu, do pustej przestrzeni pomiedzy
trzpieniami.

7. Posta¢ wykonania urzadzenia we-
dlug zastrz. 1 — 6, znamienna tem, ze
smar doplywa rura (17, 34), nasunieta na
trzon (6), od tylu zamknieta i ewentualnie
uszczelniona zprzodu od trzpienia, zapo-
moca stozkowego wyrostka tegoz trzpienia.

Wilhelm Panzner.
Zastepca: K. Czempiniski,
rzecznik patentowy.
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