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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest budowlany prefabrykat izolujgcy albo izolujgco-chtodzgcy wykorzy-
stywany w systemach ognioodpornych wewnetrznych i zewnetrznych takich jak $cianki dziatowe, drzwi,
okna itp. oraz sposéb jego wytwarzania.

Ze stanu techniki znane sg systemy przeciwpozarowe, w ktérych do konstruowania przegrod
ognioodpornych stosuje sie materiaty wypetniajgce komory ksztattownikédw aluminiowych wykonane
z ptyt GK odpowiednio docietych i uformowanych, lub ptyt chtodzgcych typu Palstop lub pokrewne
o wiasciwosciach chtodzgcych dopasowane do komér wewnetrznych ksztattownikéw aluminiowych. Za-
sadniczg cechg tych rozwigzan jest uwalnianie podczas pozaru duzych iloSci zwigzanej w nich wody
i w ten sposo6b ochtadzanie ochranianej konstrukcji. Zjawisko to trwa do momentu uwolnienia zwigzanej
wody i czasowo zapobiega wzrostowi temperatury na tych czesciach konstrukcji ramy, ktére znajdujg
sie w ochranianej strefie. Znane sg takze przyktady proéb bezposredniego zalewania $rodka ksztattow-
nika materiatem o wtasciwosciach jak opisywane powyze;j.

Z opisu patentowego PL184499 znany jest ognioodporny element izolacyjny w postaci laminatu
Z co najmniej jednej warstwy ceramicznego materiatu widknistego i z co najmniej jednej warstwy z ter-
moodpornego witdknistego materiatu nieorganicznego, na przykfad waty szklanej lub mineralnego ma-
teriatu widknistego, charakteryzuje sie tym, ze warstwa z materiatu ceramicznego jest sklejona z war-
stwg z termoodpornego materiatu nieorganicznego, za pomocg termoodpornej substanciji klejgcej. Ter-
moodporng substancjg klejgcg jest szkto wodne, klej krzemianowy lub klej na bazie cementu. Warstwa
termoodpornego materiatu nieorganicznego ma postac¢ pétsztywnej ptyty. Warstwa z materiatu cera-
micznego skierowana w strone zrdédta ciepta ma takg grubo$é, ze w warunkach pozarowych okre$lonych
w normie A60 temperatura elementu w obszarze warstwy substancji klejgcej nie przekracza temperatury
topnienia materiatu nastepnej warstwy. Substancja klejgca tworzy sztywng warstwe posrednig znajdu-
jaca sie pomiedzy warstwami laminatu.

Z dokumentacji zgtoszeniowej polskiego wynalazku P.351682 znany jest ognioodporny prefabry-
kowany element konstrukcyjny o wzglednie matej $redniej grubosci, zawierajacy utwardzone podioze
na bazie gipsu, ktére moze byé otrzymane poprzez uwodnienie przez wymieszanie przyktadowo su-
chego materiatu tworzonego gtdwnie przez przynajmniej jeden mozliwy do uwodnienia siarczan wapnia
i dodatek mineralny w postaci dyskretnej zawierajgcy materiat gliniasty, znamienny tym, ze éw dodatek
mineralny zawiera zasadniczo materiat gliniasty, gdzie iloS¢ krzemionki krystalicznej stanowi w przybli-
zeniu 15% masy dodatku mineralnego, a takze obojetne uzupetnienie mineralne, ktére jest zgodne
z materiatem gliniastym i mozliwe do rozprowadzenia w utwardzonym podtozu gipsowym.

W opisie EP0717165B1 przedstawiony jest ognioodporny profilowy element konstrukcyjny, ktory
jest wytworzony jako profil wielokomorowy z metalu lekkiego, korzystnie z aluminium, posiadajgcy zebro
izolacyjne, zmniejszajgce przeptyw ciepta. W tej konstrukcji ramowej, zewnetrzna i wewnetrzna $cianka
ogranicza pustg komore. Obie puste komory potgczone sg za pomocg zebra izolacyjnego i zeber most-
kowych, dzieki czemu utworzony jest profil trojkomorowy. W te komory wsuniete sg ptytki ognioodporne,
ktére sg ustalone za pomocg sprezyn metalowych. W przypadku pozaru, ptytki ognioodporne uwalniajg
wode krystalizacyjng, ktéra chtodzi profil aluminiowy i uniemozliwia stopienie profilu aluminiowego,
zwroconego do ognia. Konstrukcja ta ma te niedogodnosé, ze jest przeznaczona jedynie dla okresow
ognioodpornosci do 30 minut. Konstrukcji tej nie mozna stosowac do dtuzszych okreséw ognioodpor-
nosci, wynoszacych 60, 90 lub 120 minut.

Z opisu EP0785334B1 znany jest system ramowy, ktéry jest réwniez wytworzony z wielokomo-
rowych profili aluminiowych. W tym systemie ramowym zaproponowano utworzenie aluminiowego pro-
filu rdzeniowego, ktéry zawiera oszklenie ognioochronne. Przed profilem rdzeniowym sg usytuowane
Scianki zewnetrzne i wewnetrzne, dzieki czemu utworzony jest rowniez profil trojkomorowy. No$ny profil
rdzeniowy lub obie Scianki zewnetrzne sg potgczone z zebrem izolacyjnym, zmniejszajgcym przeptyw
ciepta. Komora profilu rdzeniowego lub obie puste komory $cianek zewnetrznych sg wypetnione prze-
ciwogniowg masg izolacyjng, dzieki czemu w przypadku pozaru $cianki zewnetrzne chronig no$ny rdzen
profilowy.

Z opisu DE4443762A1 znany jest element przeciwogniowy, zwtaszcza do budowy konstrukcji
ramowej na budynku, do ustalenia mocowanego elementu konstrukcyjnego, przyktadowo oszklenia
przeciwogniowego lub plyty przeciwogniowej, ktéry posiada profil rdzeniowy, termoizolacyjny kit
uszczelniajgcy, otaczajgcy profil rdzeniowy, oktadzine otaczajgcy kit uszczelniajgcy i zewnetrzng listwe
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kryjacg, stuzgcg do mocowania elementu konstrukcyjnego, przy czym profil rdzeniowy, kit uszczelnia-
jacy i okfadzina tworzg razem element wielowarstwowy. Konstrukcja ramowa jest uksztattowana w ten
sposéb, ze na powierzchni zwrdéconej do pozaru mogg by¢ osadzone nosne profile z metalu lekkiego,
ktérych temperatura topnienia jest nizsza od temperatury, powstajgcej w przypadku pozaru, oddziaty-
wujgcej na profile metalowe, przy czym powinno byé zapewnione uniemozliwienie stapiania nosnych
profili z metalu lekkiego we wstepnie zadanym okresie ognioodpornoéci. W tym celu, na powierzchniach
zewnetrznych i/lub na powierzchniach wewnetrznych profili aluminiowych zamocowane sg piyty lub
ksztattki z wigzgcego ciepto hydrofilowego adsorbentu o duzej zawartosci wody. W korzystnej postaci
wykonania, w przypadku materiatu na ptyty lub ksztattki chodzi o mieszanine, sktadajgca sie z gipsu
i atunu, ktéry podczas oddziatywania ciepta pochtania energie. Przy osiggnieciu temperatury zadziatania
piyty lub ksztattki uwalniajg wode krystalizacyjng, ktéra chtodzi konstrukcje metalowg. Materiat pochta-
niajgcy energie cieplng moze byé wprowadzony do komory wewnetrznej profilu metalowego réwniez
w postaci ptynnej i wéwczas utwardza sie w komorze wewnetrznej do postaci statej ksztattki.

Z opisu patentowego PL203004 znany jest ognioodporny profilowy element konstrukcyjny i spo-
séb jego wytwarzania oraz okno albo drzwi wykonane z ognioodpornego profilowego elementu kon-
strukcyjnego i sposéb jego wytwarzania. Ognioodporny profilowy element konstrukcyjny do wytwarzania
okien, drzwi, elementéw Sciany, elewacji i tym podobnych elementéw, zawierajgcy dwie czesci profi-
lowe, w zasadzie w postaci litery U, korzystnie z wyttaczanego aluminium, ktére tworzg wewnetrzng
Scianke nosng i zewnetrzng Scianke nosng, a na swoich wolnych koAcach ramion sg potgczone za
pomocg termicznie rozdzielajgcych zeber izolacyjnych, w profil zespolony, otaczajgcy pustg komore,
charakteryzuje sie tym, ze pomiedzy wewnetrzng $ciankg nosng a zewnetrzng $ciankg nosng, profil
zespolony jest uksztattowany jako profil jednokomorowy, w ktérym pusta komora tworzy pojedynczg
komore, ktéra w obszarze rdzeniowym co najmniej cze$ciowo jest wypetniona przeciwogniowg masg
izolacyjng, w ktérej obszarze Srodkowym jest umieszczona izolacja cieplna. lzolacja cieplna posiada
Scianki, ktére sg wykonane z mat z wtbkna szklanego, umieszczonych w masie izolacyjnej. Izolacja
cieplna jest wykonana co najmniej cze$ciowo z welny mineralnej. Masa izolacyjna jest wzmocniona
zbrojeniem. Wewnetrzna Scianka nos$na i zewnetrzna Scianka nos$na posiada wolne konce ramion
z podcietym rowkiem, w ktdérych sg osadzone z zamknieciem ksztattowym zebra izolacyjne, tworzace
statycznie no$ny profil zespolony i, zwtaszcza wolne koince ramion w komorze sg catkowicie otoczone
przeciwogniowg masg izolacyjng. Masa izolacyjna jest potgczona z profilem zespolonym potgczeniem
zamknietym ksztattowo i/lub sitowo. Masa izolacyjna jest utworzona na bazie mineralnej. Masa izola-
cyjna zawiera krystalicznie zwigzang wode. Masa izolacyjna jest wzmocniona za pomocg metalowej
tkaniny drucianej. Masa izolacyjna jest utworzona z cementu, korzystnie na bazie tlenochlorku magne-
zowego, tlenosiarczanu magnezowego, wzglednie sktada sie catkowicie z cementu na bazie tleno-
chlorku magnezowego albo cementu na bazie tlenosiarczanu magnezowego. Cement na bazie tleno-
chlorku magnezowego zawiera MgCl>/Mg(OH)2/H20 w stosunku molowym, wynoszgcym 1 : (2,5 - 5) :
(8 — 12), a cement na bazie tlenosiarczanu magnezowego zawiera MgSO4/Mg(OH)2/H>O w stosunku
molowym, wynoszgcym 1 : (2,5 — 3,5) : (6 — 10). Masa izolacyjna jest utworzona z cementéw zawiera-
jacych chlorek magnezowy i siarczan magnezowy. Masa izolacyjna jest utworzona z cementu na bazie
tlenochlorku magnezowego - tlenosiarczanu magnezowego, zawierajgcego w przewazajgcej mierze
chlorek magnezowy. Masa izolacyjna jest utworzona z cementu na bazie tlenosiarczanu magnezowego
— tlenochlorku magnezowego, zawierajgcego w przewazajgcej mierze siarczan magnezowy. Cement
na bazie tlenochlorku magnezowego — tlenosiarczanu magnezowego sktada sie w stosunku molowym
z MgCl2/MgS0Os4, wynoszgcym 1 : (0,02 — 1,9). Cement na bazie tlenosiarczanu magnezowego — chlorku
magnezowego sktada sie z MgSO4/MgCl> w stosunku molowym, wynoszacym 1 : (0,02 — 1,9). Masa
izolacyjna zawiera szkto wodne, korzystnie sodowe szkfo wodne. Sodowe szkfo wodne sktada sie
z Na20/SiOz2 o $rednim stosunku molowym wynoszgcym 1 : (1,5 — 4,0). Cement posiada $redni stosunek
molowy soli (MgCl: i/lub MgSOs4) do sodowego szkta wodnego wynoszgcy 1 : (0,02 — 0,35). Masa izo-
lacyjna zawiera kwas krzemowy, korzystnie w postaci zelu. Masa izolacyjna jest utworzona z co najmniej
jednej, umieszczonej w pustej komorze, ksztattki, majgcej przekroj poprzeczny, odpowiadajgcy co naj-
mniej czesciowo przekrojowi poprzecznemu komory. Masa izolacyjna jest masg utwardzajgca sie. Masa
izolacyjna catkowicie wypetnia komore. Komora posiada cze$ci komorowe nie wypetnione masg izola-
cyjng. Czes¢ komory wypetniona masg izolacyjng jest zamknieta od cze$ci komorowej, nie wypetnione;j
masa izolacyjng, za pomoca tasmy klejgcej. Tadma klejgca jest przyklejona do dwoch ramion wewnetrz-
nej i zewnetrznej $cianki noénej, umieszczonych w komorze i lezgcych naprzeciw siebie w odstepie,
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przy czym tasma klejgca przylega korzystnie odpowiednio do $cianek bocznych ramion, ktére sg zwré-
cone do czesci komory, napetnionej przeciwogniowg masg izolacyjng. Czes¢é komory wypetniona masg
izolacyjng jest od strony czeSci komorowej, nie wypetnionej masg izolacyjng, zamknieta przez ksztaitke
z tworzywa sztucznego. Ksztaltka jest nasunieta na dwa ramiona wewnetrznej i zewnetrznej Scianki
nos$nej, umieszczone w komorze i lezgce naprzeciw siebie w odstepie, przy czym ksztattka posiada
rowek, w ktérym sg osadzone wolne kofAce ramion. Zewnetrzna Scianka no$na na swojej powierzchni
zewnetrznej, odwréconej od komory, posiada rowek do ustalania uszczelki dla oszklenia. Wewnetrzna
Scianka no$na i zewnetrzna $cianka nos$na posiada rowki do ustalania uszczelek, wykonanych z mate-
riatu spieniajgcego sie pod wptywem oddziatywania ciepta. Na powierzchni zewnetrznej wewnetrznej
Scianki no$nej i zewnetrznej Scianki nosnej, zwrdéconej do komory, jest umieszczona listwa szklana.
Wewnetrzna $cianka no$na i zewnetrzna Scianka no$na na swojej powierzchni zewnetrznej, zwréconej
do komory, posiada wystajgce ramie oporowe z uformowanym w nim rowkiem, w ktérym jest osadzana
uszczelka zderzakowa.

Sposbéb wytwarzania ognioodpornego profilowego elementu konstrukcyjnego do wytwarzania
okien, drzwi, elementéw Sciany, elewacji i tym podobnych elementéw, w ktérym najpierw dwie czesci
profilu, w zasadzie w postaci litery U, korzystnie z wyttaczanego aluminium, ktére tworzg wewnetrzng
Scianke nos$ng i zewnetrzng Scianke no$ng, na ich wolnych koncach ramion tgczy sie za pomocg ter-
micznie rozdzielajgcych zeber izolacyjnych, tworzgc profil zespolony, otaczajacy pustg komore, charak-
teryzuje sie tym, ze pustg komore w obszarze rdzenia co najmniej cze$ciowo wypetnia sie przeciwog-
niowg masg izolacyjng, a w srodku utworzonego profilu zespolonego umieszcza sie izolacje cieplna.
Zebra izolacyjne wttacza sie w rowki, znajdujgce sie na wolnych koncach ramion wewnetrznej i ze-
wnetrznej $cianki no$nej. Jako przeciwogniowg mase izolacyjng stosuje sie utwardzajgcg przeciwog-
niowg mase izolacyjng, wypetniajgcg pustg komore. Mase izolacyjng wytwarza sie z mieszaniny, skfa-
dajgcej sie z tlenku magnezowego i stezonego, korzystnie nasyconego albo przesyconego wodnego
roztworu chlorku magnezowego i/lub roztworu siarczanu magnezowego. Mase izolacyjng wytwarza
sie z dodatkiem szkta wodnego, korzystnie sodowego szkta wodnego, ktéry w postaci ptynnej wprowa-
dza sie do przeciwogniowej masy izolacyjnej, az do uzyskania korzystnie gestosci wynoszacej 1,32 —
1,55 g/cm3. Mase izolacyjng wytwarza sie z dodatkiem chlorku metalu, przyktadowo chlorku wapnia,
ktérego kation tworzy w masie izolacyjnej trudno rozpuszczalne siarczany, korzystnie siarczan wapnia.
Stosuje sie mase izolacyjng zawierajgcg kwas krzemowy. Kwas krzemowy wytwarza sie przez stracanie
za pomocg soli metalu i/lub kwasu ze szkta wodnego, zawartego poczgtkowo w masie izolacyjnej. Prze-
ciwogniowg mase izolacyjng wytwarza sie z mieszaniny, sktadajgcej sie z 35 £ 25% wagowych MgClz,
13 + 12% wagowych MgSOs4, 35 + 25% wagowych MgO i 5,1 + 5,0% wagowych wodnego roztworu
sodowego szkta wodnego, z dodatkiem wody, przy czym mieszanina ta moze takze zawiera¢ kwas
mineralny i/lub organiczny. Mase izolacyjng wytwarza sie z mieszaniny, skfadajgcej sie z 13 £ 12%
wagowych MgClz, 31 + 30% wagowych MgSO4, 31 + 30% wagowych MgO i 5,1 + 5,0% wagowych szkfa
wodnego, z dodatkiem wody, i zawierajgcej 1 — 30% objetoSciowych wydrgzonych mikrokulek jako na-
petniacza. Przed potgczeniem wewnetrznej $cianki nosnej i zewnetrznej Scianki nosnej, jak réwniez
przed napetnieniem wydrgzonej komory przeciwogniowg masg izolacyjng, nie napetniang cze$é komo-
rowg zamyka sie za pomocg tasmy klejgcej, przy czym taSme klejaca, po utwardzeniu masy izolacyjne;j
pozostawia sie w wydrgzonej komorze. Tasme klejaca skleja sie z dwoma ramionami wewnetrznej
i zewnetrznej Scianki nosnej, wchodzgcymi do komory i lezgcymi w odstepie. Dla utworzenia co najmniej
jednej czeSci komorowej, nie wypetnionej masg izolacyjng, przed napetnieniem komory masg izola-
cyjna, nie napetniang cze$¢ komorowg zamyka sie za pomocg ksztattki z tworzywa sztucznego, ktérg
po utwardzeniu masy izolacyjnej pozostawia sie w komorze. Ksztaltke nasuwa sie korzystnie z zamknie-
ciem ksztattowym na dwa ramiona wewnetrznej i zewnetrznej $cianki nosnej, wchodzgce do komory
i lezgce naprzeciw w odstepie. Dla utworzenia co najmniej jednej cze$ci komory, nie wypetnionej masg
izolacyjng, przed napetnieniem komory masg izolacyjng, do komory wprowadza sie co najmniej jedng
ksztattke, ktérg po napetnieniu i utwardzeniu masy izolacyjnej wyjmuje sie z profilowego elementu kon-
strukcyjnego. Okno albo drzwi, zawierajgce co najmniej jedng rame, sktadajgcg sie z odcinkéw ognio-
odpornych profilowych elementéw konstrukcyjnych oraz oszklenie ze szkta przeciwogniowego, zamo-
cowane wewnatrz ramy, charakteryzuje sie tym, ze oszklenie w swoim obszarze krawedziowym jest
zaopatrzone w metalowe ksztaitki w postaci litery U, ktére w obszarze ramion bocznych sg potgczone
Srubami z wewnetrzng Sciankg nosng i zewnetrzng $ciankg nosng profilowych elementéw konstrukcyj-
nych, tworzacych skrzydto lub oScieznice. Miedzy oszkleniem a ramg jest umieszczona uszczelka, spie-
niajgca sie pod wptywem oddziatywania ciepta. Miedzy oszkleniem a ramg jest umieszczona metalowa
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listwa mocujgca w postaci litery U, otaczajaca i przytrzymujgca oszklenie od strony krawedzi, z ramio-
nami bocznymi i tgczgcym je ramieniem dolnym, przy czym ramiona boczne sg wykonane jako puste,
a ramie dolne jest potgczone Srubami z wewnetrzng $ciankg nos$ng i zewnetrzng $ciankg nosng ramy
w obszarze ramion bocznych. Przytrzymujgca oszklenie rama, utworzona jako skrzydto okienne, jest
zamocowana ruchomo do oscieznicy, sktadajgcej sie z odcinkéw profilowych elementdéw konstrukcyj-
nych, tworzgcych obwodowg komore wregowg, przy czym zamek jest zamocowany na zwréconej do
komory wregowej powierzchni skrzydta okiennego, a blacha ostonowa zamka jest zamocowana na
zwroconej do komory wregowej, powierzchni oscieznicy, odpowiednio z posrednim wtgczeniem tgcz-
nika, a fgczniki sg zamocowane za pomocg $rub na ramionach zewnetrznej $cianki no$neji wewnetrznej
Scianki nosnej oscieznicy lub ramy skrzydta. Na o$cieznicy, na powierzchni odwréconej od komory wre-
gowej, jest nasadzona czes¢ kotwigca i zamocowana za pomocg $rub do ramion bocznych wewnetrznej
Scianki no$nej i zewnetrznej Scianki no$nej oscieznicy. OScieznica posiada w stupku rure prowadzgca
do ustalania preta ryglowego w przeciwogniowej masie izolacyjnej. Na powierzchni oScieznicy, zwrdco-
nej do komory wregowej, w obszarze bocznego ramienia zewnetrznej Scianki nosnej, wykonany jest
rowek ustalajgcy, w ktérym jest osadzona wystajgca do komory wregowej uszczelka, a w obszarze ramy
skrzydta, lezgcym naprzeciw rowka ustalajgcego i zwr6conym do komory wregowej, na bocznym ramie-
niu jego zewnetrznej $cianki no$nej, uksztattowana jest krawedz zderzakowa dla uszczelki srodkowego
zebra.

Sposbéb wytwarzania ram do okien albo drzwi, z ognioodpornych profilowych elementéw kon-
strukcyjnych, charakteryzuje sie tym, ze profil zespolony, utworzony z wewnetrznej Scianki noénej, ze-
wnetrznej $cianki no$nej i zeber izolacyjnych, przycina sie na dlugo$¢ odcinkéw i w obszarach narozni-
kow tgczy sie do postaci ramy, a nastepnie wykonuje sie otwér, prowadzacy do komory, otoczonej przez
profil zespolony, po czym do komory przez otwor wprowadza sie przeciwogniowg mase izolacyjng
i otwér zamyka sie.

Znany jest takze sposdb wytwarzania drzwi i/lub okien w konstrukcji ognioodpornej, gdzie ksztat-
towniki futryny okiennej, drzwiowe;j i/lub skrzydta drzwiowego sg ciete na okreslony wymiar. Do pocie-
tych ksztattownikédw wsuwa sie wktady ognioodporne, po czym sie je przycina. Pociete ksztattowniki
faczy sie w ramy za pomocg ksztattek aluminiowych metodg kotkowania, skrecania lub zagniatania.
Nastepnie docina sie do ramy tasmy ognioodporne, ktére sie przykleja i przykreca. Do ramy obklejong
tasmg mocuje sie blachy. Po czym do ramy docina sie listwy przyszybowe. Po spasowaniu listw przy-
szybowych, listwy poddawane sg obrébce wykrawania materiatu przeszkadzajgcego w miejscach za-
mocowania blach. Tak przygotowana rama transportowana jest na budowe. Na budowie wymontowuje
sie listwy przyszybowe i montuje sie szybe za pomocg dokrecenia blachy stabilizujgcej oszklenie. Na-
stepnie montowane sa listwy przyszybowe i uszczelki.

Z opisu wynalazku PL230498 znany jest sposéb wytwarzania drzwi i/lub okien w konstrukgcji
ognioodpornej wedtug wynalazku ktéry polega na tym, ze do surowych ksztattownikéw o petnej dtugosci
wsuwa sie wkiady ognioodporne i taSmy ognioodporne. Po czym tak zazbrojone ksztattowniki tnie sie
na konkretne wymiary. Pociete ksztattowniki tagczy sie w ramy za pomocg ksztattek aluminiowych me-
todg kotkowania, skrecania lub zagniatania. Do utworzonej ramy mocuje sie blachy. Korzystnie wktady
ognioodporne stabilizuje sie zestawami mocujgcymi wkfad poprzez elementy stabilizujgce. Po czym do
ramy docina sie listwy przyszybowe. Tak przygotowana rama z listwami przyszybowymi transportowana
jest na budowe. Na budowie osadza sie szybe za pomocg wczeséniej zamontowanej blachy poprzez
dogiecie $cianki bocznej tej blachy. Nastepnie mocuje sie listwy przyszybowe i uszczelki.

Z dokumentaciji zgtoszeniowej wynalazku P.299146 znane sg drzwi posiadajgce rame z ceowni-
kow stalowych, a powierzchnie boczne z blach stalowych. Obrzeza i boki drzwi pokryte sg blachami
mosieznymi. Zamek ryglowy i zawiasy czopowe wykonane sg takze z mosigdzu. Drzwi potgczone sg ze
stalowg oscieznicg pokrytg blachg mosiezng przy pomocy elastycznego miedzianego kabla. Wnetrze
drzwi wypefnione jest materiatem izolacyjnym. Na obrzezach drzwi znajduje sie uszczelka z materiatu
peczniejgcego pod wptywem temperatury.

Z opisu polskiego wynalazku PL191666 znany jest ognioodporny zestaw do szklenia zawierajgcy
piyty szklane, przektadke, zawierajgcg wode warstwe posrednig i materiat uszczelniajgcy, charaktery-
zuje sie tym, ze sktada sie z przynajmniej dwoch ptyt szklanych, przektadki tgczacej dwie ptyty szklane
wzdtuz ich krawedzi, przy czym przekfadka adhezyjnie zwigzana z dwoma ptytami szklanymi stanowi
wyprofilowang kostke wykonang z gumy silikonowej, zawierajgcej wode warstwy posredniej wypetnia-
jacej przejsciowg przestrzern pomiedzy ptytami szklanymi, adhezyjnego materiatu uszczelniajgcego,
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ktéry uszczelnia peryferyjny obszar pomiedzy przektadkg i peryferyjnymi obszarami dwéch ptyt szkla-
nych. Ognioodporny zestaw w korzystnym wykonaniu obejmuje przektadke wykonang z sieciowalnej
w wysokiej temperaturze gumy silikonowej wykazujgcej twardo$é w skali Shore'a A od 40 do 60 jedno-
stek, przy czym guma silikonowa wykazuje temperature rozktadu powyzej 400°C. W kolejnym korzyst-
nym wykonaniu wynalazku ognioodporny zestaw obejmuje przektadke wykonang z sieciowalnego
w wysokiej temperaturze polidimetylosiloksanu. Korzystniej przekfadka jest adhezyjnie zwigzana z pty-
tami szklanymi adhezyjng warstwg. Ognioodporny zestaw wedtug wynalazku obejmuje zawierajgcg
wode warstwe posrednig korzystnie wytworzong z utwardzonego polikrzemianu metalu alkalicznego,
korzystnie zawierajgcego od 30 do 55% wagowych dwutlenku krzemu, co najwyzej 16% wagowych
tlenku metalu alkalicznego i do 60% wagowych wody. W innym korzystnym wykonaniu wynalazku ognio-
odporny zestaw zawiera jako materiat adhezyjny stuzgacy za materiat uszczelniajgcy, klej na bazie poli-
siarczkow.

Ognioodporny zestaw w innym wykonaniu charakteryzuje sie tym, ze pomiedzy przektadkg i ma-
teriatem uszczelniajgcym posiada kostke sktadajacg sie z aktywowanego termicznie materiatu pianko-
wego. Kostka sktadajgca sie z aktywowanego termicznie materiatu piankowego korzystnie zawiera or-
ganiczne i/lub nieorganiczne substancije, szczegélnie sole lub tlenki, ktére podczas ogrzewania uwal-
niajg gazy, takie jak szczegdélnie para wodna, amoniak lub dwutlenek siarki i/lub kwas borowy.

Ognioodporny zestaw zawierajacy ptyty szklane w korzystnym wykonaniu charakteryzuje sie tym,
ze przynajmniej jedna z ptyt szklanych jest wykonana z hartowanego szkta. Korzystniej ptyty szklane sg
wygiete do zasadniczo cylindrycznego lub kulistego ksztattu.

Z dokumentaciji zgtoszeniowej wynalazku P.354632 znany jest zestaw ksztattownikéw i elemen-
téw Sciany ogniotrwatej, przeznaczonej zaréwno jako $ciana elewacyjna jak i dziatowa budynku. Zestaw
ksztattownikow i elementdéw $ciany ognioodpornej sktada sie z identycznych skorupowych rozmieszczo-
nych symetrycznie do siebie: ksztattownika zewnetrznego i wewnetrznego, spietych ksztattowymi prze-
ktadkami termicznymi, a w przestrzeni utworzonej pomiedzy ksztattownikami umieszczone sg syme-
trycznie do siebie ochtadzajgce elementy. Wewnatrz ksztattownikéw znajdujg sie elementy ochtadza-
jgce. W wybraniu pomiedzy wewnetrznymi wystepami przektadek termicznych osadzono rozszerzajgce
sie elementy pod wptywem ciepta i dociskajgce ochtadzajgce elementy do Scian ksztattownikéw. Od
zewnatrz ksztattownik zewnetrzny z wewnetrznym spiete jest nakfadkg profilowg. Od strony wewnetrz-
nej ksztattownik wewnetrzny z zewnetrznym potgczony jest $ciankg spinajacg poprzez nit i Srube.
W przestrzeni miedzy katownikami i ptytkami ceramicznymi osadzono szybe ognioodporng, unierucho-
miong dwiema listwami przyszybowymi z uszczelkami. Pomiedzy szybg ognioodporng, a $ciankg spi-
najgcg ksztattowniki od wewnatrz, umieszczono element rozszerzajacy sie pod wptywem ciepta i zamy-
kajgcy przestrzen pomiedzy szybg ognioodporng i Sciankg spinajgcg. Ksztattowniki, naktadka profilowa,
Scianka spinajgca i katowniki i wykonane sg z materiatu trudnotopliwego.

Z opisu polskiego wynalazku PL208873 znany jest zestaw ksztattownikdéw oraz elementow
oscieznicy i skrzydta w konstrukcji ognioodpornej wedtug wynalazku, sktada sie z dwoch rodzajéw sko-
rupowych ksztattownikéw osadzonych na przemian po jednym ksztattowniku tego samego ksztattu
w o$cieznicy i skrzydle. R6zne w ksztatcie ksztattowniki oScieznicy spiete sg przektadkami termicznymi
od zewnatrz naktadkg profilowg poprzez nity, natomiast drugostronnie na przektadce termicznej i ksztat-
townikach oS$cieznicy osadzonym rozszerzajacym sie pod wptywem ciepta elementem. W przestrzeni
pomiedzy ksztattownikami osadzono elementy ochfadzajgce je. W wybraniach pomiedzy wewnetrznymi
wystepami przektadek termicznych osadzono rozszerzajgce sie pod wplywem ciepta elementy dociska-
jgce ochtadzajgce elementy do $cian ksztattownikow. Skrzydto sktada sie z r6znych w ksztatcie ksztat-
townikdéw spietych przektadkami termicznymi, gdzie na zewnetrznej powierzchni osadzono rozszerza-
jacy sie pod wptywem ciepta element, a od strony wewnetrznej ksztattowniki potgczone sg ze $ciankg
spinajgcg poprzez nit i Srube. W przestrzeni miedzy ksztattownikami i ptytkami ceramicznymi osadzono
szybe ognioodporng, unieruchomiong listwami przyszybowymi z uszczelkami. Pomiedzy szybg ognio-
odporng a $ciankg spinajgcg ksztattowniki od wewnatrz umieszczono rozszerzajgcy sie pod wptywem
ciepta element, a w wybrankach w ksztaicie litery C na koncach ksztattownikow osadzono uszczelki,
zas w ksztattownikach osadzono ochtadzajgce elementy. Ksztattowniki, naktadka profilowa, $cianka spi-
najgca katowniki i przektadki termiczne, potaczone sg ze sobg trwale, a pozostate elementy osadzono
luzno w przestrzeni, w ktorej sie znajdujg. Naktadka profilowa, $cianka spinajgca i kgtowniki wykonane
sg z materiatu trudnotopliwego.

Ze stanu techniki znane sg takze rozwigzania: PL386041, PL392960, PL386542, PL398100.
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Wynalazek PL386041 dotyczy wzmocnienia profilu z tworzywa sztucznego, w postaci wzdtuz-
nego ksztattownika, przy czym ten ksztattownik utozony jest w komorze zbrojeniowej profilu. Rozwigza-
nie to charakteryzuje sie tym, ze ksztattownik zawiera wzdtuzne zagtebienie przebiegajgce na catej dtu-
gosci ksztaltownika. Celem tego wynalazku jest usztywnienie konstrukcji ramy okna i jego lepsza izola-
cja, zapobiegajgca stratom ciepta. Wypetnienie ksztattownika jest definiowane jako porowate ze wzgle-
dow izolacyjnych. Rozwigzanie nie definiuje ognioodpornosci zaréwno osnowy jak i wypetnienia a jedy-
nie wskazuje role wzmacniajgcg statyke z funkcjg poprawy izolacyjnosci termicznej w normalnych wa-
runkach uzytkowania. Rozwigzanie to nie jest przeznaczona do stosowania w ksztattownikach alumi-
niowych, jako wypetnienie ognioodporne. Rozwigzanie to nie pozwala realizowaé celu, jakim jest pod-
niesienie bezpieczenstwa konstrukcji aluminiowych w razie pozaru. Rozwigzanie nie zawiera materia-
tow wykazujgcych podwyzszong ognioodporno$é przy zachowaniu ponadprzecietnej izolacyjnosci ter-
miczne;.

Wynalazek PL392960 rozwigzuje zagadnienie sposobu otrzymywania masy do wytwarzania
ksztattowych elementéw budowlanych. Sposob polega na tym, ze w mieszalniku mechanicznym
umieszcza sie granulat ceramiczny, korzystnie w postaci perlitu i nasacza sie, korzystnie wodg az do
catkowitego nasycenia granulatu i miesza sie z lepiszczem az do uzyskania stanu gdy kazde luzne
ziarno granulatu zostanie oblepione warstwg wilgotnego lepiszcza, tworzgc wokot tego ziarna otoczke.
Otrzymang masg wypetnia sie przygotowane uprzednio formy. Masa do wytwarzania ksztattowych ele-
mentéw budowlanych sktada sie z 15 — 25% wagowych osnowy, korzystnie w postaci perlitu, 35 — 45%
wagowych lepiszcza, korzystnie w postaci gipsu o podwyzszonych parametrach wytrzymato$ciowych
oraz 35 - 45% wagowych wody. Rozwigzanie wedtug wynalazku przeznaczone jest do wytwarzania
ksztattowych elementéw budowlanych w szczegdlnosci w wytwarzaniu budowlanych systeméw modu-
fowych. Perlit w rozwigzaniu stosowany jest jedynie jako lekkie kruszywo o potwierdzonych walorach
cieplnych, natomiast spoiwem tgczgcym poszczegdlne ziarna jest jedynie gips. Rozwigzanie to nie jest
przeznaczona do stosowania w ksztattownikach aluminiowych, jako wypetnienie ognioodporne. Roz-
wigzanie to nie pozwala realizowa¢ celu, jakim jest podniesienie bezpieczenstwa konstrukcji aluminio-
wych w razie pozaru. W wynalazku sprecyzowane sg jednie walory termiczne, wytrzymatoSciowe oraz
odpornoéci biologicznej. Rozwigzanie nie potwierdza diugotrwatej odpornosci na ogien oraz izolacyjno-
Sci termicznej w warunkach pozaru.

Wynalazek PL386542 to odksztatcalny prefabrykat budowlany w postaci odksztatcalnego opako-
wania wypetnionego masg izolacyjng charakteryzujgcego sie tym, ze zawiera zasadniczo niedomiesz-
kowany perlit ekspandowany, za$ opakowanie posiada otwory wentylacyjne. W rozwigzaniu tym, co
najmniej 30% wagi masy izolacyjnej stanowi frakcja ziarnowa perlitu ekspandowanego ponizej 0,200 mm.
Scisliwo$é tego prefabrykatu jest w zakresie 20 — 30%. Opakowanie wykonane jest z tworzyw sztucz-
nych o strukturze membranowej lub zawierajgcych otwory wentylacyjne, a korzystnie z widkniny, poli-
etylenu, polipropylenu. Prefabrykat wedtug tego wynalazku stuzy do izolacji, uszczelniania i/lub wypet-
niania dachoéw, stropow, stropodachéw, przerw dylatacyjnych oraz innych pustek budowlanych. Perlit
w rozwigzaniu stosowany jest jedynie jako lekkie kruszywo o potwierdzonych walorach cieplnych o bar-
dzo matych ziarnach ponizej 0,2 mm, ktére wypetniajg przestrzenie pomiedzy grubszymi frakcjami
i umozliwiajgce precyzyjne wypetnianie doszczelnianej pustki dylatacyjnej. Rozwigzanie nie potwierdza
waloréw ognioodpornosci, nie precyzuje réwniez materiatu spoiwa. Opis tego rozwigzania nie nadmie-
nia, ze moze by¢ ono stosowane w ksztattownikach aluminiowych, jako wypetnienie ognioodporne. Roz-
wigzanie to nie pozwala realizowac celu, jakim jest podniesienie bezpieczenstwa konstrukcji aluminio-
wych w razie pozaru.

Wynalazek PL398100 to materiat do wykonywania izolacji cieplnej i elementéw konstrukcyjnych
w obiektach budowlanych zawierajgcy pianoperlitobeton lub jego odmiany, w ktérych jako wypetnienie
podstawy zawiera perlit lub/i perlit ekspandowany z domieszkami dodatkéw z wtdkien polipropyleno-
wych i mikrokrzemionki charakteryzuje sie tym, ze sktada sie z podstawowego wypetniacza w postaci
rozdrobnionego na proszek mineratu perlitu lub perlitu ekspandowanego, cementu portlandzkiego
w ilosci od 160 do 380 kg/m*, wody od 160 do 236 litrow i piany. Do podstawowego skfadu mieszanki
dodaje sie zbrojenie rozproszone w postaci wiékien polipropylenowych o réznych $rednicach i dtugo-
Sciach w ilosci dodawanej do sktadnikow podstawowych z zakresu 4 do 5% objetosci w stosunku do
czystego cementu. Do podstawowego sktadu mieszanki dodaje sie mikrokrzemionke w ilosci 3 do 6%
w stosunku do objeto$ci cementu. Do podstawowego sktadu mieszanki dodaje sie widkna polipropylenu
w ilosci 4 do 5% i mikrokrzemionke w ilosci 3 do 6% w stosunku do objetosci cementu. Materiat ten
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zapewnia zwiekszenie izolacji, zwtaszcza mrozoodpornosci. Cechg wynalazku jest mozliwo$¢ wykony-
wania elementéw budowlanych o dobrych parametrach termicznych stosujgc np. dodatkowe wypetnie-
nia z kulek styropianowych lub piany ktére sg materiatami palnymi. Perlit stanowi jedynie lekkie kru-
szywo o dobrych parametrach izolacyjnych. Opis tego rozwigzania nie nadmienia, ze moze byé ono
stosowane w ksztattownikach aluminiowych, jako wypetnienie ognioodporne. Rozwigzanie to nie po-
zwala realizowac celu, jakim jest podniesienie bezpieczenstwa konstrukcji aluminiowych w razie pozaru.
Rozwigzanie nie potwierdza mozliwosci stosowania rozwigzania jako materiatu ognioodpornego.

Niedogodnos$cig rozwigzan znanych ze stanu techniki do produkcji ognioodpornych konstrukcji
aluminiowych jest to, ze w kazdym przypadku mowa jest o ochtadzaniu konstrukcji poprzez wbudowanie
wkiaddw chiodzgcych, ktére podczas pozaru uwalniajg duze iloSci zwigzanej w nich wody i stopniowo
ulegajg degradaciji. Podczas prob ogniowych (pozaru) wydobywajg sie z tych konstrukcji znaczne ilosci
dymu i pary wodnej, utrudniajgc ewakuacje. Dodatkowo sg to materiaty, ktére czesto chronig niejedno-
rodnie tzn. w niektérych obszarach lepiej w innych gorzej. Zwigzane jest to czesto z ich krucho$cig
i poprzez to btedami produkcyjnymi oraz niekontrolowanym wyptywaniem wilgoci (wody) na zewnatrz
zamiast pozostawac¢ wewnagtrz spalanej konstrukcji. Woda uwalnia sie z catego przekroju wktadu chio-
dzacego.

Celem wynalazku jest opracowanie rozwigzania pozwalajgcego na wyeliminowanie niedogodno-
Sci rozwigzan znanych ze stanu techniki, zwtaszcza opracowanie rozwigzania, ktére w trakcie pozaru
nie bedzie uwalniato z konstrukcji aluminiowych duzych ilosci wody, minimalizujgcego powstawanie
dymu i pary wodnej, zapewniajgcego uzyskanie odpornosci ogniowej konstrukcji aluminiowej w klasach
od EI30 do EI120, zatem majgcej na celu podniesienie bezpieczenstwa konstrukcji aluminiowych
w razie pozaru. Wynalazek jest materiatem ktéry wykazuje dtugotrwatg odporno$é na ogien i nie ulega
zwiekszonej degradacji jak dotychczasowe rozwigzania. Zastosowane ognioodporne spoiwa zapew-
niajg stabilno$¢ ksztattu a perlit zapewnia izolacyjno$¢ termiczng w wysokich temperaturach.

Cel ten realizuje budowlany prefabrykat izolujgcy albo izolujgco-chtodzacy oraz sposéb jego wy-
twarzania wedtug niniejszego wynalazku.

Istotg budowlanego prefabrykatu izolujgcego albo izolujgco-chtodzacego, w postaci wydtuzonego
elementu o przekroju poprzecznym w ksztatcie figury geometrycznej jest to, ze ma osnowe z tworzywa
sztucznego uksztattowang na pojedynczg komore, wypetniong mieszaning wypetniajgcg sktadajgcg sie
z perlitu ekspandowanego, spoiw, dodatkéw i wody, w ktdrej stosunek wagowy spoiwo/perlit wynosi 1:6,
a stosunek masa wody/masa spoiw wynosi od 2,4 do 2,9, w ktérej spoiwa stanowig: cement i cement
zaroodporny, w stosunku wagowym 1:1, oraz gips potwodny, w ilosci od 1/5 do 1/3 catkowitej masy
spoiw, zas$ dodatki stanowig: op6zniacz wigzania do mieszanek betonowych w ilosci od 0,5% do 1%
catkowitej masy spoiw i uptynniacz wigzania do mieszanek betonowych w ilosci od 1% do 2% catkowitej
masy Spoiw.

Korzystnie, perlit ekspandowany stanowi perlit granulowany, najlepiej o granulacji do 1,5 mm.

Korzystnie, osnowe stanowi profil otwarty na jednej ze Scianek lub zamkniety, majgcy otwory do
napetniania mieszaning wypetniajgca.

Korzystnie, tworzywo sztuczne osnowy stanowi tworzywo o opdznionym zaptonie.

Korzystnie, tworzywo sztuczne osnowy stanowi PCW.

Istotg sposobu wytwarzania budowlanego prefabrykatu izolujgcego albo izolujgco-chtodzgcego
w postaci wydtuzonego elementu o przekroju poprzecznym w ksztatcie figury geometrycznej jest to, ze
zawiera etap wytwarzania osnowy, w ktdrym osnowe (1) wyttacza sie z tworzywa sztucznego o op6z-
nionym zaptonie, ksztattujac jg na pojedynczg komore i nadajgc jej posta¢ wydtuzonego elementu
0 przekroju poprzecznym w ksztatcie figury geometrycznej, zawiera etap przygotowania mieszaniny
wypetniajacej, sktadajacej sie z perlitu ekspandowanego, spoiw, dodatkéw i wody, na ktérym to etapie
sktadniki fgczy sie zachowujgc stosunek wagowy spoiwo/perlit 1:6, stosunek masa wody/masa spoiw
na poziomie od 2,4 do 2,9, przy czym jako perlit ekspandowany stosuje sie perlit granulowany, najlepiej
o granulacji do 1,5 mm, przy czym jako spoiwa stosuje sie cement i cement zaroodporny, w stosunku
wagowym 1:1, oraz gips pétwodny, w ilosci od 1/5 do 1/3 catkowitej masy spoiw, przy czym jako dodatki
stosuje sie op6zniacz wigzania w ilosci od 0,5% do 1% catkowitej masy spoiw i uptynniacz wigzania
w ilosci od 1% do 2% catkowitej masy spoiw, oraz zawiera etap wypetniania osnowy, w ktébrym osnowe
wypetnia sie mieszaning wypetniajgcg wlewajgc jg w pojedynczg komore osnowy, po czym mieszanine
zageszcza sie poprzez wibracje na stole wibracyjnym, po czym mieszanine wyréwnuje sie mechanicz-
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nie lub recznie uzupetniajgc niedobory lub usuwajgc naddatki mieszaniny wypetniajgcej, po czym pre-
fabrykat lezakuje sie, w celu odparowania nadmiaru wody, przez co najmniej 10 dni w temperaturze co
najmniej 10°C.
Korzystnie, osnowe ksztattuje sie na profil otwarty na jednej ze $cianek lub zamkniety majgcy
otwory do napetniania mieszaning wypetniajaca (2).
Korzystnie, osnowe wyttacza sie z PCW.
Zaletg budowlanego prefabrykatu izolujgco albo izolujgco-chtodzgcego wedtug wynalazku jest to,
ze ma budowe pozwalajgcg na pewne umieszczenie go w ochranianej konstrukcji aluminiowej, pozwala
na precyzyjne jego dociecie i wzajemne sklejenie masg ognioodporng gwarantujgcg szczelne potgcze-
nie. Dzieki osnowie z tworzywa sztucznego wkfad nie ulega uszkodzeniom mechanicznym podczas
transportu i wbudowania. Wkiad zapewnia konstrukcji aluminiowej izolacyjno$¢ w ogniu i minimalizuje
wytwarzanie pary wodnej. W funkgciji izolacyjno-chtodzgcej moze uwalniaé niewielkie ilosci pary wodne;,
ale jest to jedynie efekt powierzchniowy od strony pozaru.
Zaletg prefabrykatu weditug wynalazku jest to, ze ma wtasciwosci pozwalajgce na uzyskanie od-
pornoéci ogniowej konstrukcji aluminiowej w klasach od EI30 do EI120.
Zaletg sposobu wedtug wynalazku jest to, ze otrzymujemy element — wktad i materiat, ktéry moze
by¢ stosowany w ksztattownikach aluminiowych, jako wypetnienie ognioodporne, minimalizujgcy wytwa-
rzanie pary wodnej. Rozwigzanie to pozwala realizowaé cel, jakim jest podniesienie bezpieczenstwa
konstrukcji aluminiowych w razie pozaru.
Przedmiot wynalazku ukazano w przyktadach realizacji oraz na rysunkach, na ktérych fig. 1 —
fig. 7 przedstawiajg prefabrykat w rzucie pionowym i w r6znych odmianach ksztattéw, a fig. 8 — fig. 10
prefabrykat w r6znych odmianach ksztattow osadzony w ksztattowniku aluminiowym.
Budowlany prefabrykat moggcy petni¢ funkcje izolujgcg albo izolujgco-chtodzacg ma postac
osnowy 1 wypetnionej mieszaning wypetniajgca 2.
Osnowa 1 wykonana jest z tworzywa sztucznego o opéznionym zaptonie, najlepiej z PCW.
Ksztatt osnowy 1 dopasowany jest do ksztattu komory wewnetrznej podtuznego ksztattownika
aluminiowego 3, do ktérej osnowa 1 jest wprowadzana, po wypetieniu jej mieszaning wypetniajgcg 2.
Osnowa 1 wypetniona mieszaning 2 stanowi zatem wktad ksztattownika aluminiowego 3.
Osnowa 1 wykonana jest w procesie wyttaczania z tworzywa sztucznego jako profil otwarty na
jednej ze $cianek, lub zamkniety i poddawany obrébce (frezowaniu) pozwalajgcej na wykonaniu odpo-
wiednich otworéw do napetniania mieszaning wypetniajacg 2.
Mieszanine wypetniajgca 2 stanowi perlitobeton na bazie perlitu oraz ré6znych dodatkéw i spoiw.
W perlitobetonie perlit, czyli spopkornizowany kwarc, przejmuje funkcje wypetniacza (kruszywa), ktory
jest zwigzany odpowiednio dobrang mieszankg spoiw i dodatkéw.
Mieszanine wypetniajgcg 2 stanowi perlit ekspandowany, mieszanina spoiw i dodatki gwarantu-
jgce potrzebne wtasnosci fizykochemiczne. Spoiwem wigzgcym jest mieszanina cementéw — zwyktego
i zaroodpornego oraz gipsu potwodnego. Objetosé perlitu ekspandowanego jest 6-ciokrotnie wieksza
niz masa spoiwa i dodatki uptynniajgce w procesie tworzenia tego wktadu stanowig od 0,5 do 2,0%
masy spoiw.
Przy tym:
— perlit stanowi perlit granulowany o granulacji do 1,5 mm;
— spoiwo stanowig: cement zwykly bez dodatkéw, cement zaroodporny we wzajemnej relacji
wagowej 1:1, gips potwodny. Zawartos¢ gipsu poéiwodnego w mieszance spoiw to od 1/5 do
1/3 catkowitej masy spoiw, w zalezno$ci od zastosowanego perlitu i iloSci wody;

— dodatki gwarantujgce potrzebne wtasnosci fizykochemiczne stanowig - w stosunku do masy
spoiwa:
— dowolny opézniacz wigzania do mieszanek betonowych — 0,5 + 1,0%;
— dowolny uptynniacz wigzania do mieszanek betonowych — 1,0 + 2,0%.

Stosunek masa wody/masa spoiw wynosi od 2,4 do 2,9, w zaleznoéci od zastosowanego perlitu.

Sposdb wytwarzania budowlanego prefabrykatu izolujgcego albo izolujgco-chtodzacego sprowa-
dza sie do wprowadzenia dowolnymi znanymi metodami przygotowanej wczesniej mieszanki wypetnia-
jacej 2 wykonanej wedtug receptury opisanej powyzej do osnowy 1, zageszczeniu jej poprzez wibracje
na stole wibracyjnym znanymi metodami a nastepnie wyréwnaniu gérnej powierzchni poprzez mecha-
niczne lub reczne uzupetnienie niedoboréw lub usuniecie naddatkéw perlitobetonu, co takze odbywa
sie znanymi metodami.
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Po procesie napetniana mieszaning wypetniajgcg 2, prefabrykat zostaje odtozony do lezakowania
znanymi metodami, by w procesie dojrzewania odparowat z niego nadmiar wody. Odparowanie wody
nastepuje poprzez otwory w osnowie, stuzgce do napetniania osnowy materiatem wypetniajgcym. Le-
zakowanie musi trwa¢ minimum 10 dni w temperaturze minimum 10°C.

Gotowy budowlany prefabrykat izolujgcy albo izolujgco-chtodzacy jest nastepnie wsuwany w od-
powiednig komore wewnetrzng ksztattownika aluminiowego 3.

1.

7.

8.

Zastrzezenia patentowe

Budowlany prefabrykat izolujgcy albo izolujgco-chtodzacy, w postaci wydtuzonego elementu
o przekroju poprzecznym w ksztatcie figury geometrycznej, znamienny tym, ze ma osnowe
(1) z tworzywa sztucznego uksztattowang na pojedynczg komore, wypetniong mieszaning wy-
petniajgca (2) sktadajgcy sie z perlitu ekspandowanego, spoiw, dodatkéw i wody, w ktérej
stosunek wagowy spoiwo/perlit wynosi 1:6, a stosunek masa wody/masa spoiw wynosi od 2,4
do 2,9, w ktérej spoiwa stanowig: cement i cement zaroodporny, w stosunku wagowym 1:1,
oraz gips pétwodny, w iloSci od 1/5 do 1/3 catkowitej masy spoiw, za$ dodatki stanowig: op6z-
niacz wigzania do mieszanek betonowych w ilosci od 0,5% do 1% catkowitej masy spoiw
i uptynniacz wigzania do mieszanek betonowych w ilo$ci od 1% do 2% catkowitej masy spoiw.
Budowlany prefabrykat wedtug zastrz. 2, znamienny tym, ze perlit ekspandowany stanowi
perlit granulowany, najlepiej o granulacji do 1,5 mm.

Budowlany prefabrykat wediug zastrz. 2, znamienny tym, ze osnowe (1) stanowi profil
otwarty na jednej ze $cianek lub zamkniety, majgcy otwory do napetniania mieszaning wy-
petniajgcy (2).

Budowlany prefabrykat wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze tworzywo sztuczne osnowy (1)
stanowi tworzywo o opéznionym zaptonie.

Budowlany prefabrykat wedtug zastrz. 1 albo 4, znamienny tym, ze tworzywo sztuczne
osnowy (1) stanowi PCW.

Sposdb wytwarzania budowlanego prefabrykatu izolujgcego albo izolujgco-chtodzgcego w po-
staci wydtuzonego elementu o przekroju poprzecznym w ksztatcie figury geometrycznej, zna-
mienny tym, ze zawiera etap wytwarzania osnowy, w ktéorym osnowe (1) wyttacza sie z two-
rzywa sztucznego o op6znionym zaptonie, ksztattujgc jg na pojedynczg komore i nadajac jej
postac¢ wydiuzonego elementu o przekroju poprzecznym w ksztatcie figury geometrycznej, za-
wiera etap przygotowania mieszaniny wypetniajgcej, sktadajgcej sie z perlitu ekspandowa-
nego, spoiw, dodatkéw i wody, na ktérym to etapie skiadniki tgczy sie zachowujgc stosunek
wagowy spoiwo/perlit 1.6, stosunek masa wody/masa spoiw na poziomie od 2,4 do 2,9, przy
czym jako perlit ekspandowany stosuje sie perlit granulowany, najlepiej o granulacji do
1,5 mm, przy czym jako spoiwa stosuje sie cement i cement zaroodporny, w stosunku wago-
wym 1:1, oraz gips potwodny, w ilosci od 1/5 do 1/3 catkowitej masy spoiw, przy czym jako
dodatki stosuje sie op6zniacz wigzania w ilosci od 0,5% do 1% catkowitej masy spoiw i uptyn-
niacz wigzania w ilosci od 1% do 2% catkowitej masy spoiw, oraz zawiera etap wypetniania
osnowy, w ktérym osnowe wypetnia sie mieszaning wypetniajacg wlewajac jg w pojedynczg
komore osnowy, po czym mieszanine zageszcza sie poprzez wibracje na stole wibracyjnym,
po czym mieszanine wyrdéwnuje sie mechanicznie lub recznie uzupetniajgc niedobory lub usu-
wajgc naddatki mieszaniny wypetniajgcej, po czym prefabrykat lezakuje sie, w celu odparo-
wania nadmiaru wody, przez co najmniej 10 dni w temperaturze co najmniej 10°C.

Sposdb wedtug zastrz. 6, znamienny tym, ze osnowe (1) ksztattuje sie na profil otwarty na
jednej ze Scianek lub zamkniety majacy otwory do napetniania mieszaning wypetniajgcg (2).
Sposdb wedtug zastrz. 6, znamienny tym, ze osnowe (1), wyttacza sie z PCW.
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