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Wynalazek dotyczy nowego pokrycia do
podlgg i sposobu jego sporzadzania. Nowe
pokrycie jest to linoleum, ktérego gldwna
lub podstawows czescia sktadows; jest filc.
Powierzchnia pokrycia moze byé¢ zaopa-
trzona wzorami Tub tez moze byé¢ barwy
jednostajne;j,

Linoleum, ktére posiada jako podsta-
wowg, cze$¢ sktadowa filc, sporzadza sie w
ten sposob, ze suchy filc wytwarza sig¢ ma
maszynie, posiadajacej tylko jeden walec.
Sporzadzenie filcu na maszynie z wielu
waltkami lub walcami nie byto mozliwe, po-
niewaz przy takiem sporzadzaniu poszcze-
géllne warstwy oddzielaly sie od siebie, a
to oddzielanie wystepowalo mianowicie
przy nasycaniu filcu w odnosnym zbiorniku,

Sporzadzony na pojedyficzym walcu filc
nigdy nfle jest tak gtadki i silny jak file
sporzadzony na maszynie z kilku wal-
cami.

Przy znanych sposobach sporzadzania
linoleum tego rodzaju, koniecznem jest za-
wsze — przed naniesieniem wzoru na po-
wierzchni¢ czarnego lub szaro-czarnego a-
sfaltu, ktérym nasycony jest zupelnie ma-
terjal — albo t¢ barwe zobojetnié, albo na-
kryé. Nakrywanie odbywa sie zwykle w
ten sposdb, ze nanosi sie kilka warstw far-
by, ktéra przykrywa powierzchnie zanim
jeszcze ta powierzchnia zestanie pokryta
wzorem. To kilkakrotne powleczenie farba
jest konieczne, poniewaz asfaltowa po-
wierzchnia nie jest do§¢ gtadka j réwna, a-
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byé¢ stosunkowo luzne,
'gavl‘ganaw Przy poslugiwaniu si¢ maszyna

by mogta pi'zsriaté wizér lub jaka$ inna o-
ZldObQ.

Przy wzywaniu maszyny z jednym tyl-
ko walcem jest si¢ zmuszonym uzyé mate-
rjalu witdkienniczego, ktéry posiada zupel-
nie oznaczone whasciwosci, Witékna musza
a otrzymuje sie z

z kilku walcami moga by¢ uzyte widkna
najrozmaitszego rodzaju, same za$ rozmai-
te warstwy taémy moga by¢ zlozone z wiow
kien rozmaitego rodzaju.

Pokirycie do podddg wedlug niniejszego
wynalazku mozZe byé sporzadzane na zna-
nych maszynach papierniczych z wielu wal-
cami bez znaczniejszych zmian w konstruk-
cji maszyny. Wktadanie materjatu do zbior-
nika, w celu nasycenia nie jest konieczne.
Utworzona ta$ma, bedaca podstawowa cze-
$cia pokrycia, a szczegdlnie wewnetrzne jej
warstwy, zostaja nasycone smolowym bitu-
micznym materjalem np. asfaltem, a roz-
maite warstwy moga otrzymaé rozmaite
stopnie nasycenia lub tez kazda taka war-
stwa moze byé nasycona rozmaitym mate-
rjatem. Stosownie do niniejszego wynalaz-
ku nie jest koniecznem nakrywaé lub zo-
bejetnia¢ powierzchnie materjalu przed
nadrukowaniem wzoru., Ta kenieczno§é od-
pada, poniewaz jedna albo kilka zewnetrz-
nych warstw tasémy zostaja pokryte powto-
ka wskutek przepuszczania ich przez wy-
gladnice. Powloka nietylko powoduje nie-
przepuszczalno$é zewnetrznych warstw, co
jest bardzo pozadane, albowiem zwykle ze-
wngirzne warstwy zawieraja nieco mniej
asfaltu, ale réwniez sprawia, ze ta po-
wierzchnia jest tak réwna i gtadka, ze ta-
two mozna na niej nadmkowaé wzér, albo-
wiem maszyna do powlekania nakitada po-

.wloke z oleju Inianego, smoty stearynowej,

oleju drzewnego lub podobnych materja-
16w.. Obrobionej w ten sposob powierzchni
wzér trzyma si¢ zawisze dobrize, a powtoka
przesiaka przez wzér jako tez przez war-
stwe powierzchniows polirycia do podldg.

Dalej, tego rodzaju obrébka posiada te
zalete, ze zabarwienie, ktére powlcka na-
daje zewnetrznej warstwie sporzadzoneij
zapomocs maszyny, posiada mniej lub wie-
cej obojetny ton, lub moze stuzyé jako tto
dla wzoru, To zabarwienie tworzace tto dla
wzoru moze byé uskutecznione w ten spo-
s6b, Ze materjal witkienniczy podczas wy-
twarzania z niego zewnetrznych waristw po-
krycia poddany zostaje dziataniu odpo-
wiednich barwnikéw w. holendrze lub w ma-
szynie do powlekania. Tak np, olej Iniany
moze zawieraé stosowny rozpuszczalny
barwnik. Postepuje si¢ w tem sposéb, ze
najpierw sporzadza si¢ nieklleista emulsje,
robiac papke z gliny zmieszanej z woda, w
celu otrzymania wysokostopniowego kioloi-
dallnego roztworu. Te papke z gliny i wody
ogrzewa sie do temperatury nieco wyzszej
od punktu topliwosci uzytego asfaltu, U-
rzadzone specjalnie do emullsji mieszadito
miesza papke w celu zapewnienia zemulgo-
wania papki z gliny z asfaltem, Papke z
gliny umieszcza si¢ najjpierw w naczyniu,
nastepnie ogrzewa do odpowiedniej tempe-
ratury i zwolna dodaje sig asfaltu w ogrza-
nym, plynnym stanie przy temperaturze
nieco wytszej, miz punkt topliwodci. Mie-
szadto uskutecznia gruntowne rozdrobnie-
nie asfaltu i zmieszanie z cala masa i jest
tak urzadzone, ze po utworzeniu emulsji o
oznaczonej ciggliwosci moze by¢ wpuszcza-
ny do przyrzadu mieszajacego strumieri a-
sfaltu i strumiefi masy z gliny réwnocze-
énie i stale, podczas gdy gotowa juz emul-
sja stale zostaje usuwana. Do tego ce-
lu moga by¢ uzyte rozmaite rodzaje asfal-
tu, jak réwniez rozmaite smoly zwierzece-
go lub roslinnego pochodzenia, oleje schna-
ce, twardzone stosowna guma, maz dzieg-
ciowa, smoly z mazi gazowej i podobnych
materjaléw. Osadowe asfalty i smoly ste-
arynowe specjalnie si¢ nadaja do sporza-
dzenia tej okladziny przygotowawczej,
gdyz smota stearynowa jest wytworem,
nadajacym si¢ dobrze do drukowania w



rozmaitych barwach. Punkt toptiwosdci tych
smét waha si¢ pomiedzy 50° C a 100°C,
a emulgowanie przeprowadza si¢ przy sto-
sownem regulowaniu stosunku ilosci wody
do ilosci gliny i asfaltu tak, ze wytwor nie
jest kleisty, jest gladki, moze by¢ latwo
rozpuszczony woda i zawiera czasteczki
asfaltu w bardzo delikatnie rozdzielonym
stante, dzigki czemu czgsteczki gliny po-
kryte sa jak gdyby powloka ochronna. Przy
wyrabiantu emulsji poleca sie niekiedy do-
mieszaé do gliny mata, ilo§¢ siarczanu gli-
nowego, przez co asfalt zachowuje lepiej
koloidalna powloke ochronna,.

Ta emulsja moze byé sporzadzona albo
w wyzej opisany sposéb, albo tez inaczej.
Gl6wna rzecza jest to, ze emulsja sama nie
jest kleista, ze woda i glina tworza ze-
wnetrzna, a asfalt wewmetrzna faze emul-
sji. Wskutek niekleistoéci, jaka pocho-
dzri z emulgowania asfaltu gling lub
podobnym materjalem, masa moze byé
Przepuszczana praez maszyne papier-
nicza, wraz z widknami, a przytem mo-
e wejsé w zethniecie pod ci$nientem z siat-
kanvi dructanemi, przyczem maszyna sig
nie zakleja, 2 ruch fej przytem nie ulega
przerwaniu, Zwyczajny asfalt lub smola
ber emulsji lub bez podobnego traktowa-
nia jak tu opisano, nie moglaby byé prze-
puszczama przez maszyne, aby nie bylo u-
niemotliwione spil§nianie, albo aby maszy-
na nie byta uszkodzona.

Emulsja zostaje wiec ogrzana z mate-
rialem widkienniczym albo w maszynie bi-
jacej albo zostaje zmieszana z materjalem,
bez przecierania materjalu przez sita.

Wraz z asfaltem wizywa sie przede-
wszystkiem $rodka wigzacego lub laczace-
go, ktéry posiada wlasnoéé Iaczenia cza-
steczek asfaltu, stanowigcych powloke
ochronna czasteczek gliny, z wiéknami i
powoduje przyczepnosé tych czasteczek
do widkien, W ten sposéb zostaje asfalt na-

fozony na tagmry filou, a powloka ta two- .

rzy wraz z filcem jedna calosé.

Takim érodkiem wiazaeym jest krze-
mian sodowy, ktéry moze byé wiaczony w
emulsje, a mianowicie w stosunku okolo
1—29% krzemitahu na catkowity cigZar
asfaltu; po dostatecznem zmieszaniu krze.
mianu i nieco wiekszem rozciericzeniu wo-
da dodaje sie nieco siarczanu glinowego,
przez co zwiazanie asfaltu staje si¢ do-
kladniejsze. Mozna uzyé takze innych
srodkéw wiazacych.

To wlaczanie krzemianu i siarczanu mo-
ze by¢ dokonane w maszynach bijacych, w
ktérych odbywa sie mieszanie asfaltu. Je-
§li natomiast asfalt zostaje zlaczony z ma-
terjalem wldkiennym na sicie, to trakto-
wanie emulsji krzemianem i asfaltem musi
byé péziniej dokonywane bez przerwy w
takich ilosciach, aby koricowe stosunki ilo-
§ciowe asfaltu do krzemianu i siarczanu
istotnie byly te same, jak podano powyzej.
Przytem tak ilogé jak tez wlasnosci srod-
ka wiazgoego moga, by¢ uzaleznione od wila-
snoéci materjalu wiékienniczego, a nie-
zbedne potaczenie asfaltu ze srodkiem wia-
Zacym uwaza sie za przeprowadzone, gdy
po zlamaniu powloki otrzymuje sie czysta
powierzchnie zlomu, jaka okazuje mate-
rjal wiéktenmniczy po jednakowem skrzep-
nigctu z asfaltem.

Powyze} opisana emulsja zostaje zmie-
szana z papka wlGkiennicza, ktéra ma
tworzy¢ wewnetrzne warstwy tasmy. Tak
np. na maszynie o 5 krazkach lub walcach
uzywa si¢ tego samego materjatu dla
warstw wewnetrznych i dla spodniej war-
stwy, a wprowadzenie asfaltu odbywa si¢
na sicie, W tym celu emulsje, w nalezytem
zestawieniu i po dodaniu wody w celu zro-
bienia jej nalezycie ptynna doprowadza sie
do pompy, ktéra usuwa wode ze stromy
zewnetrznej krazka, a woda ta powraca
znowu do skrzyni mieszajacej i na sita i
powoduje zmrieszanie z gesta papkg wlé-
kien. Asfalt moze byé w ten sposéb nanie-
siony na ktérakolwiek z warstw lub na
wszystkie warstwy, a ilosci asfaltu odno-



énie do wiékien moga byé¢ regulowane w
dowolny sposéb.

O ile ma byé jak przy wielu dawniejszych
okladzinach zestawiona warstwa spodnia
inaczej, jak warstwy posrednie, to np, dla
warstwy spodniej uzywa si¢ surowca wié-
kienniczego z dlugiemi wolnemi wléknami,
ktére nadaja calej tasmie pewna oznaczo-
na ciagliwosé i twardosé., Te wiokna moga
byé wiéknami z galganéw a poczesci wiok-
nami krzemianowemi lub siarczanowemi,
zmieszanemi z papka papierowg i drzewna.
Wewnetrzne warstwy niekoniecznie musza
posiadaé taki rzadkoplynny materjat wio-
kienniczy, gléwnem zadaniem stawianem
odnoénie tych wewnetrznych i goérnych
warstw jest gladka powierzchnia i gladka
struktura, azeby 2z potrzebna gruboscia
zwiazana byla zdolno§¢ przyjmowania far-
by. Wi6kna zewngtrznej warstwy moga byé
albo materjalem wzmacniajacym, albo
wléknami siarczanowemi lub glinowemi.
W poszczegélnych wypadkach moze by¢
wprowadzona do zewnetrznych warstw
takze pewna iloé¢ wldkien ze skérzanych
odpadkéw lub podobnych wiékien. Gdy
zewnetrzna warstwa ma posiadaé pewien
oznaczony podktad do powlekania farba-
mi, to do maszyny bijacej moze by¢ uzyty
barwnik anilinowy lub inny barwnik w sto-
sownem polaczeniu glinowem. Przy uzyciu
wlékien skérzanych traktuje si¢ skore prze-
dewszystkiem soda zraca, a nastepnie stra-
ca si¢ glinka, Dalej mozna wprowadzié¢
materjal, ktéry cala mieszaning robi odpor-
niejsza dla wody lub oleju, przez ¢co moze
byé zmniejszona - ta ilo§¢ powloki, ktéra
musi byé zuzyta w walcach wygladnicy.
Poleca sie takze pociagnaé tasmy kazeina,
jeszcze przed naniesieniem powloki z o-
leju. :

Przy wykonaniu sposobu na maszynie
z 5 walcami, trzy wewnetrzne warstwy
.zwykle zawieraja asfalt, a zewnegtrzne

warstwy sa z materjalu wlékienniczego,

Kazda warstwe sporzadza si¢ oddzielnie,

taczy si¢ za$ nastepnie w, specjalnych wal-
cach, przyczem cale uwarstwowienie, ja-
ko tez poszczegélne warstwy przenoszone
sa W znany sposéb.

Naniesienie asfaltu nie przeszkadza w
zaden spos6b tworzeniu si¢ tasmy widkien-
niczej. Po sporzadzeniu mokrego zestawu,
wprowadza sie go do przyrzadu suszacego.
Woda zostaje odparowana, a gorgco wy-
starcza, azeby przetopi¢ asfalt w we-
wnetrznych. warstwach. Zewngtrzne war-
stwy, ktére zawieraja mniej asfaltu, chro-
nia przytem wewngtrzne warstwy od ze-
tkniecia sie z okladzinami przenosénika, a
po wykoriczeniu warstwowienia moga wo-
gole albo nie posiadaé asfaltu, albo posia-
daé¢ go w niewielkiej ilosci,

Po przeciggnieciu przez przyrzad su-
szacy, tasma zostaje wprowadzona do tej
wygladnicy, zapomoca ktérej uskutecznia
si¢ obrébka olejem. Uzyte do tego celu ole-
je sa przy zwyczajnej temperaturze tak
plynne, ze przy przecigganiu ta§my pomie-
dzy walcami wygladnicy olej zostaje roz-
smarowany réwnomiernie na tasmy 1 wci-
ska sie w tasme tak, Ze cala tasma moze byé
natychmiast nawijana, a poszczegélne zwo-
je nie beda si¢ zlepialy.

Tak sporzadzony materjal, o struktu-
rze powyzej opisanej, moze by¢ uzyty bez-
posrednio jako pokrycie do podlég, posia-
da jednak wtedy zabarwienie w jednym
tonie. Przy takiej strukturze warstwa ze-
wnetrzna sporzadzona z materjatu wié-

‘kienniczego, stawia wielki opér zuzywaniu

si. Wlokna tej warstwy moglyby by¢
wléknami silnemi lub skérg. Gdy taka war-

stwa obrabia si¢ w wygladnicach olejem

Inianym lub stosowanym pokostem schna-
cym, to otrzymuje ona dostatecznie gladka
powierzchnig, ktéra jest bardzo zwigzla i
trwala, pozostaje nieprzemakalna, a wci-
skaniu si¢ drobnych twardych czasteczek
kurzu i kamykéw stawia wielki opér.

Gdy warstwa zewnetrzna ma byé po-
kryta drukiem, to materjal zewnetrzny

-




warstwy farbuje sie jak wyzej opisano.
Przeciaga si¢ ja pomiedzy walcami maszy-
ny drukarskiej i drukuje sie odpowiednim
wzorem, . ‘ '

Jesli ma byé sporzadzone pokrycie do
podlég, ktéreby na swej powierzchni bylo
podobne do bialych plyt Sohlhofera lub
podobnych, to wtedy ta warstwa zewnetrz-
na sklada si¢ w polowie z wlékien silnych,
a w polowie z wlékien, jakich sie uzywa na
papier gazetowy.

W maszynie bijacej dodaje sie do tej
papki ochry lub innej farby mineralnej.
"Maszyna moze byé tak nastawiona, Ze
warstwa bedzie posiadaé 0,1 mm grubosci.
Warstwy srodkowe moga byé wytwarzane
z mieszaniny 50% wlékien na papier gaze-
towy, 25% ciemnych wlékien bawelnianych
i 25% bialych wlékien bawelnianych. Mie-
szanina asfaltowa wynosi 100 do 150% cie-
%aru materjalu wlékienniczego. Tasmy w
kazdej pojedyriczej warstwie posiadaja wte-
dy gruboéci okoto 0,3 mm, lub okolo 1 mm
dla warstw wewnetrznych, a 0,2mm dla
warstw zewnetrznych, ktére nie zawieraja
asfaltu. Opadly olej drzewny moze byé
zuzyty do powlekania zewnetrznych warstw
w wygladnicy. Ten olej plynie swobodnie
w zewnetrznych warstwach i nie pozostaje
w nadmiarze na powierzchni tak, ze zwija-
nie tasmy w wielkie bele lub zwoje moze
byé natychmiast uskuteczniane,

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb sporzadzenia pokrycia do
podlég, znamienny tem, Ze mieszanina z
wlékienniczego materjalu z niekleisty e-
mulsja, skladajaca sie z wody, smotowej
materji i domieszki, stuzacej do wytworze-
nia koloidalnego roztworu, przepuszczana
zostaje przez maszyne do spiléniania masy
wlékienniczej, oraz w celu wlaczenia smo-
towego lepiszcza, przez wygladnice,

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze réwnocze$nie ze sporzadzaniem

spilSnionej tasiny, zawierajacej wlaczone
smolowe lepiszcze, zostaje sporzadzana

tagéma filcowa z gotowego materjalu bez

wlaczania emulsji w te; same1 maszy-
nie,

3. Sposéb wedtug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, Ze ta taéma, ktéra nie zawiera
emulsji ze smolowym s$rodkiem wiazacym,
zostaje zaopatrzona w powloke lub war-
stwe nasycona, zloZona z masy, réznej od
smolowej emulsji, w celu przygotowania
tejze tasmy do nadrukowania wzoru.

4, Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze podczas sporzadzania ta-
$my, niezawierajacej emulsji, zostaje wla-
czone smolowe lepiszcze z druga tasma
przez dzialanie wysokiej temperatury.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 3, zna-
mienny tem, Ze powloka lub warstwa nasy-
cona tej tasmy filcowej, ktéra nie zawiera
smolowego lepiszcza w postaci emulsiji,
sktada sie z oleju schnacego, ktéry udziela
tej tas$mie zabarwienia odmiennego niz to,
ktére posiada tasma filcowa ze smolowem
lepiszczem.

6. Pokrycie do podtég, skladajace sie
z podstawowej czesci, ktéra wytwarza sie
z kilku warstw spil$nionych' tasm, znamien-
ne tem, Ze warstwa smolowego lepiszcza
przenika te spiléniona tasme , przyczem
jednak zewnetrzna lub p0w1erzchmowa
warstwa pokrycia nie zawiera tego lepi-
szcza,

7. Pokrycie do podlég wedlug zastrz.
6, znamienne tem, Ze jego warstwa po-
wierzchniowa zostaje zaopatrzona w wierz-
chnia, powloke ze schnacego oleju, a tem
samem zostaje nasycona w celu otrzyma-
nia zabarwienia, réznego od zabarwienia
gléwnej czesci pokrycia oraz w celu przy-
gotowania jej do nadrukowania wzo-
ru.

8. Masa do uzytku przy wykonaniu
sposobu wedlug zastrz. 1—5, nadajaca sie
do spiléniania, w rodzaju masy papiero-
wej, znamienna tem, Ze sktada si¢ z papki



z domieszka emulsji, ztozonej z wody, ko- utrwalajacego, sktadajacego sig z siarczanu
loidalnej gliny i z kleistego zazwyczaj glinowego lub krzemianu sodowego, ktéry
srodka wiazacego przyczem woda i glina utrwala spojenie si¢ gliny z asfaltem.
tworza, zewnetrzng faze emulsji, za$ §rodek

wiazacy wewnetrzna faze. Lester Kirschbraun.

9. Masa wedlug zastrz. 8, znamienna Zastgpca: M, Kryzan,

tem, ze do emulsji dodaje sig $rodka rzecznik patentowy.
g

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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