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Wynalazek dotyczy nowego pokrycia, do
podłóg i sposobu jego sporządzania. Nowe
pokrycie jelst to linoleum, którego glfólwną
lu|b podstawową częścią składową jest fik.
Powierzchnia pokrycia może być zaopa¬
trzona wzoratoi lufb też może być barwy
jedtaostajnej.

Linoleum, które posiada jako podsta¬
wową część składową filc, sporządza się w
ten siposób, że 'guohy filc wytwarza się na
maiszynie, posiadającej tylko j^dein walec.
Sporządzenie filcu na maszynie z wielu
wałkami luib walkami nie było możliwe, po¬
nieważ przy takiem sporządzaniu poszcze¬
gólne warstwy oddzielały się od siebie, a
to oddzMelanie występowało mianowicie
przy nasycaniu filcu w odnośnym zbiorniku.

Sporządzony na pojedynczym waleta łflc
nigdy n5(e jeist tak gładki i siliiy ifafc fik
sporządzony na maszynie z kilku wal¬
cami.

Przy znanych sposobach sporządzanaia
lindleum tego rodzaju, koniecznem jest za-
wlsze — przed naniesieniem wrioru na po^
wierzchnie czarnego lub szaro-czarnego a-
sfaltu, którym nasycony jest zuptółnie ma-
terjał — albo tębar*w)ę zobojętnić, aiłbo na¬
kryć. Nakrywianie odbytwa się 'ziwyMe w
ten spoisólb, że nanosi się kilka wairtetwi far¬
by, która przykrywa powierzchnię zanim
jaszcze ta powierzchnia zostanie ptofcryta
wzorem* To kilkakrotne powleczenie farbą
jest koniieczinie, ponieważ asfaltowa po¬
wierzchnia nie jest dość gjładka \ róiwlna, a-



by miogła przyjąć wzór lub jakąś inną o-
zdobę.

Przy używaniu malszyny z jednym tyll-
ko walcem ijetst się zmuszonym użyć mate-
r jału wtólkientaiczego, który posiada zupeł¬
nie oznaczone Właściwości. Włókna muszą
być stosunkowo luźne, a otrzymu|je slię z

* \ ^alganów. Przy posługiwaniu się maszyną
z kilfeii walcami mogą tyć Użyte włókna
najrozmaitszego rodzaju, same zaś rozfrnai-
te warstwy taśmy mogą być złożone z wił*
kien rozmaitego rodzaju.

Pokrycie do podłólg według ninietfisizego
wynalazku może być sporządzane na zna¬
nych maszynach papierniczych z wielu wal¬
cami bez znaczmieij szych ztmian w konstruk¬
cji maszyny.-Wkładainieimaterijału do zbior¬
nika, w celu nasycenia nie jes't koniecznie.
Utworzona taśma, będąca podstawową czę-
ścią pokrycia, a szczególnie wewnętrzne jej
warstwy, zostają nasycone smołowym bitu¬
micznym matetnjałem np. asfaltem, a Roz¬
maite warstwy mogą otrzymać rozmaite
stopnie nasycenia lub też każida taka war¬
stwa może być nasycona rozmaitym mate¬
riałem. Stosownie do niniejszego wynalaz¬
ku nie jjesł koniecznem nakrywać lub zo¬
bojętniać powierzchnię materjału przed
nadlruikowaniem wzoru. Ta konieczność od¬
pada, ponieważ jedna albo kilka zewnętrz¬
nych warstw taśmy zostają pokryte powło¬
ką wiskutek przepuszczania ich przez wy-
gładnicę. Powłoka oietyllko powoduje nie-
przepusaczalność zewnętrznych warstw, co
jelst bardzo pożądane, albowiem ziwykle ze-
wnjętane waristwy zawierają nieco mniej
asfaltu, ale również spirawia, że ta po¬
wierzchnia jest tak nowina i gładka, że ła¬
two można na niejj nadrukować wzór, albo¬
wiem maszyna do powlekania nakłada po¬
włokę z oleju lnianego, smoły stearynowej1
oleju drzewnego lub podobnych materia¬
łów. Obrobionej w ten sposób powierzchni
wizór trzyma siię zawisze dobrize, a powłoka
przesiąka przez wzór jako też przez war¬
stwę powierzchniową poliłrycia do podłóg.

Dalej, tego rodzaju obróbka posiada tę
zaletę, że zabarwienie, które powłoka na¬
daje zewnętrznej warstwie sporządizonieij
zapomocą maszyny, posiada mniej lub wię¬
cej obojętny ton, lub może służyć jako tło
dlla wzoru. To zabarwienie tworzące tło dla
wzoru może być uskuteczmtione w ten spo¬
sób, że materjał włókienniczy podczas wy¬
twarzania z niego zewnętrznych watfstw po¬
krycia poddany zostaje działaniu odpo¬
wiedinich barwtników w hoilendrze lub w ma¬
szynie do powlekania. Tak np. oleij lniany
może zawlierać stosowny rozlpulszczalny
barwnik. Postępuje się w temi sposób, że
najpierw sporząjdza się niekleistą emułslję,
robiąc papkę z gliny ^mieszanej z wodą, w
celu otrzymania wysokostopniowego koloi¬
dalnego roztworu. Tę ipapkę z g|liny i wody
ogrzewa się db terniperatey nieco wyższej
od punktu topliwoślci użytego asfaltu. U-
rząjdzone specjalnie do emull's|ji mieszadło
miesza papkę w celu zapewnienia zemiuilgo-
wamia papjki z gllSny z asfaltem. Papkę z
g|lhry umieszcza się na|jpiertw W| naczyniu,
następttiie ogrzewa do odpowiedniej temlpe-
ratury i zwolna dodaje się asfaltu w oglrza-
nym, płynnym stanie pirzy temperaturze
nlieco wyższej, miż punkt topliWośKri. Mie¬
szadło itekuteczfoia gruntownie rozdrobnie¬
nie asfaltu i izrniieszanie z całą masą i jest
tak uirządzone, że po Utworzeniu emulsjji o
Oznaczonej ciągliwości! może być wpuszcza¬
ny do przyirządu mieszaijącego strutniteń a-
sfaltu i strumień masy zs gliny równocze¬
śnie i stale, podczas gjdy gotowa już emul¬
sja stale zostaje usuwana. Do tego ce¬
lu mogą być użyte rozmaite rodzaje asfal¬
tu, jak również rozmaite smoły zwierzęce¬
go lub roślinnego pochodzenia, oleje schną¬
ce, twardzone stosowną gumą, maź dzieg¬
ciowa, smoły z mazi gazowej i podobnych
materjałów. Osadowe asfalty i smoły ste¬
arynowe specjalnie się nadają do sporzą¬
dzenia tej okładziny przygotowawczej,
gdyż smoła stearynowa jest wytworem,
nadającym się dobrze do drukowania w
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rozmaitych barwach. Punkt topliwości tych
smół waha się pomiędzy 50^ C a 100° C,
a emulgowanie przeprowadza się przy sto-
sownem regulowaniu stosunku ilości wody
do ilości gliny i asfaltu tak, że wytwór nie
jest kleisty, jest gładki, może być łatwo
rozpuszczony wodą i zawiera cząsteczki
asfaltu w bardzo delikatnie rozdzielonym
stanie, dzięki czemu cząsteczki gliny po¬
kryte są jak gdyby powłoką ochronną. Przy
wyrabianiu emulsji poleca się niekiedy do¬
mieszać do gliny małą ilość siarczanu gli¬
nowego, przez co asfalt zachowuje lepiej
koloidalną powłokę ochronną.

Ta emulsja może być sporządzona albo
w wyżej opisany sposób, albo też inaczej.
Główną rzeczą jest to, że emulsja sama nie
jest kleista, że woda i glina tworzą ze¬
wnętrzną, a asfalt wewmętrzną fazę emul¬
sji. Wskutek niekleistości, jaka pocho¬
dzi z emulgowania asfaltu glikią lub
podobnym utaterjałenn, masa może być
przepuszczana praez maszynę papier¬
niczą wraz z włóknami, a przytem mo¬
że wejść w zerknięcie pod ciśnieniem z siat¬
kami dructaneim, przyczetn maszyna się
nie zakleja, a ruch jej przytem nie ulega
przerwaniu. Zwyczajny asfalt lub smoła
bez emulsji lub bez podobnego traktowa¬
nia jak *u opisano, nie mogłaby być prze¬
puszczam przez maszynę, aby nie było u-
niemożliwioiie spilśirianie, albo aby maszy¬
na nie była uszkodzona.

Emulsja zostaje więc ogrzana z mate-
rjałem włókienniczym ałbo w maszynie bi¬
jącej albo zostaje zmieszana z materjąłem,
bez przecierania materjału przez sita.

Wraz x asfaltem używa się przede-
wszystkiem środka wiążącego lub łączące¬
go, który posiada własność łączenia czą¬
steczek asfaltu, stanowiących powłokę
ochronną cząsteczek gliny, z włóknami i
p)owoduje przyczepność tych cząsteczek
do włókien. W ten sposób zostaje asfalt na¬
łożony na taśmy filcu, a powłoka ta two¬
rzy wraz z filcem jedną całość.

Takim środkiem wiążącym jest krze¬
mian sodowy, który może być włączony w
emulsję, a mianowicie w stosunku około
1—2% krzemianu na całkowity ciężar
asfaltu; po dostatecznem zmieszaniu krze.
mianu i nieco większem rozcieńczeniu wo¬
dą dodaje się nieco siarczanu glinowego,
przez co związanie asfaltu staje się do¬
kładniejsze. Można użyć także innych
środków wiążących.

To włączanie krzemianu i siarczanu mo¬
że być dokonane w maszynach bijących, w
których odbywa się mieszanie asfaltu. Je¬
śli natomiast asfalt zostaje złączony z ma¬
terjąłem włókiennym na sicie, to traktom
wanie emulsji krzemianem i asfaltem musi
być później dokonywane bez przerwy w
takich ilościach, aby końcowe stosunki ilo¬
ściowe asfaltu do krzemianu i siarczanu
istotnie były te same, jak podano powyżej.
Przytem tak ilość jak też własności środ¬
ka wiążącego Mogą być uzależnione od wła¬
sności materjału włókienniczego, a nie¬
zbędne połączenie asfaltu ze środkiem wią¬
żącym uważa się za przeprowadzone, gdy
po złamaniu powłoki otrzymuje się czystą
powierzchnię złomu, jaką okazuje mate-
rjał włókienniczy po jednakowem skrzep¬
nięciu z asfaltem.

Powyżej opisana emulsja zostaje zmie¬
szana z papką włókienniczą, która ma
tworzyć wewnętrzne warstwy taśmy. Tak
np. na maszynie o 5 krążkach lub walcach
używa się tego samego materjału dla
warstw wewnętrznych i dla spodniej war¬
stwy, a wprowadzenie asfaltu odbywa się
na sicie. W tym celu emulsję, w należyłem
zestawieniu i po dodaniu wody w celu zro¬
bienia jej należycie płynną dloprowadza się
do pompy, która usuwa wodę ze strony
zewnętrznej krążka, a woda ta powraca
znowu do skrzyni mieszającej i na sita i
powoduje zmieszanie z gęstą papką włó¬
kien. Asfalt może być w ten sposób nanie¬
siony na którąkolwiek z warstw lub na
wszystkie warstwy, a ilości asfaltu ocfaio-
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śnie do włókien mogą być regulowane w
dowolny sposób.

O ile ma być jak przy wielu dawniejszych
okładzinach zestawiona warstwa spodnia
inaczej, jak warstwy pośrednie, to np. dla
warstwy spodniej używa się surowca włó¬
kienniczego z długiemi wplnemi włóknami,
które nadają całej taśmie pewną oznaczo¬
ną ciągliwość i twardość. Te włókna mogą
być włóknami z gałganów a poczęści włók¬
nami krzemianowemi lub ąiarczanowemi,
zmieszanemi z papką papierową i drzewną.
Wewnętrzne warstwy niekoniecznie muszą
posiadać taki rzadkopłynny materjał włó¬
kienniczy,, głównem żądaniem stawianem
Ojdnośnile tych wewnętrznych i górnych
warstw jest gładka powierzchnia i gładka
struktura, ażeby z potrzebną grubością
związana była zdolność przyjmowania far¬
by. Włókna zewnętrznej warstwy mogą być
albo materjąłem wzmacniającym, albo
włóknami siarczanowemi lub glinowemi.
W poszczególnych wypadkach może być
wprowadzona do zewnętrznych warstw
także pewna ilość włókien ze skórzanych
odpadków lub podobnych włókien. Gdy
zewnętrzna warstwa ma posiadać pewien
oznaczony podkład do powlekania farba¬
mi, to do maszyny bijącej może być użyty
barwnik anilinowy lub inny barwnik w sto-
sownem połączeniu glinowem. Przy użyciu
włókien skórzanych traktuje się skórę prze-
dewszystkiem sodą żrącą, a następnie strą¬
ca się glinka. Dalej można wprowadzić
materjał, który całą mieszaninę robi odpor¬
niejszą dla wody lub oleju, przez co może
być zmniejszona ta ilość powłoki-, która
musi być zużyta w walcach wygładnicy.
Poleca się także pociągnąć taśmy kazeiną,
jeszcze przed naniesieniem powłoki z o-
leju.

Przy wykonaniu sposobu na maszynie
z 5 walcami, trzy wewnętrzne warstwy
zwykle zawierają asfalt, a zewnętrzne
warstwy są z materjału włókienniczego*
Każdą warstwę sporządza się oddzielnie,

łączy się zaś następnie wp specjalnych wal¬
cach, przyczem całe uwarstwowienie, ja¬
ko też poszczególne warstwy przenoszone
są w znany sposób.

Naniesienie asfaltu nie przeszkadza w
żaden sposób tworzeniu się taśmy włókien¬
niczej. Po sporządzeniu mokrego zestawu,
wprowadza się go do przyrządu suszącego.
Woda zostaje odparowana, a gorąco wy¬
starcza, ażeby przetopić asfalt w we¬
wnętrznych warstwach. Zewnętrzne war¬
stwy, które zawierają mniej asfaltu, chro¬
nią przytern wewnętrzne warstwy od ze¬
tknięcia się z okładzinami przenośnika, a
po wykończeniu warstwowienia mogą wo-
góle albo nie posiadać asfaltu, albo posia¬
dać go w niewielkiej ilości.

Po przeciągnięciu przez przyrząd su¬
szący, taśma zostaje wprowadzona do tej
wygładnicy, zapomocą której uskutecznia
się obróbka olejem. Użyte do tego celu ole¬
je są przy zwyczajnej temperaturze tak
płynne, że przy przeciąganiu taśmy pomię¬
dzy walcami wygładnicy olej zostaje roz¬
smakowany równomiernie na taśmy i wci¬
ska siię w taśmę tak, że cała taśma może być
natychmiast nawijana, a poszczególne zwo¬
je nie będą się zlepiały.

Tak sporządzony materjał, o struktu¬
rze powyżej opisanej, może być użyty bez¬
pośrednio jako pokrycie do podłóg, posia¬
da jednak wtedy zabarwienie w jednym
tonie. Przy takiej strukturze warstwa ze¬
wnętrzna sporządzona z materjału włó¬
kienniczego, stawia wielki opór zużywaniu
się. Włókna tej warstwy mogłyby być
włóknami silnemi lub skórą. Gdy taka war¬
stwa obrabia się w wygładnicach olejem
lnianym lub stosowanym pokostem schną¬
cym, to otrzymuje ona dostatecznie gładką
powierzchnię, która jest bardzo zwięzła i
trwałą, pozostaje nieprzemakalną, a wci¬
skaniu się drobnych twardych cząsteczek
kurzu i kamyków stawia wielki opór.

Gdy warstwa zewnętrzna ma być po¬
kryta drukiem, to materjał zewnętrzny
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warstwy farbuje się jak wyżej opisano.
Przeciąga się ją pomiędzy walcami miaszy-
ny drukarskiej i drukuje się odpowiednirii
wzorem.

Jeśli ma być sporządzone pokrycie do
podłóg, któreby na swej powierzchni było
podobne do białych płyt Sohlhofera lub
podobnych, to wtedy ta warstwa zewnętrz¬
na składa się w połowie z włókien silnych,
a w połowie z włókien, jakich się używa na
papier gazetowy.

W maszynie bijącej dodaje się do tej
papki ochry lub innej farby mineralnej.
Maszyna może być tak nastawiona, że
warstwa będzie posiadać 0,1 mm grubości.
Warstwy środkowe mogą być wytwarzane
z mieszaniny 50% włókien na papier gaze¬
towy, 25% ciemnych, włókien bawełnianych
i 25% białych włókien bawełnianych. Mie¬
szanina asfaltowa wynosi 100 do 150% cię¬
żaru materjału włókienniczego. Taśmy w
każdej pojedynczej warstwie posiadają wte¬
dy grubości około 0,3 mm, lub około 1 mm
dla warstw wewnętrznych, a 0,2 mm dla
warstw zewnętrznych, które nie zawierają
asfaltu. Opadły olej drzewny może być
zużyty do powlekania zewnętrznych warstw
w wygładnicy. Ten olej płynie swobodnie
w zewnętrznych warstwach i nie pozostaje
w nadmiarze na powierzchni tak, że zwija¬
nie taśmy w wielkie bele lub zwoje może
być natychmiast uskuteczniane.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Sposób sporządzenia pokrycia do
podłóg, znamienny tern, że mieszanina z
włókienniczego materjału z niekleistą e-
mulsją, składającą się z wody, smołowej
materji i domieszki, służącej do wytworze¬
nia koloidalnego roztworu, przepuszczana
zostaje przez maszynę do spilśniania masy
włókienniczej, oraz w celu włączenia smo¬
łowego lepiszcza, przez wygładnicę.

2. Sposób według zastrz. 1, znamien¬
ny tern, że równocześnie ze sporządzaniem

spilśnionej taśihy, zawierającej włączone
smołowe lepiszcze, zostaje sporządzana
taśma filcowa z gotowego materjału bez
włączania emulsji w tej samej maszy¬
nie.

3. Sposób według zastrz. Ii2, zna¬
mienny tern, że ta taśma, która nie zawiera
emulsji ze smołowym środkiem wiążącym,
zostaje zaopatrzona w powłokę lub war¬
stwę nasyconą, złożoną z masy, różnej od
smołowej emulsji, w celu przygotowania
tejże taśmy do nadrukowania Wzoru.

4. Sposób według zastrz. 1 i 2, zna¬
mienny tern, że podczas sporządzania ta¬
śmy, niezawierającej emulsji, zostaje włą¬
czone smołowe lepiszcze z drugą taśmą
przez działanie wysokiej temperatury.

5. Sposób według zastrz. 1 i 3, zna¬
mienny tern, że powłoka lub warstwa nasy¬
cona tej taśmy filcowej, która nie zawiera
smołowego lepiszcza w postaci emulsji,
składa się z oleju schnącego, który udziela
tej taśmie zabarwienia odmiennego niż to,
które posiada taśma filcowa ze smołowem
lepiszczem.

6. Pokrycie do podłóg, składające się
z podstawowej części, którą wytwarza się
z kilku warstw spilśnionych taśm, znamien¬
ne tern, że warstwa smołowego lepiszcza
przenika tę spilśnioną taśmę , przyczem
jednak zewnętrzna lub powierzchniowa
warstwa pokrycia nie zawiera tego lepi¬
szcza.

7. Pokrycie do podłóg według zastrz.
6, znamienne tern, że jego warstwa po¬
wierzchniowa zostaje zaopatrzona w wierz¬
chnią powłokę ze schnącego oleju, a tern
samem zostaje nasycona w celu otrzyma¬
nia zabarwienia, różnego od zabarwienia
głównej części pokrycia oraz w celu przy¬
gotowania jej do nadrukowania wzo¬
ru.

8. Masa do użytku przy wykonaniu
sposobu według zastrz. 1—5, nadająca się
do spilśniania, w rodzaju masy papiero¬
wej, znamienna tern, że składa się z papki
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z domieszką emulsji, złożonej z wody, ko- utrwalającego,, składającego silę z siarczanu
loidalnej gliny i z kleistego zazwyczaj glinowego lub krzemianu sodowego, który
środka wiążącego przyczem woda i glina utrwala spojenie się gliny z asfaltem,
tworzą zewnętrzną fazę emulsji, zaś środek
wiążący wewnętrzną fazę. Lester Kirschbraun,

9. Masa według zastrz. 8, znamienna Zastępca: M. Kryzau,
tern, że do emulsji dodaje się środka rzecznik patentowy.

Druk L. Bogusławskiego, Warszawa.
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