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(54) Verbundschneidplatte fiir die spanende Bearbeitung

(57) Das Anwendungsgebiet der Erfindung sind .
Verbundschneidplatten fir die spanende Bearbeitung, & N
insbesondere fiir die spanende Metallbearbeitung,

bestehend aus einem Schneidkérper aus Sinterhartmetall |

und einem Fiillkdrper aus Stahl. Es ist das Ziel der i

Erfindung, eine Verbundschneidplatte aus Sinterhartmetall

als Schneidwerkstoff und Stahl als Fiillwerkstoff zu :

entwickeln, die in kleinen sowie groRen Abmessungen ‘

ohne gréReren Aufwand herstellbar ist, einen maximalen :
Schneidkanteneinsatz aufweist und durch gleiche ?
Schneidleistung eine Senkung der Werkzeugkosten }

erméglicht. Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, fiir ‘
Verbundschneidplatten die Form des Schneidkérpers und
die Anordnung und Aufbringung des Filikdrpers zu
verbessern bzw. neu zu gestalten. Diese Aufgabe wird |
erfindungsgeméR dadurch geldst, daB der Schneidkorper |
durch eine duRere umfangsseitig geschlossene :
Schneidleiste entsprechend der Schneidplattendicke und
einen inneren kleiner als die Schneidplattendicke
ausgefiithrten Steg ein kastenférmiges Profil aufweist, in
dem die sich innerhalb der Schneidleiste ergebende
Ausnehmung mit einem Flllkorper formschlissig |
ausgefiillt ist. Fig. 1

3
1

/

o

N
2

R

!

Fig.1

ISSN 0433-6461 _  Seiten



-1- 250072
Erfindungsanspruch:

1. Verbundschneidplatte fiir die spandende Bearbeitung, insbesondere fiir die Metallbearbeitung,
bestehend aus einem Schneidkérper aus Sinterhartmetall und einem Flllkdrper aus Stahl, dadurch
gekennzeichnet, dafd der Schneidkérper (1) durch eine duRere umfangsseitig geschlossene
Schneidleiste (2) entsprechend der Schneidplattendicke und einen inneren kleiner als die
Schneidplattendicke ausgefiihrten Steg (3) ein kastenférmiges Profil aufweist, in dem die sich
innerhalb der Schneidleiste (2) ergebende Ausnehmung mit einem Fiillkérper (4) formschlissig
ausgefllt ist.

2. Verbundschneidplatte nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daR der Schneidkérper in seiner
Querschnittsform einem Doppel-T, einem H, einem U oder einem L entspricht.

3. Verbundschneidplatte nach den Punkten 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daR der Fiillkorper (4)
durch Klemmen, Verschrauben, Kleben, SchweilRen, Léten oder Spritzen in die Ausnehmungen des
Schneidkérpers (1) eingebracht ist. .

4. Verbundschneidplatte nach den Punkten 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Fiillkérper (4)
gegenuber der Schneidleiste (2) des Schneidkdrpers (1) dieselbe Hohe aufweist.

5. Verbundschneidplatte nach den Punkten 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daR der Fillkérper (4)
gegeniber der Schneidleiste (2) stufenartig oder schrag zur Schneidplattenmitte verlaufend
abgesetzt ist.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen -

'Anwendungsgebiet der Erfindung

Das Anwendungsgebiet der Erfindung sind Verbundschneidplatten fiir die spanende Bearbeitung, insbesondere fiir die
spanende Metalibearbeitung, bestehend aus einem Schneidkdrper aus Sinterhartmetall und einem Fallkarper aus Stahl,

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Nach der DE-PS 3321982 sind Schneidplatten fiir die spanende Metallbearbeiturig bekannt, die aus einem Grundkorper aus
Stahl und mindestens einem fest mit diesem verbundenen Schneidkdrper aus Hartmetall oder Schnellarbeitsstahl bestehen. Die
Besonderheit an diesen Schneidplatten ist, daR die Dicke des Schneidkorpers von auBen nach innen abnimmt. Dadurch soll die
Bruchfestigkeitim Bereich der Schneidkante erhdht werden. Bei quadratischen Schneidplatten sind diagonal gegenlberliegend
zwei Schneideinsétze angeordnet, was in dieser Form nur bei verhéltnismé&Rig groRen Wendeschneidplatten praktisch realisiert
werden kann, weil die beim Zerspanungsvorgang auftretenden Kréfte und auch die Ableitung des Wérmestaus im
Schneidenbereich eine bestimmte GréRe der Auflagefldche des Schneideinsatzes erfordern. In diesem Zusammenhang wird fiir
eine Schneidplatte in runder Form und kreisférmiger Schneide vorgeschlagen, daR ein ringférmiger Schneidkdrper mit seiner
zentrischen Ausnehmung auf einem Zapfen des Grundkérpers aufgenommen wird und auf einer entsprechend ringférmigen
Auflageflache aufliegt. Die Nachteile von Verbundschneidplatten in dieser Ausfiihrung sind die auf eine Schneidplattenseite
eingeschrankte Anordnungsmoglichkeit von Schneidkérpern und die Anwendungsméglichkeit nur fir verhéltnismaRig groRe
Schneidplatten. Nachteilig ist auch, daR die Grundkorper bzw. die Aufnahmen fiir die Schneidkorper gefrast werden missen.
Diese Verbundschneidplatten sind folglich durch ihre eingeschrénkte Anzahl der einsatzfahigen Schneiden, durch ihre grof3en
Abmessungen und durch den erheblichen Fertigungsaufwand fiir den serienmaBigen ZerspanungsprozeR nicht
fertigungsdkonomisch einsetzbar.

Ziel der Erfindung

Esistdas Ziel derErfindung, eine Verbundschneidplatte aus Sinterhartmetall als Schneidwerkstoff und Stahl als Fiillwerkstoff zu
entwickeln, die in kleinen sowie groen Abmessungen ohne grdBeren Aufwand herstellbar ist, einen maximalen
Schneidkanteneinsatz aufweist und durch gleiche Schneidleistung eine Senkung der Werkzeugkosten erméglicht.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, fiir Verbundschneidplatten die Form des Schneidkérpers und die Anordnung und ‘
Aufbringung des Fillkérpers zu verbessern bzw. neu zu gestalten. '

Diese Aufgabe wird, ausgehend von einer Verbundschneidplatte aus einem Schneidkérper aus Sinterhartmetall und einem
Flllkérper aus Stahl, erfindungsgemaR dadurch geldst, da® der Schneidkérper durch eine duRere umfangsseitig geschlossene
Schneidleiste entsprechend der Schneidplattendicke und einen inneren kleiner als die Schneidplattendicke ausgefiihrten Steg
ein kastenfdrmiges Profil aufweist, in dem die sich innerhalb der Schneidleiste ergebende Ausnehmung mit einem Fiillkrper
formschllssig ausgefiillt ist.

Es istzweckméRig, den Schneidkérper so auszubilden, daf er in seiner Querschnittsform einem Doppel-T, einem H, einem U
oder einem L entspricht.



- 250072

Die Befestigung des Fiillkérpers kann so vorgenommen werden, daf der Flllkdrper durch Klemmen, Verschrauben, Kleben,
Schweillen, Loten oder Spritzen in die Ausnehmungen des Schneidkérpers eingebracht ist. Normalerweise wird der Fillkdrper
soinderVerbundschneidplatte angeordnet, daf3 der Fillkérper gegentiber der Schneidleiste des Schneidkérpers dieselbe Hohe
aufweist. -

Eine EinfluBnahme auf den Spanablauf kann dadurch erreicht werden, daB3 der Fullkorper gegenuber der Schneidleiste
stufenartig oder schrig verlaufend abgesetzt ist.

Bei der erfindungsgemaBen Verbundschneidplatte hat der Schneidkdrper durch den an die Schneidleiste angesetzten Steg und
durch die sich ergebende Kastenform ein besonders hohes Widerstandsmoment gegen die einwirkenden Zerspanungskréfte,
was noch durch den Fiillkérper erhéht wird. Das Profil des Schneidkdrpers mit der groRen AuRenflache der Schneidleiste und
inneren Verbindung durch den Steg gewahrleisten auch eine gute Ableitung des Warmestaus an der Werkzeugschneide.
AuRerdem ermdglicht die Profilierung des Schneidkérpers und die umfangseitig geschlossene Anordnung der Schneidleiste die
Realisierung aller notwendigen Schneidteilgeometrien mit mindestens derselben Spannungsleistung wie bei Anwendung
kompakter Wendeschneidplatten, jedoch mit niedrigeren Werkzeugkosten und niedrigerem Aufwand an den wertvollen
Rohstoffen des Sinterhartmetalls. Dieser gesenkte Aufwand macht sich besonders bei den Wendeschneidplatten bemerkbar, die
nach Verbrauch der acht Schneidkanten bei quadratischer Grundform nicht nachgeschliffen werden. Gegenliber diesen
Wendeschneidplatten in Kompaktausfiihrung bringt die Verbundplatte eine Einsparung von mindestens 60%

Sinterhartmetall.

Ausfiithrungsbeispiel
Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfﬂhrungébeispiel néher erldutert werden. In der zugehdrigen Zeichnung zeigen:

Fig.1: Eine Seitenansicht auf eine Verbundschneidplatte nach der Erfindung im Schnitt I-|
Fig.2: Die Draufsicht zu Figur 1.

Bei der dargesteliten Verbundschneidplatte handelt es sich um eine quadratische Wendeschneidplatte mit acht einsetzbaren
Schneidkanten. Der Schneidkdrper 1 hat ein Doppel-T-Profil und besteht aus der die AuRenform der Verbundschneidplatte
umschlieBenden Schneidleiste 2, die in der. Mitte der Schneidplattendicke durch einen Steg 3 verbunden bzw. versteift ist. Der
Schneidkérper 1 aus Schneidleiste 2 und Steg 3 besteht aus einer Sinterhartmetallegierung und wurde auf
pulvermetallurgischem Wege hergestelit. Die sich bei der Verbundschneidplatte innerhalb der umgrenzenden Schneidleiste 2
ergebenden Ausnehmungen sind mit einem Fuilk&érper 4 aus Schnellarbeitsstahl hoher Zahigkeit und VerschleIBbestandxgkelt
ausgefiillt, bei dem der Warmeausdehnungskoeffizient durch entsprechends Auswahl der Legierungselemente an das
Sinterhartmetall angepaf3t ist.
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