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Przedmiotem wynalazku jest waga rownora-
mienna specjalna i nosnosci 1000 g, stanowigca
czeS¢ skladowsg do wazenia przedzy i surowca
wlékienniczego i sluzaca do wyznaczania meto-
da wagowg wilgotnosci, zawartej w przedzy.

Poniewaz waga wedlug wynalazku pracuje W
specyficznych warunkach przy wymaganiach
duzej dokladnos$ci i szybkiej pracy, przy czym
narazona jest na promieniowanie cieplne i ter-
miczne prady powietrzne, wymaga wiec spe-
cjalnego rozwigzania technicznego.

Waga wedlug wynalazku przedstawiona jest
przykladowo na rysunkach, gdzie na fig. 1 po-
kazana jest w widoku z przodu, cze§ciowo W
przekroju, na fig. 2 — w widoku z boku, réw-
niez czeSciowo w przekroju, na fig. 3 pokazana
jest odmiana urzadzenia, tlumigcego wychyle-
nia, a na fig. 4 — w widoku z boku.

Réwnoramienna dzwignia gléwna 1 wagi (fig.
1) sklada sie z kilku zlozonych czes$ci, tj. 2z
dwéch ramion wykonanych z blachy duralowej

%) Wilasciciel patentu oSwiadczyl, ze tworcami wynalaz-
ku sa Stanistaw WiSniecki i Wladyslaw Lotkowski.

oraz wkladki srodkowej 2 i dwoéch bocznych
wktadek 3, stuzgcych do umocowania skrajnych
nozy no$nych 4 (fig. 3) i noza oporowego 5. Ra-
miona dZwigni 1 wraz z wktadkami 2 i 3 polg-
czone sg ze sobg za pomocg nitéw aluminio-
wych 6. .

Boczna cze$é dzwigni 1 posiada ksztalt prosty,
na skutek czego panewka do noza oporowego
sklada sie z dwadch czeSci. Zastosowanie ksztattu
prostego dzwigni uzasadnione jest tym, iz ciezar
wahajacych sie czeSci, a w szczegblnoSci diwig-
ni, jest znacznie mniejszy, niz cigzar mas wazo-
nych. .

A zatem masa dzwigni, z uwagi na jej diu-
go$é i no$no$é¢ jest niezwykle mata, co w znacz-
nym stopniu decyduje o spodziewanej doklad-
nosci. .

Maly ciezar dzwigni 1 zostal uzyskany przez
zastosowanie materialu ze stopu lekkiego, tj.
blachy duraluminiowej (PA6 lub PA7) platero-
wanej obustronnie i przez zastosowanie z!0Zo~



nej konstrukcji dzwigni, ktérej §rodek miedzy

dwoma blachami jest pusty, przez co zyskuje

sie zmniejszenie powierzchni oporu powietrza.

Praktyka Wykazala, iz dzwdgnia 1 tego rodza-
ju konstrukcji daje sie znacznie latwiej wyre-
gulowaé¢ niz dzwignia pelna lub azurowa, na
skutek' bardzo malego - cigzaru  wlasnego
i zmniejszenia oporéw. Aby zwigkszyé sztyw-
no$é dzwigni 1 w kierunku poprzecznym, boki
posiadajg po- obu stronach miedzy ostrzami
podwéjne - wyoblenia, wzmocnione czterema
rozpdrkami. ’

Celem ochrony powierzchni
dzwignia 1 pokryta jest galwanicznie silnie
blyszczacg i mocno przylegajgcy powloky z
barwnik6éw anilinowych w kolorze zlotym, a
wskazéwka w kolorze zlotym 1lub. ciemnonie-
bieskim, Blyszczaca powierzchnia powloki chro-
ni dzwignie 1 dobrze przed wplywami promie-
niowania. '

Waga posiada urzadzenia, za pomocg ktérych
mozna zmieniaé polozenie $rodka ciezko$ci
dzwigni 1 zaré6wno w kierunku pionowym jak
i poziomym: s3 nimi obcigzniki regulacy]ne, 2
mianowicie:

a) Ocigznik regulacyjny 8, przesuwany piono-
wo, tak zwany ,zczulacz“ umieszczony na
§rodku dZwigni nad nozem oporowym 5.
Sklada sie¢ on z dwoch okragtych nakretek
moletowanych, wykonanych z aluminium,
ktére poruszajg si¢ na gwintowanym precie
pionowym 9. Obie nakretki zaciskajg sie
wzajemnie tak, ze luzowanie ich jest wyklu-
czone, ,

b) Obciaznik regulacyjny, sluzagcy do przesu-

- wania $§rodka ciezkoSci w kierunku pozio-
mym tzw. ,tarownik“, umieszczony na koni-
cu dzwigni po stronie prawej. Tarownik
sklada sie z dwu okraglych nakretek mole-
towanych 10 (fig. 3), wykonanych z. mosig-
dzu, ktére obracaja si¢ dookola poziomego
trzpienia gwintowanego 11. Przemieszczenie
Srodka ciezkosci jest proporcjonalne do
obrotu nakretek. Celem latwego dostepu do
tarownika ostona boczna 12 wagi jest w ten
spos6b wygieta do Srodka, iz trzpien 11 wraz
z tarownikami wystaje przez otwér, wyciety
do tego celu na zewnatrz tej ostony. ' Takie
ustawienie tarownika umozliwia kazdorazo-
we i matychmiastowe wyréwnanie matej réz-
nicy mas podczas pracy na wadze.

¢) Obcigznik regulacyjny, sluzacy do wyréw-
nania réznicy cizaru szalki i kosza tzw.
ptarownik“ balastowy 13, umieszezony pod

przed korozjg, -

szalkg lewa, napeliony materialem tarowni-

~czym (olowiem).

Pryzmy i lozyska wagi sa stalowe i hartowa-
ne, a po obrébce termicznej szlifowane. Po szli-
fowaniu s3 gladkie, ale matowe i poleruje sie
je w miejscach, gdzie zachodzi zatknigcie wza-
jemne, lecz nie poleruje si¢ w miejscach, znaj-
dujacych sie w oprawie, ze wzgledu na lepsze
przyleganie powierzchni matowych. Noze
dzwigni s3 osadzone w sposéb nienastawny. No-
ze skrajne 4 wciela si¢ w rowki klinowe w
ksztalcie jaskélczego ogona, a Srodkowy W
etwér klinowy w ksztalcie trojkata.

Ostateczne doprowadzenie ostrzy do popraw-
nego polozenia nastepuje za pomocy szlifowa-
nia dopiero po osadzeniu nozy.

Panewki daszkowe wieszakéw 28 wykonane
sg z chalcedonu, tj. z agatu syntetycznego, o
twardosci okolo 6,8 wedlug skali twardoSci
Mohsa. Kat ostrza oporowego posSrodku dzwig-
ni wynosi 75°; ostrzy skrajnych 60°, kat daszka
panewki agatowej wynosi 120°. Dlugo§é noza
§rodkowego réwna si¢ 41 mm, noza skrajnego
14 mm. Eozysko Srodkowe wagi jest plaskie
i dzielone w ten sposéb, Ze ostrze spoczywa ha
panewkach tylko dwoma odcinkami na koficach
ostrza o lacznej dilugoSci 28 mm. Zalety tego
sposobu jest to, Ze szczegélnie mocno i nieru-
chomo jest osadzony w'belce néz Srodkowy opo-
rowy 5, ktéry jest otoczony ze wszystkich stron
przez material kadluba dZwigni, poniewaz nie-
dokladnosci w osadzeniu noza §rodkowego dzia-
lajg przeszlo dwa razy bardziej szkodliwie, niz
niedokladno§ci w osadzeniu noza skrajnego, &
obcigzenie réwnez jest przszlo dwukrotnie wiek-
sze, o
Celem ochrony ostrza $rodkowego 5 podczas
obsadzania w kadiubie diwigni 1, w miejscu
styku ostrza z materiatem, wywiercony jest ma-
1y otworek, ktéry zabezpiecza ostrze przed
uszkodzeniem.

Fozysko Srodkowe jest umocowane w oporo- -

- wej widelce. Kazda cze§¢ lozyska (dzielona)

przymocowana jest do widetki za pomocg dwéch
wkretéw z tbami stozkowymi, ktére trzymaija
panewke bardzo dobrze. Panewki daszkowe
wieszakéw 28 s3 przymocowane za pomoca ki-
tu ptynnego w stanie podgrzanym.

Celem unieszkodliwienia bledu w $rodkowa-
niu obcigzen skrajnych wlaczony jest  miedzy
panewki skrajne i szalki przegub . krzyzowy
22, 29 posiadajacy o pozioms, réwnolegly do
osi diwigni 1. Wieszak sklada si¢ z noza 4, na
ktérym podwieszona jest panewka daszkowa
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Przesunigcia w kierunku dZwigni mas, nato-
zonych na szalki, powoduja obroty panewek
skrajnych okolo ostrzy nozy 4, przez co powsta-
ja zmiany dlugo$ci ramion diwigni, jesli ostrza
tworzg nie idealne linie (praktycznie nie osig-
galne), lecz krawedzie zaokraglone. Aby zniwe-
czy¢ wplyw tych bledéow na wynik wazenia,
wlaczony jest miedzy panewke a szalke 14
przegub posredni réwnolegty do osi skrajnej.
Przegub ten przyjmuje obroty szalki, a panew-
ka skrajna nie doznaje zadnego przechylenia.

Wieszak krzyzowy wykonany jest w ten spo-
séb, ze tworzy on wraz z wieszakiem poSred-
nim jedng cze$é¢ konstrukcyjng. Ponewka dasz-
kowa, wykonana z chalcedonu, osadzona jest
przy pomocy spoiwa w kadlubie, wykonanym ze
stopu aluminiowego.

Celem zabezpieczenia mozliwosci styku ostrza
skrajnego z miekkim materiatem kadituba
i ograniczenia przesuwalnoSci panewki wiesza-
ka po ostrzu, wieszak zaopatrzony jest w odbo-
je stalowe (stalki). Luz miedzy odbojem a
ostrzem wynosi 0,15 — 0,20 mm.,

W dolnej czeSci uchwytu panewki jest umo-
cowany przegub ruchomy w kierunku, réwno-
leglym do skrajnej osi zawieszenia. Przegub
konczy sie na dole pierScieniem, w ktéry wcho-
dzi hak ciegna, lqczacego wieszak z kablgkiem
15 szalki 14.

Waga zaopatrzona jest po jednej stronie w
jedng szalke odwaznikowg 14, a po drugiej
stronie wagi zawiesza sie kosz, w ktérym

umieszcza sie ladunek badanej przedzy i ktéry
zawieszony jest na haku zaczepowym 30. :

Szalka 14 posiada ksztalt okraglej plyty, nieco
wklestej, ktéra zawieszona jest na patgku 15
ksztaltu litery ,,U“. Wklesty ksztalt zabezpiecza
przed spadaniem odwaznikéw z szalki. Srednica
szalki wynosi 95 mm. Jest ona tak dobrana, aby
na szalce mozna bylo umiescié zZadang ilo§é od-
waznikéw i aby opér powietrza byt jak naj-
mniejszy.

Srodek ciezkosci szalki jest ponizej ptyty szal-
ki, co bardzo ulatwia §rodkowanie.

Na palgk szalki zuzyty jest drut stalowy, uzy-
wany na sprezyny. Palak posiada na kazdym
koncu na dole gwint. Na kazdy drut nakrecone
sa dwie nakretki okragle, a- miedzy nimi znaj-
duje sie¢ talerz szalki 14, Talerz szalki 14 wyko-
nany jest z blachy stalowej. Palgk 15 jak i ta-

lerz s niklowane i polerowane do lustrzanego -

polysku ze wzgledu na mniejszy opér powie-
trza i przede wszystkim ze wzgledu na wiekszg
ochrone mas od kurzu, a w szczegélnosci ze

' zania na wadze wynosi 20—30 sek.;

wzgledu na ochrone kompletu odwaznikéw.
Szalka 14 zawieszona jest na wieszaku za po-
moca ciggna 16, Ciegno 17 kosza polgczone jest
w $rodku dwudzielnym nasrubkiem. Podzial ten
umozliwia zalozenie na ciegna 17 korka, ktéry
zastania otwér wlotowy ostony wagi dla ciggna.
Korek zmienia kierunek cieplego powietrza,
ktére wydostaje sie przez otwér z aparatu w
czasie jego pracy, a tym samym ochrania wa-
ge przed skutkami promieniowania. Poza tym
na ciegnie 16 jest umocowany ttumik pomiedzy
panewka a szalkg odwazniczg 14.

Waga wyposazona jest w dwa kosze o jedna-
kowej masie, s3 one oznaczone numerem wagi.
Kazdy kosz jest dokladnie zréwnowazony przez
szalke 14. Wymiary kosza o Srednicy 230 mm
i dlugo$ci 400 mm s3a dostosowane do pojemno-
ci tadunku. Kosz wykonany jest z siatki z dru-
tu ocynkowanego o wymiarach oczek 5x5 mm.
Siatka okuta jest bednarka ze stopu aluminio-
wego. Konstrukcja siatki gwarantuje wszech-
stronny doplyw strumienia cieptego powietrza
do przedzy, znajdujacej sie w koszu, ktéry za-
wieszany jest w aparacie w ten spos6b, iz dno
jego oddalone jest od grzejnika o 35 mm.

Czasokres, w ktérym dokonujemy odwazania
probki przedzy, tj. od chwili wylaczenia termo-
regulatora i wentylatora za pomocag przelaczni-
ka rteciowego po uzyskaniu odpowiedniej tem-
peratury (105°4-2°C), wynosi 40 sekund.

Wymagany za$§ czas dokonania jednego odwa-
stad tez
dojécie wagi do réwnowagi powinno Wwynosié
15—20 sek. Wskazéwka powinna zatrzymaé sie
po dwéch do trzech wahnieciach,

Aby mozna bylo na wadze szybko wazyé
zgodnie z powyzszymi wymogami, waga wWypo-
sazona jest w urzadzenie do szybkiej pracy, tzw.
urzadzenie tlumikowe, ktérego zadaniem jest
osiggniecie szybkiego zatrzymania w polozeniu
réwnowagi wahajacej sie dZwigni i polaczonej
z nig wskazowki.

Ze wzgledu na to, iz amplituda wahnieh wa-
gi jest powigkszona na skutek wiréw powietrz-
nych, powstalych pod wplywem przeplywu po-
wietrza i spadku temperatury w czasie waze-
nia, zastosowany jest ttumik 19 z cieczg, zdolny
zredukowaé do minimum wahania mechanizmu
wagi i wskazéwki, jak réwniez przyjaé na sie-
bie drgania kosza co umozliwia réwnomierne
wahanie mechanizmu bez dodatkowych raptow-
nych skokéw (zastosowany tlumik powietrzny z
dwoma wsp6losiowymi cylindrami okazal sie za
staby).
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Thumik olejowy 19 umieszczony jest z tylu
wagi pomiedzy widelka a dzwignig gtéwng 1.
Tloczek 20 tlumika jest sztywno zwigzany z
dzwignig gléwng, a cylinder tltumika jest przy-
mocowany na stale do stupka 21 za pomoca
poprzeczki 22.

Tloczek 20 jest ustawiony w ten sposéb, aby
jego o§ pozioma pokrywala sie z osig dzwini W
czasie polozenia zerowego. Srednica {loczka wy-
nosi 26 mm a cylindra 28 mm,. Tloczek porusza
sie w cieczy, znajdujacej si¢ w cylind:ze,

Celem mozliwosci regulowania stopnia ttu-
mienia, w tloczku znajduje sie otwér zakrywa-
ny zasuwka.

Celem oszczednoSci nozy i panewek podczas
bezczynno$ci wagi, w czasie jej pracy i przy za-
kladaniu proébek, i w koncu na usuwaniu niepo-
zgdanych ruch6éw ukladu wahajacego sig, W
szczegblnosei wielkich tukéw wahania, oraz wa-
han wlasnych obcigzen skrajnych, waga wypo-
sazona jest w dodatkowe urzadzenie zwane wy-
tgcznikiem 23.

Wylacznik ten jest rownolegly do osi wagi,
sztywny o prostolinijnym ruchu podnoszenia z
jednym suwakiem. Wylacznik 23 wylacza wszy-

stkie trzy osie, a mianowicie wylacznik noza

srodkowego podnosi belke 1, wylacznik za$
ostrzy skrajnych — panewki skrajne.

Wylacznik o prostolinijnym ruchu dziala w
ten sposéb, iz podnosi najpierw panewki skraj-
ne, a potem néz §rodkowy 5 ze wzgledu na to,
iz w celu oddzielenia panewek skrajnych od ich
nozy 4, panewki musza by¢ podniesione wyzej,
niz noéz, polaczony na stale z belky. Przy wy-
laczaniu przebieg odbywa sie w odwrotnej ko-
lejnoéci. Gérna poprzeczka suwaka, ktéra dzwi-
ga gorng cze$¢é wylacznika, posiada podwdjne
prowadzenie. Jedno w widelce oporowej, — dru-
gie 'za pomocg dwoch kolkéw walcowych, ktére
umocowsane s3 na stale do osobnej poprzeczki,
przykrecanej do widetki. Kolki zabezpieczaja
suwak przed ruchami poprzecznymi.

Chwytanie belki urzadzone jest w ten sposéb,
. iz na dzwigni suwakowej znajduja si¢ przed
nozami koncowymi dwa widelki prowadzace,
w ktérych wkrecone s3 ustalajace wkrety mo-
siezne ze lbami wlacowymi o koncach stozko-
wych. '

Jesli waga zostanie wylaczona, konce stozko-
we chwytajg dzwignie. Celem zapewnienia scho-
dzenia sie punktéw chwytajacych z wahajacy-
mi sie czeSciami, zawsze dokladnie w tych sa-
mych miejscach jeden punkt chwytajacy wcho-
dzi w okragly otwér dzwigni, drugi za$ jest pro-

wadzony po odpowiedniej linii krzywej (fuk ko-
1a) co daje im tylko 1° swobody ruchu.

Panewki skrajne sg podnoszone swobodnie
i pewnie przez dwa slupki (wkrety ustalajace),
wkrecone do poprzeczek, umocowanych do
dzwigni suwakowej.

Mechanizm napedowy wylacznika znajduje sie
w dolnym konhcu preta podnos$nika, umieszczo-
nego w stupku wagi. Mechanizm napedowy
sktada sie z tarczy mimosrodowej, watka mo-
cujacego i raczki; jest on umieszczony w cokole
stupka. Celem mozliwo$ci regulowania stopnia
podnoszenia dzwigni suwakowej, mimosSrod
przymocowany jest do watka przy pomocy
wkreta ustalajgcego.

Koncowy punkt preta suwaka styka sie bez-
posrednio z tarczg mimosrodu. Specjalna spre-
Zyna umocowana W slupku gwarantuje staly
i rownomierny nacisk preta suwaka na tarcze
mimo$rodu. Koniec preta zaopatrzony jest w
kulke stalows, ktéra zmniejsza opory tarcia.

Do ograniczenia ruchu mimosrodu stuzy zde-
rzak, umocowany na wspdlnej osi z mimosro-
dem. Raczke mechanizmu stanowi tarcza koto-
wa. Srednica tarczy 5 cm jest tak dobrana, aby
byl mozliwy tagodny ruch.

Waga wyposazona jest w urzadzenie, ktore
sklada sie ze wskazéwki, umocowanej na diwi-
gni nad nozem $rodkowym 5 i skierowana jest
prostopadle do jego dtugoSci. Wolny koniec
wskazowki o bardzo cienkim ostrzu porusza
sie przed maig podzialtka.

Podzialka wykonana jest z kresék o réwno-
miernych odstepach, a kreski majg kierunek
promieniowy w stosunku do osi obrotu belki.
Dziatka na skali wynosi 1 mm. Celem lepszego
odezytu kazda pigta kreska na skali jest diuz-
sza. Skala wykonana jest z bialej masy pla-
stycznej; wglebienia kresek sg poczernione. Po-
wierzchnia skali jest matowa.

Waga posiada wskazowke 24 o dtugosci
£=275 mm, skierowang ku dotowi. Skala odczy-
towa przymocowana do stupka podstawy jest
umocowana w ten sposdb, iz gdy wageg zmon-
tujemy na aparacie, skala znajduje sie na wy-
soko$ci oczu stojgcego czlowieka. Wskazéwka
jest bardzo lekka i dostatecznie sztywna, a wy-
konana jest z blachy duraluminiowej o Dprze-
kroju katownika z rozwartym katem ramion 1
posiada ksztalt stozka. Ciezar wskazéwki wy-
nosi 5,5 g. Srodek ciezko$ci wskazéwki znajdu-
je sie mniej wiecej o czwartg cze$¢ dlugosci
wskazéwki ponizej jej - gérnego konca. Po-
wierzchnia wskazéwki, tak jak dZwignia, po-
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kryta jest galwanicznie (anodowana) w kolorze
ztotym lub ciemno niebieskim. Koniec wska-
zO6wki jest cienki i dobrze zaczerniony. Gru-
bosé koncéwki wynosi 0,1 mm,

Obserwacje skali dokonuje
trzykrotnie powiekszajacej lupy,
przed skalg na zewnatrz oslony.

Aby mozna bylo nawet przy wahajacej sie
wadze wykonywaé  ostatecznie wyrdéwnanie

_ mas, waga wyposazona jest w urzgdzenie lan-
cuszkowe. Zakres waZenia za pomocg urzadzc-
nia lancuszkowego wynosi 1000 mg. Zainstalo-
wanie lancuszka eliminuje przy wazeniu uzy-
waznie odwaznikéw, mniejszych od jednego
grama, co skraca znacznie czas pracy wagi.
Urzadzenie to sklada sig z lafcuszka 25 o réw-
nomiernym ciezarze na calej dtugoSci. Lancu-
szek wisi jednym koncem mniej wiecej po
Srodku miedzy nozem Srodkowym i skrajnym.
Drugim koncem lancuszek wisi na haczyku su-
waka, ktéry przesuwa sig wzdluz listwy prowa-
dzgcej. Cze$é tancuszka — od punktu zawiesze-
nia, az do jego najniZszego punktu obcigza bel-
ke, za§ drugg cze§é — haczyk na suwaku. Je-
§li przesuwamy haczyk w dél, to obcigzenie
belki powieksza sie.

Suwak opada w doél pod wlasnym ciezarem.
Przesuwanie suwaka w gore odbywa sie za po-
§rednictwem elastycznej wieloskretnej nitki ny-
lonowej o grubosci 0,8 mm, ktéra zawieszona
jest na rolce oporowej u géry listwy. U dolu
nitka nawija sig na ruchomy beben poruszany
za pomocg korbki. Na obwodzie bgbna nakre-
skowane jest 100 podzialek. Warto$¢ najmniej-
szej dziatki wynosi 10 mg. Kazda 10-ta kreska
jest oznaczona liczbami 0, 100, 200, 300.. do
1000. Beben obraca sie w specjalnej obudowie
przykreconej z boku do ostony wagi. W obudo-
wie wyciety jest specjalny otwoér, przez ktory
widzimy cze$é¢ skali. Skale przesuwamy wzgle-
dem nieruchomej czeSci ostony, na ktérej znaj-
duje sie jedna kreska zerowa. Polozenie réwno-
wagi dzwigni uzyskujemy wtedy, gdy obie kre-
ski zerowe (bebna i czeSci nieruchomej) sie po-
krywajg. Dokladng warto$¢ dziatki skali osig-
gamy przez przesuwanie punktu zawieszenia
na belce w kierunku ramienia dzwigni. Suwak
do podnoszenia tancuszka przesuwa si¢ po pro-
wadnicy z bardzo matym tarciem, gdyz nitka
nylonowa, prowadzaca suwak, zamocowana jest
powyzej Srodka ciezkosci suwaka.

Ni¢ nylonowa zamocowana jest w suwaku
przy pomocy dwudzielnego zacisku, umieszczo-
nego w kadtubie suwaka, co daje gwarancje, iz
nié nie peknie na skutek docisku.

sie za pomoca
umieszczonej

Lozysko Srodkowe 5 wagi spoczywa na okrg—
glym zeliwnym shlupku 21, ktéry stuzy jako pod-
stawa wagi. W stlupku 21 porusza si¢ pret pod-
no$nika. W dolnej za$ jego cze$ci tj. w cokole,
jak to bylo podane powyzej, umieszczony jest
mimo$réd wylacznika. Z boku stupek 21 posia-
da dwa otwory, przez ktére przechodzg uko$ne
usztywnienia 26, biegnace od preta podno$nika
do dzwigni suwaka. Zwigkszajg one wydatnie
sztywnoéé ukladu podnosnika.

Celem ochrony mechanizmu wagi przed szko-
dliwymi wptywami, np. przed kurzem, a w cza-
sie wazenia — przed pradami powietrza, wply-
wami temperatury i wilgocia powietrza, waga
zaopatrzona jest w specjalng do tego celu oslone
— szafke 27.

Metalowa plyta podstawy oslony przymoco-
wana jest do stupka 21 tuz ponad cokolem przy
pomocy czterech pretdow mocujacych. Przednia
i tylna cze$é szafki sklada sie z szyb szklanych,
wprawionych w szkielet ze stupkéw metalo-
wych. Szklo przepuszcza promienie widzialne,
natomiast nie wiele przepuszcza promieni pod-
czerwonych. Przeto zatrzymuje ono takze pro-
mieniowanie cieplne od wagi i obserwatora.

Boczne $ciany szafki wykonane sg z koloro-
wego celuloidu. Aby uzyskaé dostep do tarow-
nika, §cianki boczne sa wygiete promieniowo do
Srodka, a trzpien wraz z tarownikiem wystaje
na zewnatrz.

Oslona wagi ma ksztalt graniastostupa, kt6-
rego podstawg jest wielokat foremny. Dostep
do wagi umozliwia metalowa plyta gorna osto-
ny, ktéra przykrecona jest nakretkami moleto-
wanymi.

Po odkreceniu plyty gérnej wyimujemy szy-
by, ktére dajg sie przesuwaé w rowkach shup-
kow ostony. Miejsca styku szyby z czeSciami
metalowymi sg wyklejone taSmg aksamitna.

Waga umieszczona jest na silnym trdjnogu,
spoczywajacym na nézkach S$rubowych, ktére
lgcza trojnég stupka z tréjnogiem stupka opo-
rowego. Stupek oporowy przymocowuje si¢ do
plyty gbérnej wagi.

Aby mozna bylo ustawi¢ wage prawidiowo,

.tj. tak, aby panewka s$rodkowa byla pozioma,

waga zaopatrzona jest w trzy nézki w postaci
$rub regulacyjnych, umieszczonych miedzy tréj-
nogiem slupka zeliwnego i stupka oporowego.
Sruby posiadajg pomiedzy plaszczyznami tréj-
nogéw nakretki regulacyjne. Sruby sg wkreca-
ne w tréjnog stupka oporowegon; otwory w tréj-
nogu stupka sg wiercone na luz. Pokrecajgc na-
kretkami opuszczamy lub podnosimy dowolnie
nézki tréjnogu stupka.

— 5



Do skontrolowania prawidlowego ustawienia
panewki Srodkowej w - plaszczyzinie poziomej
stluzy poziomnica okragla, zalana w oprawce,
ktéra jest przytwierdzona na stale do metalo-
wej plyty ostony. Metalowe ptyty ostony i stu-
pek Zeliwny wagi jest malowany. Malowanie
wagi wykonane jest sposobem natryskowym, za
pomocy trwalego i odpornego na rdze lakieru
- normalnje w kolorze kosci sloniowej. CzeSci nie-
malowane sg niklowane. -

Zastrzezenia patentowe
1. Waga réwnoramienna do wazenia przedzy,
znamienna tym, Ze jej dzwignia gléwna (1)

wykonana jest z dwéch ptytek bocznych z
blachy duraluminiowej z wyttoczonymi ze-

Bitk. 2136 19.VIII.55r. 150 A-4 piSm. kl. 7 gr 60 T-6-185

3.

berkami usztywniajacymi, przy czym plyt-
ki te polgczone sa ze sobg za pomocyg wkta-
dek Srodkowej i bocznych.

Waga wedlug zastrz. 1 znamienna tym, ze
gérna jej cze$é posiada oslone, z ktérej wy-

" staja od dolu z jednej strony szalka odwaz-

nikowa (14), z drugiej za§ hak zaczepowy (30).
Waga wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna tym,
ze powierzchnie d7zwigni gléwnej (1) sg pla-
terowane. )

Waga wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna tym, .
ze posiada tlumik zawieszony na ciegnie (16)
pomiedzy panewka. a szalkg odwazniczg (14).

Lubelskie Fabryki Wag
Przedsiebiorstwo Panstwowe
Zastepca: Kolegium Rzecznik6w Patentowych



Do opisu patentowego nr 38278
Ark. 1

e NI/ / /
E A 3 T
: h""’l 1 | i ~ |. P_L-‘ '
R i , :
| - > T
TR 26 e
‘ 7
A ] 24 btk 7o Jr
-]
IF
5 —
L/4
13 . ._E
Y,
[ B

F_l].f



Do opisu patentowego nr 38278
Ark, 2

Y 27

Zam\
)

F_1_9. 2



Do opisu patentowego Nr 38278

Ark. 3
s | 9 9
g
20 9 6. 2 X
== ¥ i
____ — .‘1& R &4
» &3
2 P d
12
93 =3 =
- -~u --.“
Fia.4




	PL38278B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


