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desenrosca el perno (6) del interior del taco (3), quedando el taco (3) embebido en el interior de la masa de cemento. Panel de
cemento armado con armaduras bidireccioneales que se cruzan en tacos que quedan embebidos en el hormigdn a ras de una de las
superficies mayores y que dejan unos orificios (7) para diversas funciones.
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METODO PARA LA FABRICACION DE PANELES PREFABRICADOS DE CEMENTO

ARMADO Y PANEL CORRESPONDIENTE.

DESCRIPCION

Campo de la invencion

La presente invencién se refiere a un método mejorado para la fabricacion de un
elemento arquitectonico, concretamente un método de aplicacion principal para la
fabricacién de paneles y placas prefabricados de mortero de cemento armado

mediante la utilizacién de moldes metalicos cerrados.

Concretamente, la invencion se refiere a un método para la fabricacién de un
elemento arquitectonico, mediante la utilizacion de moldes metalicos cerrados que,
admitiendo la posibilidad de adoptar la posiciéon vertical u horizontal de moldeo,
estdn formados por dos paredes centrales enfrentadas, que configuraran
generalmente las caras mayores de dicho elemento arquitectdénico, dos paredes
laterales, que relacionan los lados mayores de dichas paredes centrales y que
configuraran los cantos laterales de dicho elemento arquitecténico, y dos paredes
extremas, superior, 0 anterior, e inferior, o posterior, segun el posicionado del
molde, que relacionan los bordes, sean estos superiores o anteriores, o inferiores o
posteriores, de dichas paredes centrales y laterales y que completaran la
conformacion de los cantos de dicho elemento arquitecténico, disponiéndose
biaxialmente una armadura tensada entre dichas paredes laterales y extremas,
apoyada en elementos de soporte fijados en cualquiera de las caras interiores de
dichas paredes centrales, tras lo cual se introduce mortero de cemento a través de
un espacio practicable previsto en una de dichas paredes centrales, laterales y/o
extremas para iniciar el proceso de fraguado del mortero de cemento.

La invencién se refiere asimismo a un elemento arquitecténico fabricado mediante

dicho método.
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Estado de la técnica

El propio titular de la presente invencion es el solicitante de la patente ES-2322421
relativa a un “Método para la fabricacién de paneles y placas prefabricadas de
mortero armado” que consiste en utilizar moldes metélicos que disponen de medios
resistentes para soportar el tensado de armaduras biaxiales, para lo cual se
dispone de un molde vertical u horizontal que estd formado por dos paredes
centrales paralelas, que configuraran las caras mayores del panel, dos paredes
laterales, que relacionan los lados de las paredes centrales y configuraran los
cantos laterales del panel, y dos paredes extremas, superior o anterior e inferior o
posterior segun el posicionado del molde, que relacionan los bordes extremos de
las paredes centrales y laterales, sean superiores o0 anteriores e inferiores o
posteriores, y configurardn los cantos extremos del panel, disponiéndose
biaxialmente una armadura tensada entre las paredes laterales y las paredes
extremas, tras lo cual se introduce el mortero a través de un espacio practicable

previsto en una de las paredes centrales, laterales y/o extremas.

Son conocidas las patentes US-2,920,475 y US-3,943.676 que tienen por objeto la
confeccion de paneles planos de hormigén armado, presentando la primera de
ellas paneles que disponen de medios periféricos de acoplamiento a otros paneles
de su género, mientras que el segundo comprende la caracteristica de moldear el
hormigén de cemento en un molde de resina sintética previamente conformado en

el mismo molde.

También se tiene conocimiento de la patente US-2,196,874, la cual tiene por objeto

la fabricacion de sectores cilindricos que carecen de armaduras transversales.

En otro aspecto, se tiene referencia de la patente US-3,693,310 que tiene por
objeto la disposicién de soportes ocluidos en el hormigén que estan destinados
exclusivamente a soportar el cruce de las armaduras del panel o losa de hormigén,
sin que se le puedan atribuir otras aplicaciones como la de constituir medios de
sujecion del panel en el momento de su desmoldeo y en las fases de transporte, ni

como medios de sujecion a la estructura metalica o de hormigon de una edificacion.
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Finalmente, también se pueden citar algunas patentes en las que se contemplan
encofrados para la construccion de muros de superficie curvada, tales como las
patentes ES-2084868, ES-2141010 y ES-2178604, todas las cuales hacen
referencia a disposiciones de encofrado que permiten la construccion de muros de
hormigén “in situ” que dispongan su superficie curvada y, siempre, con la sola
posibilidad de ser armados con armaduras solo dispuestas en el sentido de la

generatriz de la superficie curva.

En estos casos resulta imposible la realizacién de paneles y placas prefabricados
de superficie curva y con armaduras pretensadas dispuestas biaxialmente.

Por otra parte, los métodos tradicionales de moldeo de paneles y placas de mortero
armado consisten practicamente, hasta el momento, solo en los de configuracion
plana, utilizandose para su fabricacién moldes horizontales superiormente abiertos,
lo que dificulta la consecucién de un correcto fraguado por la evaporacién del agua
del mortero.

La precedente invencion resulta de dificil aplicacion a la fabricacion de elementos
arquitectdnicos que deben presentar configuraciones consecutivamente curvadas,
abombadas o alabeadas, simplemente escalonadas o de configuracion mixta
indefinida.

Sumario de la invencién

La invencién consiste, substancialmente, en una mejora que permite ampliar las
posibilidades del objeto de la citada solicitud de patente ES 2322421.

Con este fin se ha desarrollado el procedimiento segun la invencién, que es del tipo
indicado al principio y que esta caracterizado porque la armadura esta constituida
por elementos rectilineos de armado que se insertan discurriendo direccionalmente,
sin pretensado ni postensado, entre series de unos tacos alargados de funcién
versétil que se hallan fijados de forma practicable a una u otra de las caras
interiores de las paredes centrales del molde metélico, dichos elementos rectilineos
de armado apoyandose de forma alternativa en puntos laterales opuestos de cada
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uno de dichos tacos alargados de funcién versatil, ejerciendo sobre estos Gltimos
un esfuerzo que, siendo resultante de la firme tendencia elastica a recuperar su
configuracion estructural rectilinea, determina el posicionado estable de dichos
elementos rectilineos de armado en dichos tacos de funcion versétil, situaciéon que
se mantiene, una vez llenado el molde metalico con mortero de cemento, durante el
moldeo y hasta que dicho elemento arquitectdénico alcance el grado de fraguado
necesario para su desmoldeo, llevandose a cabo el desmoldeo liberando dichos
tacos alargados de funcién versétil de su fijacién y asiento a la pared central del
molde metdlico y separando las paredes del molde metalico de la superficie
configurada de dicho elemento arquitecténico, restando dichos tacos alargados de
funcién versétil ocluidos en la masa de mortero de cemento de dicho elemento

arquitecténico moldeado.

En unas formas de realizacion preferentes, el molde metalico presenta la
constitucion de una caja metalica, substancialmente cerrada, en la que cada una de
las paredes centrales enfrentadas de la misma tiene una configuracion del grupo
que comprende la configuracién plana, la configuracion curva y la configuracion
mixta, sean éstas consideradas individualmente o en sus combinaciones

técnicamente posibles.

En unas formas de realizacién, las paredes centrales enfrentadas del molde
metalico presentan configuraciones iguales y son equidistantes en toda la

extensién de sus caras interiores enfrentadas.

En otras formas de realizacion, las paredes centrales enfrentadas del molde
metalico presentan configuraciones diferentes y sus caras interiores enfrentadas no

son equidistantes entre si en la totalidad de su extension.

Preferentemente, los tacos alargados de funcidén versatil estan configurados para
permitir: el asentamiento y fijacion provisional de dichos tacos alargados de funcion
versatil en una u otra de las caras interiores de las paredes centrales del molde
metalico durante el moldeo y el fraguado del mortero de cemento, la sujecion del

elemento arquitectdénico una vez moldeado para su extraccién del molde y/o el
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traslado del mismo tras su extraccion, y, finalmente, la fijacion de dicho elemento

arquitecténico en una estructura de soporte funcional del mismo.

Preferentemente, cada uno de los elementos rectilineos de armado se aplica
elasticamente flectado solamente sobre un punto de un mismo taco alargado de
funcién versétil, ejerciendo por elasticidad en tal punto un esfuerzo sobre dicho taco
alargado de funcion versatil.

En las formas de realizacion preferidas, los elementos rectilineos de armado
consisten en unos del grupo que comprende las varillas de acero templado y los
cables de acero templado, sean considerados aisladamente o en sus

combinaciones técnicamente posibles.

Preferentemente, las caras interiores de las paredes centrales, laterales y extremas
del molde metdlico se hallan recubiertas con un material antiadhesivo para con el

mortero de cemento en funciones de agente de desmoldeo.

La invencién también abarca el elemento arquitecténico obtenido mediante el

método descrito.

Concretamente, el elemento arquitecténico segun la invencion es del tipo
conformado por mortero de cemento armado, destinado a constituir superficies de
estructuras que son de aplicacién para edificaciones, obras civiles, contenedores
de fluidos liquidos, monumentos publicos, piscinas, puentes y otros, y esta
caracterizado porque esta constituido por una masa de mortero de cemento que
ocluye en su seno, en forma fija, unos tacos alargados de funcion versatil entre los
que, alternadamente en puntos laterales opuestos de cada uno de los mismos, esta
aplicado al menos un elemento rectilineo de armado que discurre direccionalmente
entre series de dichos tacos alargados de funcidén versatil ejerciendo sobre estos
tltimos en su punto de aplicacion un esfuerzo que, siendo resultante de la firme
tendencia elastica a recuperar su configuracion estructural rectilinea, determina el
posicionado estable de dicho elemento rectilineo de armado en dichos tacos
alargados de funcién versatil.
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En unas formas de realizacién preferidas, los tacos alargados de funcién versatil
disponen de unos medios de asentamiento y de fijacion, de forma practicable y
provisional, a una u otra de las caras internas de dichas paredes centrales del
molde metalico, durante el moldeo y el fraguado del mortero de cemento.

Preferentemente, dichos medios de asentamiento y de fijacién de los tacos
alargados de funcion versdtil a las caras internas de las paredes centrales del
molde metalico consisten en unos medios del grupo que comprende los orificios
ciegos roscados y los vastagos roscados, dispuestos axialmente en el extremo de
la base de asentamiento de dichos tacos alargados de funcion versatil sobre dichas

caras internas.

Preferentemente, los tacos alargados de funcién verséatil disponen, en su superficie
lateral y en las proximidades de la cabeza de los mismos, de medios de contacto
y/o de retencién en los que se aplican zonas de la superficie longitudinal de los

elementos rectilineos de armado.

Preferentemente, dichos medios de contacto y/o de retenciéon de los elementos
rectilineos de armado en los tacos alargados de funcion versatil consisten en
asientos céncavos semitéricos practicados en el lateral de dichos tacos alargados

de funcion versatil.

Breve descripcidn de los dibujos

Para facilitar la comprensién de las ideas expuestas, dando a conocer al mismo
tiempo diversos detalles de orden constructivo, se describe seguidamente una
forma de realizacién de la presente invencion haciendo referencia a los dibujos que
acompafan esta memoria, los cuales, dado su fin primordialmente ilustrativo,
deberan ser interpretados como desprovistos de todo alcance limitativo respecto a
la amplitud de la proteccion legal que se solicita. En los dibujos:
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La Figural representa, esquematicamente en planta, la disposicion de unos
elementos rectilineos de armado, dotados de una firme elasticidad flexible, con
respecto a unos tacos alargados de funcion versétil asentados en la cara interna de
una pared central alabeada de un molde metélico, en el que no se ha representado
la pared central encarada a la anterior citada pared central de asentamiento.

La Figura 2 representa una vista en seccion normal a la superficie de las dos
paredes centrales del molde metalico de la figura anterior, en la que se aprecia la
disposicién de los elementos rectilineos de armado con respecto a los tacos

alargados de funcién versatil.

La Figura 3 representa, en detalle y en alzado, la disposicidn relativa de dos tacos
alargados de funcién versatil en una de las paredes centrales del molde y la

incidencia en los mismos de los elementos rectilineos de armado.
La Figura 4 representa, en alzado, un fragmento de un elemento arquitecténico en

el que se aprecia el posicionado de un taco alargado de funcién versatil ocluido en

el elemento arquitectdnico una vez desmoldado.

Descripcion detallada de unas formas de realizacion de la invencién

En la figura 1 se muestra una porcién de una pared central 1 de un molde metalico,
que se completa con otra pared central 2, dos paredes laterales y dos paredes
extremas no representadas en esta figura 1,. En la citada pared central 1 se hallan
instalados unos tacos alargados de funciéon versatil 3 que posicionan a unos
elementos rectilineos de armado 4 y que soportan los esfuerzos de estos ultimos

tendentes a recuperar por elasticidad su conformacién rectilinea.

En la figura 2 se muestra la misma pared central 1 de la figura 1 que, acompanada
de los tacos alargados de funcién versatil 3 y de los correspondientes elementos
rectilineos de armado 4, se halla completada en su funcién de molde con la pared
central 2 enfrentada a la misma. En esta figura 2 se observa la configuracion
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alabeada del molde y la trayectoria adoptada por los elementos rectilineos de

armado 4 en su aplicacion contra los tacos alargados de funcion verséatil 3.

En la figura 3 se ilustran en alzado unos fragmentos, a escala ampliada, de la
disposicién de la figura 1, en la que se observa el posicionado de los elementos
rectilineos de armado 4 en unos asientos concavos semitéricos 5 practicados en el
lateral de los tacos alargados de funcidén versatil 3, constatandose, ademas, la
fijacién provisional practicable de estos ultimos en la pared central 1, que es llevada
a cabo mediante vastagos roscados 6 alojados en orificios ciegos 7 de los tacos
alargados de funcién versatil 3, los cuales estdn complementados con arandelas 8
y tuercas 9, efecto que seria igualmente satisfactorio utilizando tornillos a enroscar

en dichos orificios ciegos 7.

En la figura 4 se muestra un fragmento de un panel obtenido mediante la invencién,
en la cual se constata que el taco alargado de funcién versatil 3 se halla ocluido en
el mortero de cemento 10, al igual que los elementos rectilineos de armado 4,
constatandose que los orificios ciegos 7 de los citados tacos alargados de funcién
versatii 3 permanecen libres para recibir medios de suspension para el
desplazamiento del panel y medios de fijacién, tales como tornillos, para la
instalacion de dicho panel en la estructura de una edificacion.

El método de fabricacién del elemento arquitecténico representado en las figuras
consiste en formar un molde metalico que presenta la constitucion de una caja
metalica cerrada en la que cada una de sus dos paredes centrales 1, 2 enfrentadas
puede tener una configuracion plana, una configuracién curva (como en la figura 2),
una configuracion mixta o una combinaciéon de éstas. Esta caja esta formada por
las dos paredes centrales 1, 2 enfrentadas, dos paredes laterales que relacionan
los lados mayores de estas paredes centrales 1, 2 y dos paredes extremas,
superior, o anterior, e inferior, o posterior, segun el posicionado de la caja, que
relacionan los bordes, sean estos superiores o anteriores, o inferiores o
posteriores, de las paredes centrales 1, 2 y laterales. Todas estas caras interiores
de la caja que forma el molde metélico se recubren con un material antiadhesivo

para con el mortero de cemento para facilitar el desmoldeo.
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El molde metalico asi formado en forma de caja puede disponerse, para el moldeo,
en posicion horizontal o vertical. Durante el proceso de formacién de este molde
metalico en forma de caja, en la cara interior de una 1 de las paredes centrales 1, 2
se fijan los tacos alargados de funcion versatil 3, y a continuacién se dispone la
armadura formada por los elementos rectilineos de armado 4 flectados con
deformacion elastica y apoyados alternativamente en los asientos coéncavos
semitéricos 5 formados en el lateral de los tacos alargados de funcion versatil 3,
todo ello segun la configuracion que se ha descrito anteriormente con ayuda de las
figuras. Una vez realizado este montaje, se llena el molde metalico con mortero de
cemento 10, que es introducido a través de un espacio practicable previsto en una
de las paredes centrales 1, 2 de dicho molde metalico, o bien en una de las
paredes laterales y/o extremas del mismo. Cuando se ha alcanzado el nivel de
fraguado necesario para que el desmoldeo sea posible, se procede a desmoldear
el elemento arquitectdnico asi formado. Para ello se liberan los tacos alargados de
funcién versatil 3 de su fijacion y asiento a la pared central 1 del molde metélico y
se separan las paredes del molde metalico de la superficie del elemento
arquitecténico. Los tacos alargados de funcién versétil 3 quedan ocluidos en la
masa de mortero de cemento 10 del elemento arquitecténico moldeado.

Es el ejemplo representado en las figuras, las dos paredes centrales 1, 2 del molde
metalico en forma de caja son iguales y equidistantes en toda su extension, con lo
cual el elemento arquitecténico obtenido presenta igualmente sus caras principales
enfrentadas iguales y equidistantes. También es posible formar, con el método
descrito, un elemento arquitecténico de caras principales enfrentadas no
equidistantes. Para ello se forma el molde metdlico en forma de caja con unas

paredes centrales 1, 2 que no son equidistantes entre si en toda su extension.

Los elementos rectilineos de armado 4 pueden ser varillas de acero templado,
como en el ejemplo representado en las figuras, y también cables de acero
templado. También es posible disponer una combinacién de ambos.
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-10 -

REIVINDICACIONES

1. — Método para la fabricacion de un elemento arquitectdénico, mediante la
utilizacion de moldes metélicos cerrados que, admitiendo la posibilidad de adoptar
la posicién vertical u horizontal de moldeo, estdn formados por dos paredes
centrales (1, 2) enfrentadas, que configuraran generalmente las caras mayores de
dicho elemento arquitectonico, dos paredes laterales, que relacionan los lados
mayores de dichas paredes centrales (1, 2) y que configuraran los cantos laterales
de dicho elemento arquitecténico, y dos paredes extremas, superior, 0 anterior, e
inferior, o posterior, segun el posicionado del molde, que relacionan los bordes,
sean estos superiores o anteriores, o inferiores o posteriores, de dichas paredes
centrales (1, 2) y laterales y que completaran la conformacion de los cantos de
dicho elemento arquitectonico, disponiéndose biaxialmente una armadura tensada
entre dichas paredes laterales y extremas, apoyada en elementos de soporte
fijados en cualquiera de las caras interiores de dichas paredes centrales (1, 2), tras
lo cual se introduce mortero de cemento (10) a través de un espacio practicable
previsto en una de dichas paredes centrales (1, 2), laterales y/o extremas para
iniciar el proceso de fraguado del mortero de cemento (10), caracterizado porque
dicha armadura esta constituida por elementos rectilineos de armado (4) que se
insertan discurriendo direccionalmente, sin pretensado ni postensado, entre series
de unos tacos alargados de funcidén versétil (3) que se hallan fijados de forma
practicable a una u otra de las caras interiores de dichas paredes centrales (1, 2)
del molde metalico, dichos elementos rectilineos de armado (4) apoyandose de
forma alternativa en puntos laterales opuestos de cada uno de dichos tacos
alargados de funcion versatil (3), ejerciendo sobre estos ultimos un esfuerzo que,
siendo resultante de la firme tendencia elastica a recuperar su configuracion
estructural rectilinea, determina el posicionado estable de dichos elementos
rectilineos de armado (4) en dichos tacos de funcién versétil (3), situacion que se
mantiene, una vez llenado el molde metalico con mortero de cemento (10), durante
el moldeo y hasta que dicho elemento arquitecténico alcance el grado de fraguado
necesario para su desmoldeo, llevandose a cabo el desmoldeo liberando dichos
tacos alargados de funcion versatil (3) de su fijacion y asiento a dicha pared central
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(1) del molde metalico y separando las paredes del molde metalico de la superficie
configurada de dicho elemento arquitecténico, restando dichos tacos alargados de
funcion versatil (3) ocluidos en la masa de mortero de cemento (10) de dicho

elemento arquitecténico moldeado.

2. — Método para la fabricacion de un elemento arquitecténico, segun la
reivindicacién 1, caracterizado porque dicho molde metalico presenta la
constitucion de una caja metalica, substancialmente cerrada, en la que cada una de
las paredes centrales (1, 2) enfrentadas de la misma tiene una configuracién del
grupo que comprende la configuracion plana, la configuracién curva y la
configuracion mixta, sean éstas consideradas individualmente o en sus

combinaciones técnicamente posibles.

3. — Método para la fabricacion de un elemento arquitectdénico, segun las
reivindicaciones 1 0 2, caracterizado porque las paredes centrales (1, 2)
enfrentadas del molde metdlico presentan configuraciones iguales y son

equidistantes en toda la extension de sus caras interiores enfrentadas.

4. — Método para la fabricacion de un elemento arquitectonico, segun las
reivindicaciones 1 6 2, caracterizado porque las paredes centrales (1, 2)
enfrentadas del molde metalico presentan configuraciones diferentes y sus caras

interiores enfrentadas no son equidistantes entre si en la totalidad de su extension.

5. — Método para la fabricacion de un elemento arquitectdnico, segun cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque dichos tacos alargados de funcion
versatil (3) estan configurados para permitir: el asentamiento y fijacion provisional
de dichos tacos alargados de funcién versétil (3) en una u otra de las caras
interiores de dichas paredes centrales (1, 2) del molde metalico durante el moldeo y
el fraguado del mortero de cemento (10), la sujecidbn de dicho elemento
arquitecténico una vez moldeado para su extraccion del molde y/o el traslado del
mismo tras su extraccion, y, finalmente, la fijacién de dicho elemento arquitecténico

en una estructura de soporte funcional del mismo.
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6. — Método para la fabricacion de un elemento arquitectdnico, segun cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque cada uno de dichos elementos
rectilineos de armado (4) se aplica elasticamente flectado solamente sobre un
punto de un mismo taco alargado de funcién versatil (3), ejerciendo por elasticidad
en tal punto un esfuerzo sobre dicho taco alargado de funcion versatil (3).

7 — Método para la fabricacion de un elemento arquitecténico, segun cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque dichos elementos rectilineos de
armado (4) consisten en unos del grupo que comprende las varillas de acero
templado y los cables de acero templado, sean considerados aisladamente o en

sus combinaciones técnicamente posibles.

8. — Método para la fabricacion de un elemento arquitectdnico, segun cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado porque las caras interiores de dichas
paredes centrales, laterales y extremas del molde metalico se hallan recubiertas
con un material antiadhesivo para con el mortero de cemento (10) en funciones de

agente de desmoldeo.

9. — Elemento arquitecténico conformado por mortero de cemento (10) armado,
destinado a constituir superficies de estructuras que son de aplicacion para
edificaciones, obras civiles, contenedores de fluidos liquidos, monumentos
publicos, piscinas, puentes y otros, caracterizado porque esta constituido por una
masa de mortero de cemento (10) que ocluye en su seno, en forma fija, unos tacos
alargados de funcion verséatil (3) entre los que, alternadamente en puntos laterales
opuestos de cada uno de los mismos, esta aplicado al menos un elemento
rectilineo de armado (4) que discurre direccionalmente entre series de dichos tacos
alargados de funcion versétil (3) ejerciendo sobre estos Ultimos en su punto de
aplicacion un esfuerzo que, siendo resultante de la firme tendencia elastica a
recuperar su configuracion estructural rectilinea, determina el posicionado estable
de dicho elemento rectilineo de armado (4) en dichos tacos alargados de funcién
versatil (3).



WO 2013/104809 PCT/ES2012/070755

10

15

20

25

-13 -

10. — Elemento arquitecténico, segun la reivindicacion 9, caracterizado porque
dichos tacos alargados de funcion versatil (3) disponen de unos medios (6, 7, 8, 9)
de asentamiento y de fijacion, de forma practicable y provisional, a una u otra de
las caras internas de dichas paredes centrales (1, 2) del molde metélico, durante el
moldeo y el fraguado del mortero de cemento (10).

11. — Elemento arquitectdnico, segun la reivindicacion 10, caracterizado porque
dichos medios de asentamiento y de fijacién de los tacos alargados de funcién
versatil (3) a las caras internas de las paredes centrales (1, 2) del molde metdlico,
consisten en unos medios del grupo que comprende los orificios ciegos roscados y
los vastagos roscados, dispuestos axialmente en el extremo de la base de
asentamiento de dichos tacos alargados de funcion versatil (3) sobre dichas caras

internas.

12. — Elemento arquitectdnico, segun cualquiera de las reivindicaciones 9 a 11,
caracterizado porque dichos tacos alargados de funcién versatil (3) disponen, en su
superficie lateral y en las proximidades de la cabeza de los mismos, de medios de
contacto y/o de retencién en los que se aplican zonas de la superficie longitudinal
de dichos elementos rectilineos de armado (4).

13. — Elemento arquitecténico, segun la reivindicacion 12, caracterizado porque
dichos medios de contacto y/o de retencion de los elementos rectilineos de armado
(4) en los tacos alargados de funcion versatil (3) consisten en asientos cdncavos
semitéricos (5) practicados en el lateral de dichos tacos alargados de funcion
versatil (3).
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