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(57) Abstract

Cutting machine with device for supporting the material
being cut, such as for water jet cutting. The machine comprises
a cutting head (8) movable in the X - Y axes over a conveyor
belt device (1; T1, T2) which provides a solution ensuring
discontinuity by means of a space defined between two rollers
(4; R1, R2) orthogonal to the direction of movement (X) of the
conveyor device and secured to a mobile installation (6) movable
along said direction of movement and bearing said cutting head
(8). The machine is characterized in that the support device
comprises a filler part (13, 13’) inserted in said space and defining
a slot (14, 14’) for the passage of the cutting tool (15), and a
strip (16, 16’) of a non-stretchable material which can be crossed
by said tool (15) and which is disposed on the upper face of
the filler part (13, 13’), obstructing the slot, wherein said strip
(16, 16’) is axially displaceable (Y) synchronously with the axial
displacement of the cutting tool (15) in relation to said slot. The
13 3 invention is useful for example for water jet cutting.




(57) Abrégé

L’invention concerne une machine de découpe a dispositif de support de la matiére en cours de découpe, notamment pour la découpe
par jet d’eau. Cette machine comprend une téte de découpe (8) mobile en X, Y au-dessus d'un dispositif de convoyage a tapis (1; T1, T2)
présentant une solution de continuité sous forme d’un intervalle défini entre deux rouleaux (4; R1, R2) orthogonaux au sens de déplacement
(X) du dispositif de convoyage et solidaires d’un équipage mobile (6) déplagable suivant ledit sens de déplacement et portant ladite téte
de découpe (8), et est caractérisé en ce que ledit dispositif de support est constitué, d’une part, d’une piéce dite de comblement (13, 13’)
interposée dans ledit intervalle et définissant une fente (14, 14') de passage pour I'outil de coupe (15) et, d’autre part, d’une bande (16,
16’) de matiére non extensible et traversable par ledit outil (15), disposée sur la face supérieure de ladite piéce de comblement (13, 13')
en masquant ladite fente, ladite bande (16, 16’) étant susceptible d’étre déplacée axialement (Y) en synchronisme avec le déplacement,
axialement  ladite fente, de 1’ outil de coupe (15). Application notamment 2 la découpe par jet d’eau.
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MACHINE DE DECOUPE A DISPOSITIF DE SUPPORT DE LA MATIERE EN
COURS DE DECOUPE, NOTAMMENT POUR LA DECOUPE PAR JET D’EAU

La présente invention a trait & une machine de découpe,
en particulier, bien que non exclusivement, par jet d’eau et
plus précisément une machine du type & tapis de convoyage a
boucle en oméga mobile, coﬁportant des moyens propres a
assurer, dans l’intervalle de ladite boucle, le support de'la
piéce en cours de découpe et la protection de cette derniére
vis & vis d’éventuelles rétro-projections d’eau du jet de
coupe.

Dans les machines de découpe & jet d‘eau de ce type
actuelles, & hauteur de la boucle en oméga mobile du tapis
convoyeur existe un intervalle sur toute la largeur du tapis
sur lequel est posée la piéce & découper, le long duquel
cette piéce n’est pas soutenue. Or, la découpe de la piéce
s’effectue précisément au droit de cet intervalle qui, pour
des raisons mécaniques de support et guidage du tapis,

'présente une largeur en dessous- de laquelle on ne peut
descendre et qui est de 1l’ordre de quelques centimétres.

Du fait qu’d cet endroit la piéce n’est pas soutenue, la
découpe ne peut étre précise et souvent n’est pas nette. En
outre, des rétro-projections d’eau du jet de découpe qui
vient de traverser la piéce peuvent éventuellement endommager.
la face inférieure, non protégée, de ladite piéce.

La présente invention vise précisément & pallier ces
inconvénients. _

A cet effet, l’invention a pour cobjet une machine de découpe
4 dispositif de support de la matiére en cours de découpe,

~

comprenant une téte de découpe a& jet d’eau mobile en X,Y au-
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dessus d‘un dispositif de convoya;; a4 tapis supportant ladite
matiére et présentant une solution de continuité sous forme
d’un intervalle défini entre deux rouleaux orthogonaux au
sens de déplacement du dispositif de convoyage et solidaires
d’un équipage mobile déplagable suivant ledit sens de
déplacement et portant ladite téte de découpe, ledit
dispositif de support étant constitué, d’une part, d’un piéce
dite de comblement interposée dans ledit intervalle,
présentant une face supérieure sensiblement de niveau avec la
face supérieure du dispositif de convoyage et définissant une
fente de passage pour le jet d’eau de coupe et, d’autre part,
des moyens de masquage de ladite fente de la piéce de
comblement, assurant le passage dudit jet d’eau de coupe,
caractérisé en ce que lesdits moyens de masquage sont
constitués d’une bande de matiére non extensible et
traversable par le jet d’eau de coupe, disposée sur la face
supérieure de ladite piéce de comblement, ladite bande étant
susceptible d’étre déplacée axialement en synchronisme avec
le déplacement, axialement a ladite fente, du jet d’eau de
coupe

Avantageusement, afin de récupérer dans les meilleures
conditions 1’énergie résiduelle du jet de découpe aprés
traversée de la matiére & découper, ladite piéce de
comblement est munie, dans le prolongement de 1l’orifice
inférieur de la fente, d‘un dispositif de récupération de
l’eau du jet, s’étendant sur toute la longueur de la fente et
comportant un pot de détente cylindrique dans lequel ledit
jet pénétre sensiblement tangentiellement, des moyens
d’évacuation de l’eau collectée é&tant prévus a au moins 1‘une
des extrémités dudit dispositif.

D’autres caractéristiques et avantages ressortiront de
la description qui va suivre d’un mode de réalisation préféré
du dispositif de 1l’invention, description donnée & titre
d’exemple uniquement et en regard des dessins annexés sur
lesquels

- Figure 1 est une vue schématique en é&lévation

latérale d’une machine de découpe & jet d’eau, du
type & boucle en oméga, munie du dispositif de
1’invention ;

- Figure 2 est une vue de dessus partielle du tapis
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3
de convoyage au droit de la boucle en oméga ;

- Figure 3 est une vue en é&lévation 1latérale
partielle d’'une machine de découpe & jet d’eau a
boucle en oméga équipée d‘un dispositif selon un
mode de réalisation préféré ;

- Figure 4 est une vue dans l’axe de déplacement du
tapis de l‘’une des extrémités de 1’équipage mobile
de la boucle en oméga ;

- Figure 5 est une vue similaire & la figure 4 de
l’autre extrémité de 1l’équipage mobile ;

- Figure 6 est une vue en coupe transversale d’une
piéce de comblement d’intervalle ;

- Figure 7 est une vue en élévation latérale de 1'une
des extrémités de la piéce de la figure 6 ;

- Figure 8 est une vue de dessus de la piéce de 1la
figure 7 ; .

- Figure 9 est une vue en élévation latérale de 1’une
des extrémités du dispositif de récupération du jet
d’eau de découpe, et

- Figure 10 est une vue schématique en élévation
latérale d’une variante de réalisation appliquée &
une machine a deux tapis séparés.

Sur les figures 1 et 2 on a représenté trés
schématiquement une machine de découpe par jet d’eau a tapis
de convoyage du type & boucle en oméga mobile. Ce type de
machine est bien connu et ne sera décrit que trés briévement.

La machine comporte, monté sur un b&ti, un tapis de
convoyage unique 1 passant sur des tambours 2 dont au moins
certains sont moteurs et dont le brin supérieur forme une
boucle en forme d‘oméga renversé 3 gridce & deux rouleaux 4
dits "sabrés", orthogonaux au sens de déplacement X du tapis
1, disposés en tangence avec le brin supérieur et i un
tambour de retour 5, les trois éléments 4,5 étant portés par
un équipage désigné d’une maniére générale par la référence
6, déplagable suivant l’axe X.

Les deux rouleaux sabres 4, portés par des supports 7
solidaires de 1l’équipage 6, délimitent entre eux un
intervalle au dessus duquel peut se déplacer un outil de
découpe, en l’occurrence une téte & jet d’eau 8, dont le jet
est dirigé perpendiculairement au plan général du brin
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4
supérieur du tapis 1, au milieu de l’intervalle et peut se

déplacer sur toute la largeur utile dudit tapis.

La téte de découpe 8 est, & cet effet, montée mobile
transversalement au tapis 1 suivant un axe Y orthogonal &
l’axe X, gréce par exemple & une courroie 9 entrainée par une
poulie 10 calée sur un arbre 11 lui-méme entrainé par un
moteur électrique 12, l’ensemble é&tant embarqué sur
1’équipage mobile 6.

Conformément & 1l’invention, 1l’intervalle entre les
rouleaux sabres 4 est masqué par une piéce 13 dite de
comblement d’intervalle, solidaire de 1’équipage mobile 6. La
piéce 13 présente une face supérieure sensiblement de niveau
avec la face supérieure du brin supérieur du tapis 1 et
comporte, dans toute sa longueur utile et dans son axe, une
fente verticale 14 dans le plan de symétrie axial de laquelle
se trouve le jet d’eau symbolisé en 15 sur la figure 1, de
1’outil de découpe (8). )

En outre, l’orifice supérieur de la fente 14 est masqué
en permanence par une bande 16 d’une matiére susceptible
d’étre traversée par le jet d’eau.

La bande 16 est logée de préférence dans un creux 17
usiné a cet effet dans la face supérieure de la piéce 13.

De plus, la bande 16 peut se déplacer axialement au
dessus de la fente 14 en formant une boucle fermée entrainée
par l’arbre 11 de fagon que la bande 16 se déplace en méme
temps que le jet d’eau 15 le long de l’axe Y et & la méme
vitesse.

On va maintenant se reporter aux figures 3 & 9 pour
décrire de maniére plus détaillée un mode de réalisation
préféré du dispositif de 1’invention.

La figure 3 est une vue plus détaillée que la figure 1
sur laquelle est représentée en 13 une piéce de comblement
d’intervalle entre 1les rouleaux sabres 4, illustrée de
maniére agrandie sur les figures 6 & 8.

La piéce 13 est une piéce métallique allongée de section
générale ' rectangulaire -dont la partie supérieure, wvue en
section, va en s’élargissant en tulipe de fagon que les deux
flancs opposés 13a épousent la courbure des rouleaux sabres
4, la fixation de la piéce étant telle que lesdits flancs 13a
demeurent a distance du tapis défilant sur les rouleaux 4
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5
(non représenté sur la figure 6).

La face supérieure 13b de la piéce 13 est plane et
usinée pour ménager une saignée 13c dont la largeur et 1la
profondeur correspondent & la largeur et & l’épaisseur de la
bande 16.

L'orifice supérieur de la fente 14 s’ouvre dans l’axe de
la saignée 13c.

Pour une question de rigidité, la piéce 13 présentant
une longueur substantielle (plus de deux métres par exemple)
par rapport & son épaisseur (de l’ordre de 15 mm par
exemple), des pontages 17 sont ménagés entre les parois en
regard de la fente, de place en place.

Ces pontages 17 sont de préférence usinés du cété tourné
vers le jet de découpe pour former une sorte d’étrave effilée
18 offrant le moins de prise possible au jet d’eau et le
déviant latéralement. .

Aux deux extrémités de la fente, des usinages du méme
genre sont réalisés pour former des surfaces concaves
déflectrices 19.

Aux deux extrémités de la piéce 13 sont prévues des
pattes 21 munies de trous 22 pour la fixation de la piéce 13
sur le bidti porteur de 1l’équipage mobile 6.

Sur les figures 4 et 5 est représentée la structure,
connue en soi, du bati porteur de 1l’équipage mobile 6.

Le béti fixe de la machine est représenté en 23 et
porte, de part et d’autre de la machine, une crémaillére 24
tournée vers le bas, en prise avec un pignon 25 solidaire
d’un arbre 26 de liaison transversale des deux pignons 25.
L'’arbre 26 est monté tourillonnant sur le bati 27 de
l’équipage mobile 6, & 1l’intérieur de la boucle 3 et au
dessus du tambour de renvoi 5.

Le bati 27 est mi par deux vis-méres 28 de part et
d’autre de 1la machine et se déplace le 1long de deux
glissiéres 29 portées par le bati fixe 23.

Sur les figures 4 et 5 est représentée en 9 une courroie
crantée d’entrainement de la téte de découpe (non
représentée) suivant l’axe Y, entre deux butées de fin de
course 30.

L’arbre 11 d’entrainement de la courroie 9 est solidaire
également d’une poulie 31 d’entrainement de la bande 16
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6
défilant dans le logement 13c ménagé sur la face supérieure

de la piéce 13. A cet effet, la bande 16 passe, aux deux
extrémités de la piéce 13, sur deux poulies 32 de renvoi
positionnant correctement la bande dans la saignée 13c et la
dirigeant respectivement vers la poulie motrice 31 et vers
des poulies 33 (figure 5) assurant le retour de la bande 16
et la faisant passer sous la piéce 13, au dessus de l’arbre
26.

L’entrainement de la bande 16 par la poulie 31 est
calculé en sorte que le jet d’eau 15 de la téte de découpe 8
frappe toujours la bande 16 au méme point, quelle que soit la
position en Y de la téte, ce point pouvant bien entendu é&tre
changé a volonté afin de présenter en regard du jet d’eau une
autre zone de la bande 16.

La piéce de comblement 13 est avantageusement complétée
par un dispositif de récupération de l’éhergie résiduelle du
jet d’eau aprés découpe, constitué, toujours conformément 3
l’invention, par un dispositif récupérateur 34 s’étendant
sous la fente 14, sur toute sa longueur et comprenant un
conduit plat étroit 35 dans le prolongement de la fente 14,
débouchant sensiblement tangentiellement dans un pot
cylindrique de détente 36 horizontal, s’ étendant
transversalement a la machine et aux deux extrémités duquel
sont disposés des collecteurs 37 d’évacuation de l’eau sur
les deux flancs opposés de la machine, via des canalisations
souples (non représentées).

Le dispositif 34 est fixé au bati 27 de 1’équipage
mobile 6, sous la piéce 13, par l’intermédiaire de pattes de
fixation 38 appropriées (figure 9).

La récupération de 1l’eau s’opére sous une légére
dépression créée dans le dispositif 34 par le jet lui-méme
ainsi que par une aspiration appliquée aux collecteurs 37. La
récupération et 1l’amortissement de 1’énergie résiduelle du
jet s’effectuent ainsi dans de bonnes conditions dans
l’espace intérieur de la boucle en oméga.

La bande 16 est en un matériau pergable et non
extensible tel que par exemple un tissu imprégné d’une résine
polyester ou téfloné.

Le matériau ou la piéce, par exemple de cuir, découpé
sur une telle machine est parfaitement et constamment soutenu
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7
dans la zone entourant le passage de traversée du jet d’eau.

Le trou de passage du jet est soit réalisé & 1’avance dans la
bande 16, soit plus simplement réalisé par le jet lui-méme,
ce qui a l’avantage de limiter le trou au strict nécessaire
au passage du jet.

La face inférieure de la matiére en cours de découpe est
non seulement parfaitement soutenue, ce qui procure une coupe
franche, nette et précise, mais également préservée de toute
éventuelle rétro-projection d’eau en direction de la matiére,
aprés traversée de celle-ci, grice & l’écran de la bande 16.

La figure 10 illustre une variante de réalisation dans
laquelle le tapis de convoyage de la matidre & découper 39
n’est plus unique et agencé pour former une boucle en oméga,
mais constitué de deux tapis T1 et T2 mis en synchronisme et
passant sur deux rouleaux d‘extrémité R1 et R2, homologues
des rouleaux sabres 4 et montés en sorte de former entre eux
un intervalle constant mobile en X en regard d’une téte de
découpe 8 & jet d’eau 15 mobile en Y.

Un tel dispositif qui est également bien connu, peut
étre équipé du dispositif de l’invention, & savoir d’une
piéce 13’ analogue & la piéce 13, munie d’une fente 14’ pour
le passage du jet d’eau 15 et d’une bande mobile 16’
recouvrant la fente 14’ et se déplagant en Y en synchronisme
avec le jet 15. Cette ©piéce 13’ ©peut aussi étre
éventuellement complétée par un dispositif de récupération de
l’énergie résiduelle du jet d’eau, analogue au dispositif 34.

Dans le cas ol l’outil de coupe est un faisceau laser,
un jet de plasma ou un couteau ou lame mécanique, le
dispositif 34 est bien entendu enlevé et éventuellement
remplacé par un autre dispositif approprié & la technologie
de 1l’organe de découpe.

Enfin, 1l’invention n’est é&videmment pas limitée aux
modes de réalisation représentés et décrits ci-dessus mais en
couvre au contraire toutes les variantes, notamment en ce qui
concerne les formes et dimensions de la piéce de comblement
13, de la bande mobile 16 et des éventuels moyens de
récupération d’énergie résiduelle 34.



10

15

20

25

30

35

WO 95/15837 PCT/FR94/01421

8
REVENDICATIONS

~

1. machine de découpe & dispositif de support de 1la
matiére en cours de découpe, comprenant une téte de découpe a
jet d’eau (15) mobile en X,Y au-dessus d’un dispositif de
convoyage & tapis (1 ; T1,T2) supportant ladite matiére et
présentant une solution de. continuité sous forme d‘un
intervalle défini entre deux rouleaux (4 ; R1,R2) orthogonaux
au sens de déplacement (X) du dispositif de convoyage et
solidaires d’un équipage mobile (6) déplagable suivant ledit
sens de déplacement et portant ladite téte de découpe, ledit
dispositif de support étant constitué, d‘une part, d’un piéce
dite de comblement (13,13’) interposée dans ledit intervalle,
présentant une face supérieure sensiblement de niveau avec la
face supérieure du dispositif de convoyage (1 ; Ti,T2) et
définissant une fente (14,14’) de passage pour le jet d’eau
de coupe (15) et, d’autre part, des moyens de masquage de
ladite fente de la piéce de comblement, assurant le passége
dudit jet d’eau de coupe, caractérisé en ce que lesdits
moyens de masquage sont constitués d‘une bande (16,16’) de
matiére non extensible et traversable par le jet d’eau de
coupe (15), disposée sur la face supérieure de ladite piéce
de comblement (13,13"), ladite bande (16,16") étant
susceptible d’étre déplacée axialement (Y) en synchronisme
avec le déplacement, axialement & ladite fente, du jet d’eau
de coupe (15).

2. Machine suivant la revendication 1, caractérisée en
ce que ladite bande (16,16’) est une bande en boucle fermée
appliquée par des moyens appropriés (32) sur la face
supérieure de la piéce de comblement (13,13’) et passant sur
une poulie d’entrainement (31) calée sur l’arbre (11) de
commande du déplacement (Y) du jet d’eau de coupe au dessus
dudit intervalle entre rouleaux (4 ; R1,R2).

3. Machine suivant la revendication 1 ou 2, caractérisée
en ce que ladite bande (16,16') se déplace dans une saignée
(13c,17) ménagée sur la facé supérieure de ladite piéce de
comblement (13,13').

4. Machine suivant 1l’une des revendications 1 & 3,
caractérisée en ce que la fente (14,14’) de la piéce de
comblement (13,13’) comporte un ou plusieurs pontages (17) de
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9
rigidification présentant une extrémité, coté jet d’eau (15),

en forme d’étrave (18).

5. Machine suivant 1l’une des revendications 1 & 4,
caractérisée en ce que ladite piéce de comblement (13) est
munie, dans le prolongement de l’orifice inférieur de 1la
fente (14), d’un dispositif (34) de récupération de l’eau du
jet (15), s’étendant sur toute la longueur de la fente et
comportant un pot de détente cylindrique (36) dans lequel
ledit jet (15) pénétre sensiblement tangentiellement, des
moyens (37) d’'évacuation de l’eau collectée é&tant prévus a au
moins l’une des extrémités dudit dispositif (34).

6. Machine suivant la revendication 5, caractérisée en
ce que lesdits moyens d’évacuation sont des collecteurs (37)
auxquels est appliquée une aspiration.



PCT/FR94/01421

WO 95/15837

1/ #

' ]
et
-n

;

Iy

10

1

FIG.6.

FEUILLE DE REMPLACEMENT (REGLE 26)



WO 95/15837 , PCT/FR94/01421

2/ F

8 16 39

i i

FIG.2

FEUILLE DE REMPLACEMENT (REGLE 26)



WO 95/15837 PCT/FR94/01421

FEUILLE DE REMPLACEMENT (REGLE 26)



WO 95/15837 PCT/FR94/01421

| L/ ? 30 9
1 | H <A
i
y i 16 13
2| T
27 : - \ﬁ‘: A

3
\

oM.
[ m—
% % :

_qy

[t
i

/ \\
b
_R\'\
=i
\':M

- ufll

FIG.4. 5_—]

FEUILLE DE REMPLACEMENT (REGLE 26)

J



WO 95/15837 PCT/FR94/01421

»

26 25 \24 2_;.,/

FIG.5.

FEUILLE DE REMPLACEMENT (REGLE 26)



WO 95/15837 PCT/FR94/01421

&/? _

17

/
/

oD \Ji

N
J\
3
T~ e
D
fﬁ]\ ml\
m
\g
W
m\
m
! 1
e ©
! i
&) (L)
(NI [T

21

’
[ LS

22

FEUILLE DE REMPLACEMENT (REGLE 26)



WO 95/15837 PCT/FR94/01421

7/ 7

FIG.9_

FEUILLE DE REMPLACEMENT (REGLE 26)



INTERNATIONAL SEARCH REPORT

Inte  onal Application No

PCT/FR 94/01421

A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER
IPC 6 B26D7/20

According to International Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC

B. FIELDS SEARCHED

Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols)

IPC 6 B26D B26F

Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched

Electronic data base consuited during the international search (name of data base and, where practical, search terms used)

C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category ° | Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages Relevant to claim No.
X FR,A,2 631 878 (KABUSHIKI KAISHA KAWAKAMI 1
SEISAKUSHO) 1 December 1989
A see the whole document 2,3
A DE,U,85 18 255 (DITZEL WERKZEUG- UND
MASCHINENFABRIK GMBH) 26 September 1985
A EP,A,0 107 573 (SOCIETE NATIONALE 4

INDUSTRIELLE AEROSPATIALE) 2 May 1984
see page 8, line 26 - page 9, line 6;

figures

A US,A,4 112 797 (PEARL) 12 September 1978 4
see figure 8

A | US,A,4 137 804 (GERBER ET AL.) 6 February 5,6
1979

see abstract

D Further documents are listed in the continuation of box C. m Patent family members are listed in annex.

° Special categories of cited documents :

considered to be of particular relevance

filing date

citation or other special reason (as specified)
other means

later than the priority date claimed

“A”" document defining the general state of the art which is not
“E" earlier document but published on or after the international

"L" document which may throw doubts on priority claim(s) or
which is cited to establish the publication date of another

"0" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or

"P" document published prior to the international filing date but

"T" later document published after the international filing date
or priority date and not in conflict with the application but
cited to understand the principle or theory underlying the
invention

"X“ document of particular relevance; the claimed invention
cannot be considered novel or cannot be considered to
invoive an inventive step when the docurnent is taken alone

“Y" document of particular reievance; the claimed invention
cannot be considered to involve an inventive step when the
document is combined with one or more other such docu-
ments, such combination being obvious to a person skilled
in the art.

“&" documnent member of the same patent family

Date of the actual completion of the international search

20 March 1995

Date of mailing of the international search report,

04 04,95

Name and mailing address of the ISA
NL - 2280 HV Rijswijk
Fax: (+31-70) 340-3016

European Patent Office, P.B. 5818 Patentlaan 2
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl,

Authorized officer

Vaglienti, G

Form PCT/ISA/210 (second sheet) (July 1992)




INTERNATIONAL SEARCH REPORT

Intc

PCT/FR 94/01421

onal Application No
.nformation on patent family members

Patent document Publication Patent family Publication
cited in search report date member(s) date
FR-A-2631878 01-12-89 JP-A- 1306200 11-12-89

DE-A- 3917253 15-02-90
GB-A,B 2220604 17-01-90
Us-A- 4916992 17-04-90
UsS-A- 5018418 28-05-91
DE-U-8518255 26-09-85 NONE
EP-A-0107573 02-05-84 FR-A- 2534516 20-04-84
US~-A- 4501182 26-02-85
US-A-4112797 12-09-78 DE-A,B 2813498 12-04-79
FR-A,B 2405116 04-05-79
GB-A- 1592679 08-07-81
JP-A- 54054384 28-04~-79
US-A-4137804 06-02-79 NONE

Form PCT/ISA/210 (patent family annex) (July 1992)




RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE

Der ¢ Internationaie No

PCT/FR 94/01421

CLASSEMENT DE L'OBJET DE LA DEMANDE

A
CIB 6 B26D7/20

Selon la classification internationale des brevets (CIB) ou 2 la fois selon la classification nationale et 1a CIB

B. DOMAINES SUR LESQUELS LA RECHERCHE A PORTE

Documentation minimale consultée (systéme de classification suivi des symboles de classement)

CIB 6 B26D B26F

Documentation consultée autre que la documentation minimale dans la mesure oit ces documents relévent des domaines sur lesquels a porté 1a recherche

Base de données électronique consultée au cours de la recherche internationale (nom de la base de données, et si cela est réalisable, termes de recherche
utilisés)

C. DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS

Categorie °| Identification des documents cités, avec, le cas échéant, I'indication des passages pertinents no. des revendications visées

X FR,A,2 631 878 (KABUSHIKI KAISHA KAWAKAMI 1
SEISAKUSHO) 1 Décembre 1989

A voir le document en entier 2,3

A DE,U,85 18 255 (DITZEL WERKZEUG- UND

MASCHINENFABRIK GMBH) 26 Septembre 1985

A EP,A,0 107 573 (SOCIETE NATIONALE 4
INDUSTRIELLE AEROSPATIALE) 2 Mai 1984
voir page 8, ligne 26 - page 9, ligne 6;

figures

A US,A,4 112 797 (PEARL) 12 Septembre 1978 4
voir figure 8

A US,A,4 137 804 (GERBER ET AL.) 6 Février 5,6
1979

voir abrégé

D Voir la suite du cadre C pour la fin de la liste des documents E Les documents de familles de brevets sont indiqués en annexe

Catégories speciales de documents cités: “T" document ultérieur publi¢ apres la date de dép6t international ou la

date de priorité et n’appartenenant pas a ['état de la

"A" document définissant |'état général de la technique, non techni ; io eite i
; S ¢ que pertinent, mais cité pour comprendre ie principe
considéré comme particuliérement pertinent ] ) ou la théorie constituant 1a base de I'invention
E %fgméﬁtc?&ré:‘g’ mals publi¢ 412 date de depOt international "X document particuli¢remnent pertinent; I'invention revendiquée ne peut
- P . L &tre considérée comme nouvelle ou comme impliquant une activité
L" document pouvant jeter un doute sur une revendication de inventive par rapport au document considéré isolément
priorité ou cité pour déterminer ia date de publication d'une “Y* document particuliérement pertinent; I'invention revendiquée
autre citation ou pour une raison spéciale (telle qu'indiquée) ne peut &tre considérée comme impliquant une activité inventive
0" document se référant 4 une divulgation oraie, 4 un usage, & lorsque le document est associé 4 un ou plusieurs autres
une exposition ou tous autres moyens documents de méme nature, cette combinaison étant évidente
*P" document publié avant la date de dép6t international, mais pour une personne du métier )
postérieurement 4 1a date de priorité revendiquée “&" document qui fait partie de 1a méme famille de brevets
Date 4 laquelie la recherche internationate a été effectivement achevée Date d’expédition du présent rapport de recherche internationale

20 Mars 1995 | 04 04 95

Nom et adresse postale de 1°administration chargée de 1a recherche intemationale | Fonctionnaire autorisé

Office Européen des Brevets, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl. : B

Fax: (+31-70) 340-3016 PO Vaglienti, G

Formulaire PCT/ISA/218 (deuxieme feuille) (juillet 1992)



RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE

Renseignements relatifs au. iembres de familles de brevets

Der ¢ Internationale No

PCT/FR 94/01421

Document brevet cité Date de Membre(s) de la Date de
au rapport de recherche publication famille de brevet(s) publication
FR-A-2631878 01-12-89 JP-A- 1306200 11-12-89

DE-A- 3917253 15-02-90
GB-A,B 2220604 17-01-90
US-A- 4916992 17-04-90
Us-A- 5018418 28-05-91

DE-U-8518255 26-09-85 AUCUN

EP-A-0107573 02-05-84 FR-A- 2534516 20-04-84
US-A- 4501182 26-02-85

US-A-4112797 ' 12-09-78 DE-A,B 2813498 12-04-79
‘ FR-A,B 2405116 04-05-79

GB-A- 1592679 08-07-81

JP-A- 54054384 28-04-79

US-A-4137804 06-02-79 AUCUN

Formulaire PCT/ISA/210 (annexe familles de brevets) (juillet 1992)



	Abstract
	Bibliographic
	Description
	Claims
	Drawings
	Search_Report

