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€& Schmiedemanipulator.

@ Schmiedemanipulatoren in Freiformschmieden
sind mit in einem Fahrgestell von Zugstangen getra-
genen Lagern flir einen in den Lagern drehbaren
Zangentrdger versehen, wobei die als Kolben-
Zylinder-Einheiten teleskopartig ausgebildeten Zug-
stangen mit dem dem Zangenkopf néchstgelegenen
vorderen Paar fiir die vertikale Federung und mit
dem hinteren Paar flr die Neigungseinstellung des
Zangentrdgers eingerichtet und kugelgelenkig einer-
seits mit im Fahrgestell schwenkbaren Hebeln
h&henverstellbar und andererssits mit die Lager des
Zangentrédgers tragenden Traversen verbunden sind,
und wobei der Zangentriger mit seinen Lagern an
den Traversen horizontal verstellbar ist. Es ist ange-
g’strebt, das StichmaB von Mitte Zangentriiger bis zur
Huttenflur mdglichst gering zu halten, was erfin-
¥ dungsgem4B dadurch erreicht wird, daB die die La-
ger flr den Zangentrdger (17) tragenden Traversen
in der jeweiligen Lagermittenebene {iber den Lagern
mangeordnet sind. insbesondere sind die in die Zug-
stangen (14, 15) integrierten Kolben-Zylinder-Einhei-
ten mit ihren Zylindern (23, 25) als Stiitzen der
Traversen ausgebildet und unterhalb dieser angeord-
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Schmiedemanipulator

Zur Handhabung schwerer Schmiedestlicke
werden Schmiedemanipulatoren verwendet, deren
das Schmiedestlick fassende Zange zum Heben,
Senken, horizontalen und vertikalen Schwenken,
seitlichen Parallelverschieben, Drehen und axialen
Fahren eingerichtet ist. Bekannte Schmiedemanipu-
latoren sind hierzu gem&B dem Oberbegriff des
Patentanspruchs 1 mit in einem Fahrgestell von
Zugstangen getragenen Lagern fUr einen in den
lagern drehbaren Zangentrdger versehen, wobei
die als Kolben-Zylinder-Einheiten teleskopartig aus-
gebildeten Zugstangen kugelgelenkig einerseits mit
im Fahrgestell schwenkbaren Gabein
hdhenverstellbar und andererseits mit die Lager
des Zangentrdgers tragenden Traversen verbunden
sind, und wobei der Zangenirdger mit seinen
Lagern an den Traversen horizontal verstelibar ist.
Die durch integrierte Kolben-Zylinder-Einheiten
teleskopartige Ausbildung der Zugstangen, die mit
dem dem Zangenkopf nichstgelegenen Zugstan-
genpaar flr eine vertikale Federung und mit dem
hinteren Zugstangenpaar fiir eine Neigungseinstel-
lung des Zangentrdgers eingerichtet sind, um
UbermagBige Lagerbelastungen zu vermeiden und
ein Bewegen des Schmiedestiickes zwischen den
Schmiedewerkzeugen der Presse berlhrungslos
oder mit geringem Auflagerdruck zu gewahrlieisten,
hat zur Anordnung der den Zangenirdger mit sei-
nen Lagern tragenden Traversen unterhalb der La-
ger gefiihrt (DE-PS 22 550089). Ein Vorieil dieser
Anordnung liegt "auch darin, da8 sich relativ lange
Zugstangen ergeben, so daf deren Auslenkungs-
winkel bei einer vorgegebenen Lings-oder Querbe-
wegung des Zangenirdgers gering bleiben (DE-PS
12 98 497).

Vorgegeben durch die SattelhShe des unteren
Schmiedewerkzeuges muB der Zangeniri3ger in
seiner unteren Lage moglichst dicht auf die
Hiittenflur absenkbar sein und sofern der Abstand
vom Hittenflur bis Mitte Zangentriger flir die
Unterbringung der lager mit zugeh&riger Traverse
in Lagermittenebene nicht ausreicht, hat man Lager
und Traverse in Richtung der Achse des Zan-
genirdgers zueinander versetzt mit dem Nachtsil,
daf das die Lager des Zangenirdgers aufneh-
mende, diese verbindende Geh3use den Biegemo-
menten ausgesetzt ist, die aus den Lagerdriicken
und dem Versatz der Traverse zu den Lagern
resultieren.

Aufgabe der Erfindung ist es, bei entlang Tra-
versen quer verschiebbaren Lagern der Zan-
gentrdger Biegemomente in dem die Lager verbin-
denden Bauteil bei Anordnung des Zangenirdgers

10

15

20

25

30

35

40

45

50

dicht Uber Huttenflur auch flir den Fall zu vermei-
den, daB das nahe der Zange gelegene Lager des
Zangentrigers in seinem Durchmesser dem der
Zange nahekommt.

Zur L8sung dieser Aufgabe sieht die Erfindung
vor, daB die die Lager fUr den Zangentriger tra-
genden Traversen, entlang denen die Lager quer
verschiebbar sind, in der jeweiligen Lagermittene-
bene Uber den Lagern angeordnet sind.

Zum Stande der Technik wird auf die DE-PS
15 27 362 verwiesen, durch die die Aufhingung
der Lager eines Zangenirdgers im Fahrgestell mit-
tels Pendein bekannt ist, wobei die Verbindung
zwischen den Pendeln und Lagern in der jeweiligen
Lagermittenebene vorgesehen ist. Durch die
Aufhdngung Uber Pendel wird eine nachgiebige
Abstiitzung des Zangentrégers in axialer Richtung
erm&glicht, ohne daB aber eine Querbewegung des
Zangentrigers, dessen H&henversteliung, Neigun-
gseinsteliung und vertikale Federung vorgesehen
oder moglich ist.

Die Anordnung der Traversen in der jewsiligen
Lagermittenebene Uber den Lagern des Zan-
gentrégers, wie diese erfindungsgemas vorgesehen
ist, flihrt jedoch zu einer enisprechend groBen

Bauh&he des Manipulators, sofern die Zugstangen

mit integrierten Kolben-Zylinder-Einheiten teleskop-
artig ausgebildet und so flir die vertikale Federung
und Neigungseinstellung des Zangentrégers einge-
richtet sind. In Weiterflihrung der Aufgabe der Er-
findung soll auch eine VergréBerung der Bauh&he
vermieden werden.

Gem&s einem weiteren Merkmal der Erfindung
sollen daher die in die Zugstangen integrierten
Kolben-Zylinder-Einheiten aus die Zugstangen
verldngernden Kolbenstangen mit Kolben und von
den Kolbenstangen durchdrungenen, an diesen
gefihrten, als Stlitzen der Traversen ausgebilde-
ten, unterhalb der Traversen angeordneten Zylin-
dern bestehen. Hierbei kénnen die Zug-und Kol-
benstangen kugelgelenkig miteinander verbunden
sein.

Werden gem&B einem weiteren Merkmal der
Erfindung die Kolben-Zylinder-Einheiten mit kugel-
balligen Bunden zur Abstlitzung von Endstiicken
der Traversen Uber zwischengeordnete Kugelpfan-
nen versehen und die zu Zugstangen verldngerten
Kolbenstangen mit Spiel durch Bohrungen in den
Endstlicken der Traversen geflihrt, so ergibt sich
auBer einer baulichen Vereinfachung mit dem
unterhalb der Abstiitzung gelegenen Mittelpunkt
der kugelballigen Bunde und Kugelpfannen eine
entsprechend groBe wirksame Linge der Zugstan-
gen als weiterer Vorteil.
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Die Zeichnungen zeigen ein
Ausflihrungsbeispiel der Erfindung.

Figur 1 zeigt eine Gesamtansicht des Mani-
pulators, zu der als Einzelheit in gréBerem MaBstab
die

Figur 2a eine der hinteren und die

Figur 2b eine der vorderen Zugstangen im
Schnitt zeigen. Ebenfalls in gréBerem MaBstab
zeigt die

Figur 3 den Zangentrdger mit seiner Lage-
rung im L&ngsschnitt nach den in Figur 4 eingetra-
genen Linien llI-lll und die

Figur 4 die Lagerung des Zangentrigers teil-
weise in Stirnansicht und teilweise in einem Quer-
schnitt nach der in Figur 3 eingetragenen Linie V-
v.

Figur 5 zeigt in nochmals gréBerem Magstab
eine Einzelheit.

Der Manipulator besteht aus einem von zwei
Seitenwénden 1 und diese verbindenden nicht dar-
gesteliten Querstreben gebildetem Fahrgestell 2,
welches mit Radern 3 auf Schienen 4 verfahrbar
ist. Auf den Seitenwédnden 1 sind Lager 5 befestigt,
die eine vordere Schwenkwelle 6 und eine hintere
Schwenkwelle. 7 aufnehmen. Zwei auf der vorderen
Schwenkwelle 6 befestigte Schwenkhebel- 8 und
zwei auf der hinteren Schwenkwelle 7 befestigte
Schwenkhebel 9 sind durch Lenker 10 miteinander
verbunden und werden somit gleichmiBig und
gleichsinnig von an den Schwenkhebein 9 angrei-
fenden Kolben 11 bewegt, die in an den Sei-
tenwénden 1 mit Konsolen 12 befestigten Zylindern
13 laufen und beidseitig beaufschiagbar sind. Mit
den vorderen Schwenkhebeln 8 sind vordere Zug-
stangen 14 und mit den hinteren Schwenkhebeln 9
sind hintere Zug stangen 15 Uber Kugelgelenke 16
verbunden. Die Paare von vorderen Zugstangen 14
und hinteren Zugstangen 5 tragen - wie noch n&her
dargelegt wird - einen Zangentrdger 17 mit Zan-
genkopf 18 und Spannbacken 19. Der Zan-
gentrdger 17 mit Zangenkopf 18 und Spannbacken
19 kann von der Kolben-Zylinder-Einheit 11/13
Uber die Schwenkhebel 8 und 9 den Lenker 10 und
die Zugstangen 14 und 15 gehoben und gesenkt
werden.

Wie die Figuren 2a und 2b detailliert zeigen,
gehen die Zugstangen 14 in Kolbenstangen 20 und
die Zugstangen 15 in Kolbenstangen 21 {iber und
es bildet jeweils ein Kolben 22 zur Kolbenstange
20 mit einem Zylinder 23 und jeweils ein Kolben 24
zur Kolbenstange 21 mit einem Zylinder 25 eine
Kolben-Zylinder-Einheit 22/23 bzw. 24/25. Die Zy-
linder 23 und 25 sind zweigetsilt, wobei die Teil-
fuge von einer doppeltwirkenden Stopfbuchse 26
mit Dichtungsringen Uberbriickt ist und die beiden
Zylinderteile durch Schrauben und Muttern verbun-
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den sind. An der Unterseite sind die Zylinder 23
und 25 gegeniiber den Kolbenstangen 20 bzw. 21,
an denen sich die Zylinder 23 bzw. 25 flhren,
durch Stopfblichsen 27 abgeschlossen.

Die oberseitige Ausbildung der Zylinder 23
bzw. 25 zeigt in gréBerem MaBstab die Figur 5. Die
Zylinder 23 und 25 sind mit einem Hals 28 verse-
hen, auf den ein Gewinde 29 aufgeschnitten und
eine Gewindehlilse 30 aufgeschraubt ist. Flir den
Durchtritt der Kolbenstange 20 bzw.21, die in die
Zugstangen 14 bzw. 15 Ubergehen ist der obere
Zylinderboden mit dem Hals 28 mit einer Bohrung
31 versehen. Ein mit Dichtungen versehener Ab-
schiuBring 32, der auf die Gewindehlilse 30 aufge-
setzt und durch Schrauben mit dieser verbunden
ist, dient zur obersn Fihrung des Zylinders 23
bzw. 25 und zu dessen Abdichtung gegeniiber der
Kolbenstange 20 bzw. 21. Die Gewindehtilse 30 ist
mit einem kugelballigen Bund 33 versehen, auf
dem sich ein Endstlick 34 einer Traverse Uber eine
zwischengeordnete Kugeipfanne 35, die in einer
Bohrung im Endstlick 34 zentriert ist, abstltzt. Ein
Uberwurfring 36 untergreift den kugelballigen Bund
33 der Gewindehlilse 30 mit einer entsprechend
kugelballigen Stutzfliche. Der Uberwurfring 36 ist
durch Schrauben mit dem Endstlick 34 verbunden.

Die Endstiicke 34 sind Traversen 37 und 38
zugehdrig, wobei die Traverse 37 mit ihren
Endstlicken 34 den vorderen Zugstangen 14 und
die Traverse 38 mit ihren Endstiicken 34 den‘hin
teren Zugstangen 15 zugeordnet ist. Die Traverse
37 tragt ein vorderes Lagergehduse 39 und die
Traverse 38 trégt ein hinteres Lagergehiuse 40.
Die LagergehZuse 39 und 40 sind durch ein Di-
stanzrohr 41 miteinander verbunden und mit
Lagern 42 ausgerlstet, in denen der Zangentréger
17 Uber einen Hydraulikmotor 43 und Ritzel 44 und
einen mit dem Zangentriger 17 verbundenen
Zahnkranz 45 drehbar ist. Mit den Traversen 37
und 38 sind Kragarme 46 als Stlitzen von Zylindern
47 fest verbunden. In den Zylindern 47 sitzende
Kolben 48 sind zur Verschiebung des Lager-
gehduses 39 entlang seiner Traverse 37 bzw. des
Lagergehduses 40 entlang seiner Traverse 38 vor-
gesehen. Die Traversen 37 und 38 mit ihren
Endstlicken 34 sind zwischen den Seitenwénden 1
geflhrt, wozu die Endstlicke 34 mit Bohrungen ver
sehen sind, in die von Federn gestlitzte Puf-
ferstlicke 49 eingesetzt sind.

Die Kolben 22 in den Zylindern 23 sind einsei-
tig von oben mit einem einstellbaren Druck aus
einem Druckspeicher beaufschlagbar, so daB eine
vertikale Federung des Zangentrdgers 17 unter
dem Schmiededruck moglich ist. Die Kolben 24 in
den Zylinder 25 sind beidseitig beaufschiagbar und
die Zylinderr8ume sind absperrbar, so daB die Nei-
gung des Zangentrégers 17 einstellbar ist.
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In axialer Richtung ist der Zangentriger 17
durch seine pendeinde Aufhingung an den Zug-
stangen 14 und 15 in Verbindung mit den zwischen
der vorderen Traverse 37 und der Schwenkwelle 7
wirksamen Kolben-Zylinder-Einheiten 50 federnd
nachgiebig gehalten.

Anspriiche

1. Schmiedemanipulator mit in einem Fahrge-
stell von Zugstangen getragenen Lagern fiir einen
in den Lagern drehbaren Zangenirdger, wobei die
als Kolben-Zylinder-Einheiten teleskopartig ausge-
bildeten Zugstangen mit dem dem Zangenkopf
néchstgelegenen vorderen Paar flir die vertikale
Federung und mit dem hinteren Paar fiir die Nei-
gungseinstellung des Zangentrdgers eingerichtet
und kugelgelenkig einerseits mit im Fahrgestell -
schwenkbaren Hebeln h&henverstellbar und ande-
rerseits mit die Lager des Zangentrégers tragenden
Traversen verbunden sind, und wobei der Zan-
gentrdger mit seinen Lagern an den Traversen
horizontal verstellbar ist,
dadurch gekennzeichnet,
daB die die Lager (39, 42, 40, 42) fUr den Zan-
genirdger tragenden Traversen (37, 38) in der
jeweiligen Lagermittenebene Uber den Lagern (39,
42, 40, 42) angeordnet sind.

2. Schmiedemanipulaior nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB die in die Zugstangen (14, 15) integrierten
Kolben-Zylinder-Einheiten (22, 23, 24, 25) fir die
vertikale Federung (22, 23) und die Neigungsein-
stellung (24, 25) des Zangentrdgers (17) aus die
Zugstangen (14, 15) verldngernden Kolbenstangen
{20, 21) mit Kolben (22, 24) und von den Kolben-
stangen (20, 21) durchdrungenen, an diesen
geflhrten, als Stlitzen der Traversen (37, 38) aus-
gebildeten unterhalb der Traversen (37, 38) an-
geordneten Zylindern (23, 25) bestehen.

3. Schmiedemanipulator nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,
das die Zylinder (23, 25) der Kolben-Zylinder-Ein-
heiten (22, 23, 24, 25) mit kugelballigen Bunden
(33) versehen sind zur Abstiitzung von Endstiicken
(34) der Traversen (37, 38) (iber zwi-
schengeordnete Kugelpfannen (35) an den
Endstiicken (34), wobei die zu Zugstangen (14,
15) verldngerten Kolbenstangen (20, 21) Bohrun-
gen in den Endstlicken (34) der Traversen (37, 38)
‘mit Spiel durchdringen.
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