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ES 2 295 509 T3 2

DESCRIPCIÓN

Unión para conectar juntas dos secciones y siste-
ma para formar un marco de una fachada o tejado de
un edificio que utiliza dicha unión.

La presente invención se refiere a una unión pa-
ra acoplar entre sí dos secciones y a un sistema para
conformar el marco de una fachada o de un tejado de
un edificio que utiliza dicha unión.

Más particularmente, la invención se refiere a una
unión para formar un acoplamiento en forma de T en-
tre dos secciones.

La patente US nº 4.948.290 describe un acopla-
miento en forma de T entre dos secciones de una fa-
chada, que están orientadas perpendicularmente una
con respecto a la otra y presentando cada una de ellas
una cámara interior. Una unión en forma de U está
alojada en la cámara de una de las dos secciones.

La unión en forma de U comprende una placa ex-
trema y dos ramificaciones formadas por las placas
que se extienden desde los bordes opuestos de la pla-
ca extrema dispuesta más cercana a las superficies in-
teriores de la sección.

Un pasador deslizante provisto de una pestaña es
guiado a través de un orificio practicado en la placa
anterior.

La unión en forma de U comprende asimismo una
palanca acodada en forma de puente que compren-
de una parte central y dos partes se extienden desde
la parte central hasta dichas dos ramificaciones y for-
man un ángulo obtuso con ellas. La parte central del
puente presenta un orificio roscado en el interior de
que se extiende un tornillo cuya cabeza forma tope
contra la placa anterior. Cuando se aprieta el tornillo,
las dos ramificaciones de la unión aprietan contra las
superficies interiores de la sección.

El acoplamiento en forma de T entre dos seccio-
nes se forma introduciendo dicho pasador deslizante
en un orificio adecuado practicado en una pared de la
otra sección.

Dicha unión adolece del inconveniente de que es-
té formado por un cuerpo en forma de U que resulta
difícil y complejo fabricar debido a dicha palanca en
forma de puente.

Además, el bloqueo de la unión, que se consigue
abriendo dicha dos ramificaciones hacia las paredes
interiores de la sección, únicamente produce un con-
tacto de tipo linear con dichas paredes.

Otro inconveniente de dicha unión es que dicha
operación de bloqueo deforma la unión en forma de
U, lo que tiende a desplazar el eje de dicho pasador
con respecto al orificio practicado en la pared de la
otra sección.

Otros inconvenientes de dicha unión se indican
en la patente US nº 6.390.718 B1 a nombre de los
mismos titulares. En particular, dicha patente critica
el acoplamiento en forma de T de la patente US nº
4.948.290, asegurando que la unión se extiende a tra-
vés de toda la sección transversal de la cámara interior
de la sección de modo que se precisa de una unión es-
pecial para cada configuración de la cámara interior.

La patente US nº 6.390.718 B1 describe una unión
que está introducida en el interior de una cámara de
una primera sección para después realizar un acopla-
miento en forma de T, mediante un pasador deslizan-
te, estando una segunda sección perpendicular a la
primera sección. Un elemento de fijación se extiende
por toda la longitud de dicha primera sección y se uti-

liza para contener la unión a un extremo de la primera
sección que está orientado hacia la segunda sección.

Dicho elemento de fijación es formado por un bra-
zo que se extiende desde una pared interior de la sec-
ción hacia el interior de la cámara y está provisto, en
el extremo, de una cavidad de fijación de forma re-
donda y que presenta una ranura formada en ella.

A su vez, la unión comprende un cuerpo provisto
de una ranura cuyo contorno interior complementa la
forma de dicha brazo y de dicha cavidad del elemento
de fijación. Dicho cuerpo se acopla con el elemento
de fijación, sobre el que está enchavetado cuando al-
canza la posición deseada.

Dicha unión, aunque presenta la ventaja de que
se puede utilizar con unas secciones cuyas secciones
transversales de diferentes dimensiones, adolece del
inconveniente de que no se puede montar en el in-
terior las secciones de tipo tradicional porque éstas
no disponen del elemento de fijación que precisa esta
unión.

Además, no está previsto que el pasador desliza-
dor se puede desacoplar del orificio en el que está alo-
jado con el fin de formar el acoplamiento en forma de
T. Como consecuencia resulta imposible desacoplar
las dos secciones entre sí, formando un acoplamiento
en forma de T mediante dicha unión sin dañar por lo
menos una de las secciones.

La presente invención propone superar los incon-
venientes mencionados anteriormente.

Según un primer aspecto de la misma, la presen-
te invención se refiere, por lo tanto, a una unión para
forma un acoplamiento en forma de T según la reivin-
dicación 1.

Preferentemente, dichos medios de ensancha-
miento están asociados con un elemento accionador
destinado a desplazar dichos medios de ensancha-
miento en el interior de dicha ranura.

De forma conveniente, dichos medios accionado-
res consisten en un elemento roscado.

De forma ventajosa, dichos medios de ensancha-
miento presentan un orificio roscado y dicho elemento
roscado consiste en un tornillo que se acopla con di-
cho orificio roscado. De forma alternativa, dicho ele-
mento roscado forma una sola pieza con dichos me-
dios de ensanchamiento y puede ser accionado me-
diante una tuerca roscada.

Típicamente, los medios de ensanchamiento con-
sisten en una barra que presenta un orificio roscado.

Preferentemente, dicha barra presenta una confi-
guración cilíndrica y su radio es constante por toda su
longitud.

Preferentemente, la sección transversal de dicha
ranura presenta una dimensión que disminuye desde
el extremo abierto hacia el fondo.

De forma ventajosa, dicho cuerpo que compren-
de dicha parte y dicha lengüeta está realizado en un
único material, por ejemplo, el aluminio, y forma una
sola pieza, por ejemplo conformando el cuerpo por
extrusión.

Preferentemente, la unión comprende un pie que
sobresale de una de dichas superficies laterales de di-
cha parte de la sección y comprende una pared ver-
tical desde el extremo de que se extienden dicha len-
güeta y, en sentido opuesto, un talón respectivamente.

De forma ventajosa, dicha ranura destinada a reci-
bir dichos medios de ensanchamiento está delimitada
por dicha superficie lateral de la que sobresale dicho
pie, por dicha pared vertical y por dicha lengüeta.
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ES 2 295 509 T3 4

De forma conveniente, dicha pared vertical pre-
senta, a su través, un orificio destinado a recibir el
elemento accionador de dichos medios de ensancha-
miento.

Según un segundo aspecto de la misma, la presen-
te invención se refiere a un sistema para conformar un
marco para una fachada o para un tejado de un edi-
ficio, caracterizada porque comprende por lo menos
una unión según la descripción anterior.

Según un tercer aspecto de la misma, la invención
se refiere a una fachada o un tejado de un edificio for-
mado por dicho sistema.

Otras ventajas y características de la presente in-
vención se pondrán de manifiesto más claramente a
partir de la siguiente descripción y de los dibujos ad-
juntos, proporcionados únicamente a título de ejem-
plo no limitativo, y en los que:

la Figura 1 representa una vista anterior en pers-
pectiva de una unión según la invención;

la Figura 2 representa una vista lateral de la unión
según la Figura 1;

la Figura 3 representa una vista en sección trans-
versal, según el plano III-III de la Figura 1, de la unión
introducida en el interior de la cámara de una primera
sección durante una frase precedente al acoplamiento
de las dos secciones;

la Figura 4 representa una vista esquemática en
perspectiva de dos secciones horizontales antes del
acoplamiento de dos secciones verticales;

la Figura 5 representa, en una vista de sección
transversal de una sección, unos medios para acceder
al interior de dicha sección;

la Figura 6 representa, en una vista lateral de la
unión según la Figura 1, una fase durante la que se
activan los medios de bloqueo de la unión;

la Figura 7 representa una fase que sigue la de la
Figura 6;

la Figura 8 representa la fase en la que se acoplan
las dos secciones según la Figura 3;

la Figura 9 representa, en una vista esquemática
en perspectiva, el acoplamiento de dos secciones ho-
rizontales a dos secciones verticales;

la Figura 10 representa una vista anterior de la
unión según la Figura 1 introducida en el extremo de
la cámara de una sección;

la Figura 11 representa una vista anterior de la
unión introducida en una sección que presenta una
sección transversal diferente a la de la sección según
la Figura 10;

la Figura 12 representa una vista anterior de la
unión introducida en el interior de una sección que
presenta una sección transversal diferente a las de las
secciones según las Figuras 10 y 11.

En las Figuras el número de referencia 1 designa
una unión 1 destinada a unir entre sí dos secciones
(2, 3) del tipo tradicional que presentan una sección
transversal substancialmente cuadrangular.

Las dos secciones están orientadas en sentido per-
pendicular entre sí. La sección 2 se extiende perpen-
dicularmente con respecto a la lámina.

La sección 3 comprende unos medios 3’ del tipo
conocido para soportar un panel de cristal (véase la
Figura 3).

Las secciones 2, 3 forman parte de un sistema de
marcos adyacentes, rodeando cada uno de ellos un pa-
nel de cristal (no representado). El sistema de marcos
adyacentes constituye, por ejemplo, una fachada o un
tejado de un edificio.

El sistema comprende una primera sección 2 para-
lela a una segunda sección 2’ completamente idéntica
a la primera sección y una pluralidad de secciones 3
perpendiculares a las dos secciones 2, 2’ (véase la Fi-
gura 9).

Las dos secciones 2, 2’ constituyen los denomina-
dos montantes y las secciones 3 forman los denomi-
nados travesaños.

El sistema prevé una unión 1 en cada intersección
para formar el denominado acoplamiento en forma de
T entre un montante y un travesaño.

Las secciones 2, 3 están provistas de unas respec-
tivas cámaras 4, 5 y la unión 1 se puede introducir en
el interior de la cámara 5 de la sección 3 (véase la
Figura 3).

En particular, la unión 1 está constituida por un
cuerpo 6 que comprende una placa orientada hacia
adelante 7 y que presenta un orificio de guiado 8 para
un pasador 9 provisto, a su vez, de una brida de tope
9’ (véanse las Figuras 1-2).

Dicha brida de tope 9’ se apoya contra la superfi-
cie interior de la placa anterior 7.

El pasador 9 se puede deslizar hacia el exterior de
la placa anterior 7 y se puede introducir en un orificio
11 de la sección 2 (véase la Figura 3).

Dicho cuerpo 6 comprende por lo menos una parte
12 de sección cuya sección transversal es substancial-
mente cuadrangular.

Más particularmente, dicha parte 12 está delimita-
da por la placa anterior 7, por una placa posterior 13
y por dos superficies laterales 14, 15.

Tal como se puede ver claramente en la Figura 2,
la parte 12 está abierta en el lado que coincide con el
plano de la lámina y en el lado opuesto.

El pasador 9 es empujado hacia el exterior de la
placa anterior 7 mediante un muelle 10 cuyo primer
extremo se apoya contra una tuerca de inmovilización
10’ que actúa sobre la superficie interior de la pestaña
9’ y cuyo segundo extremo se apoya contra la super-
ficie interior de la placa posterior 13.

Además, el cuerpo 6 se puede contener en el in-
terior de la cámara 5 mediante unos medios de blo-
queo 16 dispuestos en el exterior de la parte 12 de
la sección. Dichos medios de bloqueo 16 compren-
den una lengüeta 17 y unos medios de ensanchamien-
to 18. La lengüeta 17 forma, con la superficie late-
ral 15 de la parte 12, una ranura 19. Los medios de
ensanchamiento 16 están formados por una barra 18
que presenta un orificio roscado 20 y por un elemen-
to roscado 21. Dicha barra 18, de forma cilíndrica, se
puede accionar en el interior de la ranura 19 mediante
el elemento roscado 21 para alejar la lengüeta 17 de
la superficie lateral 15 sin deformar la parte 12 de la
sección.

De forma alternativa, los medios de ensancha-
miento 18 forman una sola pieza con un elemento
roscado que se puede accionar mediante una tuerca
roscada dispuesta en el interior del canal 27 opuesta
a un orificio pasante 24 del que sobresale el elemento
roscado que forma una sola pieza con los medios de
ensanchamiento 18.

En una variante (no representada) en el interior de
la ranura 19, de forma ventajosa, se prevén unos me-
dios de tope, tal como unas protuberancias por ejem-
plo, destinados a impedir el desplazamiento de los
medios de ensanchamiento 18 a una distancia prede-
finida del fondo de la ranura 19.

Los medios de bloqueo 16 prevén un pie que so-
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ES 2 295 509 T3 6

bresale de la superficie lateral 15 de la parte 12 y com-
prende una pared vertical 23 desde cuyo extremo se
extienden dicha lengüeta 17 y, en sentido opuesto, un
talón 17’ respectivamente.

La ranura 19 está delimitada por dicha superficie
lateral 15 de la que sobresale dicho pie, por dicha pa-
red vertical 23 y por dicha lengüeta 17.

La ranura 19 está configurada de modo que pre-
senta unas secciones transversales que disminuyen
desde el extremo abierto hacia el fondo 22 y la barra
18 cilíndrica presenta un diámetro mayor que la ra-
nura 19 desde una distancia predeterminada desde el
fondo 22 de la propia ranura.

La pared vertical 23 presenta un orificio pasante
24 en el interior de que se puede introducir un ele-
mento roscado 21, estando provisto dicho elemento
roscado de una cabeza 25 que se puede limitar para
que se apoye contra la superficie lateral exterior 26
de la pared vertical 23. Durante la instalación, dicha
cabeza 25 está alojada en el interior de un canal 27
delimitado por dicho talón 17’, por dicha pared verti-
cal 23 y por una sección de la superficie lateral 15 de
la parte 12.

Además la unión 1 comprende unos medios para
colocar correctamente el cuerpo 6 en el interior de la
cámara 5. Dichos medios están formados por lo me-
nos por un elemento de tope capaz de limitar el des-
plazamiento del cuerpo 6 en el interior de la cámara 5.
En particular, la unión 1 está provista de un primer y
un segundo elemento de tope 28, 29 en forma de dien-
tes. El primer diente 28 sobresale de modo que sale en
sentido ascendente de la placa anterior 7 y el segun-
do diente 29 sobresale de modo que sale en sentido
descendente del talón 17’.

Durante el montaje de la unión 1, dichos dientes
28, 29 están dispuestos de modo que se apoyen contra
los bordes de las dos paredes opuestas y mutuamente
paralelas 37, 38 en el interior de la sección 3 (véase la
Figura 10).

De forma ventajosa, la unión 1 está dotada de unos
medios para retraer el pasador 9 en el interior de la cá-
mara 5 y de este modo desacoplar la sección 3 de la
sección 2. Dichos medios comprenden una ventana 31
practicada en la pared lateral 32 de la sección 2 (véa-
se la Figura 5) y una herramienta 33 que se puede in-
troducir en dicha ventana que comunica directamente
con dicho muelle 10. La herramienta 33 actúa sobre
los hélices del muelle 10 y acciona de este modo el
desplazamiento del pasador 9 hacia el interior de la
cámara 5.

Se consigue bloquear la unión 1 en el interior de la
sección 3 enroscando el elemento roscado 21 (véase
la Figura 1) en el orificio roscado 20 de la barra 18 y

obligando de este modo a dicha barra 18 a desplazar-
se desplace hacia el fondo 22 de la ranura 19 (véanse
las Figuras 6 y 7). Durante esta operación, dada que la
sección transversal de la barra 18 es constante, mien-
tras que la sección transversal de la ranura disminuye,
se consigue el desplazamiento de la lengüeta 17 ale-
jándose de la superficie lateral 15 de la parte 12. En la
práctica, la lengüeta 17 se dobla hacia el exterior y, a
modo de mordaza, inmoviliza la unión 1 en el interior
de la sección 3.

Se consigue dicha acción inmovilizadora sin nin-
guna deformación de la parte 12 porque las fuerzas
transmitidas por la barra 18 hacia la parte 12 durante
su desplazamiento en el interior de la ranura 19 están
completamente equilibradas por la rigidez mecánica
debida a la presencia de las placas anterior y posterior
7, 13.

La ausencia de deformaciones en la superficie la-
teral 14 de la parte 12 permite, de forma ventajosa,
que toda dicha superficie 14 sea conducida a entrar en
contacto con la pared 38 de la sección 3 (véase la Fi-
gura 10), proporcionando así una superficie amplia de
inmovilización.

Posteriormente, la sección 3, que ya presenta en
cada uno de sus extremos una unión 1 respectiva, se
introduce entre los dos montantes 2, 2’ (véase la Fi-
gura 4).

Se realiza dicha operación deslizando la sección 3
entre las dos secciones 2, 2’ hasta que los pasadores 9
de cada una de las uniones 1 penetran en los orificios
11 (véanse las Figuras 3, 8) de las dos secciones 2,
2’, y alcanzan su extensión máxima como resultado
de los empujes ejercidos por los muelles 10.

Con el fin de compensar cualquiera desalineación
entre los pasadores 9 y los orificios 11, cada uno de
los pasadores 9 presenta una muesca de compensa-
ción adecuada 34.

Las operaciones que se han descrito anteriormen-
te se repiten para acoplar entre sí unas secciones ho-
rizontales y verticales adicionales hasta completar la
estructura deseada.

Preferentemente, cada una de las secciones hori-
zontales 3 está fijada definitivamente enroscando unos
tornillos de rosca cortante 35 en unos asientos 36 pre-
vistos en la sección vertical 2 (véase la Figura 8).

De forma ventajosa, dicha unión 1 según la in-
vención se puede introducir y contener en la cáma-
ra 5 de las secciones 3 con una sección transversal
diferente en que una primera dimensión “a” es subs-
tancialmente equivalente para todas las secciones y la
otra dimensión “b” se diferencia de una sección a otra
(véanse las Figuras 10 a 12).
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ES 2 295 509 T3 8

REIVINDICACIONES

1. Unión (1) para formar un acoplamiento en for-
ma de T entre dos secciones (2, 3) con una sec-
ción transversal substancialmente cuadrangular, es-
tando provistas ambas secciones (2, 3) de una cámara
(4, 5), pudiendo insertar dicha unión (1) en el interior
de la cámara (5) de una (3) de dichas secciones (2, 3)
y estando formada por un cuerpo (6) que comprende
una placa orientada hacia adelante (7) que presenta
un orificio de guiado (8) con un pasador (9) provis-
to de una brida de tope (9’), apoyándose dicha brida
de tope (9’) contra la superficie interior de dicha placa
anterior (7), pudiendo deslizarse dicho pasador (9) ha-
cia el exterior de dicha placa anterior (7) y pudiendo
ser introducido en un orificio (11) de la otra sección
(2), comprendiendo dicho cuerpo (6) una parte (12)
de sección que presenta una sección transversal subs-
tancialmente cuadrangular delimitada por dicha placa
anterior (7), por una placa posterior (13) y por dos su-
perficies laterales (14; 15); estando caracterizada di-
cha primera porque la unión (1) comprende asimismo
unos medios de bloqueo (16) dispuestos en el exte-
rior de dicha parte de sección (12) mediante los que
se puede contener el cuerpo (6) en el interior de di-
cha cámara (5) de uno (3) de las dos secciones (2, 3);
comprendiendo dichos medios de bloqueo (16) una
lengüeta (17) y unos medios de ensanchamiento (18);
formando dicha lengüeta (17), con uno (15) de dichas
superficies laterales (14, 15) de dicho cuerpo (6), una
ranura (19) y pudiendo ser accionados dichos medios
de ensanchamiento (18) en el interior de dicha ranura
(19) para alejar dicha lengüeta (17) de dicha super-
ficie lateral (15) sin deformar dicha parte (12) de la
sección.

2. Unión (1) según la reivindicación 1, caracteri-
zada porque dichos medios de ensanchamiento (18)
están asociados a un elemento accionador para des-
plazar dichos medios de ensanchamiento (18) en el
interior de dicha ranura (19).

3. Unión (1) según la reivindicación 2, caracteri-
zada porque dicho elemento accionador consiste en
un elemento roscado (21).

4. Unión (1) según la reivindicación 3, caracteri-
zada porque dichos medios de ensanchamiento (18)
presentan un orificio roscado (20) y porque dicho ele-
mento roscado (21) consiste en un tornillo que se aco-
pla con dicho orificio roscado (20).

5. Unión (1) según la reivindicación 3, caracteri-
zada porque dichos medios de ensanchamiento (18)
forman una sola pieza con dicho elemento roscado
(21) y porque se puede accionar dicho elemento ros-
cado (21) mediante una tuerca roscada.

6. Unión (1) según cualquiera de las reivindicacio-
nes 1 a 5, caracterizada porque se pueden introducir
dichos medios de ensanchamiento (18) en el interior
de dicha ranura (19) delimitando las secciones trans-
versales que disminuyen desde el extremo abierto ha-
cia el fondo (22).

7. Unión (1) según la reivindicación 1, caracteri-
zada porque dicho cuerpo (6) que comprende dicha
parte (12) y dicha lengüeta (17) está formado como
una sola pieza en un único material.

8. Unión (1) según la reivindicación 1, caracte-
rizada porque un pie sobresale en resalte de una de

dichas superficies laterales (14, 15) de la parte (12) y
comprende una pared vertical (23) desde el extremo
del cual se extienden dicha lengüeta (17) y, en direc-
ción opuesta, un talón (17’) respectivamente, pudien-
do ser introducidos dichos medios de ensanchamiento
(18) en la ranura (19) delimitada por una (15) de las
superficies laterales (14, 15) de dicha parte (12), por
la pared vertical (23) y por dicha lengüeta (17).

9. Unión (1) según la reivindicación 8, caracteri-
zada porque la pared vertical (23) presenta, a su tra-
vés, un orificio (24) en el que se puede introducir el
elemento destinado a accionar dichos medios de en-
sanchamiento (18).

10. Unión (1) según las reivindicaciones 4 y 9, ca-
racterizada porque dicho elemento accionador con-
siste en un elemento roscado (21) provisto de una ca-
beza (25) que se puede bloquear de modo que se apo-
ye contra la superficie exterior (26) de dicha pared
vertical (23).

11. Unión (1) según las reivindicaciones 5 y 9, ca-
racterizada porque dicho elemento accionador con-
siste en un elemento roscado (21) provisto de una
tuerca roscada que se puede bloquear de modo que se
apoye contra la superficie exterior (26) de dicha pared
vertical (23).

12. Unión (1) según la reivindicación 1, caracte-
rizada porque comprende unos medios para controlar
la colocación correcta del cuerpo (6) en el interior de
la cámara (5).

13. Unión según la reivindicación 12, caracteri-
zada porque dichos medios comprenden un primer
diente (28) que sobresale en sentido ascendente de la
placa anterior (7).

14. Unión según la reivindicación 12 ó 13, carac-
terizada porque dichos medios comprenden un se-
gundo diente (29) que sobresale en sentido descen-
dente de dicho talón (17’).

15. Unión (1) según la reivindicación 1, caracte-
rizada porque dicho pasador (9) es empujado hacia
el exterior de la placa anterior (7) mediante un muelle
(10) cuyo primer extremo se apoya contra la superfi-
cie interior de la pestaña (9’) y cuyo segundo extremo
se apoya contra la superficie interior de la placa pos-
terior (13).

16. Unión (1) según la reivindicación 15, caracte-
rizada porque comprende asimismo unos medios pa-
ra retraer dicho pasador (9) hacia el interior de dicho
cuerpo (6) y desacoplar dichas dos secciones (2, 3)
entre sí.

17. Unión (1) según la reivindicación 16, carac-
terizada porque dichos medios para retraer dicho pa-
sador (9) comprenden una ventana (31) en una pared
lateral (32) de uno (3) de las dos secciones (2, 3) y
una herramienta (33) que se puede introducir en dicha
ventana (31) para actuar sobre los hélices del muelle
(10) y de este modo accionar el desplazamiento del
pasador (9) hacia el interior del cuerpo (6).

18. Sistema para formar por lo menos un marco
para una fachada o un tejado de un edificio, caracte-
rizada porque comprende por lo menos una unión (1)
según cualquiera de las reivindicaciones 1 a 15.

19. Fachada o tejado de un edificio, caracterizada
porque está formada por un sistema según la reivindi-
cación 18.
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