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(57)  Eswird einkraftgetriebenes Handwerkzeug (10)
offenbart, mit einem Gehéause (18), mit einer Arbeitsspin-
del (12) zum Antrieb eines Werkzeugs (19), wobei das
Werkzeug (19) zwischen einem werkzeugseitigen Ende
der Arbeitsspindel (12) und einer Zugspindel (24) mit ei-
nem Klemmelement (21) fixierbar ist, und mit einer Ver-
schiebeeinrichtung (28) zur Verschiebung der Zugspin-
del (24) zwischen einer Spannstellung, in der das Klem-
melement (21) gegen das werkzeugseitige Ende der Ar-

Kraftgetriebenes Handwerkzeug mit Spanneinrichtung fiir ein Werkzeug

beitsspindel (12) durch eine Spannfeder (54) gespannt
ist, und einer Losestellung, in der das Klemmelement
(21) von der Zugspindel (24) l6sbar ist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Verschiebeeinrichtung (28) ei-
nen Betatigungshebel (30) aufweist, der in der Spann-
stellung durch ein Federelement (36) gegen einen An-
schlag (44) am Gehause (18) festgelegt ist und in der
Lésestellung gegen das Federelement (36) gespannt ist

(Fig. 1).
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein kraftgetriebenes
Handwerkzeug mit einem Gehause, mit einer Arbeits-
spindel zum Antrieb eines Werkzeugs, wobei das Werk-
zeug zwischen einem werkzeugseitigen Ende der Ar-
beitsspindel und einer Zugspindel mit einem Klemmele-
ment fixierbar ist, und mit einer Verschiebeeinrichtung
zur Verschiebung der Zugspindel zwischen einer Spann-
stellung, in der das Klemmelement gegen das werkzeug-
seitige Ende der Arbeitsspindel durch eine Spannfeder
gespannt ist, und einer Ldsestellung, in der das Klem-
melement von der Zugspindel l6sbar ist.

[0002] Ein derartiges Handwerkzeug mit einer Werk-
zeugbefestigung ist aus der WO 2005/102605 A1 be-
kannt.

[0003] Es handelt sich hierbei um ein oszillierend an-
treibbares Handwerkzeug mit einer Spanneinrichtung fur
ein Werkzeug. Das Werkzeug ist zwischen einem Halte-
abschnitt an einem werkzeugseitigen Ende der Arbeits-
spindel und einem Befestigungselement fixierbar. Eine
Verschiebeeinrichtung ist zur Verschiebung des Befesti-
gungselements zwischen einer Lésestellung, in der das
Befestigungselement von der Arbeitsspindel l6sbar ist,
und einer Spannstellung, in der das Befestigungsele-
ment gegen den Halteabschnitt durch eine Spannfeder
gespannt ist, vorgesehen. Das Befestigungselement
weist einen in die Arbeitsspindel einschiebbaren Spann-
schaft auf, der in der Spannstellung durch einen Ver-
schluss innerhalb der Arbeitsspindel gehalten und in der
Lésestellung abnehmbar ist. Am Spannschaft und am
Verschluss sind Formschlusselemente zur formschlis-
sigen Festlegung des Spannschaftes in der Spannstel-
lung vorgesehen.

[0004] Die bekannte Spanneinrichtung erlaubt ein si-
cheres, eindeutiges Lésen und Spannen des Werkzeugs
ohne Bedarf eines Hilfswerkzeugs. Es kénnen hohe
Spannkrafte aufgebracht werden. Die Wahrscheinlich-
keit einer Fehlbedienung ist gering.

[0005] Es hat sich jedoch gezeigt, dass eine derartige
Spanneinrichtung viele Bauteile aufweist, die aufwandig
zu fertigen und zu montieren sind.

[0006] Vordiesem Hintergrund liegt der Erfindung die
Aufgabe zugrunde, ein kraftgetriebenes Handwerkzeug
zu schaffen, das eine Befestigung eines Werkzeugs an
der Arbeitsspindel auf einfache und zuverlassige Weise
ermdglicht. Hierbei sind ein sicheres Spannen des Werk-
zeugs, ein einfacher Aufbau und eine einfache Handha-
bung der Spanneinrichtung zu gewahrleisten.

[0007] Diese Aufgabe wird bei einem kraftgetriebenen
Handwerkzeug gemaR der eingangs genannten Art da-
durch gelést, dass die Verschiebeeinrichtung einen Be-
tatigungshebel aufweist, der in der Spannstellung durch
ein Federelement gegen einen Anschlag am Gehause
festgelegt und in der Lésestellung gegen das Federele-
ment gespannt ist.

[0008] Die Aufgabe der Erfindung wird auf diese Weise
vollkommen gelost.
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[0009] Erfindungsgemal wird namlich der Betati-
gungshebel durch das Federelement in der Spannstel-
lung gesichert. Die Lésestellung kann nur durch perma-
nentes Betatigen des Betatigungshebels gegen die Kraft
der Spannfeder der Arbeitsspindel und des Federele-
mentes genutzt werden. Sobald die Betatigung des Be-
tatigungshebels unterbrochen wird, schwenkt der Beta-
tigungshebel selbsttatig gegen den Anschlag, und die
Zugspindel wird in die Spannstellung verschoben. Auf
diese Weise wird ein einfaches und zuverlassiges Befe-
stigen des Werkzeugs an der Arbeitsspindel ermdglicht.
[0010] In der Spannstellung ist der Betatigungshebel
nur durch das Federelement gegen den Anschlag am
Gehause festgelegt, wahrend die Zugspindel durch die
Spannfeder in der Arbeitsspindel gespannt ist, ohne mit
dem Betatigungshebel zusammenzuwirken. Hierdurch
ist ein direkter Kraftfluss innerhalb der Arbeitsspindel zwi-
schen dem Klemmelement, der Spannfeder, der Zug-
spindel und der Arbeitsspindel gewahrleistet. Auf diese
Weise kénnen umliegende Bauteile einfach und kosten-
glnstig gestaltet sein.

[0011] Im Sinne dieser Anmeldung ist unter Losestel-
lung diejenige Stellung der Verschiebeeinrichtung zu
verstehen, bei der das Klemmelement derart angeordnet
ist, dass das Werkzeug I6sbar ist. Dementsprechend ist
die Spannstellung diejenige Stellung, bei der die Ver-
schiebeeinrichtung und das Klemmelement derart ange-
ordnetsind, dass ein Werkzeug sicher gegen die Arbeits-
spindel verspannt ist.

[0012] GemaR einer bevorzugten Ausgestaltung der
Erfindung ist die Arbeitsspindel um ihre Ladngsachse os-
zillierend antreibbar.

[0013] Insbesondere bei einem oszillierend angetrie-
benen Werkzeug zeigen sich die Vorteile der erfindungs-
gemafRen Losung, wahrend bei rotatorisch angetriebe-
nen Werkzeugen auch andere Lésungen denkbar sind.
[0014] In vorteilhafter Weiterbildung der Erfindung ist
der Betatigungshebel schwenkbar um eine Schwenk-
achse am Gehause gelagert, und weist einen Griffbe-
reich zum Einleiten der Betatigungskraft und eine Ge-
genkontur, die zum Zusammenwirken mit einer Kontakt-
flache der Zugspindel zum Verschieben der Zugspindel
in Richtung der Langsachse ausgebildet ist, auf.

[0015] Durchdiese MaRnahme wird es erméglicht, nur
durch eine Anpassung des Betatigungshebels die Lage-
zuordnung des Griffbereiches und der Gegenkontur zur
Schwenkachse geeignet zu beeinflussen, um ein glinsti-
ges Hebelverhaltnis zu erreichen. Somit kann bei gerin-
ger Betatigungskraft in der Ldsestellung eine hohe
Spannkraft der Spannfeder in der Arbeitsspindel tUber-
wunden werden. Hierdurch kann ein sicheres Spannen
in der Spannstellung bewirkt werden, obgleich ein leich-
ter Wechsel des Werkzeugs gewahrleistet wird. Ein ein-
facher Aufbau des Handwerkzeugs wird realisierbar.
[0016] In bevorzugter Weiterbildung der Erfindung ist
die Schwenkachse senkrecht zur Langsachse angeord-
net.

[0017] Somit kann der Betétigungshebel auf einfache
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Weise durch Druck auf den Griffbereich in Richtung des
werkzeugsseitigen Endes der Zugspindel verschwenkt
werden. Der Bediener kann das Handwerkzeug mit einer
Hand halten und den Betatigungshebel auslésen sowie
gleichzeitig mit der anderen Hand das Klemmelement
von der Zugspindel 16sen und einen Werkzeugwechsel
vornehmen.

[0018] In zweckmaRiger Weiterbildung der Erfindung
weist die Arbeitsspindel ein Formschlusselement zur
formschlissigen Aufnahme des Werkzeugs an seiner
Aufnahmeoffnung auf.

[0019] Hierdurch kénnen hohe Kréfte libertragen wer-
den, wie sie insbesondere bei oszillierend angetriebenen
Werkzeugen auftreten, und gleichwohl wird ein sicheres
Spannen des Werkzeugs an der Arbeitsspindel gewahr-
leistet.

[0020] In bevorzugter Weiterbildung der Erfindung ist
das Klemmelement als Mutter ausgebildet, die auf ein
Gewinde an der Zugspindel aufschraubbar ist.

[0021] Durch diese MaRBnahme kann auf bekannte
Standardkomponenten zuriickgegriffen werden. Es wird
eine einfache und sichere Befestigung bei kostenglinsti-
gem Aufbau ermdglicht.

[0022] In vorteilhafter Weiterbildung der Erfindung ist
das Federelement als Metallfeder ausgebildet.

[0023] Aufdiese Weise kdnnen kostengiinstige Stan-
dardkomponenten genutzt werden. Durch einfache geo-
metrische Auslegung kann die aufzubringende Kraft si-
cher an die Erfordernisse einer zuverlassigen Befesti-
gung angepasst werden.

[0024] In zweckmaRiger Ausgestaltung der Ausfiih-
rung ist das Federelement in Form einer Schraubenfeder
im Wesentlichen parallel zur Langsachse zwischen dem
Gehause und dem Betétigungshebel angeordnet.
[0025] Hierdurch kann das Federelement in der Lose-
stellung und der Spannstellung vom Betatigungshebel
abgedeckt und geschitzt werden. Die Schraubenfeder
kann als kostengiinstiges Standardteil ausgebildet sein.
[0026] Inalternativer Ausgestaltung der Ausfiihrungist
das Federelement in Form einer Schenkelfeder oder ei-
ner Blattfeder auf der Schwenkachse des Betatigungs-
hebels gelagert.

[0027] Somit kann die Lagerung des Federelementes
kostenglinstig in die Schwenkachse oder den Betati-
gungshebel integriert werden. Auf separate Elemente
zur Lagerung und Sicherung des Federelementes kann
verzichtet werden.

[0028] Gemal einer Weiterbildung der Erfindung sind
die Gegenkontur oder die Kontaktfliche zusatzlich mit
einer verschleiBmindernden oder verschleiRarmen
Oberflache versehen.

[0029] Durch diese MalRnahme kann der Verschleil3
im Kontaktbereich zwischen der Gegenkontur und der
Kontaktflache verringertwerden, die Befestigung und der
Wechsel des Werkzeugs kann noch zuverlassiger erfol-
gen.

[0030] Es versteht sich, dass die vorstehend genann-
ten und die nachstehend noch zu erlauternden Merkmale

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

der Erfindung nicht nurin der jeweils angegebenen Kom-
bination, sondern auch in anderen Kombinationen oder
in Alleinstellung verwendbar sind, ohne den Rahmen der
vorliegenden Erfindung zu verlassen.

[0031] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung eines
bevorzugten Ausflihrungsbeispiels unter Bezugnahme
auf die Zeichnung. Es zeigt:

Fig. 1 eine Ausflihrung eines erfindungsgemafen
Handwerkzeugs mit einem Oszillationsantrieb
im Bereich des Getriebekopfes in geschnittener
Darstellung mit einem Werkzeug in der Spann-
stellung.

[0032] InFig. 1ist ein erfindungsgemaRes kraftgetrie-
benes Handwerkzeug im Bereich seines Getriebekopfes
geschnitten dargestellt und insgesamt mit der Ziffer 10
bezeichnet. Bei dem Handwerkzeug 10 handelt es sich
um einen Oszillationsantrieb zum oszillierenden Antrieb
eines Werkzeugs 19 mit kleinem Verschwenkwinkel von
etwa 0,5° bis 5° und hoher Frequenz von etwa 5000 bis
25000 Oszillationen pro Minute um eine Léangsachse 13
einer Arbeitsspindel 12. Derartige Oszillationsantriebe
werden verwendet, um zahlreiche Spezialarbeiten aus-
zufihren, wozu unter anderem das Austrennen von
Kraftfahrzeugscheiben mittels eines oszillierend ange-
triebenen Messers, das Sagen mit oszillierend angetrie-
benen Sagemessern, das Schleifen und vieles mehr ge-
hort.

[0033] Die Arbeitsspindel 12 weist ein Spindelrohr 14
auf, welches in seinem oberen Bereich mittels eines La-
gers 50 und in seinem unteren Bereich mittels eines La-
gers 52 in einem Gehause 18 gelagert ist. Die Arbeits-
spindel 12 ist Uber das Spindelrohr 14 mit einem
Schwinghebel 48 verbunden. Mittels des Schwinghebels
48 wird die oszillierende Bewegung auf die Arbeitsspin-
del 12 Ubertragen.

[0034] An ihrem werkzeugseitigen Ende weist die Ar-
beitsspindel 12 eine Aufnahme 16 mit einem Form-
schlusselement 17 auf. Das Formschlusselement 17
dient der formschlissigen Aufnahme eines Werkzeugs
19 an seiner Aufnahmedffnung 20. Das Formschlussele-
ment 17 und die Aufnahmed&ffnung 20 weisen ein geeig-
netes Profil und Gegenprofil auf, sind zum Beispiel mehr-
kantférmig oder als Verzahnung ausgebildet. Es versteht
sich, dass auch andere zur formschliissigen Momenten-
Ubertragung geeignete Geometrien denkbar sind.
[0035] Das Werkzeug 19 wird mittels eines Klemmele-
ments 21 gegen die Aufnahme 16 der Arbeitsspindel 12
gespannt. Das Klemmelement 21 ist Gber ein Gewinde
22 mit dem werkzeugseitigen Ende einer Zugspindel 24
verbunden. Beispielhaft ist das Klemmelement 21, ver-
sehen mit einem Umfangsrandel 23, als Randelmutter
ausgefuhrt. Alternativ sind andere geeignete Geometrien
zur Betadtigung des Klemmelements, zum Beispiel in
Form eines AuRensechskantprofils, denkbar.

[0036] Die Zugspindel 24 wird mittels einer Spannfe-



5 EP 2 213 416 A2 6

der 54, welche im Spindelrohr 14 und auf einer Hiilse 56,
die sich in Langsrichtung der Zugspindel 24 an einem
Sicherungsring 58 abstuitzt, geflihrt ist, gegen das dem
Werkzeug 19 abgewandte Ende der Arbeitsspindel 12
gespannt. Ein Spindelanschlag 25 begrenzt die axiale
Lage der Zugspindel 24 in Richtung des dem Werkzeug
19 abgewandten Endes der Arbeitsspindel 12.

[0037] Anihrem dem Werkzeug 19 abgewandten En-
de ist die Zugspindel 24 stirnseitig durch eine Kontakt-
flache 26 abgeschlossen, welche zum Zusammenwirken
mit einer Verschiebeeinrichtung 28 vorgesehen ist. Die
Verschiebeeinrichtung 28 weist einen Betatigungshebel
30 auf, welcher um eine Schwenkachse 34 verschwenk-
bar gelagert ist. Die Schwenkachse 34 ist am Gehause
18 festgelegt. Am Betéatigungshebel 30 ist ein Griffbe-
reich 39, hier ausgebildet als noppenférmige Erhebun-
gen, zum Aufbringen der Betatigungskraft vorgesehen.
Das Gehause 18 weist einen Anschlag 44, der mit dem
Betatigungshebel 30 zur Begrenzung des Schwenkwin-
kels des Betatigungshebels 30 zusammenwirkt, auf.
[0038] Zwischen dem Gehduse 18 und dem Betati-
gungshebel 30 ist ein Federelement 36 in Form einer
Schraubenfeder angeordnet. Das Federelement 36 ist
am Gehause 18 mittels einer Aufnahme 40 und am Be-
tatigungshebel 30 mittels einer Bohrung 38 gefiihrt.
[0039] Am Betatigungshebel 30 ist eine Gegenkontur
32 vorgesehen, welche derart ausgestaltet und positio-
niert ist, dass durch das Einleiten einer Betatigungskraft
in den Griffbereich 39 ein Verschwenken des Betati-
gungshebels 30 im Uhrzeigersinn und durch den Kontakt
zwischen der Gegenkontur 32 und der Kontaktflache 26
ein Verschieben der Zugspindel 24 entlang der Langs-
achse 13 in Richtung des werkzeugseitigen Endes der
Arbeitsspindel 12 erfolgt. Durch die beispielhaft gezeigte
Positionierung der Gegenkontur 32 und des Griffbe-
reichs 39 am Betéatigungshebel 30, besonders in Bezug
auf die Schwenkachse 34, erfolgt eine geeignete Hebe-
lung der Betatigungskraft, um mit geringem Kraftauf-
wand ein Verschieben der Zugspindel 24 gegen die
Spannfeder 54 zu ermdglichen. Aufgrund der Hebelung
ist das Verschieben der Zugspindel 24 nur durch einen
kleinen Hub gekennzeichnet, der jedoch eine Entlastung
des Klemmelements 21 bewirkt, worauf dieses leicht von
Hand geldst werden kann.

[0040] In der dargestellten Spannstellung des Hand-
werkzeugs 10 befindet sich die Gegenkontur 32 nicht im
Eingriff mit der Kontaktflache 26. Die Lagesicherung des
Betatigungshebels 30 erfolgt durch das Federelement
36, welches das Verschwenken des Betatigungshebels
30 gegen den Uhrzeigersinn gegen den Anschlag 44 be-
wirkt.

Patentanspriiche
1. Kraftgetriebenes Handwerkzeug (10) mit einem Ge-

hause (18), miteiner Arbeitsspindel (12) zum Antrieb
eines Werkzeugs (19), wobei das Werkzeug (19)
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zwischen einem werkzeugseitigen Ende der Arbeits-
spindel (12) und einer Zugspindel (24) mit einem
Klemmelement (21) fixierbar ist, und mit einer Ver-
schiebeeinrichtung (28) zur Verschiebung der Zug-
spindel (24) zwischen einer Spannstellung, in der
das Klemmelement (21) gegen das werkzeugseitige
Ende der Arbeitsspindel (12) durch eine Spannfeder
(54) gespanntist, und einer Losestellung, in der das
Klemmelement (21) von der Zugspindel (24) lI6sbar
ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Verschie-
beeinrichtung (28) einen Betatigungshebel (30) auf-
weist, der in der Spannstellung durch ein Federele-
ment (36) gegen einen Anschlag (44) am Gehause
(18) festgelegtist und in der Losestellung gegen das
Federelement (36) gespannt ist.

Handwerkzeug (10) nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Arbeitsspindel (12) umihre
Langsachse (13) oszillierend antreibbar ist.

Handwerkzeug (10) nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass der Betatigungshe-
bel (30) schwenkbar um eine Schwenkachse (34)
am Gehause (18) gelagertist, einen Griffbereich (39)
zum Einleiten der Betatigungskraft und eine Gegen-
kontur (32), die zum Zusammenwirken mit einer
Kontaktflache (26) der Zugspindel (24) zum Ver-
schieben der Zugspindel (24) in Richtung der Langs-
achse (13) ausgebildet ist, aufweist.

Handwerkzeug (10) nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Schwenkachse (34) senkrecht zur Langsache
(13) angeordnet ist.

Handwerkzeug (10) nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Arbeitsspindel (12) ein Formschlusselement (17)
zur formschlissigen Aufnahme des Werkzeugs (19)
an seiner Aufnahmedffnung (20) aufweist.

Handwerkzeug (10) nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
das Klemmelement (21) als Mutter ausgebildet ist,
die auf ein Gewinde (22) an der Zugspindel (24) auf-
schraubbar ist.

Handwerkzeug (10) nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
das Federelement (36) als Metallfeder ausgebildet
ist.

Handwerkzeug (10) nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
das Federelement (36) in Form einer Schraubenfe-
der im Wesentlichen parallel zur Langsachse (13)
zwischen dem Gehause (18) und dem Betatigungs-
hebel (30) angeordnet ist.
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Handwerkzeug (10) nach einem der Anspriiche 1
bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass das Feder-
element (36) in Form einer Schenkelfeder oder einer
Blattfeder auf der Schwenkachse (34) des Betati-
gungshebels (30) gelagert ist.

Handwerkzeug (10) nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Gegenkontur (32) oder die Kontaktflache (26)
zusatzlich mit einer verschleiBmindernden oder ver-
schleilarmen Oberflache versehen sind.
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