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(57)摘要

本实用新型公开了一种柔性线取放件装置，

包括机架（51）和可沿机架（51）上下移动的取放

件板组（52），所述取放件板组（52）包括位于上侧

的固定板框（53）和位于下侧的可相对固定板框

（53）翻转的翻转板框（54），所述固定板框（53）与

翻转板框（54）之间，在一侧上通过销轴进行连

接，所述翻转板框（54）的另一侧与一翻转板框翻

转驱动装置（55）的活动端相连接；所述翻转板框

（54）上，设有若干个工件吸盘。本实用新型在保

证了工件安装精度和松紧度的同时，可以让人工

和机器结合得非常顺畅，工件从取放件装置上的

拿下工件和安装上新的工件都非常符合人体工

学，大大降低了操作难度和操作强度，让安装质

量更容易保障，也提供了生产效率。
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1.柔性线取放件装置，用于设置于柔性生产线上方、给位于其下方的工件安装座进行

工件的取放件，其特征在于，所述取放件装置（500）包括机架（51）和通过直线驱动结构设置

在机架（51）上、且可沿机架（51）上下移动的取放件板组（52），所述取放件板组（52）包括位

于上侧的固定板框（53）和位于下侧的可相对固定板框（53）翻转的翻转板框（54），所述固定

板框（53）与翻转板框（54）之间，在一侧上通过销轴进行连接，所述翻转板框（54）的另一侧

与一固定设置在机架（51）上的翻转板框翻转驱动装置（55）的活动端相连接，以便于通过翻

转板框翻转驱动装置（55）的驱动而实现翻转板框（54）可相对固定板框（53）翻转；所述翻转

板框（54）上，设有若干个工件吸盘。

2.根据权利要求1所述的柔性线取放件装置 ,其特征在于，所述取放件装置（500）上的

直线驱动结构为两个平行设置的丝杆螺母套驱动结构，所述丝杆螺母套驱动结构包括通过

丝杆（56）和套设在丝杆（56）上、通过电机驱动转动的螺母套（57），所述电机固定设置在机

架（51）上，两个螺母套（57）通过电机通过通轴同时进行带动转动，所述取放件板组（52）中

的固定板框（53）与两根丝杆（56）的下端固定连接，且在机架（51）上、穿设过固定板框（53）

的四个角，还均设有一垂直的导向杆（58）。

3.根据权利要求2所述的柔性线取放件装置,其特征在于，所述机架（51）上还设有若干

限位柱（59），所述限位柱（59）位于取放件板组（52）的下方。

4.根据权利要求2所述的柔性线取放件装置,其特征在于，所述翻转板框翻转驱动装置

（55）为电缸。
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柔性线取放件装置

技术领域

[0001] 本实用新型属于机械设备领域，尤其涉及一种柔性线取放件装置。

背景技术

[0002] 随着科技的进步，各类产品的加工需求越来越多，能灵活使用的适用于柔性生产

线的取放件装置变得越来越重要。例如，在汽车行业，为满足不同消费者的需求，各个汽车

主机厂每年推出大量的新车型，各自在轿车及客车类汽车门板上通常需要通过焊接安装上

各种需要的零配件。在焊接之前和，工件通常需要先安装到工件安装座上，焊接完成之后，

需要将工件从工件安装座上取下，然后安装上新工件。现有技术中，这个取放件的过程，全

部通过人工操作完成，或通过机器与人工结合完成，具体地：先由人工在能实现上提和下压

的设备上安装上工件，然后由该设备下压到工件安装座上来将工件转移安装到工件安装座

上，加工完成后，又通过该设备将工件上提来完成工件从工件安装座上的取件，然后通过人

工将已完成加工的工件从设备上取下。完全通过人工操作完成的方式，工作量较大，安装的

精度和松紧度不容易保证，容易造成生产质量的不稳定或者发生安全事故。而现有的机器

结合人工的方式，虽能保证工件安装到工件安装座上时的精度和松紧度，但是在将工件安

装到能实现上提和下压的设备上时，需要人弯腰钻到设备下方进行安装，操作非常不方便，

费时费力。为此，人们希望获得一种既能保证工件安装精度和松紧度，人工在给设备进行取

放件时又好操作的取放件设备。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的在于提供一种便于人工给其上下件、使用灵活的柔性线取放件

装置。其相比于传统设备能够大幅提高生产效率，减少操作难度。

[0004] 本实用新型是通过以下技术方案来实现的：

[0005] 柔性线取放件装置，用于设置于柔性生产线上方、给位于其下方的工件安装座进

行工件的取放件，所述取放件装置500包括机架51和通过直线驱动结构设置在机架51上、且

可沿机架51上下移动的取放件板组52，所述取放件板组52包括位于上侧的固定板框53和位

于下侧的可相对固定板框53翻转的翻转板框54，所述固定板框53与翻转板框54之间，在一

侧上通过销轴进行连接，所述翻转板框54的另一侧与一固定设置在机架51上的翻转板框翻

转驱动装置55的活动端相连接，以便于通过翻转板框翻转驱动装置55的驱动，实现翻转板

框54可相对固定板框53翻转，即绕着销轴转动实现翻转；所述翻转板框54上，设有若干个工

件吸盘。

[0006] 作为优选，所述取放件装置500上的直线驱动结构为两个平行设置的丝杆螺母套

驱动结构，所述丝杆螺母套驱动结构包括通过丝杆56和套设在丝杆56上、通过电机驱动转

动的螺母套57，所述电机固定设置在机架51上，两个螺母套57通过电机通过通轴同时进行

带动转动，所述取放件板组52中的固定板框53与两根丝杆56的下端固定连接，且在机架51

上、穿设过固定板框53的四个角，还均设有一垂直的导向杆58，电机驱动螺母套57转动，使
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得丝杆56可相对机架51上下移动，由此带着取放件板组52上下移动，因为有穿设过固定板

框53四个角的导向杆58的导向作用，故可保证取放件板组52移动的稳定性。

[0007] 更优地，所述机架51上还设有若干限位柱59，所述限位柱59位于取放件板组52的

下方。

[0008] 更优地，所述翻转板框翻转驱动装置55为电缸。

[0009] 本实用新型的有益效果是：

[0010] 本实用新型的柔性线取放件装置，结构巧妙，在保证了工件安装精度和松紧度的

同时，可以让人工和机器结合得非常顺畅，工件从取放件装置上的拿下工件和安装上新的

工件都非常符合人体工学，大大降低了操作难度和操作强度，让安装质量更容易保障，也提

供了生产效率，实用性强，值得推广。

附图说明

[0011] 本实用新型将通过例子并参照附图的方式说明，其中：

[0012] 图1为本实用新型实施例的取放件装置使用状态的立体结构示意图；

[0013] 图2为图1中A处放大图；

[0014] 图3为图1的侧视结构示意图。

具体实施方式

[0015] 本说明书中公开的所有特征，或公开的所有方法或过程中的步骤，除了互相排斥

的特征和/或步骤以外，均可以以任何方式组合。

[0016] 本说明书（包括任何附加权利要求、摘要和附图）中公开的任一特征，除非特别叙

述，均可被其他等效或具有类似目的的替代特征加以替换。即，除非特别叙述，每个特征只

是一系列等效或类似特征中的一个例子而已。

[0017] 如图1‑3所示，柔性线取放件装置，用于设置于柔性生产线400上方、给位于其下方

的工件安装座300进行工件的取放件，所述工件安装座300包括胎膜底座31和通过气动快插

接头设置在胎膜底座31上的胎膜32，工件33通过气动吸盘被吸附在胎膜32上；所述取放件

装置500包括机架51和通过直线驱动结构设置在机架51上、且可沿机架51上下移动的取放

件板组52，所述取放件板组52包括位于上侧的固定板框53和位于下侧的可相对固定板框53

翻转的翻转板框54，所述固定板框53与翻转板框54之间，在一侧上通过销轴进行连接，所述

翻转板框54的另一侧与一固定设置在机架51上的翻转板框翻转驱动装置55的活动端相连

接，以便于通过翻转板框翻转驱动装置55的驱动，实现翻转板框54可相对固定板框53翻转，

即绕着销轴转动实现翻转；所述翻转板框54上，设有若干个工件吸盘。

[0018] 作为优选，所述取放件装置500上的直线驱动结构为两个平行设置的丝杆螺母套

驱动结构，所述丝杆螺母套驱动结构包括通过丝杆56和套设在丝杆56上、通过电机驱动转

动的螺母套57，所述电机固定设置在机架51上，两个螺母套57通过电机通过通轴同时进行

带动转动，所述取放件板组52中的固定板框53与两根丝杆56的下端固定连接，且在机架51

上、穿设过固定板框53的四个角，还均设有一垂直的导向杆58，电机驱动螺母套57转动，使

得丝杆56可相对机架51上下移动，由此带着取放件板组52上下移动，因为有穿设过固定板

框53四个角的导向杆58的导向作用，故可保证取放件板组52移动的稳定性。
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[0019] 更优地，所述机架51上还设有若干限位柱59，所述限位柱59位于取放件板组52的

下方，以便于防止取放件板组52下降过多。

[0020] 更优地，所述翻转板框翻转驱动装置55为电缸。

[0021] 本实用新型的柔性线取放件装置的使用方法：

[0022] （1）  需要给工件安装座放件时：通过下压带有待加工工件的取放件板组来给输送

到其下方的工件安装座进行放件，具体的是，让翻转板框吸着工件去放件；在此之前，驱动

取放件板组上的翻转板框相对固定板框翻转到便于操作人员将待加工的工件安装到翻转

板框上去的角度，然后通过人工将待加工的工件安装到翻转板框上去，翻转板框上通过其

工件吸盘吸住工件，然后，驱动取放件板组上的翻转板框回复到与固定板框平行的位置上，

以便于给工件安装座进行放件做好准备；

[0023] （2）需要从工件安装座上取件时：通过下压取放件板组来给输送到其下方的工件

安装座进行取件，具体地，通过翻转板框上的工件吸盘吸住工件进行取件；在取放件装置对

工件安装座进行取件后，驱动取放件板组往上复位到原位，然后驱动取放件板组上的翻转

板框相对固定板框翻转到便于操作人员将已加工的工件取下的角度，然后通过人工将已加

工的工件从翻转板框上取下，然后装上新的待加工的工件，然后驱动取放件板组上的翻转

板框回复到与固定板框平行的位置上，以便于给工件安装座进行新的待加工工件的放件做

好准备。

[0024] 本实用新型的柔性线取放件装置，结构巧妙，在保证了工件安装精度和松紧度的

同时，可以让人工和机器结合得非常顺畅，工件从取放件装置上的拿下工件和安装上新的

工件都非常符合人体工学，大大降低了操作难度和操作强度，让安装质量更容易保障，也提

供了生产效率，实用性强，值得推广。

[0025] 本实用新型并不局限于前述的具体实施方式。本实用新型扩展到任何在本说明书

中披露的新特征或任何新的组合，以及披露的任一新的方法或过程的步骤或任何新的组

合。
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图 1
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图 2
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图 3
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