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“SISTEMA DE FILME DE FIXAGCAO, CONJUNTO, METODOS DE PREPARAR UM
SISTEMA DE FILME DE FIXACAO E UM CONJUNTO E ARTIGO ABSORVENTE
DESCARTAVEL”

CAMPO DA INVENCAO

[0001] A presente invencgdo refere-se a um sistema de filme de fixagdo que é
adequado para aderir de modo liberavel a materiais fibrosos através de uma
combinagdo de um mecanismo de ligagdo mecanica e adesiva. A presente invengéo,
além disso, refere-se a métodos de preparagao desses sistemas de filme de fixagdo
e para artigos absorventes descartaveis como fraldas ou toalhas higiénicas que
empregam esses conjuntos.

FUNDAMENTOS DA INVENCAO

[0002] A patente EP 0.321.232 revela um artigo absorvente descartavel como
uma fralda que compreende um par de abas de fita anexado a uma regido de
extremidade da mencionada fralda. Cada uma das abas de fita exibe sobre sua
respectiva extremidade de usuario uma superficie de fixagdo que tem uma ou duas
areas adesivas retangulares expostas adjacentes a uma tira retangular de um
elemento de fixagdo de gancho. Essa construgdo prové uma combinagdo de um
mecanismo de fechamento mecéanico e de um outro adesivo quando se fixa a fita
adesiva ao membro de assentamento, prendendo, desse modo, a fralda ao corpo de
quem a usa.

[0003] A patente EP 0.974.326 também revela um artigo absorvente descartavel
como uma fralda que tem um par de abas de fita anexado a uma primeira regido de
extremidade da mencionada fralda e um membro de assentamento anexado a uma
segunda regido de extremidade da mencionada fralda por meio da qual a
extremidade de usuario da aba de fita compreende ambos os meios de fixagao
mecanica e adesiva. E revelado que a area de adesivo exposta da aba de fita pode
se contaminar com elementos de fibra quando se adere a aba de fita ao membro de
assentamento fibroso. A EP ‘326 revela um tratamento de liberagdo da superficie
exposta do membro de assentamento fibroso a fim de minimizar ou impedir,

respectivamente, a danificagdo do membro de assentamento fibroso e/ou a
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contaminagao da area adesiva exposta sobre as abas de fita.

[0004] Sistemas de filme de fixagdo que provéem ambos os mecanismos de
fixagdo mecanica e adesiva, também sao revelados nas patentes US 6.393.673, US
6.428.525, US 6.402.730, WO 99/06.600 e EP 0.418.951. A US ‘673, por exemplo,
descreve um elemento de fixagdo mecanica que compreende uma multiplicidade de
elementos de gancho flexiveis provendo de uma camada de costado e
compreendendo hastes que terminam em cabegas de gancho onde as porgbes de
topo das cabegas de gancho e/ou pelo menos parte dos espagos intersticiais entre
as hastes sédo cobertas com um adesivo sensivel a pressao termorreversivel.

[0005] A patente US 4.959.265 revela um fixador de fita adesiva sensivel a
pressao que compreende um costado que tem um arranjo de hastes erguidos
distribuidos por pelo menos uma face, e uma camada adesiva sensivel a pressao
que preenche os espacos entre as hastes onde espessura média da camada
adesiva é menor do que a altura média das hastes. Quando se adere o fixador de
fita adesiva sensivel a pressdo a uma toalha higiénica, a toalha pode ser anexada de
modo liberavel a uma roupa de baixo permitindo-se as hastes penetrarem nas
aberturas do tecido da roupa de baixo até que o adesivo sensivel a pressao se ligue
de modo liberavel ao tecido.

[0006] A anexacao dos sistemas de filme de fixagao revelados nas patentes US
6.393.673, US 6.428.525, US 6.402.730, WO 99/06.600, EP 0.418.951 e US
4.959.265 a um artigo absorvente descartdvel como uma toalha higiénica,
normalmente, exige, o provimento de uma camada adesiva adicional por cima da
superficie do sistema de filme de fixagao oposta a superficie que porta os elementos
de fixagao machos, o que pode ser menos vantajoso.

[0007] Artigos absorventes descartaveis como toalhas higiénicas, costados de
calcinhas e almofadas para incontinéncia, que compreendem meios de fixacéo
mecanica e adesiva arranjados separadamente uns dos outros sobre diferentes
por¢bes do artigo absorvente descartavel, sdo conhecidos. A patente US 5.676.652
revela, por exemplo, toalhas higiénicas que compreendem tiras adesivas sobre o

lado de pega de roupa do corpo principal da toalha higiénicas e fixadores mecéanicos
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sobre os elementos de embrulhamento lateral. A patente US 5.611.790 revela
toalhas higiénicas que tém meios de fixagao adesiva, meios de fixagdo mecéanica ou
combinagdes de meios de fixacdo adesiva e mecéanica que sao arranjados
separadamente uns dos outros em retalhos, por exemplo, sobre o lado de pec¢a de
roupa do corpo principal da toalha ou sobre os elementos de embrulhamento lateral.
[0008] Toalhas higiénicas, por exemplo, precisam ser capazes de modo confiavel
e liberavel a uma variedade de materiais fibrosos naturais ou sintéticos como
materiais de algodao, de seda, de nylon, tecidos, ndo trangados, tricotados e/ou
micro-fibrosos sem danificar esses materiais. Essas exigéncias sdo completamente
preenchidas pelas toalhas higiénicas disponiveis na técnica para uma proporgao
insuficiente apenas.

[0009] Foi, portanto, um objetivo da presente invengao prover um sistema de
filme de fixagdo que seja capaz de aderir de modo liberavel a uma variedade de
materiais fibrosos através de uma combinagido de um mecanismo de ligagao
mecanica e adesiva e que nao exibe os inconvenientes das superficies de fixacao da
técnica ou as exibe somente em um baixo grau, respectivamente. Outros objetivos
da presente invengao serao prontamente extraiveis a partir da descri¢gao detalhada a
seguir.

SUMARIO DA INVENGCAO

[0010] A presente invengao refere-se a um sistema de filme de fixacdo que
compreende um costado e uma camada adesiva sobre uma das superficies
principais do costado, o costado portando sobre sua superficie principal oposta a
camada adesiva uma pluralidade de elementos de fixacdo machos capazes de
encaixar com materiais fibrosos que tém uma pluralidade de elementos de fixacéo
fémea complementares, e uma pluralidade de furos traspassantes que se estendem
através da espessura do costado de modo que a camada adesiva anexada ao
costado seja exposta através desses furos traspassantes onde pelo menos uma das
mencionadas aberturas é, essencialmente, completamente englobada pelo
mencionado costado, e onde o sistema de filme de fixacido adere de modo liberavel

aos mencionados materiais fibrosos através de uma combinagdo de um mecanismo
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de ligagao mecanica e adesiva.

[0011] A presente invengdo, além disso, refere-se a um conjunto que
compreende um substrato e um sistema de filme de fixagado onde a camada adesiva
do sistema de filme de fixagdo é arranjada entre o costado do sistema de filme de
fixagédo e o substrato.

[0012] A presente invengao, além disso, refere-se a um método de producao de
um sistema de filme de fixacdo que compreende o provimento de um costado
continuo que porta uma pluralidade de elementos de fixagdo machos, provendo uma
pluralidade de furos traspassantes que se estendem através da espessura do
costado onde pelo menos parte das mencionadas aberturas é, essencialmente,
completamente englobada pelo mencionado costado, e que laminam o costado
resultante por cima de uma camada adesiva.

[0013] A presente invengdo, além disso, refere-se a um outro método de
producdo de um sistema de filme de fixagdo da presente invengado que compreende
o provimento de um costado continuo que porta uma pluralidade de elementos de
fixagdo machos, o provimento de um ou 2n + 1 cortes continuos com n sendo um
numero inteiro na dire¢do de maquina, para o costado, de modo que o corte que tem
uma sequéncia periodica de chanfraduras e protuberancias, caracterizado por um

comprimento de onda e uma amplitude, forme 0s 2 ou 2n sub-costados adjacentes,
separando o0 2 ou 2n sub-costados adjacentes por cerca de pelo menos a amplitude
na dire¢do transversal e por cerca de metade do comprimento de onda ou um
multiplo dessa metade do comprimento de onda, respectivamente, na dire¢gdo de
maquina, e o movimento dos 2 ou 2n sub-costados em dire¢do a cada um, criando,
desse modo, uma sequéncia de furos traspassantes entre os dois sub-costados que
sdo, pelo menos parcialmente, englobados pelo costado, e anexando uma camada
adesiva a superficie dos sub-costados oposta a superficie que porta uma pluralidade
de elementos de fixagao machos.

[0014] A presente invengdo, além disso, refere-se a um método de produgéo de
um sistema de filme de fixagao da presente invengédo que compreende o provimento

de um substrato e a aplicagdo de uma camada adesiva a uma superficie exposta
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desse substrato, provendo um costado continuo que porta sobre uma de suas
superficies principais uma pluralidade de elementos de fixagdo machos, provendo,
adicionalmente, uma pluralidade de furos traspassantes que se estendem através da
espessura do costado, e anexando o costado resultante, que compreende furos
traspassantes através de sua superficie principal que € oposta a superficie principal
que porta uma pluralidade de elementos de fixagdo machos, a superficie exposta da
camada adesiva.

[0015] A presente invencado, além disso, refere-se a um outro método de
producdo de um conjunto da presente invengdo que compreende o provimento de
um substrato e a aplicacdo de uma camada adesiva a uma superficie exposta desse
substrato, provendo um costado continuo que porta sobre uma de suas superficies
principais uma pluralidade de elementos de fixagdo machos, o provimento de um ou
2n + 1 cortes continuos com n sendo um numero inteiro na dire¢cdo de maquina, para
o costado, de modo que o corte que tem uma sequéncia periddica de chanfraduras e

protuberancias, caracterizado por um comprimento de onda e uma amplitude, forme

0s 2 ou 2n sub-costados adjacentes, a separagao dos sub-costados adjacentes por
cerca de pelo menos a amplitude na dire¢ao transversal e por cerca de metade do
comprimento de onda ou um multiplo dessa metade do comprimento de onda,
respectivamente, na dire¢do de maquina, e o movimento dos 2 ou 2n sub-costados
um em direcdo ao outro, criando, desse modo, uma sequéncia de furos
traspassantes entre os dois sub-costados, e a anexagao da construgao resultante
dos sub-costados através das superficies principais desses sub-costados que séo
opostas as superficies principais que portam um grande nimero de elementos de
fixagdo machos, para a superficie exposta da camada adesiva.

[0016] A presente invengdo, além disso, refere-se a um artigo absorvente
descartavel como uma fralda ou uma toalha higiénica que compreende uma folha de
topo permeavel a liquido, uma folha posterior impermeavel a liquido oposta a
mencionada folha de topo, um nucleo absorvente de liquido entre a mencionada
folha de topo e a mencionada folha posterior, bordas longitudinais, uma primeira
regiao de extremidade e uma segunda regiao de extremidade, o artigo absorvente,
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adicionalmente, compreendendo um sistema de filme de fixagdo ou conjunto de
acordo com a presente invengao a fim de prender o mencionado artigo absorvente
descartavel ao corpo e/ou a pega de roupa de baixo ou calcinhas de uma pessoa.
BREVE DESCRICAO DOS DESENHOS

[0017] A Figura 1a é uma vista de topo de um modo de realizagdo preferido de
um sistema de filme de fixagao 1 da invengao.

[0018] A Figura 1b é uma seg¢ao transversal ao longo da linha 1b — 1-b do modo
de realizagao preferido do sistema de filme de fixagdo 1 da Figura 1a.

[0019] A Figura 1c é uma vista de topo do sistema de filme de fixagdo 1 da
Figura 1a compreendendo, adicionalmente, linhas pontilhadas na MD e na CD
usadas para avaliar as densidades maximas dos furos traspassantes 2 nessas
diregdes.

[0020] A Figura 1d é uma vista de topo de um modo de realizagdo preferido de
um sistema de filme de fixagao 1 da invengao.

[0021] A Figura 2a é uma vista de topo de um modo de realizagao preferido de
um conjunto 40 da presente invengéo.

[0022] A Figura 2b é uma segao transversal ao longo da linha 2b — 2b do modo
de realizagao preferido do conjunto 40 da Figura 2a.

[0023] As Figuras 3a — 3d ilustram, esquematicamente, um método preferido de
preparagao de um sistema de filme de fixagdo 1 da presente invengao.

[0024] A Figura 4 é uma representagdo grafica da adesdo ao descascamento
média a 90° versus o coeficiente da area de superficie do adesivo exposto através
dos furos traspassantes 2 sobre a area de superficie do costado 7 do conjunto 40
obtido no Exemplo 1.

[0025] A Figura 5 é uma representagdo grafica da adesdo ao descascamento
média a 90° versus o coeficiente da area de superficie do adesivo exposto através
dos furos traspassantes 2 sobre a area de superficie do costado 7 do conjunto 40
obtido no Exemplo 3.

[0026] A Figura 6a é uma vista explodida esquematica de um modo de
realizagao especifico de uma fralda 20b.
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[0027] A Figura 6b é uma segéo transversal ao longo da linha 6b-6b da aba de
fita 27 da fralda 20b da Figura 3a.

[0028] A Figura 6¢ é uma vista explodida esquematica de um outro modo de
realizagao especifico de uma fralda 20b.

[0029] A Figura 6d é uma vista explodida esquematica de um outro modo de
realizagao especifico de uma fralda 20b.

[0030] A Figura 7a é uma vista explodida esquematica de um modo de
realizagéo especifico de uma toalha higiénica 20a.

[0031] A Figura 7b é uma vista de topo de um modo de realizagdo especifico de
uma toalha higiénica 20a.

[0032] A Figura 7c é uma vista de topo de um outro modo de realizagao
especifico de uma toalha higiénica 20a.

DESCRICAO DETALHADA DA INVENCAO

[0033] A presente invengao refere-se a um sistema de filme de fixagdo 1 que
compreende um costado 7 que tem duas superficies principais 3a e 3b. O termo
“filme” como usado acima e abaixo indica que o sistema de filme de fixagdo 1 tem
extensdes em duas diregbes terminadas como a dire¢do de maquina (MD) e a
dire¢do transversal (CD), que, independentemente uma da outra, excedem
distintamente a extensdo desse sistema de filme de fixagdo 1 em uma terceira
dire¢cdo normal para MD e CD, respectivamente. O termo “sistema” como usado
acima e abaixo pretende indicar que o sistema de filme de fixagdo 1 compreende
pelo menos um costado 7 e uma camada adesiva 6.

[0034] O termo “dire¢do de maquina” (MD), como usado acima, assinala a
direcéo da tela em marcha do costado 7 durante a manufatura do sistema de filme
de fixagdo 1. No modo de realizagéo da tela do costado 7 mostrada na Figura 3a, a
diregdo de maquina corresponde a dire¢ao das bordas longitudinais da tela do
costado 7. O termo “direcédo transversal” (CD), como usado acima e abaixo, assinala
a diregdo que é, essencialmente, normal para a diregdo de maquina.

[0035] A superficie principal exposta 3a do costado 7 do sistema de filme de
fixacdo 1 da presente invengdo porta uma pluralidade de elementos de fixagéo



8/51

machos 4 capazes de encaixar com materiais fibrosos 32 que tém uma pluralidade de
elementos de fixagdo fémea complementares. Uma camada adesiva 6 é anexada a
superficie principal 3b do costado 7 do sistema de filme de fixagdo 1 oposta a sua
superficie principal exposta 3a. O costado 7, além disso, compreende uma pluralidade
de furos traspassantes 2 que expéem o adesivo da camada adesiva 6, provendo,
desse modo, um mecanismo de ligagdo adesiva aos mencionados materiais fibrosos
32 em adicdo ao mecanismo de ligagdo mecanica efetuado pelos elementos de
fixagdo machos 4.

[0036] O costado 7 é, preferencialmente, um filme continuo essencialmente
plano que pode ser formado por moldagem por fusédo ou modelagem por extrusao.
Substancialmente, qualquer material termoplastico adequado para a produgdo de
filme pode ser usado para produzir o costado. Resinas termoplasticas preferidas
incluem poliésteres como poli(etileno tereftalato), poliamidas como nylon,
poli(estireno-acrilonitrila), poli(acrilonitrila-butadieno-estireno), poliolefinas como
polipropileno, e cloreto de polivinil plastificado.

[0037] A superficie principal exposta 3a do costado 7, preferencialmente, é
essencialmente plana, mas ela também pode exibir um padrdo e a espessura 11 do
costado 7 pode, por exemplo, ser mais alta em areas adjacentes aos furos
traspassantes 2 quando comparadas as areas entre os furos traspassantes 2.

[0038] O costado 7 pode compreender somente um material e exibir uma
construgdo essencialmente uniforme na CD, mas ele também pode compreender
uma sequéncia de duas ou mais zonas na CD que tém propriedades diferentes, por
meio do que essas zonas, preferencialmente, se estendem continuamente na MD.
[0039] A espessura 11 do costado 7 que & essencialmente plano ou a espessura
efetiva de um costado que ndo é essencialmente plano, nas areas adjacentes aos
furos traspassantes 2, respectivamente, esta, preferencialmente, entre 10pm e 1mm,
mais preferencialmente, entre 12um e 800um e, especialmente preferencialmente,
entre 15um e 750um. Se a espessura estiver acima de 1mm, a interagao entre a
area adesiva exposta através dos furos traspassantes 2 e um material fibroso 32 que
é posto em contato com o sistema de filme de fixagdo 1 tende a ser muito fraca de
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modo que nenhum ou um insuficiente mecanismo adesivo esteja presente entre o
sistema de filme de fixagdo 1 e esse material fibroso 32. Se a espessura 11 do
costado 7 for menor do que 10um, o mecanismo de ligagdo adesiva tende a dominar
a interagdo entre o sistema de filme de fixagcdo 1 e esse material fibroso 32 para uma
extensdo tal que especialmente os materiais fibrosos 32 elevados podem ser
danificados quando da separagéao e re-ligacéo do sistema de filme de fixagdo 1 ao
substrato. Se a espessura do costado 7 for menor do que 10um, a estabilidade
mecanica do costado 7 que porta os elementos de fixagao machos 4 também tende
a ser muito baixa.

[0040] A superficie principal exposta 3a do costado 7 exibe uma pluralidade de
elementos de fixagdo machos 4. Os elementos de fixagdo machos tem,
preferencialmente, uma forma de gancho, e eles compreendem, usualmente, uma
haste 4a suportada pela superficie principal exposta 3a do costado 7 e uma seg¢éo
alargada 4b que é posicionada na extremidade da haste oposta a superficie principal
exposta 3a do costado 7. Os elementos de fixagdo machos 4 também podem ser
formados pelas hastes 4a que nao tém sec¢éo alargada na extremidade da haste 4a
oposta ao costado, por meio do que essas hastes 4a sao, preferencialmente,
essencialmente conicos, cilindricos ou piramidais.

[0041] Os elementos de fixagdo machos 4 séo, preferencialmente, integrais com
a superficie principal exposta 3a do costado 7, mas também € possivel que os
elementos de fixagdo machos 4 sejam ligados individualmente ou em forma de
retalhos cada um tendo uma camada de suporte que porta um ou mais elementos de
fixagdo machos 4 para a superficie principal exposta 3a do costado 7. A ligagao
desses elementos de fixagdo machos 4 individuais ou retalhos de elementos de
fixagcéo 4, respectivamente, pode ser efetuada, por exemplo, por ligagao adesiva, por
ligagao ultra-sbnica, por ligagao térmica ou por costura. Ela é revelada, por exemplo,
na patente WO 00/50.229 para aplicar retalhos de gancho discretos a superficie
exposta 3a de um costado 7.

[0042] A secao alargada 4b dos elementos de fixagdo machos 4 pode ter
qualquer forma, tal como ganchos, Ts, Js, cabegas tipo cogumelo (incluindo cabegas
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curvadas e cabegas em forma de disco) ou qualquer outra forma que permite o
encaixe com elementos de fixagao fémeas.

[0043] Os elementos de fixagdo machos 4 adequados na presente invengao
podem ser fabricados a partir de um amplo ambito de materiais que incluem
polimeros termoplasticos como, por exemplo, nylon, poliéster, poliolefinas ou
qualquer combinagao destes. Os elementos de fixagdo machos 4 compreendem,
preferencialmente, o material do qual o costado 7 é formado.

[0044] As dimensdes dos elementos de fixagdo machos 4 individuais podem ser
amplamente variadas, dependendo da aplicagao e da estrutura e elevagao do
material fibroso fémea 32 complementar. Quando se emprega o sistema de filme de
fixacdo 1 da presente invengdo, por exemplo, em artigos higiénicos descartaveis
como artigos para incontinéncia, fraldas ou toalhas, os elementos de fixagao machos
4 que compreendem hastes 4a e, opcionalmente, uma seg¢do alargada 4b na
extremidade da haste oposta a superficie principal 3a, estdo, preferencialmente,
dentre 40um e 2mm de altura acima do costado. As hastes 4a tém,
preferencialmente, uma sec¢éo transversal com uma extensdo maxima dentre 10um
e 250um. O coeficiente da extensdo maxima das porgdes alargadas 4b dos
elementos de fixagdo machos 4 na extremidade das hastes 4a oposta a superficie
principal exposta 3a do costado 7, sobre uma extensdo maxima das secdes
transversais das hastes 4a esta, preferencialmente, entre 1,5:1 e 5:1.

[0045] A densidade de superficie média dos elementos de fixagdo machos 4 com
relacéo a area de superficie total do costado 7 (incluindo a area de superficie dos
furos traspassantes 2) pode variar aproximadamente e esta, preferencialmente,
entre 10/cm2 e 5000/cm2, mais preferencialmente, entre 20/cm2 e 4000/cm2 e,
especialmente preferencialmente, entre 25/cm2 e 3500/cm2. Se a densidade dos
elementos de fixagdo machos 4 for menor do que 10/cm2 a resisténcia do
mecanismo de ligagdo mecénica entre o sistema de filme de fixagdo 1 e um material
fibroso 32 posto em contato com o sistema de filme de fixacdo 1 tende a ser
insuficiente para propdsitos praticos. Se a densidade dos elementos de fixagéo
machos 4 esta acima de 5000/cm2, os elementos de fixagdo 4 unicos tendem a ser
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muito pequenos e podem nao encaixar mecanicamente com o material fibroso 32,
suficientemente.

[0046] Uma tela de gancho tipo cogumelo preferida que inclui um costado 7
homogéneo de resina termoplastica e, integral com o costado 7, um arranjo de
hastes 4a erguidos que se projetam a partir da superficie 3a do costado 7 e tém uma
cabega de cogumelo 4b na extremidade da haste 4a oposta a superficie do costado
7, é revelada, por exemplo, na patente US 5.077.870. Essa tira de gancho tipo
cogumelo pode ser obtida alimentando-se a resina termoplastica derretida através
de uma matriz a uma férma cilindrica giratéria que tem cavidades que sao negativos
das hastes 4a erguidas. A resina derretida é injetada dentro das cavidades em um
excesso de uma quantidade que preenche as cavidades de modo que um costado 7
seja formado. A resina é solidificada e, depois, desmontada da férma como uma tela
que tem um arranjo de hastes 4a erguidos. A tela é, entdo, passada entre dois rolos
de polimento por meio do que o rolo que contata a ponta das hastes 4a é aquecido
para permitir a formacédo das cabegas de cogumelo 4b. A patente US 5.679.302
revela uma outra tira de gancho tipo cogumelo onde a porgao alargada 4b na
extremidade das hastes é, essencialmente, em forma de disco.

[0047] Telas de fixagdo machos que compreendem um costado 7 homogéneo e,
integral com o costado 7, um arranjo de elementos de fixagdo machos 4 por meio do
qual as porgdes alargadas 4b tém uma variedade de formas, sao reveladas, por
exemplo, na patente US 4.894.060.

[0048] As telas de fixacdo machos e a geometria especifica dos elementos de
fixacdo 4 individuais revelados nas patentes US 5.077.870, 5.679.302 e US
4.894.060 sado descritas aqui somente a titulo de exemplo e nédo sdo pretendidas
para limitar a invengdao em qualquer modo. Outros exemplos nao limitantes de telas
de fixagado machos adequadas sao descritos, por exemplo, na patente US 4.984.339
e US 5.781.969.

[0049] Os costados 7 exibem uma pluralidade de furos traspassantes 2 que
podem ser obtidos, por exemplo, por corte por molde, puncgao, corte ou estiramento,
ou eles podem ser formados diretamente quando se fabrica a tela de fixagdo. Os
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furos traspassantes 2 se estendem por toda a espessura 11 do costado 7, ou seja,
eles conectam duas aberturas, uma abertura sendo na superficie principal exposta
3a do costado 7 que porta uma pluralidade de elementos de fixagdo machos 4 e a
outra abertura sendo na superficie principal 3b do costado 7 oposta a sua superficie
principal exposta 3a. As duas aberturas sdo arranjadas de modo que elas se
sobreponham em uma dire¢ao normal para MD e CD, ou seja, um observador vendo
do costado em uma dire¢ao normal para MD e CD pode olhar através dos furos
traspassantes 2. Os furos traspassantes 2 também podem ser formados por duas
partes adjacentes de um costado 7, 7° como é mostrado na Figura 1d.

[0050] Os furos traspassantes 2 se estendem, preferencialmente,
essencialmente normais para a MD e a CD como é mostrado, por exemplo, na
Figura 1b, mas também é possivel que os furos traspassantes 2 se estendam em
uma dire¢ao obliqua a dire¢cdo que é normal para MD e CD. A se¢ao transversal
efetiva de um furo traspassante 2 é a area vista por um observador quando olhando
do costado em uma dire¢do normal para MD e CD. A soma dessas areas ¢é referida
acima e abaixo como a area de superficie dos furos traspassantes 2.

[0051] O coeficiente da area de superficie dos furos traspassantes 2 em relagao
a area de superficie do costado 7 (anteriormente ao corte, ou seja, a area e
superficie do costado 7 que inclui a area de superficie dos furos traspassantes 2)
esta, preferencialmente, entre 15 e 85%, mais preferencialmente, entre 20 e 75% e,
especialmente preferencialmente, entre 35 e 65%.

[0052] O valor médio da extensado efetiva maxima dos furos traspassantes 2
esta, preferencialmente, entre 1 e 50mm, mais preferencialmente, entre 1 e 40mm e,
especialmente preferencialmente, entre 1 e 35mm. O termo extensédo efetiva maxima
se refere a distancia possivel maxima entre dois pontos da se¢ao transversal efetiva
dos furos traspassantes 2 como vistos por um observador vendo em uma direcéo
normal para CD e MD.

[0053] Se o valor médio da extensao efetiva maxima dos furos traspassantes 2 é
menor do que 1Tmm, o adesivo exposto desses furos traspassantes 2 tende a néo

formar um mecanismo de ligagdo adesiva suficiente entre o sistema de filme de
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fixacdo 1 e um material fibroso 32 posto em contato com o sistema de filme de
fixacdo 1. Se o valor médio da extensao efetiva maxima dos furos traspassantes 2 é
maior do que 50mm, a ligacao adesiva entre o sistema de filme de fixacdo 1 e os
materiais fibrosos 32 tende a ser muito forte, o0 que pode resultar na danificacdo do
mencionado tecido, em particular, materiais fibrosos 32 elevados.

[0054] A densidade de superficie média dos furos traspassantes 2, ou seja, o
nimero médio dos mencionados furos traspassantes 2 por unidade de superficie
esta, preferencialmente, entre 100/m2 e 40.000/m2, mais preferencialmente, entre
250/m2 e 20.000/m2 e, especialmente preferencialmente, entre 250/m2 e
17.500/m2.

[0055] A distancia média entre os furos traspassantes 2 adjacentes g,
preferencialmente, de pelo menos 1mm, mais preferencialmente, de pelo menos
1,2mm e, especialmente preferencialmente, de pelo menos 1,5mm. Se a distancia
média entre dois furos traspassantes adjacentes for menor do que 1mm, o
mecanismo de ligacdo adesiva entre o adesivo exposto através desses furos
traspassantes 2 e um material fibroso 32 posto em contato com o sistema de filme
de fixagdo 1 tende a ser muito alto para muitas aplicagcoes. Além disso, se a
distancia média entre dois furos traspassantes 2 adjacentes for menor do que 1mm,
a densidade de superficie dos elementos de fixagdo machos 4 tende a ser muito
baixa. A distdncia média entre os furos traspassantes 2 adjacentes ¢€,
preferencialmente, menor do que 15mm, mais preferencialmente, menor do que
10mm e, especialmente preferencialmente, menor do que 8 mm.

[0056] A sec¢ao transversal efetiva dos furos traspassantes 2 pode exibir varias
formas como, por exemplo, circular, retangular, triangular, elipsoidal, essencialmente
trapezoide ou formas regulares e irregulares mais complicadas.

[0057] Os furos traspassantes 2 podem ser completamente ou parcialmente
englobados pelo costado 7. Furos traspassantes 2 que sdo englobados somente
parcialmente pelo costado 7 podem estar presentes, por exemplo, nas bordas de
uma pec¢a de um sistema de filme de fixagcdo 1 como é ilustrado, por exemplo, na
Figura 1a. Também é possivel, por exemplo, que o sistema de filme de fixagao 1
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compreenda uma tira adesiva exposta que se estende continuamente na MD como é
ilustrado na Figura 1d. Na Figura 1d, a tira adesiva exposta e os furos traspassantes
arranjados nas bordas das duas partes de um costado 7, 7° formam furos
traspassantes 2 que nao sao englobados completamente pelo costado 7, 7,
enquanto os outros furos traspassantes do sistema de filme de fixagdo 1 da Figura
1d sao totalmente englobados pelo costado 7, 7°.

[0058] E exemplificado nas Figuras 3a-3d que duas sub-telas 7a, 7b, cada uma
tendo uma pluralidade de furos traspassantes 2 parcialmente englobados definidos
pelos cortes 8, podem ser re-arranjadas em uma colocagédo adjacente para formar
uma pluralidade de furos traspassantes 2 englobados completamente,
essencialmente.

[0059] E essencial na presente invengdo que pelo menos um dos furos
traspassantes 2, preferencialmente, pelo menos 50/m2, mais preferencialmente, pelo
menos 100/m2 e, especialmente preferencialmente, pelo menos 150/m2, sejam
completamente englobados pelo costado 7. O coeficiente do namero de furos
traspassantes 2 que sao completamente englobados pelo costado 7 sobre o nimero
total de furos traspassantes 2 é, preferencialmente, de pelo menos 0,5, mais
preferencialmente, de pelo menos 0,75 e, especialmente preferencialmente, de pelo
menos 0,8.

[0060] Foi verificado pelos presentes inventores que uma combinagdo bem
balanceada de um mecanismo de ligacdo adesiva e mecéanica com relagdo a uma
variedade de materiais fibrosos 32 somente pode ser obtida se pelo menos um dos
furos traspassantes 2 for completamente englobado pelo costado 7. Se nao
estiverem presentes furos traspassantes 2 englobados, o mecanismo de ligagéo
adesiva do sistema de filme de fixagdo 1 ou conjunto 40, respectivamente, em
dire¢do a varios materiais fibrosos 32 avaliados, por exemplo, pela medicido dos
valores de adesdo ao descascamento a 90° referidos abaixo, pode diferir
distintamente de modo que os materiais fibrosos 32 que experimentam uma forte
interacao adesiva com o respectivo sistema de filme de fixagdo 1 ou o conjunto 40,
respectivamente, podem ser danificados como resultado dessa forte interagcéo



15/51

adesiva. Também foi verificado que sistemas de filme de fixagdo da presente
invengdo que compreendem pelo menos um furo traspassante 2 completamente
englobado, tendem a exibir um valor mais baixo do mecanismo de ligagao adesiva
em comparac¢ao a um sistema de filme de fixagdo que compreende a mesma area
de superficie dos furos traspassantes em relacdo a area de superficie do costado 7
anteriormente ao corte, mas nao furos traspassantes 2 completamente englobados.
Por causa desse melhor controle do mecanismo de ligagédo adesiva, os danos ao
material fibroso sdo menos provaveis.

[0061] Foi verificado pelos presentes inventores, além disso, que uma
combinagao bem balanceada de um mecanismo de ligagdo adesiva e mecanica com
relacdo a uma variedade de materiais fibrosos 32 pode ser obtida se a soma das
densidades maximas dos furos traspassantes 2 ao longo da extensédo do costado 7
e/ou da camada adesiva 6 na CD e na MD é, preferencialmente, de pelo menos
1cm-1, mais preferencialmente, de pelo menos 1,3cm-1 e, especialmente
preferencialmente, de pelo menos 1,5cm-1. Esses modos de realizagao do sistema
de filme de fixagcdo 1 e do conjunto 40 s&o especialmente preferidos.

[0062] A fim de determinar essa densidade maxima na CD e na MD, o numero
maximo de furos traspassantes 2 nessas diregoes é determinado como é indicado
esquematicamente na Figura 1c para a por¢éo do filme de fixagdo da Figura 1a.
[0063] Quando se aplica uma linha auxiliar pontilhada, por exemplo, na CD e se
desloca a linha paralelamente a CD ao longo da extensdo do sistema de filme de
fixagao 1, é facilmente estabelecido que o nUmero maximo de furos traspassantes 2
na CD é 3; isso pode ser visto, por exemplo, quando se conta o nimero de furos
traspassantes 2 na CD ao longo da linha pontilhada incluida na Figura 1c. Do
mesmo modo, quando se aplica uma linha auxiliar pontilhada na MD de modo que
ela intersecte ou toque, respectivamente, o maior numero de furos traspassantes
possivel, é facilmente estabelecido que o nimero maximo de furos traspassantes 2
na MD é 3 (ver Figura 1c). A linhas pontilhadas sdao somente linhas auxiliares
imaginarias e elas sao incluidas na Figura 1c para determinar o nimero maximo de

furos traspassantes na CD e na MD, respectivamente.
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[0064] As densidades maximas na CD e na MD s&o obtidas dividindo-se esses
nimeros pela respectiva extensdo da camada adesiva 6 na CD e na MD,
respectivamente. Essas densidades sao, entao, somadas.

[0065] A superficie principal 3b do costado 7 oposta a sua superficie principal
exposta 3a, porta uma camada adesiva 6 que pode ser continua ou descontinua. A
camada adesiva 6 se estende sobre a superficie principal 3b do costado 7 (pelo
menos parcialmente) na area dos furos traspassantes 2 de modo que o adesivo que
esta presente na area dos furos traspassantes 2 seja exposto. O coeficiente médio
da area exposta da camada adesiva 6 sobre a area de superficie dos furos
traspassantes 2 &, preferencialmente, de pelo menos 0,75, mais preferencialmente,
de pelo menos 0,9 e, especialmente preferencialmente, de, essencialmente, 1,0.
[0066] O adesivo da camada adesiva 6 é selecionado, preferencialmente, a partir
de um grupo de adesivos que tem uma adesdo ao descascamento a 90° para uma
superficie de teste de polietileno macia medida de acordo com o ASTM D3330F
usando um peso de rolamento de 5000g, dentre 1N/2,54cm e 10N/2,54cm, mais
preferencialmente, dentre 1,5N/2,564cm e 8N/2,54cm e, especialmente
preferencialmente, dentre 2N/2,54cm e 8N/2,54cm. Se a adesado ao descascamento
a 90° for menor do que 1N/2,54cm, o mecanismo de ligagdo adesiva entre o sistema
de filme de fixacdo 1 e um material fibroso 32 posto em contato com ele, tende a
ficar indesejavelmente lento em muitos casos. Além disso, para esses valores baixos
de adesado ao descascamento a 90°, tende a ser dificil otimizar o desempenho do
sistema de filme de fixacdo 1 com relagdo a uma variedade de materiais fibrosos 32
que incluem tecidos de tipo elevado, como tecidos baseados em algodao, ou panos
tecidos mais densamente, como, por exemplo, tecidos baseados em nylon. Se a
adesdo ao descascamento a 90° for maior do que 10N/2,54cm, o mecanismo de
ligagdo adesiva entre o sistema de filme de fixagdo 1 e um material fibroso 32 posto
em contato com ele, tende a ficar indesejavelmente forte em muitos casos de modo
que o material fibroso 32 pode ser danificado. Adesivos viscosos, que sado uteis na
presente invengao, incluem, preferencialmente, adesivos sensiveis a pressao que

sdo selecionados a partir de um grupo compreendendo adesivos sensiveis a
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pressao baseados em (met)acrilato e/ou borracha natural ou sintética. Aditivos de
resina emborrachada compreendem, preferencialmente, em adi¢gdo aos materiais de
borracha, uma ou mais resinas de viscosidade a fim de tornar os materiais de
borracha viscosos. Exemplos preferidos dos adesivos sensiveis a pressao sao os
co-polimeros de bloco de poliestireno-poliisopreno tornados viscosos com resinas de
politerpeno sintético. Adesivos sensiveis a pressdo baseados em acrilato adequados
sao revelados, por exemplo, nas patentes US Re 24.906 ou US 4.710.536. Adesivos
baseados em borracha sintética adequados s&o descritos, por exemplo, nas
patentes US 5.019.071 e US 3.932.328.

[0067] A camada adesiva 6 pode ser aplicada a superficie principal 3b do
costado 7 oposta a sua superficie principal exposta por laminagdo. Quando se
prepara um conjunto 40 de acordo com a presente invengao, a camada adesiva 6 &,
preferencialmente, aplicada primeiro a uma superficie exposta de um substrato 5 por
revestimento ou laminacéo, e o costado 7 é, entdo, aplicado a camada adesiva 6
através de sua superficie principal 3b.

[0068] As dimensbes da camada adesiva 6 na CD e/ou na MD podem,
essencialmente, combinar com as dimensdes correspondentes do costado 7, mas
também é possivel que as dimensdes da camada adesiva 6 na CD e/ou MD difiram
e, em particular, excedam as dimensées do costado 7. O conjunto 40 mostrado nas
Figuras 2a e 2b e na Figura 6b, por exemplo, compreende uma camada adesiva 6
cujas dimensodes excedem as dimensdes do costado 7 correspondente.

[0069] Os furos traspassantes 2 sao, preferencialmente, introduzidos no costado
7 anteriormente a aplicacdo da camada adesiva 6, mas também é possivel introduzir
os furos traspassantes subseqiientemente a aplicagdo da camada adesiva 6 por
corte superficial.

[0070] O costado 7 pode ser submetido a estiramento mono-axial ou bi-axial
anteriormente ou subseqientemente a aplicagdo da camada adesiva 6,
respectivamente. O estiramento mono-axial, desse modo, pode ser aplicado ao
costado 7, ao sistema de filme de fixagcdo 1 ou ao conjunto 40, respectivamente, na
MD ou CD, e o estiramento bi-axial pode ser aplicado ao costado 7, ao sistema de
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filme de fixagdo 1 ou ao conjunto 40, respectivamente, subseqlientemente ou
simultaneamente na CD e MD. O termo coeficiente de estiramento como usado
acima e abaixo assinala o coeficiente de uma dimenséo linear de uma dada porgéo
do costado 7, do sistema de filme de fixagdo 1 ou do conjunto 40 estirados,
respectivamente, para a dimenséo linear da mesma porgao do costado 7, do sistema
de filme de fixagdo 1 ou do conjunto 40, respectivamente, anteriormente ao
estiramento. Os coeficientes de estiramento na MD e na CD estao,
preferencialmente, independentemente uns dos outros, entre 1,1:1 e 8:1 e, mais
preferencialmente, entre 1,1:1 e 5:1. O estiramento bi-axial é preferido. O
estiramento mono-axial ou o estiramento bi-axial sequencial podem ser efetivados,
por exemplo, impulsionando-se uma tela do costado7, do sistema de filme de fixagao
1 ou do conjunto 40, respectivamente, na respectiva dire¢gao sobre rolos de aumento
de velocidade. O estiramento bi-axial simultdneo pode ser efetivado, por exemplo,
usando-se um aparelho esticador de filme plano como descrito, por exemplo, nas
patentes US 4.675.582, US4.825.111, US 4.853.602, US 5.036.262, US 5.051.225 e
US 5.072.493.

[0071] O estiramento que pode ser aplicado a um costado 7 anteriormente a
introducgao dos furos traspassantes 2, seja para um costado 7 que compreende furos
traspassantes, para o sistema de filme de fixagdo 1 ou para o conjunto 40,
respectivamente, efetua varios parametros do costado 7, do sistema de filme de
fixagdo 1 ou do conjunto 40, tais como, por exemplo, a espessura do costado 7, da
camada adesiva 6 e do substrato 5, a forma e/ou a densidade dos elementos de
fixagdo machos 4, e a forma e o valor médio da extensao efetiva maxima dos furos
traspassantes 2. Alguém experiente na técnica pode selecionar o coeficiente de
estiramento e 0 modo do estiramento, ou seja, estiramento mono-axial ou bi-axial,
para variar e otimizar esses parametros dentro dos ambitos preferidos como
especificado acima.

[0072] Em um outro modo de realizagdo preferido da presente invengéao, o
costado 7 que compreende furos traspassantes 2 pode ser uma tela, malha ou rede
reticulada formada por extrusdo, que compreende dois conjuntos de filamentos um
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angulado ao outro. Um método preferido de produgao dessas redes inclui a extrusao
de uma resina termoplastica através de uma lamina de matriz que é formada para
formar uma camada de filme de base que tem um primeiro conjunto de cristas ou
nervuras de suporte espagadas que se projetam a partir de uma superficie principal
do filme de camada de base e um segundo conjunto de cristas e nervuras que
exibem um perfil em seg¢éo transversal de um elemento de fixagdo macho 4 como
um gancho que se projeta a partir da outra superficie principal da camada de filme
de base. As cristas ou nervuras de suporte espacgadas formadas sobre uma
superficie principal da camada de filme de base formam o primeiro conjunto de
filamentos que forma a malha ou rede reticulada. O segundo conjunto de filamentos
transversais é formado cortando-se transversalmente a superficie principal oposta da
camada de filme de base que compreende o segundo conjunto de cristas ou
nervuras, para formar membros de corte discretos. Subseqiientemente, o
estiramento longitudinal da camada de costado na dire¢ao do primeiro conjunto das
cristas ou nervuras de suporte, ou seja, na MD, separa essas porgdes de corte
discretas. As por¢des de corte, entdo, formam o segundo conjunto de filamentos
separadamente espagados que portam os elementos de fixagdo machos 4, como
ganchos que tém uma forma em sec¢ao transversal idéntica a forma em secgdo
transversal do segundo conjunto de cristas ou nervuras.

[0073] Os dois conjuntos de filamentos separadamente espacgados obtidos nesse
método formam o costado 7 que porta os elementos de fixagdo machos 4, e as
aberturas na estrutura de malha ou rede formam os furos traspassantes 2. As
dimensdes das cristas ou nervuras de suporte e 0 espagamento entre cristas ou
nervuras de suporte adjacentes €, preferencialmente, selecionado para prover furos
traspassantes 2 suficientemente grandes. A dimensao dos furos traspassantes 2 é
influenciada pelo espagamento entre cristas ou nervuras adjacentes do primeiro
conjunto de cristas ou nervuras de suporte, pelo espagcamento entre linhas de corte
através do segundo conjunto de cristas ou nervuras que tém, por exemplo, uma
segao transversal em forma de gancho e pelo coeficiente de estiramento do
estiramento longitudinal na MD.
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[0074] Alguém experiente na técnica pode selecionar e modificar esses
parametros para variar e otimizar a dimensao dos furos traspassantes 2 e das areas
adjacentes do costado 7, respectivamente.

[0075] Estruturas de malha ou rede e métodos de preparagdo delas séo
revelados, por exemplo, no pedido de patente co-pendente USSN 10/376.979
depositado pelo presente requerente em 28 de Fevereiro de 2003 junto ao US
Patent and Tredemark Office. Também é possivel sobre toda ou, preferencialmente,
sobre parte da superficie principal exposta 3a do costado 7, que as segbes
alargadas 4b dos elementos de fixagdo machos e/ou os espagos intersticiais entre
as hastes 4a dos elementos de fixagdo machos 4 compreendam um adesivo
sensivel a pressdo. Nesse caso, 0 mecanismo de ligagao adesiva é provido através
do adesivo e/ou entre os elementos de fixagdo machos sobre a superficie principal
exposta 3a do costado 7 e através da camada adesiva 6 exposta através dos furos
traspassantes 2. Essa construgdo permite, adicionalmente, modificar e ajustar
exatamente o coeficiente do mecanismo de ligagdo adesiva em relagdo ao
mecanismo de ligagdo mecénica.

[0076] Em um modo de realizagao preferido da presente invengdo o sistema de
filme de fixagdo 1 da presente invengdo forma parte de um conjunto 40 que
compreende, adicionalmente, um substrato 5. O sistema de filme de fixagéo 1 ¢,
preferencialmente, anexado através de sua camada adesiva 6 a uma superficie
exposta do substrato 5.

[0077] O substrato 5 pode ser formado por uma variedade de materiais e
construgbes. Em um modo de realizagdo preferido o substrato 5§ é um artigo
absorvente descartavel como uma toalha higiénica 20a. O sistema de filme de
fixagdo 1 é, preferencialmente, anexado, através de sua camada adesiva 6, a folha
posterior 22 dessa toalha higiénica 20a que esta virada para a peg¢a de roupa do
usuario durante o uso.

[0078] Em um outro modo de realizagéo preferido o substrato 5 é formado pelo
filme de suporte 34 da aba de fita 27 que pode ser usada em um artigo absorvente
descartavel como uma fralda 20b. Como ilustrado, por exemplo, na Figura 6a, a aba
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de fita 27 pode formar parte do sistema de fechamento de uma fralda 20b que
compreende um par dessas abas de fita 27 e a zona de assentamento 28 que
compreende um material fibroso 32. Na construgdo especifica mostrada na Figura
6b, a camada de suporte porta uma camada adesiva 6 continua que é usada na
extremidade de fabricante 27a do filme de suporte 34 para prender a aba de fita 27,
por exemplo, a folha posterior 22 da fralda 20b. Na extremidade de usuario 27b do
filme de suporte, o costado 7, que compreende furos traspassantes 2 e que porta
elementos de fixacdo machos 4 sobre sua superficie principal exposta 3a, é
anexado, através de sua superficie principal 3b oposta, a camada adesiva 6,
formando, desse modo, um conjunto 40.

[0079] O filme de suporte 34 pode compreender somente um material e exibir
uma construgéo, essencialmente, uniforme na CD, mas também pode compreender
uma seqliéncia de duas ou mais zonas na CD que tém propriedades diferentes, por
meio das quais essas zonas, preferencialmente, se estendem continuamente na MD.
[0080] O termo “zona”, como usado acima e abaixo, refere-se a uma sec¢io do
filme de suporte 34 na CD que exibe uma construgdo, essencialmente, uniforme e/ou
propriedades uniformes. As diferentes zonas podem ser formadas por materiais
diferentes que sao reunidos uns aos outros, por exemplo, por meios adesivos como
meios adesivos sensiveis a pressdo, ligagdo ultra-sénica, ligagao térmica, ligagéo
mecanica, costura ou qualquer combinacido desses métodos de ligagdo. Também é
possivel, contudo, que diferentes zonas sejam criadas pela “ativagdo” de uma ou
mais zonas da tela. Como usado acima e abaixo, o termo “ativagao” significa a
sujeicédo do filme de suporte 34, por exemplo, a um tratamento mecéanico, térmico,
elétrico e/ou quimico a fim de conferir diferentes funcionalidades as zonas tratadas
da tela.

[0081] As diferentes zonas do fiime de suporte 34 podem consistir,
essencialmente, de um material, mas também ¢é possivel que as zonas
compreendam uma sequéncia de duas ou mais camadas de materiais e/ou exibam
subestruturas na direcdo essencialmente normal paraa MD e a CD.

[0082] Uma ou mais zonas do fiime de suporte 34 compreendem,
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preferencialmente, um filme portador a fim de conferir integridade estrutural e/ou
rigidez ao filme de suporte na CD. O filme portador pode ser selecionado a partir de
uma variedade de filmes ou laminagées que incluem filmes em camada unica ou em
multicamadas, filmes co-extrudados, filmes laminados lateralmente ou filmes que
compreendem camadas de espuma. As camadas desses filmes ou laminagdes
podem compreender varios materiais como, por exemplo, polipropileno, cloreto de
polivinil, tereftalato de polietileno, polietileno, copolimeros de poliolefina ou misturas
de poliolefinas como, por exemplo, uma mistura de polipropileno, LPDE (polietileno
de baixa densidade) e/ou LLDPE (polietilieno de baixa densidade linear), téxteis, e
materiais nao-tecidos e espumados. A espessura do filme portador est3,
preferencialmente, entre 30 e 500um e, mais preferencialmente, entre 40 e 150um.
O peso de base do costado esta, preferencialmente, entre 15 e 500g/m2, mais
preferencialmente, entre 20 e 300g/m2 e, especialmente preferencialmente, entre 20
e 200g/m2.

[0083] As diferentes zonas do filme de suporte 34 podem consistir,
essencialmente, de um material, mas também ¢é possivel que as zonas
compreendam uma sequéncia de duas ou mais camadas de materiais e/ou exibam
subestruturas na dire¢ao essencialmente normal paraa MD e a CD.

[0084] Uma ou mais zonas do fiime de suporte 34 compreendem,
preferencialmente, um filme portador a fim de conferir integridade estrutural e/ou
rigidez ao filme de suporte na CD. O filme portador pode ser selecionado a partir de
uma variedade de filmes ou laminag¢ées que incluem filmes em camada unica ou em
multicamadas, filmes co-extrudados, filmes laminados lateralmente ou filmes que
compreendem camadas de espuma. As camadas desses filmes ou laminagbes
podem compreender varios materiais como, por exemplo, polipropileno, cloreto de
polivinil, tereftalato de polietileno, polietileno, copolimeros de poliolefina ou misturas
de poliolefinas como, por exemplo, uma mistura de polipropileno, LPDE (polietileno
de baixa densidade) e/ou LLDPE (polietilieno de baixa densidade linear), téxteis, e
materiais nao-tecidos e espumados. A espessura do filme portador est3,
preferencialmente, entre 30 e 500um e, mais preferencialmente, entre 40 e 150um.
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O peso de base do costado esta, preferencialmente, entre 15 e 500g/m2, mais
preferencialmente, entre 20 e 300g/m2 e, especialmente preferencialmente, entre 20
e 200g/m2.

[0085] Uma ou mais zonas do filme de suporte 34 podem compreender um ou
mais materiais extensiveis que se estendem em pelo menos uma dire¢ao quando
uma forga é aplicada e retorna para, aproximadamente, sua dimensao original apds
a forga ser removida.

[0086] Materiais extensiveis elasticamente que séo uteis na presente invengao
incluem materiais que sao, preferencialmente, extensiveis elasticamente ser exibir
uma etapa de ativagdo. Esses materiais incluem elastico, borracha natural ou
sintética, espumas de borracha, panos elastoméricos, telas elastoméricas tecidas ou
nao-tecidas, compdsitos elastoméricos, laminados de estiramento de tensdo zero ou
laminados de estiramento pré-tensionados.

[0087] Os materiais extensiveis elasticamente podem ser feitos a partir de
materiais que compreendem materiais essencialmente isotropicos ou
essencialmente anisotrépicos, respectivamente. Materiais elasticos uteis,
preferencialmente, exibem um alongamento na quebra medido de acordo com o
ASTM D882 na dire¢do preferida de estirabilidade de pelo menos 25% ou mais e,
mais preferencialmente, de mais do que 50% e, ainda mais preferencialmente, de
mais do que 100%.

[0088] Materiais essencialmente isotropicamente elasticos preferidos incluem
materiais de poliuretano elastomérico, ou materiais de borracha natural ou sintética
como, por exemplo, co-polimeros de etileno-propileno-dieno (EPDM), co-polimeros
de bloco de estireno-butadieno-estireno (SBS) ou co-polimeros de bloco de estireno-
(etileno-butadieno)-estireno (SEBS). Materiais elastoméricos de tipo co-polimeros de
bloco A-B ou A-B-A que sdo uteis na presente invengdo, incluem, por exemplo,
aqueles descritos nas patentes US 3.265.765, US 3.562.356, US 3.700.633, US
4.116.917 e US 4.156.673. Outros materiais elastoméricos que podem ser usados
para formar os meios elasticos incluem os materiais de poliamida elastomérica e

materiais de poliolefina e poliéster elastoméricos. Misturas desses elastoméricos
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com um dos outros ou com nao-elastoméricos de modificagado também séao
contemplados. Por exemplo, acima de 50% de peso, mas, preferencialmente, menos
do que 30% de peso com relacdo a massa do material elastomérico podem ser
adicionados como ajudas de enrijecimento como polivinilestirenos, poliestirenos,
poliésteres, epoxies, poliolefinas ou resina de cumarona-indeno. Essas ajudas de
enrijecimento tendem a aperfeicoar a flexibilidade dos materiais elastoméricos.
[0089] Materiais elasticos preferidos estao disponiveis comercialmente a partir da
Exxon Mébil Corp. sob marca registrada Vector e a partir da Kraton Polymers Comp.
sob a marca registrada Kraton.

[0090] Adicionalmente ou alternativamente, também é possivel submeter uma ou
mais zonas do filme de suporte 34 a um tratamento de ativagao a fim de tornar essas
zonas extensiveis elasticamente e/ou aumentar essa extensibilidade elastica,
respectivamente. Os tratamentos de ativagao preferidos incluem, por exemplo,
estiramento de MD ou CD, rolamento de anel, gravacdo em alto relevo, termo-
formacéao, formacéo hidraulica de alta pressdo ou fusdo. Laminados elastoméricos
que compreendem pelo menos uma camada de filme fina ndo-elastomérica e pelo
menos uma camada de nucleo onde o laminado é tratado para exibir regides de
ativacao preferenciais e regides de ativacdo ndo-preferenciais de modo que as
regides de ativacado preferenciais possam ser esticadas a um estado elastico, séo
revelados na patente EP 0.521.388. Esse laminado elastomérico pode ser usado no
filme de suporte 34 do conjunto 40 da presente invengao.

[0091] O filme de suporte 34 pode compreender materiais adicionais como, por
exemplo, materiais de enrijecimento, filmes coloridos, pinturas ou marcas
registradas. O filme de suporte 34 também pode conferir funcionalidades adicionais
como capacidade de respirar ou enrijecimento diferencial para o conjunto 40.

[0092] Materiais de enrijecimento incluem, por exemplo, superficies estruturadas
termicamente ou sonicamente ou camadas ou revestimentos adicionais aplicados ao
filme de suporte 34.

[0093] O filme de suporte 34 tem, preferencialmente, um valor de rigidez de
Gurley, tanto na CD quanto na MD, calculado de acordo com o Teste Padrao TAPPI
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T 543 om-84, de menos do que 1000 miligramas {mg). A rigidez de Gurley, tanto na
CD quanto na MD, preferencialmente, e de menos do gue 500mg e, especialmente
preferencialmente, de menos do que 200mg.

[0094] Os filmes de suporte 34 adequados para o uso na aba de fita 27 de uma
fralda 20b ou em uma toalha higiénica 20a sao descritos como exemplos ilustrativos
do substrato 5, mas ndo sdo pretendidos para limitar de qualguer modo. © substraio
5 pode ser formado por qualquer artigo ou construgdo que tenha uma superficie
exposta capaz de portar a camada adesiva 6 do sistema de filme de fixagao 1.
[0095] As dimensdes do substrato 5 na CD efou na MD podem, essencialmente,
combinar com as dimensdes correspondentes do costado 7 ou do sistema de filme
de fixacdo 1, mas também e possivel que as dimensdes do substrato 5 na CD efou
na MD sejam diferentes das e, em particular, excedam as dimensées
correspondentes do costado 7ou do sistema de filme de fixagdo 1 como & mostrado,
por exemplo, nas Figuras 2a e 2bh.

[0096] Os sistemas de filme de fixagao 1 de acordo com a presente invencao
podemn ser obtidos por meio de diversos métodos. Na primeira etapa de um primeiro
modo de realizacdo desse método, é provido um costado 7 que porta uma
pluralidade de elementos de fixagio machos 4. Os elementos de fixagdo machos 4
sao, preferencialmente, integrais com a superficie principal exposta 3a do costado 7.
A fabricacao desses costados & revelada, por exemplo, nas patentes US 5.077.870,
US 5.678.302 e US 4.884.0680. Esses costados 7 também estio disponiveis
comercialmente, por exemplo, a partir da 3M Company, de St. Paul, MN, USA, sob
as marcas registradas CS-200, CS-600 ¢ CS-1010.

[0097] Na segunda etapa desse meétodo, furcs traspassantes 2 sdo introduzidos
nesses costados, por exemplo, passando-se uma tela desse costado 7 por uma
estagac de corte por molde ou entre facas de corte giratdrias apropriadamente
projetadas. Qualquer método de corte por molde, corte a laser ou puncao dos furos
traspassantes 2 no costado 7 pode ser aplicado.

[0098] Na terceira etapa desse metcdo, uma camada adesiva 6, como uma

camada sensivel a pressao nao-suportada, & provida e laminada para a superficie
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principal 3b do costado 7 oposta a sua superficie principal exposta 3a que porta os
elementos de fixagdo machos 4, provendo, desse modo, um sistema de filme de
fixacdo 1 de acordo com a presente invencgdo. O sistema de filme de fixacdo 1 assim
obtido pode, entao, ser enrolado sobre si mesmo, opcionalmente, junto com um filme
de liberagéao siliconizado, e armazenado na forma de um rolo. A camada adesiva 6 &,
preferencialmente, uma camada adesiva nao-suportada, mas também pode ser
formada por uma das duas camadas adesivas de uma fita adesiva duplamente
revestida que compreende um filme portador que porta duas camadas adesivas.
[0099] Na primeira etapa de um segundo modo de realiza¢ao de preparagao de
sistemas de filme de fixacéo 1, é provido um costado 7 que porta uma pluralidade de
elementos de fixagdo machos 4.

[00100] Na segunda etapa desse método, um ou mais cortes continuos 8 sao
aplicados na MD para o costado 7. Os cortes que podem ser aplicados ao costado 7
passando-os entre facas de corte giratérias, sdo periddicos e exibem um
comprimento de onda 8a e uma amplitude 8b como mostrado, por exemplo, na
Figura 3a. A forma dos entalhes 9 e das proje¢des 10 obtidos desse modo, podem
variar aproximadamente e os modos de realizagdo preferidos incluem, por exemplo,
formas sinusdides ou uma seqiéncia regular de entalhes 9 retangulares ou
trapezdides e projegdes 10. Uma seqliéncia regular de incisbes trapezoides é
ilustrada, por exemplo, na Figura 3a.Também é& possivel que os entalhes 9 e as
projecoes exibam uma forma mais complicada que compreende dois ou mais sub-
entalhes e/ou duas ou mais sub-projecoes.

[00101] Na terceira etapa desse método, dois sub-costados 7a, 7b adjacentes
providos por esses cortes continuos 8 sdao separados por uma distancia que excede
a amplitude 8b maxima na CD e por uma distancia, essencialmente, igual a metade
do comprimento de onda 8a/2 ou um multiplo de 8a/2, respectivamente, na MD. O
nimero de sub-costados 7a, 7b obtidos depende do numero de cortes 8 que sado
aplicados ao costado 7. Visto que um namero par de sub-costados é exigido, ou
seja, 2, 4, 6 etc sub-costados 7a, 7b, um numero impar de cortes 8, ou seja, 1, 3, 5
etc cortes 8, precisa ser aplicado correspondentemente.



27/51

[00102] Quando se deslocam dois costados 7a, 7b adjacentes um em dire¢do ao
outro na CD, sao formados furos traspassantes 2 que podem ser, essencialmente,
completamente englobados pelo costado, como ilustrado, esquematicamente, na
Figura 3d. Dependendo da forma dos entalhes 9 e projecdes 10, também é possivel,
por exemplo, prover uma seqiéncia de furos traspassantes 2 completamente
englobados e nao completamente englobados, respectivamente.

[00103] Na quarta etapa desse método, dois sub-costados 7a, 7b adjacentes,
como obtidos na etapa 3, sdo laminados para uma camada adesiva 6 de modo que
sejam formados furos traspassantes que sao parcialmente englobados pelo costado
7. Um pedacgo do sistema de filme de fixagao 1 resultante, obtido pelo corte dos sub-
costados 7a, 7b na CD, é mostrado na Figura 3d.

[00104] O conjunto 40 da presente invengao que compreende um sistema de filme
de fixagdo 1 e um substrato 5 pode ser obtido por meio de diversos métodos.
[00105] Na primeira etapa de um primeiro método de preparagéo de um conjunto
40, uma camada adesiva 6 € aplicada a uma superficie exposta do substrato 5. A
camada adesiva 6 pode ser aplicada, por exemplo, por revestimento ou revestimento
por spray de uma solu¢dao do adesivo em um solvente apropriado, tal como, agua,
MEK ou acetona com subseqliente secagem. Também ¢é possivel revestir um
precursor parcialmente curado do adesivo que ¢é, preferencialmente, livre de
solvente, para essa superficie exposta do substrato 5§ com a subseqiente cura,
opcionalmente, em uma atmosfera inerte de nitrogénio e/ou argbénio, por exemplo. O
grau de polimerizagdo do precursor € selecionado para prover uma viscosidade de
revestimento apropriada como revelado, por exemplo, na patente 4.181.752.
Também ¢é possivel aplicar a camada adesiva 6 por meio de revestimento
termorreversivel, serigrafia, pintura sobre tela giratéria ou por meio de laminagao de
uma camada adesiva. A camada adesiva 6 €&, preferencialmente, uma camada
adesiva n&o-suportada, mas também pode ser formada por uma das duas camadas
adesivas de uma fita adesiva duplamente revestida que compreende um filme
portador que porta duas camadas adesivas.

[00106] As dimensdes da camada adesiva 6 na CD e/ou na MD podem,
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essencialmente, combinar com as dimensdes correspondentes do costado 7, mas
também é possivel que as dimensdes da camada adesiva 6 na CD e/ou MD difiram
e, em particular, excedam as dimensdes do costado 7. O conjunto 40 mostrado nas
Figuras 2a e 2b e na Figura 6b, por exemplo, compreende uma camada adesiva 6
cujas dimensdes excedem as dimensdes do costado 7 correspondente.

[00107] Na segunda etapa desse método, é provido um costado 7 que porta sobre
uma de suas superficies principais uma pluralidade de elementos de fixagdo machos
4.

[00108] Os elementos de fixagdo machos 4 sao, preferencialmente, integrais com
a superficie principal exposta 3a do costado 7. A fabricagido desses costados é
revelada, por exemplo, nas patentes US 5.077.870, US 5.679.302 e US 4.894.060.
Esses costados 7 também estdo disponiveis comercialmente, por exemplo, a partir
da 3M Company, de St. Paul, MN, USA, sob as marcas registradas CS-200, CS-600
e CS-1010.

[00109] Na terceira etapa desse método, furos traspassantes 2 sao introduzidos
nesse costado 7, por exemplo, passando-se uma tela desse costado 7 por uma
estagcdo de corte por molde ou entre facas de corte giratérias apropriadamente
projetadas. Qualquer método de corte por molde, corte a laser ou pun¢ao dos furos
traspassantes 2 no costado 7 pode ser aplicado.

[00110] Na quarta etapa desse método, o costado 7 que compreende furos
traspassantes 2 é anexado a sua superficie principal 3b, que é oposta a sua
superficie principal 3a que porta uma pluralidade de elementos de fixagdo machos 4,
a superficie exposta da camada adesiva 6. O conjunto 40 obtido desse modo
compreende um sistema de filme de fixagdo 1 que compreende um costado 7 com
furos traspassantes 2 e uma camada adesiva 6, e um substrato 5.

[00111] Na primeira etapa de um segundo método de preparagao de um conjunto
40, um sistema de filme de fixagdao 1 é preparado por meio de qualquer dos métodos
revelados acima e anexado em uma segunda etapa desse método através da
superficie exposta da camada adesiva 6 a uma superficie exposta do substrato 5.
[00112] A partir dos métodos acima de preparagao de sistema de filme de fixagao
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1 e conjuntos 40, respectivamente, o primeiro método de preparagao de um conjunto
40, que inclui a aplicagdo de uma camada adesiva 6 a uma superficie exposta do
substrato 5 com a subseqiente aplicacdo de um costado 7 que tem furos
traspassantes 2 através da superficie principal 3b do costado 7, para uma superficie
exposta da camada adesiva 6, é especialmente preferido. Um costado 7 que
compreende furos traspassantes 2 €, especialmente preferencialmente, obtido por
meio dos métodos exemplificados nas Figuras 3a-3d.

[00113] O sistema de filme de fixagdo 1 e o conjunto 40, respectivamente, obtidos
em qualquer dos métodos anteriores, provéem uma combina¢do de um mecanismo
de ligagao adesiva e mecanica quando postos em contato com materiais fibrosos 32.
Os materiais fibrosos 32 exibem uma estrutura que compreende lagos, fibras
entrelagadas ou aberturas que formam elementos de ligagao fémeas com o0s quais
os elementos de ligagao machos 4 sobre a superficie principal exposta do costado 7
do sistema de filme de fixagdo 1 podem interagir.

[00114] Os materiais fibrosos 32 que sao especialmente preferidos para o uso na
presente inveng¢ao incluem materiais tecidos, em malha e né&o-tecidos e panos
misturados que compreendem quaisquer dos materiais anteriores. O material fibroso
32, preferencialmente, tem um peso de base de menos do que 350g/m2, mais
preferencialmente, de menos do que 300g/m2 e, especialmente preferencialmente,
de menos do que 250g/m2. O material fibroso 32 pode compreender materiais que
sao selecionados a partir de um grupo que compreende algodao, nylon, seda,
poliéster e polietilenos como o polipropileno.

[00115] Processos adequados para fazer telas de materiais nao-tecidos incluem,
mas nao sao limitados a, deposigao por ar, ligagao por estiramento, enlagamento por
estiramento, ligagao de tela insuflada em fuséo e ligagao de telas cardadas.

[00116] Telas néo tecidas de ligagao por estiramento sao feitas pela extrusao de
um termoplastico fundido como filamentos a partir de uma série de orificios de molde
finos em uma fiandeira. O didmetro dos filamentos extrudados é rapidamente
reduzido sob tragéo por, por exemplo, extragao de fluido ndo-edutiva ou edutiva ou

outros mecanismos de ligagao por estiramento, tais como descritos nas patentes US
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4.340. 563, US 3.692.618, US 3.338.992, US 3.341.394, US 3.276.944, US
3.502.538, US 3.502.763 e US 3.542.615. A tela de ligagdo por estiramento é,
preferencialmente, ligada (ligagdo por ponto ou continua).

[00117] A camada de tela ndo tecida também pode ser feita a partir de telas
cardadas ligadas. Telas cardadas sao feitas a partir de fibras téxteis separadas,
fibras que s&do enviadas através de uma unidade de penteadura ou cardadura que
separa e alinha as fibras téxteis na direcdo de maquina de modo a formar uma tela
nao tecida fibrosa geralmente orientada na diregdo de maquina. Entretanto,
produtores de aleatoriedade podem ser usados para reduzir a orientagao de diregao
de maquina. Uma vez que a tela cardada tenha sido formada, ela é, entéo, ligada
por meio de um ou mais dos diversos métodos de ligagédo para dar-lhe propriedades
elasticas. Um método de ligagédo € a ligagado por p6é onde um adesivo em po é
distribuido através da tela e, entdo, ativado, usualmente, aquecendo-se a tela e o
adesivo com ar quente. Um outro método de ligagéo é a ligagdo por padrao onde
rolos de polimento aquecidos ou equipamento de ligagao ultra-sbnica sdo usados
para ligar as fibras juntas, usualmente, em um padréo de ligagéo localizado através
da tela que pode ser ligado através de sua inteira superficie se for desejado.
Geralmente, quanto mais as fibras de uma tela sdo ligadas juntas, maiores as
propriedades elasticas de tela nao tecida.

[00118] A deposigao por ar € um outro processo pelo qual as telas nao tecidas
fibrosas Uteis na presente invengdo podem ser feitas. No processo de deposigcao por
ar, feixes de pequenas fibras que tém, usualmente, comprimentos no ambito entre
cerca de 6 a cerca de 9 milimetros sao separados e carreados em um suprimento de
ar e, entao, depositados por cima de uma tela de formagao, freqientemente, com a
assisténcia de um suprimento de vacuo. As fibras depositadas aleatoriamente séo,
entdo, ligadas umas as outras usando, por exemplo, ar quente ou um adesivo
borrifado.

[00119] Telas insufladas em fusdo podem ser formadas pela extrusdo dos
polimeros termoplasticos a partir dos multiplos orificios de matriz, correntes de

polimeros fundidos que sao, imediatamente, atenuadas pelo ar ou vapor quente em
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alta velocidade ao longo das duas faces da matriz, imediatamente, na localizagao
onde o polimero sai dos orificios de matriz. As fibras resultantes sdo enredadas em
uma tela coerente no vapor de ar turbulento resultante anteriormente a coleta sobre
uma superficie de coleta. Geralmente, para prover integridade e resisténcia
suficientes, telas insufladas em fusdo devem ser, adicionalmente, ligadas por ligagao
de ar traspassantes, ligagao por calor ou ultra-sénica como descrito acima.

[00120] O material fibroso 32 que pode ser usado na zona de assentamento 28
das fraldas 20b compreende, por exemplo, materiais de lago em malha, lago tipo
aveludado ou lago nao trangado ligado por extrusdo. Esses materiais estao
disponiveis comercialmente a partir da 3M Company, St. Paul, MN, USA.

[00121] Pecas de roupa de baixo e pegas de roupa intima 31, tipicamente,
compreendem materiais fibrosos 32 que podem ser tecidos, em malha ou nao-
tecidos. Os materiais fibrosos usados em pecas de roupa de baixo incluem, por
exemplo, algodao, seda, nylon, poliéster e poliolefina como polipropileno.

[00122] Verificou-se, surpreendentemente, que o sistema de filme de fixagédo 1 e o
conjunto 40 da presente invengdo exibem um vantajoso equilibrio entre o
mecanismo de ligagao adesiva e mecanica para uma variedade de materiais fibrosos
32.

[00123] O termo “mecanismo de ligagdo mecanica”, como usado acima e abaixo,
inclui qualquer interagéo entre os elementos de fixagdo machos 4 arranjados sobre a
superficie principal 3a do costado 7, e o material fibroso 32 que inclui, por exemplo,
adesdo ao descascamento a 90°, adesdo de cisalhamento de pendéncia ou
qualquer interagao de atrito.

[00124] O termo “mecanismo de ligagdo adesiva”, como usado acima e abaixo,
inclui qualquer interagdo entre a camada adesiva 6, exposta através dos furos
traspassantes 2, e o material fibroso 32 que inclui, por exemplo, adesdo ao
descascamento a 90°, adesao de cisalhamento de pendéncia ou qualquer interagao
de atrito.

[00125] Os sistemas de fiime de fixagdo 1da presente invengdo podem,
preferencialmente, ser empregados em artigos absorventes descartaveis 20 como,
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por exemplo, toalhas higiénicas 20a ou fraldas 20b.

[00126] O termo toalha higiénica 20a, como usado acima e abaixo, refere-se a um
artigo que é usado pelas mulheres adjacente a regido pubiana que é pretendido para
absorver e conter as varias exsudagdes que sédo descarregadas a partir do corpo
(por exemplo, sangue, fluxo menstrual e urina). O termo toalha higiénica 20a
também pretende incluir almofadas leves para incontinéncia para adultos. Toalhas
higiénicas 20a, tipicamente, tém uma folha de topo 21 que prové uma superficie de
contato com o corpo permeavel a liquido e uma folha posterior 22 que prové uma
superficie de roupa impermeavel a liquido. A folha de topo 21 e a folha posterior 22
encaixam entre elas um nucleo absorvente 23 que prové os meios para absorver
fluxo menstrual e outros fluidos corporais. A folha de topo 21 é pretendida para ser
usada adjacente ao corpo do usuério. A folha 22 da toalha higiénica esta sobre o
lado oposto e é pretendida para ser colocada adjacente as pegas de roupa de baixo
do usuario quando a toalha higiénica 20a é usada.

[00127] Construgcdes de toalhas higiénicas 20a séo descritas em detalhe, por
exemplo, nas patentes US 5.611.790, WO 98/53.782, US 5.778.457, US 6.039.712,
WO 98/53.781, US 4.336.804, US 4.475.913, US 6.443.932 e US 5.507.735.

[00128] A presente invengdo, entretanto, ndo estd limitada aos tipos ou
configuragbes particulares das toalhas higiénicas 20a descritas nas referéncias
acima.

[00129] As toalhas higiénicas 20a de acordo com a presente invencgao diferem das
construgdes da técnica anterior pelo fato de que um ou mais sistemas de filme de
fixagcdo 1 ou conjuntos 40, respectivamente, séo aplicados a folha posterior 22 e/ou
a outras partes da toalha higiénica 20a, tal como os elementos de enrolamento
lateral 30 que contatam as pecas de roupa de baixo do usuario durante o uso. Em
um modo de realizagéo preferido, uma camada adesiva 6 é aplicada a folha posterior
22 da toalha higiénica 20a, o que forma um substrato 5. Subsequentemente, um
costado 7 que compreende furos traspassantes 2 é anexado através de sua
superficie principal 3b a camada adesiva 6, formando, desse modo, um conjunto 40

que compreende a toalha higi€nica como um substrato 5, e a camada adesiva 6 e o
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costado 7 como um sistema de filme de fixacdo 1. O coeficiente da superficie
principal exposta 3a do costado 7 em relagao a area de superficie do costado 7 e/ou
do elemento de enrolamento lateral 30 esta, preferencialmente, entre 0,15 e 1,0 e,
mais preferencialmente, entre 0,25 e 1,0.

[00130] O sistema de filme de fixagdo 1 prové um meio de anexag¢ao para prender
a toalha higiénica 20a as pegas de roupa de baixo ou calcinhas do usuario durante o
uso. Verificou-se, surpreendentemente, que as toalhas higiénicas 20a de acordo
com a presente invengao podem ser presas de modo confiavel a uma variedade de
pecas de roupa de baixo que compreendem varios materiais fibrosos 32, tais como,
materiais tecidos, em malha ou ndo-tecidos que compreendem, por exemplo,
algodao, seda, nylon, poliéster, poliolefina como polipropileno ou uma mistura de
qualquer material anterior. As toalhas higiénicas 20a da presente invenc¢éo
desenvolvem uma boa resisténcia de ligagao total a uma variedade de materiais
fibrosos 32 e, simultaneamente, exibem um bom equilibrio do mecanismo de ligagao
mecanica e adesiva de modo que a toalha higiénica 20a seja presa de modo
confiavel a varios tipos de pecas de roupa de baixo sem danificar, por exemplo,
pecas de roupa de baixo com — comparadas a materiais baseados em algodao — um
grau relativamente baixo de elevagado, por uma resisténcia de ligagdo adesiva
excessiva. Materiais com um grau relativamente baixo de elevagao incluem, por
exemplo, materiais baseados em seda ou nylon, enquanto materiais baseados em
algodao, tipicamente, tém um grau mais alto de elevagéo. A elevagédo de um material
fibroso depende de varios parametros que incluem o tipo e as caracteristicas fisicas
de suas fibras e/ou filamentos e do método da formacéao de tela.

[00131] As toalhas higiénicas 20a da presente invencdo sao caracterizadas,

desse modo, por um conforto do usuario aumentado. Devido ao vantajoso equilibrio
das propriedades de ligacao adesiva e mecanica dos sistemas de filme de fixagao 1
e conjuntos 40 da presente invencao, as toalhas higiénicas 20a também podem ser
empilhadas umas sobre as outras sem exigir, por exemplo, uma camada
intermediaria tratada para ser liberavel.

[00132] O sistema de filme de fixagdo 1 da presente inveng¢do também pode ser
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usado em artigos para incontinéncia absorventes descartaveis como fraldas 20b.
Artigos para incontinéncia e fraldas podem ter qualquer forma desejada como, por
exemplo, uma forma retangular, uma forma de I, uma forma de T ou uma forma,
essencialmente, de ampulheta.

[00133] A Figura 6a é uma vista explodida esquematica de um modo de
realizagdao especifico de uma fralda 20b que tem uma forma, essencialmente, de
ampulheta. A fralda compreende um nucleo absorvente entre uma folha de topo
permeavel a liquido 21 que contata a pele do usuario, e uma folha posterior
impermeavel a liquido 22 voltada para fora. A fralda 20b tem uma primeira regiao de
extremidade 25 que tem duas abas de fita 27 arranjadas nas duas bordas
longitudinais 24a, 24b da fralda. As abas de fita 27 sdo presas através de sua
extremidade de fabricante 27a a primeira regidao de extremidade 25. Quando se
anexa a fralda 20b ao corpo do usuario, as extremidades de usuario 27b das abas
de fita 27, cada uma compreendendo um sistema de filme de fixagdo 1 da presente
invencéo, sao anexadas a area alvo 28 que compreende material fibroso 32, a qual
pode ser arranjada sobre a folha posterior 22 da segunda regidao de extremidade 26.
Exemplos de fitas de lago que podem ser aplicadas a area alvo 28 para prover um
material fibroso exposto, sdo revelados, por exemplo, nas patentes EP 0.754.415,
EP 0.693.889, EP 0.341.998 e EP 0.539.504. Em uma construgéo alternativa, a folha
posterior 22 compreende uma camada fibrosa tecida ou ndo-tecida que é capaz de
interagir com as extremidades de usuario 27b das abas de fita 27, cada uma
compreendendo um sistema de filme de fixagdo 1 ou conjunto 40 da presente
invencao, de modo que nenhuma area alvo seja exigida. Essas folhas posteriores 22
séo reveladas, por exemplo, nas patentes US 6.190.758 e US 6.075.179.

[00134] A Figura 6¢c € uma vista explodida esquematica de um outro modo de
realizagao preferido de uma fralda 20b onde é usada uma aba de fita 27 de grande
area que compreende um sistema de filme de fixagdo 1 da presente inven¢do. Na
construcéo da Figura 6c¢, a folha posterior 22 é capaz de interagir com o sistema de
filme de fixacdo 1 através de uma combinagdo de um mecanismo de ligagao
mecanica e adesiva, de modo que uma area alvo 28 separada néo seja exigida.
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[00135] A Figura 6d mostra uma vista explodida esquematica de um outro modo
de realizagao especifico de uma fralda 20b, onde uma aba de fita 27 de grande area
que compreende um sistema de filme de fixagédo 1 é usada em conjungédo com duas
zonas de assentamento 28 que compreendem um material fibroso 32. A aba de fita
27 e as areas alvo 28 séo arranjadas ao longo das bordas longitudinais 24a, 24b da
primeira e da segunda regides de extremidade 25, 26.

[00136] A aba de fita 27 permite anexar de modo liberavel e de modo a tornar de
bom gosto a fralda 20b em torno do corpo do usuario. A Figura 6b mostra uma segéo
transversal esquematica da aba de fita 27 que compreende uma extremidade de
fabricante 27a para prende-la a fralda 20b e uma extremidade de usuario 27b que
compreende o sistema de filme de fixacdo 1 ou conjunto 40, respectivamente. A
extremidade de usuario € agarrada pelo usuario quando se anexa a fralda 20b ao
usuario. A extremidade de fabricante 27a corresponde a parte da aba de fita 27 que
é fixada ou presa a fralda 20b durante a fabricagdo da fralda 20b; ela, usualmente,
se estende a partir de uma das bordas laterais (ou seja, as bordas na diregéo
transversal) da aba de fita 27 para as bordas longitudinais 24a, 24b da fralda 20b. A
extremidade de usuario 27b corresponde a parte da aba de fita 27 que néo é
ancorada a fralda 20b durante a fabricagao; ela corresponde, usualmente, a parte da
aba de fita 27 que é diferente da extremidade de fabricante 27a.

[00137] Durante a fabricagdo ou quando a fralda 20b € armazenada anteriormente
ao uso, a extremidade de usuario 27b da aba de fita 27 &, usualmente, dobrada por
cima da folha de topo 21, como mostrado, por exemplo, por uma das duas abas de
fita 27 na fralda 20b da Figura 6a. E importante, durante a fabricacdo da fralda 20b,
que a extremidade de usuario 27b ndo abra de estalo, mas fique presa de modo
liberavel a folha de topo 21 da fralda 20b. Essa assim chamada “caracteristica
antidesprendimento” da aba de fita 27 € provida pela superficie exposta do sistema
de filme de fixagao 1 ou conjunto 40 da aba de fita 27 que prové uma combinag¢io de
um mecanismo de ligagdo mecanica e adesiva. Quando a fralda 20b tiver sido usada
ou sujada, ela é, tipicamente, enrolada apds o uso e descartada, por isso €
conveniente prender a fralda 20b no estado enrolado para evitar o transbordamento
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de excrementos. Essa assim chamada "caracteristica descartavel” tambem é provida
pela superficie exposta do sistema de filme de fixac&o 1 ou do conjunto 40 da aba
de fita 27 que prové uma combinagdo de um mecanismo de ligagdo mecanica e
adesiva.

[00138] A aba de fita 27 pode compreender um filme de suporte 34 em adigao ao
sistema de filme de fixagdo 1, que pode portar, ser ligado a, ou incluir integralmente,
respectivamente, componentes funcionais como, por exemplo, meios elasticos,
elevadores de lingueta, fitas de liberagao para prover uma ligagao em Y enire a
fralda 20b e a aba de fita 27, ou filmes de revestimento 33. O filme de suporte 34
0s componentes funcionais anexados a ele ou incorporados dentro dele,
respectivamente, sdo selecionados para conferir propriedades vantajosas comao, por
exemplo, elasticidade, respirabilidade ou rigidez diferencial nas dire¢des de maquina
ou transversal, respectivamente, & aba de fita 27. O filme de suporte 34 é descrito
acima com o mesmo detalhamento.

[00139] Detalhes adicienais scbre fraldas 20b e sua construgie s2o descritos na
literatura e podem ser tomados, por exemplo, a partir da patentes US 5.399.219, WO
96/10.382 ou EP 0.525.681.

[00140] Exemplos para a construgio de abas de fita 27 s@o dades, por exemplo,
nas patentes WO 99/03.437, EP 0.321.232 ou US 5.399.218.

[00141] A fralda 20b da presente invencao difere das construghbes da técnica
anterior no fato de que a extremidade de usuario 27b da aba de fita 27 compreende
umn sistema de filme de fixacdo 1. Em um modo de realizacdo preferido, uma
camada adesiva 6 é aplicada ao filme de suporte 34 que forma um substrate 5.
Subsequentemente, um costado 7 que compreende furos fraspassantes 2 &
anexado atraves de sua superficie principal 3b 4 camada adesiva 6, formando,
desse modo, um conjunto 40 que compreende o filme de suporte 34 como um
substrato 5, e a camada adesiva 6 e o costado 7 como um sistema de filme de
fixacao 1.

[00142] Verificou-se que a aba de fita 27 da presente invengdo fem uma

combinagdo vantajosa de um mecanismo de ligagdo adesiva e mecéanica, de modo
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que ela pode ser aberta, repetidamente, e re-fixada, essencialmente, sem danificar o
material fibroso 32 arranjado, por exemplo, sobre a zona de assentamento 28 ou
sobre a folha posterior 22, respectivamente.

DESCRICAO DETALHADA DAS FIGURAS

[00143] A Figura 1a mostra a vista de topo de um sistema de filme de fixagao 1
que compreende um costado 7 que porta sobre sua superficie principal exposta 3a
uma pluralidade de elementos de fixagdo machos 4 e que exibe uma pluralidade de
furos traspassantes 2, parte dos quais, pelo menos, € completamente englobada
pelo costado 7. O costado 7, além disso, porta sobre sua superficie principal 3b
oposta a mencionada superficie principal exposta 3a uma camada adesiva 6 que é
exposta nas areas dos furos traspassantes 2.

[00144] A Figura 1b é uma sec¢éao transversal ao longo da linha 1b-1b através do
sistema de filme de fixagcdo 1 da Figura 1a. O sistema de filme de fixagéo 1
compreende um costado 7 que exibe sobre sua superficie principal que é oposta a
superficie principal exposta 3a do costado, uma camada adesiva 6. O costado 7
compreende sobre sua superficie principal exposta 3a um grande numero de
elementos de fixagdo machos 4 tipo cogumelo, cada um compreendendo uma haste
4a suportado pelo costado 7 e uma sec¢ao alargada 4b na extremidade da haste 4a
oposta ao costado 7. O costado 7, além disso, exibe furos traspassantes 2, através
dos quais a camada adesiva 6 é exposta.

[00145] A Figura 1c é uma reprodugdo da Figura 1a que compreende,
adicionalmente, duas linhas pontilhadas auxiliares que sao usadas para determinar o
nimero maximo de furos traspassantes 2 do pedaco do sistema de filme de fixagao
1 da Figura 1 na CD e na MD.

[00146] A Figura 1d mostra a vista de topo de um sistema de filme de fixagao 1
que compreende dois pedacos do costado 7, 7’ que porta sobre suas superficies
principais expostas 3a uma pluralidade de elementos de fixagdo machos 4 e exibem
uma pluralidade de furos traspassantes. O costado 7, 7°, além disso, porta sobre sua
superficie principal 3b oposta a mencionada superficie principal exposta 3a uma
camada adesiva 6 que é exposta nas areas dos furos traspassantes 2. O sistema de
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filme de fixagdo 1 compreende furos traspassantes 2 que sdo completamente
englobados pelo costado 7, 7’ e também — na borda do costado 7, 77 e como uma
tira do adesivo exposto entre os dois costados 7, 7’ — furos traspassantes 2 que nao
sdo completamente englobados pelo costado 7,7°.

[00147] A Figura 2a mostra a vista de topo de um conjunto 40 da presente
invengdo que compreende um sistema de filme de fixagdo 1 e um substrato 5. O
sistema de filme de fixagdo 1 compreende um costado 7 que exibe sobre sua
superficie principal exposta 3a uma pluralidade de elementos de fixagdo machos 4 e
que tem uma pluralidade de furos traspassantes 2. Uma camada adesiva 6 é
arranjada sobre a superficie 3b do costado 7 que é oposta a mencionada superficie
principal exposta 3a. A camada adesiva 6 é exposta na area dos furos traspassantes
2. A superficie da camada adesiva 6 que é oposta a superficie da camada adesiva 6
exposta através dos furos traspassantes 2, € anexada a uma superficie exposta de
um substrato 5. No modo de realizagao da Figura 2a, as dimensdes da camada
adesiva 6 excedem as dimensdes do costado 7 e as dimensdes do substrato 5
excedem as dimensdes de ambos, a camada adesiva 6 e o costado 7.

[00148] A Figura 2b é uma segéo transversal ao longo da linha 2b-2b através do
conjunto 40 da Figura 2a.

[00149] A Figura 3a mostra a vista de topo de um costado 7 que se estende,
continuamente, na MD, o qual porta uma pluralidade de elementos de fixagéo
machos 4. Um corte periédico 8 que tem um comprimento de onda 8a e uma
amplitude 8b foi provido na MD, criando, desse modo, uma seqiéncia de entalhes 9
e projecdes 10, respectivamente, e separando o costado 7 em dois sub-costados 7a
e 7b.

[00150] A Figura 3b mostra a vista de topo dos dois sub-costados continuos 7a,
7b da Figura 3a que foram separados na CD por uma distancia que € maior do que a
amplitude 8b do corte 8 (A > 8b).

[00151] A Figura 3¢ mostra a vista de topo dos sub-costados 7a, 7b da Figura 3Db,
pela qual o sub-costado 7a foi deslocado com relagdo ao sub-costado 7b pela
metade do comprimento de onda 8a/2 do corte 8 na MD. A posi¢gdo do sub-costado
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7a anteriormente ao deslocamento é indicada nas linhas pontilhadas.

[00152] A Figura 3d mostra a vista de topo de um pedago de um sistema de filme
de fixagdo 1 continuo que compreende os sub-costados7a, 7b da Figura 3d, por
meio do qual uma camada adesiva 6, que é exposta através dos furos traspassantes
2, é anexada a superficie principal 3b do costado 7 oposta a sua superficie principal
exposta 3a que porta os elementos de fixagdo machos 4. O pedago do sistema de
filme de fixacdo 1 foi obtido a partir da tela do sistema de filme de fixacdo 1 pelo
corte na CD.

[00153] A Figura 4 é uma representagao grafica da adesdao ao descascamento
média a 90° por 40mm entre o conjunto 40 do Exemplo 1 e um tecido de algodao e
um de nylon, respectivamente, como uma fungdo do coeficiente da area de
superficie dos furos traspassantes 2 e da area de superficie do costado 7
anteriormente a aplicagao dos furos traspassantes 2. A area de superficie dos furos
traspassantes 2 corresponde a area de superficie do adesivo exposto através dos
furos traspassantes 2.

[00154] A Figura 5 é uma representacao grafica da adesdo ao descascamento
média a 90° por 2,54cm entre o conjunto 40 do Exemplo 3 e um tecido de algodao e
um de nylon, respectivamente, como uma funcdo do coeficiente da area de
superficie dos furos traspassantes 2 e da area de superficie do sistema de filme de
fixacdo 1. A area de superficie dos furos traspassantes 2 corresponde a area de
superficie do adesivo exposto através dos furos traspassantes 2.

[00155] A Figura 6a é uma vista explodida esquematica de uma fralda 20b
descartavel que compreende uma folha de topo 21 e uma folha posterior 22
encaixando entre elas um nucleo absorvente 23. A fralda 20b tem uma primeira
regiao 25 que compreende um par de abas de fita 27 que séo presas a fralda 20b
adjacentes as bordas longitudinais 24a, 24b e que compreendem um sistema de
filme de fixacdo 1 que tem uma pluralidade de elementos de fixagdo machos 4 e
furos traspassantes 2. A fralda tem uma segunda regido de extremidade 26 que
compreende um material fibroso 32 sobre a zona de assentamento 28. As abas de
fita 27 sao presas a fralda 20b através da extremidade de fabricante 27, enquanto a
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extremidade de usuario 27b é anexada ao material fibroso 32 quando se prende a
fralda 20b ao corpo do usuario. A fralda 20b compreende um material elastico na
regiao de entreperna.

[00156] A Figura 6b € uma secgé&o transversal ao longo da linha 6b-6b através da
aba de fita 27 anexada a primeira regidao de extremidade 25 da fralda 20b da Figura
6a. A aba de fita 27 compreende um filme de suporte 34 que porta a camada
adesiva 6 que é exposto na extremidade de fabricante da aba de fita 27. Na
extremidade de usuario 27b da aba de fita 27, a camada adesiva porta um costado 7
que compreende sobre sua superficie principal exposta 3a um grande numero de
elementos de fixagdo machos 4 e furos traspassantes 2 através dos quais a camada
adesiva 6 é exposta. O costado 7 e a camada adesiva 6 formam um sistema de filme
de fixacdo 1 da presente invencao, e o costado 7, a camada adesiva 6 e o filme de
suporte 34 formam um conjunto 40 da presente invengédo. A aba de fita 27, além
disso, compreende, opcionalmente, um filme de revestimento 33 que reveste a
camada adesiva 6 na parte restante da extremidade de usuario 27b adjacente a
extremidade de fabricante 27a. A extremidade externa do filme de suporte 34 na
extremidade de usuario excede a extensdo do costado 7 e da camada adesiva 6,
provendo, desse modo, um elevador de lingueta 35.

[00157] A Figura 6¢c é uma vista explodida esquematica de um outro modo de
realizagéo preferido de uma fralda 20b que compreende duas abas de fita 27 de
grande area que sao arranjadas ao longo das bordas longitudinais 24a, 24b da
primeira regido de extremidade 25 da fralda. As abas de fita 27 compreendem um
sistema de filme de fixacdo 1 da presente invengdo que interage com a folha
posterior 22 da fralda 20b que compreende um material fibroso.

[00158] A Figura 6d é uma vista explodida esquematica de um outro modo de
realizacdo preferido de uma fralda 20b que compreende duas abas de fita 27 de
grande area, cada uma compreendendo um sistema de filme de fixacdo 1 da
presente invengao, e duas areas de alvo 28, cada uma compreendendo um material
fibroso exposto 32. As abas de fita e as areas de alvo 28, respectivamente, séao
arranjadas ao longo das bordas longitudinais 24a, 24b da fralda 20b.
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[00159] A Figura 7a é uma vista explodida esquematica de uma toalha higiénica
descartavel 20a sendo anexada a um pedag¢o de pec¢a de roupa de baixo 31. A
toalha 20a tem uma folha de topo permeavel a liquido 21 e uma folha posterior
impermeavel a liquido 22 que encaixam entre elas um nucleo absorvente 23. A
toalha 20a, além disso, compreende elementos de enrolamento lateral 30 adjacentes
a suas bordas longitudinais 24a, 24b que podem ser dobrados quando se aplica a
toalha 20a ao pedago de roupa intima 31 do usuario. Um sistema de filme de fixagao
1 que compreende um grande numero de furos traspassantes 2 e elementos de
fixagdo mecanica 4 é arranjado sobre a folha posterior 22 da toalha higiénica 20a de
modo que a superficie principal 3a do costado 7 seja exposta. A toalha higiénica
20a, a camada adesiva 6 e o costado 7 que compreende furos traspassantes 2
formam um conjunto 40 da invencgao.

[00160] A Figura 7b é uma vista de topo esquematica de um modo de realizagao
especifico de uma toalha higiénica 20a que compreende elementos de enrolamento
lateral 30 anexados a folha posterior 22 da toalha higiénica 20a. Cada um dos
elementos de enrolamento porta sobre seu lado de pec¢a de roupa o sistema de filme
de fixagao 1 que compreende um costado 7 e uma camada adesiva 6 que é exposta
através dos furos traspassantes 2 do costado 7. O costado 7, além disso,
compreende um grande numero de elementos de fixagdo machos 4 que séo
arranjados sobre a superficie exposta 3a do costado 7.

[00161] A Figura 7c é uma vista de topo esquematica de um modo de realizagao
especifico de uma toalha higiénica 20a, onde o costado 7 cobre toda a folha
posterior 22 da toalha higiénica. A folha posterior 22 fica debaixo do costado 7 e,
portanto, ndo pode ser vista na Figura 7c. Os furos traspassantes 2 exibem
diferentes geometrias ao longo da extensao da folha posterior 22 na MD para prover
uma variagao do mecanismo de ligagao para um substrato fibroso 32 (ndo mostrado
na Figura 7¢) ao longo dessa dire¢ao.

[00162] A presente invengdo sera agora adicionalmente ilustrada pelos Exemplos
a seqguir, os quais sao pretendidos para ilustrar a inveng¢ao sem limita-la.

METODOS DE TESTE
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[00163] Adesao ao descascamento a 90°

[00164] A adesdo ao descascamento a 90° foi medida de acordo com o ASTM
D3330F usando-se um peso de rolamento de 5000g.

[00165] Adeséo de cisalhamento de pendéncia

[00166] Uma amostra do material fibroso 32 contra a qual o sistema de filme de
fixagdo 1 ou o conjunto 40, respectivamente, da presente invengéo foram testados,
foi montada por cima de uma lamina de ago com uma fita adesiva duplamente
revestida. Um pedago de 40mm x 50mm do sistema de filme de fixagédo 1 ou
conjunto 40, respectivamente, foi colocado com sua superficie exposta 3a do
costado 7, que compreende os elementos de fixagdo machos 4, por cima do
material fibroso 32 e submetido a rolamento em um ciclo usando-se um rolo de
borracha dura de rolamento de 5000g a uma velocidade de 30,5cm/min. As
dimensdes da amostra do material fibroso 32 excederam aquelas do mencionado
pedago do sistema de filme de fixagdo 1 ou do conjunto 40, respectivamente, de
modo que toda a superficie exposta desse pedago contatasse a amostra do
material fibroso 32. A construgéo resultante que compreende o sistema de filme de
fixagdo 1 ou o conjunto 40, respectivamente, e o substrato de material fibroso 32
foram grampeados em uma extremidade e penduradas verticalmente por 15
minutos, apdés o que um peso de 100g foi anexado a extremidade de fundo solta da
construgao resultante, gerando uma carga de cisalhamento a um angulo de 180°.
O tempo que levou em minutos para o peso cair a temperatura ambiente foi
gravado como uma medida da adesao por cisalhamento de pendéncia.

[00167] Atrito Estatico

[00168] O atrito estatico foi medido de acordo com o DIN 53375. Um pedago do
sistema de filme de fixagdo 1 ou conjunto 40, respectivamente, foi montado por cima
de um malho com a superficie 3a do costado 7 sendo exposta e colocada contra
uma amostra do material fibroso 32 para ser testada. O malho foi, entdo, puxado
com uma velocidade constante de 10cm/minuto em uma dire¢édo dentro da area
interfacial (ou seja, normal ao vetor de superficie da superficie exposta 3a do
costado 7) entre o material fibroso 32 e a superficie exposta 3a do costado 7 do
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sistema de filme de fixagcéo 1.

EXEMPLOS

[00169] Exemplo 1

[00170] Uma porg¢do de uma tela de gancho tipo cogumelo que esta disponivel
comercialmente sob a marca registrada 3M Microreplicated Hook CS-600 da 3M
Company, St. Paul, MN, USA, foi provida. A porc¢ao tinha a dimensdo de 40mm na
CD e de 50mm na MD. A espessura da tela de gancho que inclui a altura dos
elementos de fixagdo machos de gancho 4 era de 396um. A altura média dos
elementos de fixagdo machos de gancho 4 era de cerca de 310pm. Os elementos de
fixagdo machos de gancho 4 eram integrais com o costado 7 da tela de gancho, e
eles eram distribuidos, essencialmente, homogeneamente através da area de
superficie da tela de gancho a uma densidade de 1.626 ganchos/2,54cm2. Os
elementos de fixagdo machos de gancho unitarios tinham uma haste 4a com um
diametro de cerca de 250um e uma por¢do em forma oval, alargada 4b na
extremidade das hastes oposta ao costado 7 da tela de gancho.

[00171] Furos traspassantes 2 circulares 2 foram inseridos dentro da pog¢éao do
gancho por pungdo, por meio do que os furos traspassantes 2 se estenderam
normais e através de todo o costado 7 da tela de gancho. Cada um dos furos
traspassantes 2 circulares tinha um didmetro de 10mm.

[00172] A tela de gancho assim preparada foi, entdo, laminada por cima de um
substrato 5 de filme PP portando uma camada adesiva sensivel a pressdo de
copolimero em bloco de poliestireno-poliisopreno com uma espessura de cerca de
35um.

[00173] A distancia entre os furos traspassantes 2 foi, aproximadamente, dentre 1
e 15mm e foi variada para dar coeficientes diferentes da area de adesivo exposta (=
area de superficie dos furos traspassantes 2) sobre a area de superficie do costado
7 (incluindo a area de superficie dos furos traspassantes 2) de 0,2, 0,4 e 0,6. Para
propoésitos comparativos, os coeficientes da area de adesivo exposta sobre a area
de superficie do costado 7 de 0 (= tela de gancho ndo compreendendo furos) e 1
(nenhuma tela de gancho, somente camada adesiva exposta) foram testados,
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igualmente.

[00174] Uma amostra de um tecido de 100% algodéo (= material fibroso 32) tendo
dimensdes que excedem as dimensbes do pedaco do conjunto 40 obtidas acima, foi
cortada a partir de um pedago de pega de roupa de baixe feminina comercial
comum. A amostra foi lavada uma vez e tinha um peso total de 195g/m2 apds a
lavagem.

[00175] As amostras do tecido de algodao e do tecido de nylonfelastano foram
submetidas a rolamento sobre a porgdo do conjunto 40 e, para propositos de
comparagdo, a tela de gancho e 4 camada adesiva 6, respectivamente, como
descrito acima, usando-se um peso de rolamento de Skg.

[00176] Os resultados sao resumidos na Tabela 1 abaixo e mostrados
graficamente na Figura 4.

[00177] Tabela 1

Adesac ac descascamento Adesao por
média a 80° [N/40mm)] cisalhamento de
pendéncia

[min/40mm x 50mm]

Coeficiente da area de
superficie dos furos
traspassantes 2 sobrea | Algodac | Nylon/elastance | Algodao | Nylenfelastano

area de superficie do

costado 7
0 0.3 6.0 > 1200 > 1200
0,2 0,4 4,1 > 1200 > 1200
0.4 0,8 3,1 > 1200 > 1200
0,6 20 2,6 > 1200 > 1200
1,0 6.5 7.4 > 1200 > 1200

[00178] Pode-se ver a partir da tabela 1 e da representacdo grafica na Figura 4
que o conjunto 40 obtido no Exemplo 1 exibe um coeficiente bem equilibrado de

um mecanismo de ligagdo mecanica e adesiva com relagdo a ambos, ¢ tecido de
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algodao e ¢ tecido de nylon/elastano, sobre um ambito aproximade do coeficiente
da area de superficie exposta dos furos traspassantes 2 (= area de adesivo)
sobre a area de superficie do costado 7 (= area do costado 7 que inclui a area de
superficie dos furos traspassantes 2}). Esse coeficiente esta, preferencialmente,
entre 0,5 ¢ 0,7. O conjunto 40 do Exemplo 1 &, portanto, adequado para o uso
com diferentes materiais fibrosos 32 gque tém diferentes pesos totais de 170 e
195g/m2, respectivamente.

[00179] Exemplo 2

[00180] O Exemple 1 foi repetide para um coeficiente da area de superficie dos
furos traspassantes 2 sobre a area de superficie do costade 7 de 0.2 com a
diferenga gue os furos traspassantes 2 tinham um diametro de 5Smm. A distancia dos
furos traspassantes 2 era de aproximadamente 5mm. Todos os outres parametros e
condictes foram idénticos Aqueles do Exemplo 1.

[00181] Os resultados s&o mostrados na Tabela 2.

[00182] Tabela 2

Adesio ac descascamento | Adesio por cisalhamento
média a 90° [N/40mm)] de pendéncia

[minf40mm x 50mm]

Coeficiente da area de
superficie dos furos
traspassantes 2 sobre a | Algodéo | Nylon/elastano | Algodao | Nylon/elastano

area de superficie do

costado 7

0,2 0.4 37 > 1200 > 1200

[00183]) Exemplo 3

[00184] O Exemplo 1 foi repetido com a diferenca que foi usada uma outra tela de
gancho, que estd disponivel comercialmente sob a marca registrada C5-1010 a
partir da 3M Company, St. Paul, MN, USA. A espessura da tela de ganche que inclui
a altura dos elementos de fixagdo machos de gancho 4 era de 575um. A altura

média dos elementos de fixacdo machos de gancho 4 era de cerca de 446um. Os
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ganchos 4 eram integrais com ¢ costado 7 da tela de gancho, e eles foram
distribuidos, essencialmente, homogeneamente através da area de supetficie da tela
de gancho a uma densidade de 490 ganchosf2,54cm2. O elemento de fixacao
macho de gancho unitario 4 tinha uma haste 4a com um diametro na CD de cerca de
238um e um didmetro na MD de cerca de 360um e uma porgac em forma de ancora
4b alargada tendo duas projegbes originando-se a partir da haste e curvando-se
para baixo, na exiremidade das hastes oposta ao costado 7 da tela de gancho.
Todos os outros parametros e condigdes eram idénticos aqueles usados no Exemplo
1.

[00185] Os resultados estido resumidos na tabela 3 e registrados graficamente na

Figura 5.
[00186] Tabela 3
Ades&o ao descascamento Adeséc por
média a 90° [N/40mm] cisalhamento de
pendéncia

[minf40mm x 50mm]

Coeficiente da area de
superficie dos furos
traspassantes 2 sobre a Algoddo | Nylon/elastano |Algodao | Nylon/elastano

area de superficie do

costado 7
0 0,3 8,0 0 > 1200
0,2 0,3 1.7 = 1200 = 1200
0.4 0.9 1,6 > 1200 > 1200
0.6 1,2 1,2 = 1200 = 1200
1,0 6.5 7.4 > 1200 > 1200

[00187] Pode-se ver a partir da tabela 3 e da representacio grafica na Figura 5,
que o conjunto 40 obtido no Exemplo 3 exibe um coeficiente bem balanceado de um
mecanismo de ligagcdo adesiva com relagdo a ambos, o tecido de algodao e o tecido

de nylon/felastano, scbre um ambito aproximado do coeficiente da area de superficie
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dos furos traspassantes 2 (= area de superficie exposta) sobre a area de superficie
do costado 7 (=area do costado 7 que inclui a area de superficie dos furos
traspassantes 2). Esse coeficiente esta, preferencialmente, entre 04 e 0,9, O
conjunto 40 do Exemplo 3 e, portanto, adequado para o uso com diferentes
materiais fibrosos 32 que tém diferentes pesos totais de 170 e 195g/m2,
respectivamente.

[00188] Exemplo 4

[00189] O Exemplo 1 foi repetido usando-se uma tela de haste ao invés da tela de
gancho. A tela de haste que foi feita de acordo com ¢ ensinamento do Exemplo 1 da
patente US 4.959.268 compreende elementos de fixagdc machos de haste 4
unitarios que tém uma haste 4a com um didmetro de cerca de 215uynm, mas
nenhuma porgao alargada na extremidade das hastes. A espessura da tela de haste
que inclui a altura das hastes 4a era de cerca de 520um. A altura média das hastes
era de cerca de 430um. As hastes 4a eram integrais com ¢ costado 7 da tela de
haste, e eles eram distribuidos, essencialmente, homogeneamente atraves da
superficie da tela de haste a uma densidade de 1600 hastes/2 54em?2.

[00120] Todos os outros parametros e condicbes eram idénticos aqgueles usados
no Exemplo 1.

[00191] Os resultados estao resumidos na Tabela 4.

[00192] Tabela 4

Adesao ao Adesao por Atrito estatico
descascamento cisalhamento de [mm]
media a 90 pendéncia
[N/40mm] [min/40mm x 50mm)]
Coeficiente da
area de
superficie dos _ Nylon/ _ Nylon/
fUros Algodao olastan Algodao elastano Nylon/elastano
traspassantes 2
sobre a area de
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superficie do
costado 7
0 0 0 0 *
0,2 0,5 >0,3 > 1200 n.m. **
0.4 1.0 >0,8 > 1200 n.m. **

[00193] *) a tela de haste montada por cima do malhe usado em DIN 53375 para
medir o atrito estatico foi empurrada em seu lado frontal (ou seja, oposto ao lado por
cima do qual a forga estava agindo) tdo fundo no material fibrose 32 que o lado
oposto perdeu contato com o material fibroso 32 de modo que valores significativos
nao puderam ser mesurados; o malho nao se moveu, inicialmente, de modo algum e
foi, entdo, puxado para longe de qualquer contato com o material fibroso 32 quando
continuou-se a mover 0 malho ae longo com uma velocidade constante de cm/min.
[00184] **) ndo medido

[00185] Pode-se ver a partir da tabela 4 que o costado 7 de tela de haste néo
modificado que nao compreende furos traspassantes 2 ndo exibiu uma adesao ao
descascamento a 90° ou uma adesao por cisalhamento de pendéncia com relagao a
material de algodaoc ou nylonfelastano fibroso 32, respectivamente. Os elementos de
fixacAdo machos 4 tipo haste interagem mecanicamente, entretanto, com o material
fibroso 32, como pode ser visto a partir das medi¢des de atrito estatico. Quando se
introduzem furos de passagem 2 no costado 7 de tela de haste um mecanismo de
ligacac adesiva esta presente, como pode ser visto a partir dos valores de adesao
ao descascamento a 80° e de adesdo por cisalhamento de pendéncia para um
coeficiente da area de superficie dos furcs traspassantes 2 (= area de superficie de
adesivo exposta) sobre a area de superficie do costado 7 (= area do costado 7 que
inclui a area de superficie dos furos traspassantes 2)de 0,2 04,

[00196] Exemplos comparativos 1-3

[00197] Toalhas higiénicas disponiveis comercialmente a partir
da Procter & Gamble sob a marca registrada “Always Ultra-normal”,
a partr da Hartmann sob a marca registrada “Ria Pantiliners light,

air-active” e a partir da Schlecker sob a marca registrada "AS Classic”
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foram obtidas. O lado de pega de roupa dessas tcalhas higiénicas
compreendia uma camada adesiva, arranjada tanto em uma tira
unitaria quantc em tiras mais estreilas separadas por uma area nac
revestida.

[00198] A amostra de algodao e a amostra de nylon/elastano descritas no
Exemplo 1 foram anexadas a essas toalhas higiénicas disponiveis comercialmente
usando-se um peso de rolamento de Skg.

[00199] A adesac ao descascamento a 90° e a adesao por cisalhamento de
pendéncia foram medidos como indicado na se¢éo de método de teste acima.
[00200] Os resultados estdo resumidos na tabela 5 abaixo.

[00201] Tabela 5

Adesio ao descascamento Adesfo por cisalhamento de
média a 90° [N/40mm] pendéncia

[min/40mm x 50mm)]

Tipo de toalha _ .
L Algodéo Nylon/elastano Algodao | Nylon/elastanc
higienica
Always Ultra-
1.1 0.6 8 42
normal
Ria Pantiliners
o 0.6 02 6 1
light, air-active
AS Classic 1.5 04 25 25

[00202] Exemplo 5 e Exemplo comparativo 4

[00203] © Exemplo 1 foi repetidc para um  coeficiente da
area dos furos traspassantes 2 (= éarea de superficie exposta) sobre a
area de superficie do costado 7 de 0,2, 0,4 e 0,6 usando-se furos traspassantes 2
com um diametro de 10mm. Em um exemplo comparativo, o0s
mesmo coeficientes de 02, 04 e 06 foram obtidos usando-se uma
sequéncia de uma primeira tira de uma tela de gancho sem
furos traspassantes, uma tira sem tela de gancho, ou seja, uma

tira ampla 8mm da superficie de adesivo exposta, e uma segunda tira
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de uma tela de gancho. A largura dessas tiras foi como segue:

[00204] Tabela 6
Largura [mm]
Coeficiente da area de superficie dos furos | 12 tira de tira de 2%tira de
traspassantes 2 sobre g area de superficie gancho adesivo gancho
do costado 7
0.2 16 8 16
0.4 12 16 12
0.6 8 24 3
[00205] Os resultados das medi¢cbes sao mostrados na Tabela 7 abaixo.
[00206] Tabela?
Adesdo ao
descascamento média a
90° [N/40mm]
Coeficiente da area de superficie
exposta sobre a area de
) ; Nylon/
superficie do costado ou soma | Algodao
das areas de superficie das tiras elastano
de gancho e de adesivo
Exemplo 5 (furos 0,2 0.4 4.1
traspassantes) 0.4 0.8 3.1
0,6 2,0 26
Exemplo 0,2 1.4 58
comparative 4 0.4 2,2 4,5
(tiras) 0,6 2.9 4,3
[00207] Pode-se ver a partir da tabela 7 que os conjuntos 40 do Exemplo

comparativo 4 que compreendem areas de adesivo expostas em forma de tira, que
nao sao completamente englobadas pelo costado 7, tém, distintamente, adesao ao
descascamento media a 90° mais alto em comparag¢io ac conjunto 40 da invengio,

que compreende furos traspassantes 2 com um diametro de 10mm. O mecanismo
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de ligagao adesiva e mecénica do conjunto 40 da invengdo que tem um coeficiente
da area de superficie dos furos traspassantes 2 (= superficie de adesivo exposta)
sobre a area de superficie do costado 7 (= area do costado 7 que inclui a area de
superficie dos furos traspassantes 2) de 0,6 & caracterizado por um valor de adesdo

ao descascamento a 90° vantajoso, tanto para a superficie baseada em algodéo,
quanto para a superficie baseada em nylon, que é altamente preferivel. Esse
desempenho otimizado nao pode ser obtido com os elementos de ligagdo adesiva e

mecéanica em forma de tira.
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REIVINDICAGOES

1. Sistema de filme de fixagio, caracterizado pelo fato de compreender

um costadeo {7) e uma camada adesiva (6) sobre uma das duas superficies principais
do costado (7), o costado (7) portando scbre sua superficie principal exposta (3a),
oposta a camada adesiva {6), uma pluralidade de elementos de fixagao machos (4)
capazes de se encaixar com materiais fibrosos (32) tendo uma pluralidade de
elemenios de fixacdo fémeas complementares, e uma pluralidade de furos
traspassantes (2) se estendendo através da espessura (11) do costado (7}, de modo
que a camada adesiva (6) ligada ao costado (7) fique exposta através desses furos
traspassantes (2), onde pelo menos um dos mencionados furos traspassantes (2) &
circundado pelo costado {7), e onde o sistema de filme de fixagao (1) adere de modo
liberavel aos mencionados materiais fibrosos (32) através de uma combinagao de
um mecanismo de ligagao mecanica & um adesivo.

2. Sistema de filme de fixagdo {1) de acordo com a reivindicagio 1,

caracterizado pelo fato de que a relagdo entre a area superficial dos furos

traspassantes (2) sobre a area superficial do costado (7}, incluindo a area superficial
dos furcs traspassantes (2), fica entre 15% e 85%.
3. Sistema de fime de fixagdo (1) de acordo com a reivindicagéo 1,

caracterizado pelo fato de que a extensao efetiva maxima media dos furos

traspassantes (2) & de pelo menos 1 mm.
4, Sistema de filme de fixagdo (1) de acordo com a reivindicagao 1,

caracterizado pelo fato de que a distancia media entre furos traspassantes

adjacentes (2} é de pelo menos 1 mm.
5. Sistema de filme de fixagcdo de acorde com a reivindicagido 1,

caracterizado pelo fato de que a espessura média do costado (7) fica entre 10 =m e

1 mm.
8. Sistema de filme de fixagBo de acordo com a reivindicagio 1,

caracterizado pelc fato de que ¢ adesivo é um adesivo sensivel a pressao.

7. Sistema de fime de fixagdo (1) de acordo com a reivindicacdo 6,

caracterizado pelo fato de que o adesivo exibe uma adesio ao descascamento de
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90° de uma superficie de polietileno uniforme entre 1N/2,54 cm a 10N/2,54 cm.
8. Sistema de filme de fixagdo (1) de acordo com a reivindicagdo 1,

caracterizado pelo fato de que os elementos de fixagdo machos (4) compreendem
uma haste (4a) que se projeta da superficie principal exposta do costado (7).

9. Sistema de filme de fixagdo (1) de acordo com a reivindicagdo 1,
caracterizado pelo fato de que a densidade média dos elementos de fixagdo machos

(4) com respeito a area superficial do costado incluindo a area superficial dos furos
traspassantes, fica entre 10/cm2 e 5.000/cm2.

10. Sistema de filme de fixagdo (1) de acordo com a reivindicagéao 1,
caracterizado pelo fato de que os elementos de fixagdo machos (4) séo

selecionados de modo que eles possam ser encaixados de modo liberavel com um
material fibroso (32) tendo um peso de area menor do que 350 g/m2.

11. Sistema de filme de fixagdo (1) de acordo com a reivindicagéao 1,
caracterizado pelo fato de que compreende adicionalmente um substrato (5), com a

camada adesiva (6) sendo arranjada entre uma superficie do substrato (5) e a
superficie principal (3b) do costado (7) que é oposta a superficie principal (3a) do
costado (7) portando uma pluralidade de elementos de fixagdo machos (4).

12. Sistema de filme de fixagdo (1) de acordo com a reivindicagéao 1,

caracterizado pelo fato de ser compreendido em um artigo absorvente descartavel
de modo a prender o mencionado artigo absorvente descartavel ao corpo e/ou a
peca de roupa de baixo ou calcinha de uma pessoa, em que o artigo absorvente
descartavel compreende ainda uma folha de topo permeavel a liquido (21), uma
folha posterior impermeavel a liquido (22) oposta a mencionada folha de topo (21),
um nucleo absorvente de liquido (23) entre a mencionada folha de topo (21) e a
mencionada folha posterior (22), bordas longitudinais (24a, 24b), uma primeira
regiao extrema (25) e uma segunda regiao extrema (26).

13. Sistema de filme de fixacdo (1) de acordo com a reivindicagdo 12,

caracterizado pelo fato de ser compreendido em abas de fita (27) dispostas

adjacente a cada borda longitudinal (24a, 24b) na primeira regido extrema (25) da
fralda descartdvel, a mencionada fralda descartdvel (20b) compreendendo
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adicionalmente um material fibroso (32) na segunda regido extrema (26) e/ou sobre
a folha posterior (22) capaz de mecanicamente se encaixar com os elementos de
fixagdo machos (4) do sistema de filme de fixagao (1).

14. Sistema de filme de fixagdo (1) de acordo com a reivindicagao 12,

caracterizado pelo fato de ser localizado sobre a folha posterior (22) de uma toalha

higiénica descartavel 20a .
15. Método de preparar um sistema de filme de fixagdo (1) como definido

na reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de que compreende prover um costado

continuo (7) portando uma pluralidade de elementos de fixagdo machos (4), prover

uma pluralidade de furos traspassantes (2) se estendendo através da espessura do

costado continuo (7) e laminar o costado continuo (7) sobre a camada adesiva (6).
16. Método de acordo com a reivindicagao 15, caracterizado pelo fato de

que ao prover a pluralidade de furos traspassantes (2), o costado continuo (7) fica
sujeito a estiramento.
17. Método de preparar um sistema de filme de fixagdo (1) como definido

na reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de que compreende prover um costado

continuo (7) portando sobre sua superficie principal (3a) uma pluralidade de
elementos de fixagdo machos (4); prover um ou 2n+1 cortes continuos (8) em uma
diregdo de maquina, com n sendo um inteiro, no costado continuo (7), de modo que
o corte (8), o qual tem uma sequéncia periédica de endentagdes (9) e
protuberancias (10) definidas por um comprimento de onda (8a) e uma amplitude
(8b), forma 2 ou 2n sub-costados adjacentes; separando os 2 ou 2n sub-costados
adjacentes (7a, 7b) por cerca de, pelo menos, a amplitude (8b) em uma diregéo
transversal e por cerca de metade do comprimento de onda (8a/2) ou um multiplo
dessa metade do comprimento de onda (8a/2), em uma diregdo de maquina; mover
0s 2 ou 2n sub-costados um em diregdo ao outro, criando, desse modo, uma
sequéncia de furos traspassantes (2) entre 0os 2 ou 2n sub-costados (7a, 7b); e
laminar os sub-costados (7a, 7b) sobre uma camada adesiva (6).

18. Método de preparar um sistema de filme de fixagao (1) de acordo com
a reivindicagao 11, caracterizado pelo fato de que compreende prover um substrato
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(5); aplicar uma camada adesiva (6) a uma superficie exposta de tal substrato (5);
prover um costado continuo (7) portando sobre sua superficie principal (3a) uma
pluralidade de elementos de fixagdo machos (4); prover adicionalmente uma
pluralidade de furos traspassantes (2) se estendendo através da espessura (11) do
costado continuo (7); e ligar o costado continuo resultante (7) compreendendo furos
traspassantes (2) através de sua superficie principal (3b) que fica oposta a superficie
principal (3a), a uma superficie exposta da camada adesiva (6).

19. Método de acordo com a reivindicagao 18, caracterizado pelo fato de

que o costado continuo (7) compreendendo furos traspassantes € provido por um ou
2n+1 cortes continuos (8) em uma dire¢gao de maquina, com n sendo um inteiro, no
costado continuo, de modo que o corte (8), o qual tem uma sequéncia periédica de
endentagbes (9) e protuberancias (10) definidas por um comprimento de onda 8a e
uma amplitude (8b), forma 2 ou 2n sub-costados adjacentes; separar os 2 ou 2n sub-
costados adjacentes (7a, 7b) por cerca de pelo menos a amplitude (8b) em uma
diregcéo transversal e por cerca de metade do comprimento de onda (8a/2), ou um
multiplo dessa metade do comprimento de onda (8a/2), em uma dire¢ao de maquina;
€ mover 0s 2 ou 2n sub-costados um em direcdo ao outro, criando, desse modo,
uma sequéncia de furos traspassantes (2) entre os 2 ou 2n sub-costados.
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RESUMO
“SISTEMA DE FILME DE FIXACAO, CONJUNTO, METODOS DE PREPARAR UM
SISTEMA DE FILME DE FIXACAO E UM CONJUNTO E ARTIGO ABSORVENTE
DESCARTAVEL”

A presente invengao refere-se a um sistema de filme de fixagdo (1)
compreendendo um costado (7) e uma camada adesiva (6) sobre uma das duas
superficies principais do costado (7), o costado (7) portando sobre sua superficie
principal exposta 3a, oposta a camada adesiva (6), uma pluralidade de elementos de
fixagdo machos (4) capaz de se encaixar com materiais fibrosos (32) tendo uma
pluralidade de elementos de fixacdo fémeas complementares, e uma pluralidade de
furos traspassantes (2) se estendendo através da espessura 11 do costado (7), de
modo que a camada adesiva (6) ligada ao costado (7) seja exposta através desses
furos traspassantes (2), onde pelo menos um dos mencionados furos traspassantes
(2) é circundado pelo costado (7), e onde o sistema de filme de fixagao (1) adere de
modo liberavel aos mencionados materiais fibrosos (32) através de uma combinagao

de um mecanismo de colagem mecénica e adesiva.
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