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(54) Zatfzeni k pfesnému nastaveni délky
zpracovavaného materialu

(57) Zakttzent umoinuje plesné nastavent
délky zpracovivaného materidlu u tvife~
cich stroji zejména u nufek, ohybalek
apod., Podstatou zatizeni je, %e sepvo~-
pochon s odméfovanim polohy upevndny na
ramu stroje je spojen pomoci pfevodu
ozubenym femenem s kulilkovym 3roubenm,
na ném? je usporfidina suvné& kulifkovad
aatice, kterd je pevnéd spojena s vozi-
kem, n2 jehoi spodni plode je upevnéna
nardika zadntho dorazu, Na rimu stroje
je uspofidéna pevné spodni podavact
kladka s prvnim hydromotoream, horni
podidvaci kladka s druhym hydromotorem
je spojena s druhya pracovnia valcen

upevnénym na rimu stroje.
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Vynalez se tyka zalizeni k presnému nastaveni délky zpracovdvaného materidlu obsa-
hujfciho podavaci kladky, servopohon s odméFovinim polohy, kulilkovy Iroub s matici, vo-
21k, pevny a3 pohyblivy stFfiiny ndstroj, pracovnt valce, hornt a dolnt pkidrioval,

V soulasné dobé& se pfesné nastaveni délky zpracovivaného materidlu provédi proti
pevnémy piipadné mechanicky nastavitelnému zadnimu dorazu. Nevyhodou je Easovd niroiné
selfizend pri prestavovani, velké rizové zatiZeni 2adntho dorazu 2ejména pFi vEtE§ hmot-~
nosti a rychlosti poddvaného materisdlu a nizkd plesnost, Nastaveni délky zpracovavaného
materidlu se provadi 1 proti odpruienému zadnimu dorazu. Odpruienim se odstrani rizy,
ale neni moino dosdhnout opakovatelné pisnosti nastavenéd délky. U nastavovant délky po-
moci kle3tinového podavale proti odpruienbﬁu dorazu je nevyhodou vratny chod sloiitého
ktedtinového podavale a nizkd plesnost,

V nékterych prtipadech se pro pFestavovdnt zadntho dorazu vyuiivd servopohonl s ples-
nym odmérovanim polohy a kulitkovych Sroubl s matici. V daném pFipadé nelze pFipustit
razoveé zatifeni pii dosednuti polotovaru na naradiku zadniho dorazu.

Uvedené nevyhody dosavadniho stavu techniky do znalné miry odstraﬁujo zafizent k
pfesnému nastaveni délky zpracovivaného materisdlu podle vynadlezu, jeho? podstata spoli-
va v toa, %e servopohon s odmé&Fovanim polohy upevnény na rém stroje je spojen pomoci pfe-
vodu ozubenym Femenem s kutitkovya Zroubem, na némZ je uspoladéna suvné kulilkové mati-
ce, kterd je pevné spojena s vozikem, n2 jehol spodni plole je upevn¥na nardika zadniho
dorazu. Na rimci stroje je usporidina pevnd spodni podavact kladka s prvnim hydromoto-
rem, Horn{ podidvaci kladka s druhym hydromotorem je spojena s druhym pracovnim vilcem
upevnénym na ramu stroje,

Vyhodou zaFizeni podle vynilezu je dosaieni opakovatelné pFfesnosti poddvini zpra-
covidvaného materidlu b 0,1 mm, nebot podidvany mater{iil plsobi stile konstantni silou na
naridiku zadniho dorazu. Podavany materiil je plynule dobrz2d&n na volitelné drdze pomoct
servopohonu s odméfovanim a tim se odstran{ radzy, Dal3i vyhodou je, Ze systé- je zcela
mechanizovan a lze jej snadno vyufit u automatickych Linek nebo u zpracovivéni horkého
materidtu,

Vynalez bliie objasny pFfiloZeny vykres, kde je zndzorné&no schematicky zafizent k
pfesnému nastaveni délky zpracovivaného materidtlu,

Na ramu 1 stroje je upevndn servopohon 2 s odméfovanim polohy, ktery je spojen po~
moci pfevodu 3 ozubenym Femenem s kulilkovym Zroubem &, na né&mi je uspofddina suvné ku-~
ti¢kovad matice 5, Kulikovd matice 3 je pevné spojenz s voxikem § opatfenym tylovyms ve~-
denim 7, které je upevnéno v rdmu ] stroje. Na spodnt plode Qoziku é }e upevnéna narai-
ka 8 zadniho dorazu dosedajici na zpracovavany material 2. Na radmu ] stroje jsou dile
upevnény hlavni pracovni vilce 10 spojeny s pohyblivym stfiinym nistrojenm ll, prvni pra-
covni valec 12 spojeny s hornim pfidriovalem 13 a pevny st¥iZny nistroj 16. Tietd pra-
covni valec 14 se spodnim pFidriovalem 15 je ptipevnén na pohyblivy stFilny nastroj 11,
Zpraiovévany materidtl 9 je poddvén pomoci spodni podidvaci kladky 17 s prvnim hydromoto-
res 18 upevnénym na rimu 1 stroje a pomoci horni podédvact kladky 19 s druhym hydromoto-
rem 20, Horni poddvaci kladka 19 je spojena s druhym pracovnim vilcem 21 upevnénym na
ramu 1 stroje,

Pfed poddvinim zpracovdvaného materidlu g je nardika § zadniho dorazu plfestavena
tak, %e je kontaktuje se zpracovivanym materidlem @ na stifiiné roviné 22. Svirdn! hor~
ni podévaci kladky 19 a spodni poddvaci kladky 17 je uvolnéno, hornd .pFidriovat 13 a
spodni ptidrioval 15 jsou rozevteny. PFi podavani zpracovivaného materislu 9 horni po-
davaci kladka 19 sevie prostifednictvimdruhého pracovniho vilce 21 zpracovavany materidl
2. Spodni podavaci kladka 17 pohinéné prvnim hydromotorem 15 a8 hornt poddvact kladka 19
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pohdndnd druhym hydromotorem 20 se zalnou otalet konstantnim krouticim momentem. Nerdi-
ka § zadniho dorazu ustupuje pfed zpracovavanym materisdlem 2 zvolenou rychlosti, ktera
je dosaZena pomwoci servopohonu 2 s odm&fovanim polohy, pFevodu 3 ozubenym Femenem, ku-
ti¢kového 3roubu & a kulilkové matice 5. Ve zvolené vzddlenosti pted poZadovanou délkoy
ustFiiku se rychlost plestavovant naraiky 8§ zadniho dorazu zaine postupnd snilovst tak,
3e pfi dosaleni potfebné délky se nardfka § zadniho dorazu zastavi a servopohon 2 s od-
m&tovinim polohy se zabradi, Po jeho zastaveni se sevie horni pFidrioval 13, zastavi se
prvni a druhy hydromotor 18, 20 a uvolnt se sevieni horni a spodni podivaci kladky 19,
17. Naradika 8 2adniho dorazu se vzdati od zpracovavaného materfalu 2. Podavani je skon-

¢eno,

Béhem celého procesu podivani je nardika 8 zadntho Jorazu trvale v kontaktu s Ce-
lea zpracovivaného materiilu 2, pfed kterym ustupuje zvolenou rychlosti, Jeji rychlost
musi byt ni2gi{, ne: je rychlost naprézdno se otslejici horni a spodnt podavaci kladky
19, 17, tiwi dojde k vytvolent potadovaného pledp&ti, nebot velikost krouticiho momen=-
tu a tim § velikost piubéti tze libovolné& nastavit,

Zatizen! podle vyndlezu je vhodné pou2it u tvalecich stroju zpracovavajicich tylo~
vy materfil, zejména u nllek, ohybalek a pod.

PREODMET VYNALEZU

Zarizeni k presnému nastaveny délky zpracovavaného materfdlu obsahujicy podavact
kltadky, servopohon s odmé&fovintim polohy, kulilkovy 3roub s matici, vozik, pevny a po-
hybtivy stlFiiny nastroj, pracovnt vilce, hornt a doint pFidrioval, vyznaltujict se tim,
Ze servopohon /2/ s odm&*ovania polohy Upevndny na rimu /1/ stroje je spojen pomoci ple-
vodu /3/ ozubenym Femenem s kulilkovym ¥roubem /4/, na ném: je uspoFfidina suvn¥ kulil~
kovd matice /5/, kterd je pevné spojena s vozikem /6/, na jehoZ spodni plofe je upevni~
na naraika /8/ zadniho dorazu, pFitemZ na rimu /1/ stroje je uspofsdina pevné& spodnt
dodadvaci kladka 717/ s prvnim hydroamotorem /18/ a horn{ podidvaci kladka /19/ s drubym
hydromotorem /20/ je spojena s druhym pracovnim valcem /21/ upevnénys na réamu /1/ stro-

je.

1 vykres
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