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(57) Resumo: MONTAGEM DE VALVULA DE DESCARGA PARA
COMPRESSOR LINEAR. A presente invengdo descreve uma
montagem de valvula de descarga para um compressor linear que
compreende: uma valvula de descarga instalada em uma extremidade
do cilindro para ser aberta e fechada, um espago de compressao para
comprimir um refrigerante sugado pelo movimento alternado linear de
um pistéo sendo formado em uma extremidade do cilindro; uma tampa
de descarga instalada de modo fixo na extremidade do cilindro,para
formar um espago de descarga no qual o refrigerante do espago de
compressao é descarregado; uma mola de valvula de descarga
instalada entre a valvula de descarga e a tampa de descarga, para
abrir e fechar a valvula de descarga de acordo com uma pressédo de
refrigerante; e um suporte de valvula de descarga em formato de anel
instalado na tampa de descarga, tendo pelo menos uma protuberancia
principal contatando diretamente a circunferéncia interna da tampa de
descarga e pelo menos uma protuberancia auxiliar disposta com um
intervalo da circunferéncia interna da tampa de descarga sendo
formada na circunferéncia externa do suporte de valvula de descarga.
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“MONTAGEM DE VALVULA DE DESCARGA PARA COMPRESSOR

LINEAR”

CAMPO TECNICO

A presente invengdo refere-se a uma montagem de .
valvula de descarga para um compressor linear que inclui uma
valviula de descarga instalada em uma extremidade de um ci-

lindro e aberta e fechada por uma mola de valvula de descar-

ga, para comprimir um refrigerante sugado dentro de um espa-

co ae compresséo‘por‘movimento alternado linear de um pistéo
dentro do cilindro, e descarregar o refrigerante comprimido
em um espaco de descarga, e mais particularmente, a uma mon-
tagem de valvula de descarga para um COmpressor linear que
pode réduzir de modo eficiente a abrasdo por friccao e res-
tringir a transferéncia de vibracdo, mesmo se a vibragdo en-
tre um pistdo e um cilindro é transferida através de umavmo—
la-dé valvula de descarga para gerar uma'forga externa.

ANTECEDENTES DA TECNICA

A Figura 1 é uma vista em secdo lateral ilustrando:
uma montageﬁl de valvula de descarga convencional para um
ébmpressor linear, a Figura 2 é uma vista em secgdo transver-
sal tomada ao longo da iinha A-A da Figura 1 e a Figdra 3 é
uma‘vista em perspectiva'iiustrando um suporte de valvula de
descarga épliCado na montagem de valvula de descarga conven-
cional para o compressor linear.

Réferindo—se a Figura 1, a montagem de valvula de
descarga convencional paré um compressor linear, um pistdo 2
é acionado por um motor linear (ndo mostrado) e alternado

linearmente dentro de um cilindro 4, de modo que um refrige-
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rante sugado dentro de um éspago ae compressdo P, formado
entre o pistdo 2 e o cilindro 4, pode ser comprimido e des-
carregado dentro de um espago de descarga D, formado em uma
extremidade do cilindro 4. Uma valvula de descarga 12 é ins-
talada para bloguear uma extremidade do cilindro 4. Uma tam-
pa de descarga.12 é instalada em uma extremidade do cilindro
4 para formar o espago de descarga D, e um suporte de valvu-
la de descarga em formato de anel 18 é instalado de modo es-
tavel dentro da tampa de descarga 16. Uma mola espiral de
vélvﬁla de descarga 14 ¢ instalada entre a véalvula de des-
carga 12 e a tampa de‘descarga 16, para abrir e fechar a
valvula de desca;ga 12 de acordo com uma pressdo dentro do
espaco de compressdo P. |

Um furo para sugar o refrigerante dentro do espacgo

de compressdo P é formado na extremidade do pistdo 2, e uma

valvula de succdo do tipo placa fina 6 para abrir e fechar o

furo -é fixada porlparafuso na extremidade do pistdo 2. A
montagem de valvula de descarga, compreendendo a véalvula de

descarga 12, a mola de valvula de descarga 14, o suporte de

- valvula de descarga 18 e a tampa de descarga 16, ¢é instalada

em uma extremidade do cilindro 4 para descarregar o refrige-
fante‘do espaco de compressdo P. A valvula de sucgdo 6 e a
montagem de valvula de descarga sa&o abertas e fechadas de
acordo com a pressdo dentro do espago de compressdo P.

Aqui, uma superficie 12A da valvula de descarga 12
é formada plana para contatar estreitamente com uma extremi-
dade do cilindro 4, e a superficie oposta 12B da mesma ¢

projetada ascendentemente para o centro, a saber, convexo.
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Uma ranhura de assentamento 12h é formada de modo escalonado
na parte central.da superficie 12B, de modo que uma extremi-
dade da mola de valvula de descarga 14 pode ser assentada na
ranhura de assentamento 12h.

Uma mola espirai é usada como a mola de valvula de
descarga 14. Uma extremidade darmola de véalvula de descarga
14, com um didmetro pequeno, ¢é assentada na valvula ae des-

carga 12, e a outra extremidade da mola de valvula de des-

'carga 14 com um didmetro grande é suportada pelo suporte de

valvula de descarga 18.

A tampa de descarga 16 é formada em um formato‘de
tampa'circular. Uma extremidade da tampa de descarga 16 €
fixamente acoplada em uma extremidade do cilindro 4. Um tubo
de descarga de refrigerante (ndo mostrado) para guiar exter-
namente o refrigerante é conectado em um lado da tampa de
descarga 16. Como ilustrado nas Figuras 2 e 3, o suporte de
valvula de descarga 18 é formado em um formato de anel com
uma secdo em formato de L, e disposto para contatar a super-
ficie da parte dé borda interna da tampa dé descarga 16.

A mola de valvula de descarga 14 é feita de um ma-
terial metdlico com alta rigidez. Mesmo se O €s5paco de com-
pressao P mantém uma pressdo alta, a mola de valvula de des-
carga 14 pode empurrar a valvula de descarga 12 para uma ex-
tremidade do cilindro 4. Em adicdo, a tampa de descarga 16 é
feita de um material de metal com alta rigidez. Conseqliente-
mente, quando o refrigerante de alta pressao comprimido no
espaco de compressdo P é temporariamente armazenado dentro

da tampa de descarga 16, a tampa de descarga 16 pode resis-
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tir a alta pressdo. A fim de impedir a mola de valvula de

"descarga 14 de contatar diretamente a tampa de descarga 16,

o suporte de véalvula de descarga 18 feito de um material
dictil é instalado dentro da tampa de descarga 16.

O processo de descarregar oi refrigerante serda a-
gora explicado. Quando o pistdo 2 é linearmente alternado
dentro do cilindro 4, se a pressdo dentro do espaco de com-
pressdo P estad abaixo de uma pressao de descarga determiﬁa—
da, a vélvﬁla de descarga 12 contata estreitamente uma ex-
tremidade do cilindro 4 por uma forga elastica da mola de
valvula de descarga 14, desse modo impedindo a descarga do
refrigerante. Inversamente, se a pressdo dentro do espago de
compressdo P estd acima a pressao de descarga determinada, a
mola de valvula de descarga 14 ¢é comprimida para fazer a
valvula de descarga 12 abrir uma exfremidade do cilindro 14,
desse modo descarregando o refrigerante comprimido.

‘Na montagem de valvula de descarga convencional

para o compressor linear, a valvula de descarga 12 é insta-

"lada em uma extremidade do cilindro 4 e aberta e fechada pe-

la mola de véalvula de descarga 14. Uma extremidade da mola
de valvula de descarga 14 é suportada pela valvula de des-
carga 12, e a outra extremidade da mesma é suportada pela
tampa de descarga 16 fixada em uma extremidade do cilindro
4, e o suporte de valvula de descarga 18 assentado na tampa
de descarga 16. Como resultado, a vibragéao gerada pelo movi-
mento alterando linear do pistdo 2 dentro do cilindro 4 &
transferida para o suporte de valvula de descarga 18 e a

tampa de descarga 16 contatando a superficie do suporte de
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valvula de descarga 18 através da mola de valvula de descar-
ga 14, e amplificado para aumentar o ruido.

DESCRICAO DA INVENCAO

Problema Técnico

Um objetivo da presente invencdo € fornecer uma
montagem de valvula de descarga para um cCoOmpressor linear
que pode impedir a vibragdo, gerada por movimento alternado
lineér de um pistdo dentro de um cilindro, de ser amplifica-
da e transferido através de uma mola de valvula de descarga,
e manter a estabilidade de operacdo independente da variacédo
de uma forca externa pela vibracao.

Solucdo Técnica

I fornecida uma montagem de valvula de descarga
para um compressor linear que descarrega um ‘refrigerante
comprimido por um pistdo linearmente alternado dentro de um
cilindro; a montagem de valvula de descarga, incluindo: uma
valvula de descarga instalada em uma extremidade do cilindro
para ser aberta e fechada; uma tampa de descarga instalada
de modo fixo na extremidade do cilindro, para cobrir o ci-
lindro e a valvula de descarga; uma mola de valvula de des-
carga instalada entre a valvula de descarga e a tampa de
descarga, para abrir e fechar a valvula de descarga de acor-
do com uma pressdo de refrigerante; e um suporte de véalvula
de descarga instalado na tampa de descarga, tendo pelo menos
uma protuberdncia principal contatando a circunferéncia in-
terna da tampa de descarga e pelo menos uma protuberéncia
auxiliar isolada da circunferéncia interna da tampa de des-

carga sendo formada na circunferéncia externa do suporte de
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valvula de descarga. Por esta constituigao, quando o com-
pressor ¢é normalmente operado, somente as protuberéncias
principais contatam a tampa de descarga, € gquando uma forga
externa é excessivamente aplicada pela valvula de descarga,
as protuberdncias principais e auxiliares contatam a tampa
de desdarga para reduzir a transferéncia de vibragdo pela
valvula de descarga.

Em outro aspecto da presente invengdo, a plurali-
dade de protuberancias principais e a pluralidade de protu-
berancias auxiliares sdo formadas em posic¢des simétricas em
ponto na circunferéncia externa do suporte de valvula de
descarga, respectivamente. Por esta constituicdo, a vibracgao
transferida pela véalvula de descarga pode ser distribuida
para o suporte de véalvula dé descarga todo.

Em outro aspecto da presente invenééo, a plurali-
dade de protuberdncias principais e a pluralidade de protu-
berancias auxiliares sdo formadas alternadamente na circun-
feréncia externa do suporte de valvula de descarga em inter-
valos. Para um exemplo, trés protuberadncias principais séao
formadas na circunferéncia externa do suporte de valvula de
descarga em um intervalo de 120, e tfés protuberdncias auxi-
liares sao formadas entre as trés protuberdncias principais.

Por outro exemplo, quatro protuberdncias principais s&o for-

madas em um intervalo de 90, e quatro protuberdncias auxili-

ares sio formadas entre as quatro protuberancias principais.
Em outro aspecto da presente invencgao, as protube-
rancias principais e as protuberdncias auxiliares sao alon-

gadas na diregdo axial déi suporte de valvula de descarga.
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Por esta constituigdo, as protuberancias principais e as
protuberadncias auxiliares sdo formadas em intervalos que néao
interferem uma com a outra. Em adigdo, a area de contato do
suporte de valvula de descarga com a tampa de descarga, ¢
relativamente alargada.

Em outro aspecto da presente invengdo, O suporte
de valvula de descarga é feito de um material duactil. Por
esta constituicdo, o suporte de valvula de descarga é facil-
mente instalado na tampa de descarga, € as protuberancias
principais e as protuberancias auxiliares sdo elasticamente
transformadas para reduzir o ruido e a vibracao gerados pelo
movimento da valvula de descarga.

Em outro aspecto da presente invengdo, o suporte
de valvula de descarga é formado em um formato de anel com
uma secdo em formato de L. Por esta constituicdo, a &area de
contato do suporte de valvula de descarga com a tampa de
descarga pode ser alargada, de modo que o suporte de valvula
de descarga pode ser instalado na tampa de descarga com ade-
réncia forte. i

Em outro aspecto da presente invengéo, o suporte
de valvula de descarga é formado em um formato de anel aber-
to com uma secdo em formato de L. Por esta constituigao, o
suporte de valvula de descarga €& curvado de modo flexivel, e
assim facilmente instalada na tampa de descarga.

Em outro aspecto da presente invengao, as protube-
rancias principais e as protuberdncias auxiliares tém um pa-
drdo, e o padrdo forma simetria de rotacdo 120, respectiva-

mente. Por exemplo, o padrdo pode ser incorporado pelas va-
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rias combinacdes, tais como uma protuberdncia principal e
uma protuberédncia auxiliar, duas protuberdncias principais e
uma protuberadncia auxiliar, e duas protuberdncias principais
e duas protuberdncias auxiliares. Como © padrdo forma sime-
tria de rotacdo 120, uma forga externa pelas protuberédncias
principais e protuberdncias auxiliares, é distribuida uni-
formemente para o suporte de valvula de descarga todo e a
tampa de descarga toda.

As protuberdncias auxiliares sdo formadas em pelo
menos dois tamanhos com intervalos diferentes da circunfe-
réncia interna da tampa de descarga. Por exemplo, quando a
pluralidade de protuberéncias auxiliares é formada em tama-
nhos diferentes, podem eficientemente arcar com varias re-
sisténcias da forca externa aplicada pela vélvula de descar-
ga. |

O diémetro externo do suporte de valvula de des-
carga é maior que O diametro interno da tampa de descarga.

Por esta constituicdo, o suporte de valvula de descarga pode

ser firmemente aderido a tampa de descarga.

Efeitos Vantajosos

De acordo com a presente invengdo, a montagem de
valvula de descarga para o compressor linear inclui a valvu-
la de descarga, a mola de valvula de descarga, O suporte de

vadlvula de descarga e a tampa de descarga, € as protuberan-

‘cias principais contatando a circunferéncia interna da tampa

de descarga e as protuberancias auxiliares mantendo um in-
tervalo da circunferéncia interna da tampa de descarga sao

alternadamente formadas na circunferéncia externa do suporte
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de valvula de descarga. Mesmo se a vibragdo gerada pela a-
bertura e fechamento da valvula de descarga, ¢ transferida
para a mola da valvula de descarga para aplicar forca exter-
na no suporte de valvula de descarga, as protuberancias
principais contatam em linha a tampa de descarga para impe-
dir a amplificaééo e transferéncia de vibracdo e ruido. Além
do mais, mesmo se a forca externa é excessivamente aplicada
no suporte de valvula de descarga para deformar as protube-
radncias principais, as protuberéancias auxiliares contatam a
tampa de descarga para impedif a deformacdo excessiva das
protuberdncias principais, desse modo mantendo a A&rea de
contato uniforme e distribuindo a forca externa para as va-
rias partes. Como resultado, a estabilidade e seguranca do
produto sdo aperfeigoadas.

BREVE DESCRICAO DOS DESENHOS

A Figura 1 é uma vista em segdo lateral ilustrando
uma montagem de valvula de descarga convencional para um

compressor linear;

a Figura 2 é uma vista em segao transversal tomada
ao longo da linha A-A da Figura 1;

a Figura 3 é uma vista em perspectiva ilustrando
um sﬁporte de valvula de descarga aplicado a montagem de
valvula de descarga convencional para o compressor linear;

a Figura 4 é uma vista em secao lateral ilustrando
uma montagem de valvula de descarga para um compréssor line-

ar de acordo com a presente invengao;

a Figura 5 é uma vista em segdo transversal tomada

ao longo da linha B-B da Figura 4; e
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a Figura 6 é uma vista em perspectiva ilustrando
um suporte de valvula de descarga aplicada na montagem de
valvula de descarga para o compressor linear de acordo com a

presente invengao.

MODO PARA A INVENCAO

A presente invengdo serd agora descrita em detalhe
com referéncia aos desenhos anexos.

A Figura 4 é uma vista em secdo lateral ilustrando
a montagem de valvula de descarga para O COmMpressor linear
de acordo com a presente invencgédo, a Figura 5 é uma vista em
secdo transversal tomada ao longo da linha B-B da Figura 4,
e a Figura 6 é uma vista em perspectiva ilustrando um supor-
te de valvula de descarga aplicado na montagem de valvula de
descarga para o compressor linear de acordo com a presente
invencao.

Como ilustrado na Figura 4, na montagem de valvula
de descarga para o compressor linear, um pistéo 52 é linear-
mente alternado dentro de num cilindro 54, para comprimir um
refrigerante. Uma véalvula de descarga 62 é instalada em uma
exfremidade do cilindro 54, para abrir e fechar o cilindro
54. Uma tampa de descarga 66 ¢é fixamente instalada em uma
extremidade do cilindro 54, para cobrir o. cilindro 54 e a
valvula de descarga 62. Uma extremidade de uma mola de val-
vula de descarga espiral 64 suporta elasticamente a valvula
de descarga 62. A outra extremidade da mola de valvula de
descarga 64 é assentada na témpa de descarga 66 para conta-
tar o suporte de valvula de descarga em formato de anel 68 e

protuberdncias principais 72a, 72b e 72c incorporadas -com a
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circunferéncia externa do suporte de valvula de descarga 68.
Em um estado onde uma forca externa ndo é aplicada no supor-
te de valvula de descarga 68, as protuberadncias auxiliares
74a, 74b e 74c ndo contatam a tampa de descarga 66 com um
intervalo da tampa de descarga 66. Daqui em diante, o espaco
formado pelo cilindro 54, o pistdo 52 e a vadlvula de descar-
ga 62 é referido como um espago de compressdo P, e o espaco
formado pelo cilindro 54, a valvula de descarga 62 e a tampa
de descarga 66 é referida como O espacgo de descarga D.

O pistdo 52 é linearmente alternado dentro do ci-
lindro 54 por um motor linear (ndo mostrado). O espago de
compressdo P para comprimir o refrigerante é formado entre o

pistdo 52 e o cilindro 54. um furo 52h para sugar o refrige-

‘rante dentro do espaco de compressdo P é formado em uma ex-

tremidade do pistdo 52, e uma valvula de sucgao do tipo pla-
ca fina 56 para abrir e fechar o furo 52h é instalada no fu-
ro 52h.

Uma superficie 62A da valvula de descarga 62 é
formada plana para blogquear uma extremidade do cilindro 54,
e a superficie oposta 62B da mesma € projetada para cima pa-
ra oi centro, a saber, convexo. Uma ranhura de assentamento
em formato de anel 62h é formada de modo escalonada na parte
central da superficie 62B, de modo que uma extremidade da
mola de valvula de descarga 64 pode ser assentada na ranhura

de assentamento 62h.
A valvula de descarga 62 é feita de um material
PEEK que é um tipo de pléstico de engenharia para resistir a

uma pressdo aplicada a partir do espago de compressdo P e do
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espaco de descarga D e contatar frouxamente uma eétremidade
do cilindro 54.

Uma mola espiral é usada como a mola de valvula de
descarga 64. Uma extremidade da mola de valvula de descarga
64 com um pequeno didmetro, é suportada pela valvula de des-
carga 62, e a outra extremidade da mola de valvula de des-
carga 64 com um grande diédmetro é suportada pelo suporte de
valvula de descarga 68.

De preferéncia, a mola de védlvula de descarga 64 é
feita de um material metdlico com alta rigidez. Portanto,
mesmo se uma pressdo dentro do espago de compressdo P é al-
ta, a mola de valvula de descarga 64 pode empurrar a valvula
de descarga 62 para uma extremidade do cilindro 54.

A tampa de descarga 66 & formada em um formato de
tampa. A extremidade aberta da tampa de descarga 66 é fixada
na circunferéncia externa de uma extremidade do cilindro 54.
O espaco de descarga D dentro do qual o refrigerante de alta
pressdo é descarregado, é formado dentro da tampa de descar-
ga 66. Um tubo de descarga de refrigerante (néo'mostrado)
para descarregar externamente o refrigerante de alta pressao
é conectado em um lado da tampa de descarga 66.

De preferéncia, a tampa de descarga 66 é feita de
um material metdlico com rigidez suficiente para resistir a
alta pressao dentro do espago de descarga D.

Como mostrado nas Figuras 5 e 6, o suporte de val-
vula de descarga 68 é formado em um formato de anel com uma
secdo em formato de L. por exemplo, o didmetro externo do

suporte de descarga 68 é idéntico ao diametro interno da
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tampa de descarga 66, de modo que O suporte de valvula de
descarga 68 pode ser posicionado de modo estavel dentro da
tampa de descarga 66. De preferéncia, o suporte de valvula
de descarga 68 é feito de um material ductil, tal como Te-
flon, para realizar amortecimento entre os materiais metali-
cos, a saber, a mola de valvula de descarga 64 e a tampa de
descarga 66.

Por outro lado, o tamanho e formato do suporte de
valvula de descarga 68 podem ser deformados devido‘ao trata-
mento térmico do processo de fabricagdo. Além do mais, desde
que as protuberédncias principais 72a, 72b e 72c e as protu-
berancias auxiliares 74a, 74b e 74c sdo formadas na circun-
feréncia externa do suporte de valvula de descarga 68, é di-
ficil posicionar precisamente o suporte de valvula de des-
carga 69 na tampa de descarga 66. Conseqgientemente, como ou-
tro exemplo, o© diémetrerxterno do suporte de véalvula de
descarga 68 é determinado maior que O© didmetro interno da
tampa de descarga 66, e o suporte de valvula de descarga 68
& formado em um formato de anel Berto cortando alguma segao
na direcdo circunferencial.

Como descrito acima, o suporte de valvula de des-
carga 68 é feito de um material ductil. Portanté, em um es-
tado onde ambas as extremidades da seg¢dao de corte séo'aderi—
das uma na outra, o suporte de valvula de descarga 68 pode
ser inserido na tampa de descarga 66. Embora o tamanho e
formato do suporte de valvula de descarga 68 sejam mudados
devido ao tratamento térmico do processo de fabricagao, ou

as protuberadncias principais 72a, 72b e 72c e as protuberén-
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cias auxiliares 74a, 74b, e 74c s&o formadas na circunferén-
cia externa do suporte de valvula de descarga 68, o suporte
de valvula de descarga 68 pode ser facilmente acoplado na
tampa de descarga 66.

Especialmente, as protuberancias principais 72a,
72b e 72c e as protuberédncias auxiliares 74a, 74b e 74c sao
projetadas de uma circunferéncia externa e/ou bordas exter-
nas do suporte de valvula de descarga 68 contatando a tampa
de descarga 66, e incorporadas com O suporte de valvula de
descarga 68. As protuberancias principais 72a, 72b e 72c e
as protuberéncias auxiliares‘74a, 74b e 74c sdo alongadas na
direcdo axial a partir da circunferéncia externa do suporte
de valvula de descarga 68 para contatar a tampa de descarga
66, desse modo aumentando a area de contato.

As protubeféncias principais 72a, 72b e 72c e as
protuberancias aﬁxiliares‘74a, 74b e 7T4c sdo fornecidas em
um numero multiplo em intervalos na diregédo circunferencial
do suporte de valvula de descarga 68. Aqui, as protuberan-
cias principais 72a, 72b e 72c e as protuberancias auxilia-
res 74a, 74b e 74c s&o alternadamente formadas na circunfe-
réncia externa do suporte de valvula de descarga 68, de modo
que o suporte de valvula de descarga 68 pode ser suportado
de modo estavel na tampa de descarga 66.

As protuberancias principais 72a, 72b é 72c sao
projetadas mais alto que as protuberdncias auxiliares 74a,
74b e 74c. Os 4apices das protuberancias principais 72a, 72b
e 72c contatam a circunferéncia interna da tampa de descarga

66, mas os &apices das protuberéncias auxiliares 74a, 74b e
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74c tém um intervalo (a) a partir da circunferéncia interna
da tampa de descarga 66.

Se a vibracdo é transferida para a mola de valvula
de descarga 64 para gerar uma forca externa, o suporte de
valvula de descarga 68 feito de um material ductil é defor-
mado. . Em consideracdo a deformagdo, o tamanho das protube-
rancias principais 72a, 72b e 72c é determinado de modo que
as protubéréncias principais 72a, 72b e 72c podem contatar a
tampa de descarga 66 independente da forca externa. Enquanto
isto, o tamanho das protuberancias auxiliares 74a, 74b e 7T4c
& determinado de modo que as protuberancias auxiliares 74a,
74b e T4c pddem manter o intervalo (a) da tampa de descarga
66 e contatar a tampa de descarga 66 pr uma forgca externa

predeterminada.

O intervalo (a) entre as protuberancias auxiliares
74a, 74b e 74c e a tampa de descarga 66, é determinado em
consideracdo a rigidez dos materiais do suporte de valvula
de descarga 68 e as protuberancias principais 72a, 72b e
72c. Se o suporte de valvula de descarga 68 e as protuberéan-
cias principais 72a, 72b e 72c sao feitos de materiais fa-
cilmente deforméveis pela forga externa, o intervalo (a) é
de preferéncia determinado maior. Em adicdo, se o comprimen-
to axial das protuberadncias principais 72a, 72b e 72c é lon-
go, o intervalo (a) entre as protuberancias auxiliares 74a,
74b e 74c e a tampa de descarga 66 é& de preferénéia determi-

nado maior.
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A operacdo da montagem de valvula de descarga para
o compressor linear de acordo com a presente invencdo sera
descrita agora.

O pistdo 54 é alterando linearmente dentro do ci-
lindro 52 pelo motor linear. Quando a pressdo dentro do es-
paco de compressdo P é variada, © refrigerante é sugado e
comprimido. O refrigerante comprimido é descarregado abrindo
a valvula de descarga 62.

Quando a valvula de descarga 62 é aberta ou fecha-
da, se a vibracdo é transferida para o suporte de valvula de
descarga 68 através da mola de valvula de descarga 64 para
gerar a forg¢a externa, as protuberadncias principais 72a, 72b
e 72c sao elasticamente transformadas para amortecer a forga
externa. Portanto, a vibracdo e o ruido gerados pela valvula
de descarga 62 e transferidos para os outros componentes a-
través da tampa de descarga 66 podem ser reduzidos.

Inversamente, se a valvula de descarga 62 & aberta
ou fechada de modo anormal por um fator externo, a»vibragéo
é transferida para a mola da valvula de descarga»64, e a
forca externa é aplicada excessivamente no suporte de valvu-
la de descarga 68 neste caso, mesmo se as protuberdncias
principais 72a, 72b e 72c sao comprimidas e deformadas, as
protuberdncias auxiliares 74a, 74b e 74c ndo contatam exces-
sivamente a tampa de descarga 66 mas mantém uma area de con-
tato uniforme. Desde que as protuberdncias principais 12a,
72b e 72c e as protuberadncias auxiliares 74a, 74b e 74c dis-

tribuem uniformemente a forca externa juntas, o produto pode
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ser operado de modo estdvel a despeito da forca externa ex-

cessiva.
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REIVINDICACOES

1. Montagem de valvula de descarga para um com-
pressor linear que descarrega um refrigerante comprimido por
um pistdo linearmente alternado dentro de um cilindro, a
montagem de valvula de descarga, CARACTERIZADA pelo fato de
que compreende:

uma valvula de descarga instalada em uma extremi-
dade do cilindro para ser aberta e fechada; uma tampa de
descarga instalada de modo fixo na extremidade do cilindro,
para cobrir o cilindro e a valvula de descarga;

uma mola de valvula de descarga instalada entre a
valvula de descarga e a tampa de descarga, para abrir e fe-

char a valvula de descarga de acordo com uma pressdo de re-

"frigerante; e

um suporte de valvula de descarga instalado na
tampa de descarga, tendo pelo menos uma protuberéncia prin-
cipal contatando a circunferéncia interna da tampa de des-

carga e pelo menos uma protuberdncia auxiliar isolada da

circunferéncia interna da tampa de descarga sendo formada na

circunferéncia externa do suporte de valvula de descarga.

2. Montagem de valvula de descarga, de acordo com
a reivindicaéép 1, CARACTERIZADA pelo fato de que:

a pluralidade de protuberancias principais e a
pluralidade de protuberéancias auxiliéres sdo formadas em po-
sicdes simétricas em ponto na circunferéncia externa do su-
porte de valvula de descarga, respectivamente.

3. Montagem de valvula de descarga, de acordo com

a reivindicagéovl, CARACTERIZADA pelo fato de que:
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a pluralidade de protuberancias principais e a
pluralidade de protuberancias auxiliares sdo formadas alter-
nadamente na circunferéncia externa do suporte de valvula de
descarga em intervalos.

4. Montagem de valvula de descarga, de acordo com
a reivindicacdo 1, CARACTERIZADA pelo fato de que:

as protuberdncias principais e as protuberéncias
auxiliares sdo alongadas na direcdo axial do suporte de val-
vula de descarga.

5. Montagem de valvula de descarga, de acordo com
a reivindicacdo 1, CARACTERIZADA pelo fato de que:

o suporte de valvula de descarga & feito de um ma-
terial ductil.

6. Montagem de valvula de descarga, de acordo com
a reivindicacdo 1, CARACTERIZADA pelo féto de que:

o suporte de vélvula de descarga ¢ formado em. um
formato de anel com uma sec¢do em formato de L.

7. Montagem de valvula de descarga, de acordo com
a reivindicacdo 1, CARACTERIZADA pelo fato de que:

| o suporte de valvula de descarga ¢é formado em um
formato de anel aberto com uma se¢éo em formato de L.

8. Montagem de valvula de descarga, de acordo com
a reivindicacdo 1, CARACTERIZADA pelo fato de que:

as protuberdncias principais e as protuberéncias
auxiliares tém um padrdo, e o padrdo forma simetria de rota-
cdo 120, respectivamente.

9. Montagem de vélvula de descarga, de acordo com

a reivindicacdo 1, CARACTERIZADA pelo fato de que:



o suporte de valvula de descarga compreende protu-
berancias auxiliares formadas em pelo menos dois tamanhos
com intervalos diferentes da circunferéncia interna da tampa
de descarga.

10. Montagem de véalvula de descarga, de acordo com
a reivindicacdo 1, CARACTERIZADA pelo fato de que:

o diametro externo do suporte de valvula de des-

carga é maior que o didmetro interno da tampa de descarga.
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RESUMO

“MONTAGEM DE VALVULA DE DESCARGA PARA COMPRESSOR
LINEAR”

A presente invengao descreve uma montagem de val-
vula de descarga para um compressor linear que compreende;
uma valvula de descarga instalada em uma extremidade do ci-
lindro para ser aberta e fechada, um espago de compressdo
para comprimir um refrigerante sugado pelo movimento alter-
nado linear de um pistdo sendo formado em uma extremidade do
cilindro; uma tampa de descarga instalada de modo fixo na
extremidade do cilindro,para formar um espago de descarga no
qual o refrigerante do espago de compressdo é descarregado;
uma mola de valvula de descarga instalada entre a valvula de
descarga e a tampa de descarga, para abrir e fechar a valvu-
la de descarga de acordo com uma pressao de refrigerante; e
um suporte de valvula de descarga em formato de anel insta-
lado na tampa de descarga, tendo pelo menos uma protuberan-
cia principal contatando diretamente a circunferéncia inter-
na da tampa de descarga e pelo menos uma protuberdncia auxi-
liar disposta com um intervalo da circunferéncia interna da
tampa de descarga sendo formada na circunferéncia externa do

suporte de valvula de descarga.
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