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1
Inventia se refera la butnarie, i anume la
un butoi pentru maturarea produselor
alcoolice.

Butoiul, conform inventiei, este asamblat
din doage de lemn (1) incovoiate semieliptic,
amplasate cu capetele imprejurul a doua
funduri (2) si stranse intre ele una langa alta cu
ajutorul unor cercuri (3), totodatd butoiul este
dotat cu doage (4, 5) suplimentare amplasate in
interiorul acestuia paralel fundurilor (2) si
fixate cu efort intre peretii butoiului cu

formarea unor elemente de rigiditate interioare.
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(54) Barrel for aging alcoholic products

(57) Abstract:
1

The invention relates to the cooperage,
namely to a barrel for aging alcoholic products.

The barrel, according to the invention, is
assembled from semi-elliptically curved
wooden staves (1), having their ends arranged
around two bottoms (2) and strapped together
to one another by means of hoops (3), at the
time the barrel

same is provided with
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additional staves (4, 5) placed inside it parallel

to the bottoms (2) and fixed with a force
between the walls of the barrel with the
formation of internal stiffening elements.
Claims: 3
Fig.: 3

(54) Dbo4Ka 1J151 BBIAEPKKH AJIKOr0J1bHBIX IPOAYKTOB

(57) Pegepar:
1
W300peTeHre OTHOCHTCS K OOHTapHOMY

IIPOU3BOJICTBY, @ HMEHHO K 0OOdKe JUId
BBIJICPIKKH aJIKOTOBHBIX IIPOLYKTOB.

Bouka, cormacHO H300peTeHHIO, COOpaHa
U3 JIEPEBAHHBIX KMok (1) oMy uiMnTH-
YECKH H30THYTHIX, DACIIOIOKCHHBIX C KOH-
ITaMH BOKDYT JBYX JHHIL (2) M CTAHYTHIX
MEXIYy CO0OH OmHa K JPYTOH ¢ ITOMOIIBIO

o0pyueit (3), BMecTe ¢ TeM, OOUka CHaOXCHA
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JIOTTOTTHUTENBHEIME KJIeKamMu (4, 5) pa3me-

IIIEHHBIMH BHYTPH ITapajlICIbHO JHHITAM (2) B
3aKPEIUICHHBIMI C YCHJIHEM MEXKTy CTCHKAaMH
00uKH ¢ 00pa30BaHHEM BHYTPCHHHUX JJICMCH-
TOB YKECTKOCTH.

I1. popmymsr: 3

@ur.: 3
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Descriere:

Inventia se referd la butnarie, si anume la un butoi pentru maturarea produselor
alcoolice.

Butoaiele, executate din doage de lemn identice, incovoiate semieliptic si stranse
intre ele una langd alta imprejurul fundurilor rotunde ori eliptice cu ajutorul
cercurilor, sunt de-a lungul secolelor unele dintre cele mai raspandite recipiente,
folosite la pastrarea, maturarea i uneori la transportarca produselor alcoolice,
preponderent a vinurilor, bauturilor tari si distilatelor. Pentru asemenea recipiente
sunt elaborate chiar si standarde interstatale [1].

Aceste recipiente din lemn 1si pastreazd importanta sa datorita faptului cd sunt
destul de rigide si posedd permeabilitate scazutd pentru lichide. Doagele din lemn, la
strangerea lor imprejurul fundurilor rotunde sau ovale, permit de a obtine butoaie cu
o etangietate satisfacatoare, in care pastrarea, maturarea §i transportarea produselor
alcoolice se efectueaza cu pierderi rezonabile.

Mai mult ca atét, butoaiele cunoscute, executate din lemn de anumite specii (si
anume stejar, castan, salcam etc. - material raspandit si destul de usor procesabil),
permit ameliorarea calitatii produselor alcoolice din ele atat ca rezultat al solubili-
zarii si Tmbogatirii lor cu substantele extractibile ale lemnului (preponderent de
origine polifenolicd), cat si datoritd proceselor lente de oxidare, gratie permeabilitatii
partiale a doagelor din lemn pentru oxigenul atmosferic.

Butoaiele cunoscute din lemn sunt fabricate de volume si dimensiuni diferite,
care sunt determinate din anumite considerente contradictorii: cerintele fatd de
calitatea produselor alcoolice maturate in ele, rigiditatea lor, permeabilitatea pentru
lichide, permeabilitatea pentru oxigen, pretul de cost etc.

Butoaiele cunoscute permit fabricarea unor produse alcoolice de calitate excep-
tionald, de aceea deseori sunt unicele recipiente admise pentru maturarea bauturilor
alcoolice de elitd (la invechirea distilatelor pentru cognac si whisky, la maturarea
vinurilor Porto, Madeira, Heres, la pdstrarea — maturarea vinurilor rosii de
Bordeaux, vinurilor dulci de Soterne si Tokay ¢tc).

in acelasi timp, aceste butoaie cunoscute sunt scumpe, iar produsele alcoolice
fabricate in ele au pret de cost sporit, deoarece:

- necesita cantitati sporite de lemn pretios (stejar, castan etc.) la o unitate de vol.;

- se folosesc neefectiv resursele potentiale in substante extractibile ale lemnului
in procesele de péstrare-maturare;

- procesul de maturare-invechire a produselor alcoolice este de lunga durata.

Neajunsurile mentionate sunt primordial legate de faptul cd butoaiele din lemn
cunoscute au doagele executate in mare masurd de dimensiuni si forme determinate
de prioritatea considerentelor de rigiditate (asigurand calitatea produselor fabricate
in ele). Dimensiunile si forma optimald a doagelor, determinate din alte consi-
derente, inclusiv contradictorii, dupa definitie nu pot coincide cu dimensiunile si
formele doagelor folosite la recipientele mentionate.

Astfel, se poate mentiona cd grosimea doagelor, determinatd din considerentele
rigiditatii, ca reguld, este mai mare decat grosimea, determinatd din considerentele
permeabilitatii lor atat fatd de lichid (produs), cat si fatd de gaze (oxigen atmosferic).

Butoaiele, pregatite din asemenea doage, necesitd cheltuieli sporite de lemn. Mai
mult ca atdt, tinand cont de faptul cd procesele fizico-chimice de transformari
oxidative, care determina durata pastrarii-maturdrii produselor alcoolice, sunt legate
direct de concentratia oxigenului, adica si de viteza de penetrare a lui din exterior,
care, la randul ei este direct proportionald cu grosimea doagelor, se poate trage
concluzia cd in aceste butoaie deseori lipsesc conditiile optimale pentru maturarea
produselor alcoolice, care, de reguld, este indelungata.

In aceste butoaie produsele alcoolice, contactdnd cu suprafata interioara a lor,
solubilizeaza lent si epuizeaza doar substantele din straturile de lemn pand la
adancimea de 1...3 mm de la suprafatd. Pentru atingerea concentratiilor optime de
substante extractibile In bauturile alcoolice sunt necesare termene indelungate de
pastrare-maturare sau efectuarea rotatiei butoaielor cu ramplasarea butoaielor
epuizate cu altele noi ori reinoite.
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Este cunoscut, de asemenea, butoiul din lemn, alcdtuit dintr-un set de doage
analogice de aceeasi grosime, stranse imprejurul fundurilor, pe suprafata interna si
pe fundurile cdrora sunt aplicate taieturi (adancituri) longitudinale ori gauri
(cuiburi), ori zgarieturi [2].

Butoiul cunoscut permite accelerarea proceselor de maturare si folosirea mai
rationald a potentialului tehnologic al lemnului utilizat ca rezultat al facilitérii
procesului de penetrare a oxigenului in produsele alcoolice, maturate in el, si al
maririi substantiale a suprafetei de contact dintre lemn si produsul alcoolic. Marirea
suprafetei interioare a butoaielor prin crearea suprafetei ondulare cu zone adancite si
ridicate a doagelor este cunoscuta si din alte surse: [3] — zone longitudinale, [4]-
zone transversale. Aceste butoaie, recomandate la maturarea whisky, permit
obtinerea unor efecte specifice in cazul carbonizérii partiale (procedeu, folosit la
pregatirea butoaielor pentru maturarea unui astfel de tip de produse).

In acelasi timp, butoaiele din lemn sus-mentionate nu sunt lipsite de neajunsuri,
principalul dintre care este rigiditatea lor scdzutd. Necesitatea utilizdrii lemnului
pretios la fabricarea acestor butoaie ramane sporitd, iar In unele cazuri chiar creste
comparativ cu cele traditionale, ca rezultat al elimindrii unei cantitdti de lemn pentru
formarea tdieturilor ori gaurilor in doage.

Este cunoscutd metoda de maturare a whisky, care prevede folosirea placilor din
stejar in butoaiele de stejar. Placile de stejar sunt prevazute de lungimi considerabile
(de la 4 din diametru pand la ceva mai putin din lungimea butoiului) si grosimi de
cel putin ? inch (19 mm), care sunt comparabile cu doagele butoaielor [5].

Neajunsul de bazd al acestui butoi, la care necesitatea utilizérii lemnului pretios
pentru fabricare ramane a fi sporita, este amplasarea iregulata a placilor de stejar in
butoaie, ceea ce diminueazd viteza proceselor de difuziune dintre produsul supus
maturdrii §i suprafata stejarului (lemnului) introdus.

Este cunoscut, de asemenea, butoiul pentru vinuri, care este alcatuit dintr-un corp
de inox, strans fmprejurul a doud funduri, cel putin unul din care poate fi usor
eliminat. Butoiul este dotat cu doage suplimentare, plasate in interiorul lui de-a
lungul butoiului si intdrite in nemijlocita apropiere a peretilor cu ajutorul unor
suporturi circulare [6].

Neajunsul de baza al acestui butoi este necesitatea folosirii suporturilor speciale
pentru intdrirea doagelor. La acest butoi rdméne necesitatea utilizarii  lemnului
pretios pentru fabricarea lui, folosirea nerationald a rezervelor tehnologice ale
lemnului in procesele de maturare, precum si durata lungéd de maturare.

Problema pe care o solutioneaza inventia este eliminarea partiald a neajunsurilor
butoaielor cunoscute, si anume excluderea necesitatii de a utiliza suporturi speciale,
folosirea mai rationald a rezervelor tehnologice ale lemnului i diminuarea termene-
lor de maturare a produselor alcoolice.

Problema se solutioneazad prin aceea cd se propune un butoi pentru maturarea
produselor alcoolice, asamblat din doage de lemn incovoiate semieliptic, amplasate
cu capetele imprejurul a doua funduri si stranse intre ele una langa alta cu ajutorul
unor cercuri, totodatd butoiul este dotat cu doage sau seturi de doage suplimentare
amplasate in interiorul acestuia paralel fundurilor si fixate prin apasare cu efort intre
peretii butoiului cu formarea unor elemente de rigiditate interioare.

Doagele suplimentare au o lungime mai mare decdt marimea cuprinsd intre
diametrele interioare ale butoiului la mijlocul si fundurile acestuia §i sunt fixate prin
apdsare cu efort intre doagele opuse ale butoiului.

Doagele din seturile de doage sunt fixate prin apéasare cu efort intre ele si intre
peretii butoiului.

Rezultatul tehnic al inventiei constd in diminuarea volumului de lemn utilizat,
folosirea mai rationald a rezervelor tehnologice ale lemnului i diminuarea terme-
nelor de maturare a produselor alcoolice.
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Butoiul executat conform inventiei permite nu numai excluderea utilizarii
suporturilor speciale pentru plasarea si intdrirea doagelor in interiorul butoaielor, ci
si crearea premiselor pentru diminuarea grosimii doagelor butoaielor cu péstrarea
rigiditatii lor.

in conditii concrete, aceasta permite diminuarea volumului de lemn utilizat si
creeazd conditii speciale de accelerare a proceselor de maturare a produselor alco-
olice, si anume sporirea calitdtii si diminuarea termenelor de maturare datoritd
optimizarii vitezei de penetrare a oxigenului.

Mai mult ca atat, este posibila folosirea mai rationald a rezervelor tehnologice ale
lemnului in procesul de maturare.

Butoaiele, la care doagele suplimentare au o lungime mai mare decit marimea
cuprinsd intre diametrele interioare ale butoiului la mijlocul si fundurile acestuia,
permit folosirea rationald a doagelor de diferite lungimi prin plasarea lor in volumul
butoaielor cu formarea suprafetelor suplimentare dorite. Mai mult ca atat, doagele
suplimentare pot fi executate dintr-un tot intreg sau din elemente unite dupd
lungime.

Butoaiele, la care doagele din seturile de doage sunt fixate prin apasare cu efort
intre ele si Intre peretii butoiului permit suplimentar de a mari intervalul dimen-
siunilor doagelor utilizate cu crearea unui sistem interior de rigiditate.

Optimizarea constructiei, primordial a grosimii doagelor unor asemenea butoaie
cu folosirea elementelor de rigiditate interioare, permite diminuarea cheltuielilor de
lemn, folosirea mai rationald a rezervelor tehnologice ale lemnului si accelerarea
proceselor de maturare a produselor alcoolice.

La fabricarea butoaielor propuse se utilizeaza aparataj standard pentru industria
de cherestea si de butnarie, iar determinarea dimensiunilor concrete pentru doagele
sau seturile de doage concrete sunt detalii de activitate curentd. Folosirea acestor
butoaie la maturarea produselor alcoolice nu necesitd modificari considerabile.

Doagele suplimentare sau seturile de doage suplimentare sunt plasate si intérite
in interiorul butoaielor noi sau a butoaielor foste in exploatare. Plasarea lor este
efectuatd naintea asamblarii finale a butoaielor, introducandu-le in interiorul lor
cand unul sau ambele funduri nu sunt puse la locul lor.

Esenta inventiei se explica prin desenele din figurile 1...3, care reprezinta:

- fig. 1, o sectie transversald partiald a unui butoi pentru maturarea produselor
alcoolice, confectionat din seturi de doage din lemn 1, incovoiate semieliptic si
stranse Intre ele una langd alta Imprejurul fundurilor 2 cu ajutorul cercurilor 3.
Butoiul este dotat cu doage suplimentare 4 sau seturi de doage suplimentare 5,
plasate si Intarite in interior paralel fundurilor;

- fig. 2, sectiunea transversald A-A a butoiului, in care este plasati o doagd
unitard 4, cu lungimea mai micé decat diametrul interior la mijlocul butoiului D, 1nsa
mai mare decat diametrul interior la fundul butoiului d. Doaga este intdritd cu efort
intre peretii butoiului.

Butoiul prezentat in aceasta figura poate fi dotat cu mai multe doage unitare,
intdrite cu efort intre peretii butoiului.

in fig. 3 este prezentatd sectiunea transversald B-B a butoiului, in care este plasat
un set de doage suplimentare 5, alcatuit din trei elemente, care sunt stranse cu efort
intre ele si intre peretii butoaielor.

Setul de doage suplimentare poate fi executat dintr-un numar diferit de elemente,
fiecare fiind de dimensiuni diferite cu conditia ca In suma lungimea lor sd nu fie mai
mare decat lungimea cercului interior al butoiului in locul unde ele sunt plasate.

Butoiul prezentat in aceasta figurd poate fi dotat cu mai multe seturi de doage
suplimentare.
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(57) Revendicari:

1. Butoi pentru maturarea produselor alcoolice, asamblat din doage de lemn
incovoiate semieliptic, amplasate cu capetele Imprejurul a doud funduri §i strénse
intre ele una langd alta cu ajutorul unor cercuri, totodatd butoiul este dotat cu doage
sau seturi de doage suplimentare amplasate in interiorul acestuia paralel fundurilor si
fixate prin apdsare cu efort intre peretii butoiului cu formarea unor elemente de
rigiditate interioare.

2. Butoi, conform revendicdrii 1, in care doagele suplimentare au o lungime
mai mare decat marimea cuprinsa intre diametrele interioare ale butoiului la mijlocul
si fundurile acestuia si sunt fixate prin apdsare cu efort intre doagele opuse ale
butoiului.

3. Butoi, conform revendicdrii 1, in care doagele din seturile de doage sunt
fixate prin apasare cu efort intre ele si intre peretii butoiului.
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