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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest skraplacz chitodziarki. Wynalazek dotyczy techniki chtodniczej,
zwtaszcza budowy skraplaczy chiodziarek domowych, biurowych oraz niektérych szaf i witryn sklepo-
wych.

Skraplacz wspétczesnej chtodziarki domowej jest zbudowany w postaci wezownicy z réwnole-
gtych rzeddw rur, wykonanych ze stali (rzadziej z miedzi lub aluminium). Wezownica jest zawarta
w ptaszczyznie réwnolegtej do tylnej $cianki chiodziarki po catej jej wysokos$ci lub w czesci wysokosci
chtodziarki. Wspomniana ptaszczyzna znajduje sie w odlegto$ci Srednio 2—6 cm od tylnej Scianki, a skra-
placz jest przymocowany do niej za pomocg kilku $rub. W rurach przeptywa czynnik chtodniczy (freon
lub inny gaz), ktéry skrapla sie, a ciepto skraplania jest odprowadzane do otoczenia na drodze konwekciji
naturalnej (swobodnej).

W celu zwiekszenia powierzchni wymiany ciepfa stosuje sie ozebrowanie rurek w postaci drutow
stalowych tgczonych do rurek po jednej lub obu stronach ptaszczyzny metodg zgrzewania pragdowego.
Jesli rury zorientowane sg pionowo, to wtedy druty zorientowane sg poziomo. Jesli rury zorientowane
sg poziomo, wtedy druty — pionowo (http://ru.wikipedia.org/wiki/koHaeHcaTop_(TennoTtexHuka) oraz Do-
mowe i handlowe urzadzenia chtodnicze. Poradnik. Pod red. T. Fodemskiego. WNT, Warszawa, 2000,
str. 156).

Znany jest z opisu zgtoszeniowego wynalazku SU1146524 skraplacz chtodziarki domowe;.
W rozwigzaniu tym w celu intensyfikacji wymiany ciepta, ozebrowany skraplacz jest rozmieszczony
w ptaszczyznie odchylonej od ptaszczyzny tylnej Scianki o okoto 10° w taki sposéb, ze odlegto$¢ we-
zownicy od $cianki u gory jest wieksza, niz odlegto$é na dole.

Z opisu wynalazku RU2321805 znana jest chtodziarka, w ktérej ozebrowanie rurek wezownicy
wykonano w postaci paskéw z blachy stalowej i przyspawane do rurek wezownicy tak, ze ich ptaszczy-
zny tworzg z ptaszczyzng skraplacza kgt 40—-80° w kierunku od tylnej Scianki chtodziarki.

Skraplacz chtodziarki, wedtug wynalazku, w postaci wezownicy rurowej utozonej w rownolegte
rzedy, w ktérej przeptywa czynnik chiodniczy, rozmieszczonej w ptaszczyznie réwnolegtej do tylnej
Scianki chtodziarki, charakteryzuje sie tym, ze wezownica umieszczona jest pomiedzy dwoma radiato-
rami i pozostaje w kontakcie z podstawa co najmniej jednego radiatora oraz ze szczytowymi krawe-
dziami zeber przeciwlegtego radiatora. Ozebrowanie radiatoréw skierowane jest ku sobie i utozone jest
naprzemiennie. Wezownica w przestrzeni pomiedzy sgsiadujgcymi ze sobg zebrami radiatora doci-
skana jest do podstawy tego radiatora zebrem (szczytowg krawedzig) drugiego radiatora.

Z uwagi na wynikajacy z warunkow technologicznych uktad zagieé rurki wezownicy (minimalnego
promienia zgiecia rury bez jej deformacji) wezownica moze by¢ stosowana w wariancie pojedynczego,
ptaskiego wezyka albo w postaci przestrzennej, spiralnie utozonej rurki (tworzgcej dwie grupy rzedoéw
potgczonych kolankami). Takie warianty pozwalajg na optymalne wypetnienie przestrzeni pomiedzy ze-
brami radiatoréw.

W wariancie wezownica umieszczona jest pomiedzy ozebrowaniem tylko jednego radiatora,
a z drugim radiatorem ma kontakt poprzez szczytowe krawedzie jego zeber. Wariant ten jest zalecany
do chtodziarek o mniejszej wydajnosci grzewcze;.

W innym wariancie wezownica umieszczona jest naprzemiennie pomiedzy ozebrowaniem (prze-
strzen pomiedzy sasiadujgcymi zebrami) obu radiatoréw.

W takim wariancie wezownica wypetnia kazdg przestrzen pomiedzy zebrami obu radiatoréw (jest
w postaci rurki utozonej w spirale tworzgcej dwie grupy réownolegtych rzedéw po jednej dla kazdego
radiatora, a rzedy potgczone sg kolankami) albo wezownica wypetnia co drugg przestrzen pomiedzy
zebrami obu radiatoréw (sgsiadujgce ze sobg przestrzenie pomiedzy zebrami jednego radiatora naprze-
miennie sg wypetnione wezownicg albo sg puste).

Radiatory mogg by¢ potgczone w dowolny sposéb umozliwiajgcy docisniecie wezownicy do ra-
diatoréw, np. zaciski, klejenie, obejmu, spajanie, ale korzystnie radiatory potgczone sg ze sobg Srubami.
Potgczenie Srubowe umozliwia odpowiednie doci$niecie, w tym lekkie zgniecenie rurki wezownicy co
zwieksza powierzchnie kontaktu i wymiany ciepta oraz tatwy montaz i demontaz skraplacza.

Ozebrowanie radiatoréw ma powierzchnie pofalowang, co pozwala na intensyfikowanie wymiany
cieplnej z powodu wiekszej powierzchni kontaktu.

Korzystnie radiatory wykonane sg z aluminium, co intensyfikuje odprowadzanie ciepta.

Korzystnie wezownica wykonana jest z miedzi, ktéra ma lepsze wiasciwosci przewodnictwa ciepl-
nego niz np. stal, z ktérej moze by¢ wykonana wezownica.


http://ru.wikipedia.org/wiki/KOH,qeHcaTop_(TennoTexHHKa
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Zaletg wynalazku jest uproszczenie konstrukcji skraplacza z jednoczesng intensyfikacjg wymiany
ciepta poprzez zwiekszenie powierzchni wymiany ciepta, zwiekszenie powierzchni kontaktu wezownicy
z zebrami oraz zastosowanie zeber z aluminium. Wynalazek pozwala wyeliminowa¢ wspéing wade zna-
nych rozwigzan, ktérg jest skomplikowana i pracochfonna technologia fgczenia drutéw lub paskéw z we-
zownicg (radiatory z wezownicg potgczone sg poprzez $ruby i docisk). Efektywnos¢ drutéw i paskow
jako zeber jest niska ze wzgledu na matg powierzchnie ich kontaktu z wezownicg, co zostato wyelimi-
nowane dzieki radiatorom. Zebra ze stali majg niskg efektywno$é w poréwnaniu z zebrami z aluminium,
jednakze fgczenie aluminium ze stalg stanowi powazny problem technologiczny. Gtéwng zaletg wyna-
lazku jest brak koniecznosci wykorzystania specjalnych technologii statego fagczenia wezownicy z oze-
browaniem (lutowanie, spawanie, zgrzewanie termiczne). Technologia bazuje na wzajemnym docisku
elementow, pozwala taczyé elementy z roznych materiatéw: stal, miedz, aluminium itp. Nie mniej istotng
zaletg nowego rozwigzania jest fakt, ze radiatory chronig wezownice od uszkodzen zarédwno podczas
transportu, jak i przy manipulacjach z chtodziarkg. Rozwigzanie wedfug wynalazku pozwala na dosu-
niecie tylu chtodziarki do $ciany bez istotnego pogorszenia warunkéw pracy skraplacza, co byto nie-
mozliwe przy odstonietej wezownicy, przy czym role dystansera petnig czubki $rub tgczacych radiatory.

Wynalazek jest blizej zilustrowany w przyktadach wykonania i na rysunku, na ktérym Fig. 1 przed-
stawia skraplacz z wezownicg pomiedzy co drugimi zebrami jednego radiatora w przekroju poprzecz-
nym wezownicy i radiatoréw, Fig. 2 przedstawia skraplacz z petnym wypetnieniem przestrzeni miedzy-
zebrowych obu radiatoréw przymocowany do chtodziarki w widoku z goéry z cze$ciowym przekrojem
poprzecznym, Fig. 3 przedstawia skraplacz z wezownicg rozmieszczong w co drugich przestrzeniach
miedzyzebrowych obu radiatoréw w przekroju poprzecznym, Fig. 4 przedstawia skraplacz z Fig. 3 prze-
kroju A-A, Fig. 5 przedstawia szczegét (wezownice dociénietg do zeber) z Fig. 1.

Przyktad |
Skraplacz zbudowany jest ze stalowej wezownicy 1 umieszczonej pomiedzy dwoma aluminio-

wymi radiatorami 2, 2’ z ozebrowaniem. Zebra radiatoréw 2, 2’ skierowane przeciwnie i rozmieszczone
sg wzgledem siebie naprzemiennie. Radiatory 2, 2’ potgczone sg ze sobg Srubami 3 zabezpieczonymi
podktadkami 4. Wezownica 1 umieszczona jest pomiedzy zebrami (wypetniona jest co druga przestrzen
pomiedzy zebrami) tylko jednego radiatora 2 i dociskana jest do podstawy tego radiatora 2 zebrami (ich
szczytowymi krawedziami) drugiego radiatora 2’.

Skraplacz montuje sie do tylnej $cianki 5 chtodziarki, ktéra jest wyposazona w izolacje termiczng
6 oraz przyspawane do niej od $rodka nakretek 7, zamocowany jest skraplacz przy pomocy $rub 8 oraz
tulei dystansowych 9.

Podczas pracy chtodziarki ciepto skraplania jest przekazywane od czynnika chtodniczego przez
rure wezownicy 1 do obu radiatoréw 2, 2’ (do jednego przez podstawe i dwa przylegajagce zebra, a do
drugiego (przeciwlegtego) — przez szczytowe krawedzie zeber i dalej do otoczenia, ktérym jest powie-
trze zarbwno wewnatrz radiatoréw jak na zewnatrz. W poréwnaniu do typowej konstrukcji skraplacza
z drucianym ozebrowaniem wezownicy (z uwzglednieniem wspoétczynnika efektywnosSci zebra) efek-
tywna powierzchnia wymiany ciepta wzrasta 2-3 razy. Utylitarnym skutkiem tego moze byé¢ obnizenie
temperatury skraplania, a za tym idzie redukcja zuzycia energii przez chtodziarke i/lub zmniejszenie
zajmowanego przez skraplacz pola powierzchni tylnej Scianki chtodziarki.

Przyktad Il
Skraplacz skfada sie z dwdch skierowanych zebrami do siebie aluminiowych radiatoréw 2, 2’ oraz

wezownicy 1 tworzgcej dwie grupy rzedow (rzedy potgczone sg kolankami utworzonymi przez zagie-
ciami rurki tworzgcej wezownice 1), po jednej grupie dla kazdego radiatora. Jedna grupa rzedéw biegnie
przy podstawie pierwszego radiatora 2, a druga grupa rzeddw biegnie przy podstawie drugiego radiatora
2’. Kazda grupa rzedoéw wypetnia wszystkie przestrzenie pomiedzy zebrami kazdego z radiatoréw 2, 2'.

Najpierw radiator 2 jest montowany na tylnej $cianie 5 za pomocg $rub 8. Po wtozeniu grupy
rzedébw 1a wezownicy 1 w przestrzen miedzyzebrowg radiatora 2 i grupy rzedéw 1b wezownicy
1 w przestrzen miedzyzebrowg radiatora 2’, radiator 2’ wktada sie w radiator 2, po czym radiator 2’ jest
dociskany do radiatora 2 za pomocg Srub 3 przez podktadki 4. Podczas skrecania szczytowa krawedz
kazdego zebra spoczywa na wezownicy 1, jak jest to pokazane na Fig. 2. Przy wiekszym zaciggnieciu
Srub 3 pod dziataniem sity P nastepuje docis$niecie wezownicy 1 do podstawy radiatoréw 2, 2’ z jedno-
czesnym ich (co prawda, nieznacznym) sptaszczeniem, jak to jest pokazane na powiekszonym frag-
mencie Fig. 1. W rezultacie wezownica 1 zostaje zaci$nieta w przestrzeni miedzyzebrowej z czterech
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stron, majgc przy tym kontakt cieplny z podstawg radiatora 2, z krawedzig zebra radiatora 2’, a dodat-
kowo kontakt z zebrami radiatora 2 po liniach a i b.

Przyktad lll
Skraplacz wykonany jak w Przykfadzie Il, przy czym wezownica wypetnia co drugg przestrzen

pomiedzy zebrami radiatoréw 2, 2’ (Fig. 3, 4).

o

Zastrzezenia patentowe

. Skraplacz chtodziarki w postaci wezownicy rurowej utozonej w réwnolegte rzedy, znamienny

tym, ze wezownica (1) umieszczona jest pomiedzy dwoma radiatorami (2) i pozostaje w kon-
takcie z podstawg co najmniej jednego radiatora (2) oraz ze szczytowymi krawedziami zeber
przeciwlegtego radiatora (2), zas ozebrowanie radiatoréw (2) skierowane jest ku sobie i uto-
zone jest naprzemiennie.

Skraplacz wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze wezownica (1) umieszczona jest pomiedzy
ozebrowaniem jednego radiatora (2).

Skraplacz wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze wezownica (1) umieszczona jest naprzemien-
nie pomiedzy ozebrowaniem obu radiatoréw (2).

Skraplacz wedtug zastrz. 3, znamienny tym, ze wezownica (1) wypetnia kazdg przestrzen
pomiedzy zebrami obu radiatoréw (2).

Skraplacz wedtug zastrz. 3, znamienny tym, ze wezownica (1) wypetnia co drugg przestrzen
pomiedzy zebrami obu radiatoréw (1).

Skraplacz wediug zastrz. 1, znamienny tym, ze radiatory (2) pofaczone sg ze sobg $ru-
bami (3).

Skraplacz wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze ozebrowanie radiatoréw (2) ma powierzchnie
pofalowans.

Skraplacz wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze radiatory (2) wykonane sg z aluminium.
Skraplacz wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze wezownica (1) wykonana jest z miedzi.
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Rysunki
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