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Kruhovd plotynka k plynovym spordkim

a vafidim je uréena

tepelné zpracovavanych pokrmi na plynovych
spordcich nebo varid¢ich, které vyZaduji
utlumé&n&js{ p¥ikon energie, pruZnou regulaci

tepla, déletrvajici

ho mfchdni. Za¥izeni je ¥eSeno tak, Ze véti{
&4st plochy je perforovdna bloukovitymi
drdZkani s rozsifenim plochy vyh¥ivané

spodnf &&sti, takie

z8&sti vyh¥{vdno i p¥fimo, plamenem. Vzhle-
dem k tvaru drdZek a jejich rozloZenif v plo-
Se se dosahuje rovnomé&rn&jsiho rozloZenif
tepla po celém dnu varné nddoby s vyhodnym
zvySenim po jejich okrajich a s mirnym
utlumenim ve st¥ednf Cdsti.
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(64) Kruhové plotynka k plynovym spordkaim a va¥iéam

zejména pro p¥ipravu
var bez nutnosti ¢asté-

dno varné nddoby je
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Vyndlez se tyk& kruhové plotynky k plynovym spordkdm a vafi&im opatfené otvory.

Plotynky doddvané jako p¥isluenstv{i k plynovym spordkim, nebo varidlm byvaji obvykle
kruhovitého tvaru s pruméry p¥izpisobenymi p¥fslu¥nému typu nebo tepelnému p¥ikonu ho¥&ku,
o sile 4 aZ 8 mm. Zhotovuji se z litiny odlévanim jako plnosté&nné. Plocha ze strany varné
nddoby je hladkd, z opadné strany je plotynka opatfend ruznymi ndlitky pro nasazeni na
nosnou mff{Zku spordku, nékdy i s riznd uspo¥éddanymi Zebry.

P¥i va¥eni se plotynka vkl4dd mezi ho¥dk a varnou nddobu tehdy, chce-1i se dosé&hnout
lep$iho rozloZeni tepla po celé plosSe dna nddoby p¥i p¥ipravé jidel upravovanych smaZenim
nebo dusenim. Z&roven funguje jako tlumici prvek p¥i pfipravé t&ch jidel, kterd je nutno
vafit del8{ dobu. Dosavadni typ plotynky ma tu nevyhodu, Ze v mistech nejvé&t§iho pusobeni
tepelné energie ho¥4ku stejn& nezabranuje pfipalovéni pokrml, tepelné je mdlo pruZnd (dlouho
se rozeh¥ivd a pomalu chladne), ¢4st tepla unikd& bez uZitku kolem okraju.

Tyto nedostatky ¥es$f plotynka podle vyndlezu, jejiZ podstata spolivd v tom, Ze neni
plnosté&nnd, nybrZ opatfend otvory ve formé dréZek tvaru obloukovitych segmentd usporddanych
radidlné ve véts{ &4sti jeji plochy, pFfidemZz pru¥ez drdZek se ve sméru od ho¥dku k dnu
varné nddoby konicky zuZuje. Tim je dosaZeno toho, Ze pPi zachovdni p¥ibliZn& stejné oh¥ivané
plochy ze strany ho¥édku se navic dno varné nddoby oh¥ivéd p¥imo plamenem pronikajicim prifezy
plotynky.

Tim se urychluje proces oh¥ivdni, p¥idemZ je zachovdn pat¥i¢ny tlumici efekt, poZadovany
od tohoto za¥izeni. Tato kruhovd plotynka s otvory se vyznaduje tim, Ze dréZky maji rdznou
délku, pravidelnd se od st¥edu zvétSujici a v takové kombinaci, aby se drdZky v jednotlivych
kruzich zcéasti svymi zaldtky a konci pfekryvaly. Tim se dosahuje toho, Ze rozdé&leni p¥imého
tepla plamene a pfend$eného pevnou &dsti plotynky je rovnomérnéji rozdé&leno po celé ploSe

s &dsteénym utlumenim ve st¥edu a posilenim smérem k okraji.

P¥itom tepelny rozdil je vyznamny a je p¥f{dinou toho, Ze se pY¥ipravovany pokrm nepfipalu-
je v mist& nejvé&tiiho plUsobeni ho¥dku. Koneln& se navrZend plotynka vyznaduje tim, Ze
draZky jsou rozloZeny jen ve dvou t¥etindch celkové plochy, &&st nejbliZe okraji je plnd,
neper forovand. Tim se vyhodné posiluje zvySen{ tepla k obvodu varné nddoby a zvySuje se
tepelnd pruZnost.

Navrhovand kruhov4 plotynka s otvory md oproti plnosténné plotynce ty vyhody a pFfednosti,
%e umoZfiuje v&t¥{ pru¥nost v tepelné regulaci, vyhodné&ji rozkl&dd teplo po celé ploe
dna varné nadoby s charakteristickym prtib&hem, kdy st¥ed je zah¥{ivan men& neZ okrajova
plocha. V praxi bylo vyzkou$eno, Ze se p¥ipravovand jidla ani pfi smaZeni, ani p¥i duSeni
nap¥ipaluji, tuk se p¥i smaZeni nep¥epaluje. Krom& toho je moZno omezit mich&ni pFipravo-

vanych pokrm& na minimum, coZ Set¥i Cas uZivatele.

Pracovnl reZim p¥i pouZiti navrZené plotynky je takovy, Ze po p¥fivedeni p¥ipravovaného
pokrmu do varu se p¥echdzf ihned na zplsob "sporo", kdy je sporék nebo va¥i¢ nastaven
na nejni%8i a ekonomicky vyhodny p¥ikon plynu p¥i zachovdni vSech bezpednostnich hledisek,
a v tomto feZimu je moZno pokradovat aZ do ukonleni p¥ipravovaného pokrmu. Lep3i tepelné
rozlo¥eni i kombinace p¥fmého a nep¥fmého oh¥evu zkracuji &as pot¥ebny na p¥ipravu jidla,

&¢imZ se dosahuje i uspora plynu.

Ptikladné provedeni je uvedeno na obr. 2, 3 a 4. Na obr. 2 je pldorys plotynky ze
spodni strany (od ho¥dku), na obr. 3 ndrysny Yez A-A podle obr. 2, na obr. 4 ndrysny Fez
B-B opét podle obr. 2. % obr&zkd je patrny navrZeny tvar perforujicich drdZek 2 a jejich
rozloZeni do plochy plotynky 2. Z fezl A-A, B-B je patrny také konicky tvar dréiek. V fezu
A-A jsou zndzornény i vymezovaci, fixadni ndlitky p¥i umfstovéni plotynky na m¥iZku spordku
nebo vafiZe. Schematicky je zapojeni plotynky do varného procesu zndzornéno na obr. 1:
Plamen ho¥éku 4 sméfuje k perforované plotynce 2, kterd je usazena na m¥iZce 3 plynového
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spotfebife. Plamen dflem ohfi{va pevné &&sti plotynky, dilem pronik& drdZkami 5 p¥imo ke
dnu varné nadoby.

Slovn& shrnuto je navrhované za¥izeni v podstaté plotynka 2 kruhového tvaru a jisté
sily (tlousfky) opat¥end na dvou tietindch své plochy obloukovitymi dréikami 5 kénického
tvaru, kterymi je perforovéna. RozloZeni perforujicich drdZek 5 je radidlni, pfidemZ se
v jednotlivych, od stfredu zvétsujicich se kruzich st¥idaji drdZky 5 krats$i i deldi tak,
aby se zad&tky a konce sousednich kruhovych uUsekd pF¥ekryvaly. Profil perforujicich drdZek
5 je konicky, majic{ podobu zkoseného rovnoramenného trojuhelniku s del§i zdkladnou na
stranéd spodni,'to jest od ho¥dku 4. Pro ustaven{ na mfiZky 3 spordku nebo varide je plotinka

o

opat¥ena ze spodni strany jedté vymezovacimi (fixaénimi) ndlitky 6. Perforujicf drdZky
jsou rozloZeny ve stfedni &4&sti plochy, asi ve dvou jejich t¥etindch; zbyld t¥etina

o

plochy jednak na okraji, jednak ve stfedu plotynky 2 zGstdva plné.

za¥izeni, které je obsahem tohoto ndvrhu, se d4 vyréb&t stejnym zplisobem, jakym plno-
sténné plotynky, to jest odlévanim vhodné litiny do forem, a to run& nebo strojné (podle
kvality technologického za¥izen{ a zruénosti pracovniki), tlakovym litim apod. Vyroba
nové, perforované plotynky 2 p¥edpoklddd samo sebou zhotoveni odpovidajicich forem. P¥echod
na vyrobu nového typu plotynky by se vS8ak dal ¥e$it postupnou zménou novych forem za staré,
opotfebované, coZ je stejn& p¥i strojni vyrobé &as od &asu nutné. Zavedenim hromadné vyroby
dgrovanych plotynek, které zcela mohou nahradit plotynky plné, by bylo moZno uSet¥it nejméné
10 az 15 % kovu.

Vyndlezu miZe byt vyuZito v3ude tam, kde se p¥ipravuji jidla na plynovych spordccich
nebo vatri&ich, ptedevifm v t&ch p¥ipadech, kdy jde o pripravu jidel duSenych a smaZenych.
Navrhovany typ plotynky vét8ich rozmérd se d4 poufit i pro vét3{ spordky zdvodlu v&¥ejného
stravovdni, zdvodnich kuchyn{ atd. P¥edpoklddané uspory &asu, tepelné energie, stejné

jako tspora kovu by byly v tomto p¥ipadé jesté vyssi.

PREDMET VYNALEZU

1. Kruhova plotynka k plynovym spordklm a va¥idim,opatfend otvory, vyznalujici
se tim, Ze otvory jsou formou drdZek (5) ve tvaru obloukovitych segmentl uspo¥dddny radidlné
na v&t&{ &4sti jeji plochy, pfi&emZ prli¥ez drdZek (5) se ve smé&ru od hoféku (4) kénicky

zuzuje.

2. Kruhova plotynka podle bodu 1, vyzna¢ujici se tim, Ze dréZky (5) maji rdznou délku,
pravidelné se od stfedu zv&tdujici a jsou kombinovény tak, aby se v jednotlivych kruzich

z84sti jejich zaddtky a konce prekryvaly.

3. Kruhova plotynka podle bodu 1 nebo 2 vyznadujici se tim, Ze dréZky (5) jsou pravi-
deln& uspofédény jen ve dvou t¥etindch celkové plochy, zbyld t¥etina, nejbliZe k okraji,

je plna.
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