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Sposéb ksztattowania koszy do ztozen igietkowych
i urzadzenie do ksztaltowania koszy do ztozen igietkowych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb ksztattowania koszy do zlozen igietkowych oraz urzadzenie na prase
uniwersalng do ksztattowania koszy do ztozer igietkowych.

Dotychczas kosze ztozen igietkowych wykonywano jako masywne toczone na automatach tokarskich
z pretéw lub grubosciennych rur. Jako$é tych ztozen ze wzgledu na szybkie wycieranie sie zwalcowan
podtrzymujacych igietki, a w nastgpstwie ich wypadanie nie byta najlepsza. Znane s teZ sposoby wytwarzania
koszy ztozen igietkowych metoda tfoczenia i metoda ttoczenia z nastgpnym zgrzewaniem.

Sposéb ttoczenia kosza do ztozen igietkowych przy uzyciu urzadzenia wedlug wynalazku polega na tym,
e cienkoscienna tulejke¢ o odpowiednich wymiarach odcigta z rury, wzglednie wyttoczong z tasmy na prasie,
zaklada si¢ na zesp6t wktadek umieszczonych w dwuczgsciowej matrycy na stanowisku pierwszym. Nastepnie
tulejke roztiacza si¢ stopniowo na czterech stanowiskach wktadkami w dwuczesciowej matrycy zablokowanej
odpowiednia tuleja, za pomoca stozkowych stempli. Wkiadki rozsuwane sa promieniowo na rézna gtgbokosé
kosza wskutek zréznicowanej wysokosci stempli. Zespolty wkiadek w czasie kolejnego posuwania na
poszczegolne stanowiska sa obracane katowo wzgledem wytioczki kosza.

Urzadzenie wediug wynalazku skiada si¢ z czterech giéwnych zespoldéw: obracajacej si¢ podstawy
z pigcioma zespotami dwuczesciowych matryc, pigciu zespoléw wkiadek —segmentéw obracajacych sig
wzgledem wilasnej osi poprzez przekiadnie zebaty i czterech zespoléw stempli o zréznicowanej wysokosci
zamocowanych na ptycie stemplowej. Obracajgca si¢ podstawa zamocowana jest obrotowo na ptycie w dolnej
czgéci urzadzenia. W obrotowg podstawe wmontowane sa zespoty dwuczgsciowych matryc iwkladek oraz
przektadni zebatych. Zespoly stempli oraz tulei blokujacych zamocowane sa na state na plycie stemplowej
w gornej czgsci urzadzenia odpowiednio nad poszczegdlnymi stanowiskami.

. Zastosowanie kosza ksztaltowanego z cienkosciennych tulei poprawia jakos$é ztozenia. Igietki sa wciskane
zodpowiednio dobranym wciskiem zabezpieczajacym przed ich wypadaniem. Zaleta urzadzenia wedtug
wynalazku jestmozliwos¢ stosowania go na prasach uniwersalnych.

Sposéb i urzadzenie wediug wynalazku objasnione zostaly w przyktadzie wykonania na rysunku na
ktérym fig. 1 przedstawia podstawg¢ obrotowa urzadzenia ze stanowiskami do poszczegélnych zabiegéw
ttoczenia, natomiast fig. 2 — spos6b rozttaczania kosza za pomoca wktadek i stempli.
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Cienkoscienng tulejke¢ R zaktada si¢ na stanowisko I na zesp6t wkiadek W po otwarciu dwuczgsciowe;j
matrycy M. Po zalozeniu tulejki R zamyka si¢ matrycge M zabezpieczona zatrzaskiem Z. Poprzez przesunigcie
raczki sterownika pneumatycznego uzyskuje si¢ obrét podstawy P do stanowiska II. Na stanowisku II koszyk ‘
zostaje wstepnie uksztattowany wkiadkami W rozpieranymi stozkowym stemplem S w zamknigtej matrycy M.
Matryca M zablokowana jest tuleja T. Po wycofaniu stempla S wraz z tuleja T wktadki W za pomoca korkéw
gumowych G zostaja wycofane z wytloczki kosza. Nastgpnie obracamy podstawe P do stanowiska III. W czasie
obrotu podstawy P zesp6t wkladek W obraca si¢ o pewien kat wzgledem wstepnie rozttoczonego kosza.Obrot
zespotu wkiadek W wraz z podktadka D uzyskuje si¢ od zgbatki Z napgdzanej odpowiednig krzywka. Obrét
wktadek W wzgledem zacisnigtego kosza w matrycy jest konieczny w celu wyeliminowania w czasie
ksztaltowania na III stanowisku skutkéw podzialu wkladek W wystepujacych w koszu w postaci sladéw
zatamar nieprawidtowej kotowosci kosza. Rozttaczanie kosza na gotowo uzyskuje si¢ kolejno na stanowiskach
III, IV iV wskutek zwigkszonej dtugoéci stempla S odpowiednio nad poszczegdlnymi stanowiskami. Obrét
podtawy P oraz wktadek W odbywa si¢ analogicznie jak na stanowiskach 11 II.

Po rozttoczeniu kosza na stanowisku V podstawe P obraca si¢ do stanowiska I na ktérym po otwarciu
dwuczesciowej matrycy M zdejmuje si¢ gotowa wyttoczke kosza. W cyklu produkcyjnym na stanowiskach II, III,
IV, V znajduja si¢ w poszczegdlnych zabiegach rozttaczania potfabrykaty kosza, co umozliwia uzyskanie gotowej
wyttoczki kosza po kazdym uderzeniu prasy. :

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb ksztattowania koszy do ztozen igietkowych,znamienny tym, Ze cienkoscienng tulejke
(R) zaktada si¢ na stanowisko (I) zespotu wkladek (W) zamknigtych dwuczeéciowa matryca (M) oraz tuleja (T)
irozttacza si¢ stemplami stozkowymi (&) o zréinicowanej wysokosci, ktére rozsuwaja promieniowo
odpowiednio dostosowane wktadki (W) na rdzna gleboko$é kosza na stanowiskach (II, III, IV, V) przy czym
wktadki (W) obracajg si¢ katowo wzgledem tulejki (R) unieruchomionej w matrycy (M).

2. Urzadzenie do ksztattowania koszy do ztozer igietkowych przeznaczone na uniwersalng pras¢ mechani-
czng, znamienne tym, Zze wdolnej czesci posiada obrotowa podstawe (P) zabezpieczona blokada, na ktérej
umieszczone s3 wielozabiegowe stanowiska (I, II, III, IV, V),zktérych kazde zawiera zesp6t wkladek (W)
osadzonych wspétosiowo na podktadce (D) potaczonej z napedzajgca przektadnia z¢bata (Z), korki gumowe (G)
oraz zesp6t dwuczesciowych matryc (M) z zatrzaskiem (Z), zas w gornej czeéci posiada ptyte stemplowa,
w ktorej umieszczone s elastycznie odpowiednio do stanowisk (II, IIL, IV, V) zespoty stozkowych stempli (S)
o zréZnicowanej wysokosci oraz tuleje (T) blokujace dwuczegsciowe matryce (M).
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