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(57) Anctace:

Smé&3ovaci komora linky pro vypal slinku, pro smé3ovani
pecnich plyn( z rotaéni pece (5) a vzduchu, vybavena jednak
alespoit jednim spojovacim potrubim (2) s rotaéni peci (5)
opatienym vstupem (13) pecnich plyni do smé§ovaci komory,
jednak piivodem (3) vréjsiho chladiciho vzduchu a odvodem
(14) ochlazenych plynil. Sestava ze spodni, alespofi &astetné
valcové, svislé nadoby (12}, na jejiz homi obvod navazuje
vichni 3ikma nadoba (11) ve tvaru komolého valee, Do plasts
svislé nddoby (12) je zaistén alespoit jeden tangencidlni
pfivod (3) chladiciho vzduchu a v dolni €asti svislé nadoby
(12) je proveden vstup {13) pecnich plynd, pfitemZ z horni
¢asti vrchni Sikmé nadoby (11) je vyast&n odvod (14)
ochlazenych plynd.
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CZ 300435 B¢

SméSovaci komora pecnich plynti pro cementirenské pecni linky

Oblast techniky
Vynalez se tyka sméSovaci komory cementarenské pecni linky pro vypal slinku, uréené pro

sméSovani pecnich plyni, vychézejicich z rotaéni pece, s vn&jsim chladicim vzduchem, pro
sniZeni koncentrace neZzidoucich latek.

Dosavadni stav techniky

SniZovani nakladii na vyrobu cementarenského slinku vede k pouzivani alternativnich a odpad-
nich paliv, a také méné vhodnych vychozich surovin. Tato paliva a suroviny maji vy3&i obsah
nezadoucich litek, které nepfiznivé ovliviiuji rovnomémost technologického procesu, vykon
pecni linky i kvalitu kone¢ného produktu. Vznik néalepki, zejména ve spodni &asti kalcinaéniho
vyméniku, a krouzki v rotaéni peci vyZaduji nékladné a zdravi nebezpeiné &idténi, obvykle
b&hem provozu nebo po sniZeni vykonu. Casto jsou nutné, i periodické, odstavky pece.

Tento problém se v soucasné dob& zmirfiuje zpravidla odb&rem &asti plynd za jejich vystupem
zrotalni pece, tedy za teplot, kdy je znatna &ast skodlivin je3t& v plynné fazi. U dosud pouzi-
vanych zafizeni se tyto plyny vedou do smé&Sovaci komory, kde se misi se vzduchem pfivadénym
zvenci. Na ochlazenych prachovych &asticich cementarenské suroviny prevana &ast plynnych
Skodlivin kondenzuje a jako pevna faze se odluduje od smési plynii a vzduchu a odvadi se mimo
tepelny proces. Nevyhodou jsou vysoké ztrity tepelné energie spojené pfedeviim s odvodem
znalné asti jiz zkalcinované suroviny mimo proces.

Také jsou znama provedeni, u kterych je 84st prachového materialu obsahujiciho vt &astice
oddélena ve specielnim odlugovadi, viazeném mezi sméSovaci komoru a findlni odlugovad
Jemnych prachovych podili. VE&i &astice maji zpravidla podstatng niz$i koncentraci skodlivin,
proto mohou byt vraceny zpét do pecni linky k dalsimu zpracovani. Snizi se tim spotieba
vychozich surovin a omezi ztraty tepla, oviem je zde nutna instalace rozmémého odluovade
vEetné dopliikovych zafizeni, coZ zvy$uje investi¢ni a provozni néklady.

Ukolem vyndlezu je, navrhnout, vlastni, sméSovaci, komoru, tak, aby umoznila odloudeni jem-
nych prachovych &istic, jako nosite zkondenzovanych nezadoucich latek, &imz by plnila svoji
zakladni funkei, a pfitom zachovala moZnost vraceni vét$ich &stic suroviny zp&t do rotagni pece,
coZz by omezovalo ztraty tepla a surovin.

Prehled obrazki na vykrese

Ptiklady provedeni vynalezu jsou blize popsany za pomoci pfipojeného vykresu, kde na obr. 1 je
schematicky znazornéno jednoduché provedeni smésovaci komory.

Podstata vynalezu

Uvedeny dkol fedi smé3ovaci komora linky pro vypal slinku, pro smé&Sovani pecnich plyni
z rotalnf pece a vzduchu, vybavena jednak alespoii jednim spojovacim potrubim s rota&ni peci
opatfenym vstupem pecnich plynil do smé&ovaci komory, jednak ptivodem vnéj$iho chladiciho
vzduchu a vystupem ochlazenych plyni. Podstata pecni linky podle vynélezu spoéiva v tom, ze
sestava ze spodni, alespofi astedn& valcové, svislé nadoby, na jejiz horni obvod navazuje vrchni
Sikma nadoba ve tvaru komolého vilce. Do plast& svislé nadoby je zaiistén alespofi jeden tangen-
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cialni ptivod chladiciho vzduchu a v dolni &asti svislé nddoby je proveden vstup pecnich plyni.
Z homi ¢asti vrchni §ikmé nddoby je vyastén odvod ochlazenych plynil,

Spojovaci potrubi miiZze byt opatfeno dal$im pfivodem vzduchu.

Tangencialni pfivod chladiciho vzduchu miZe byt zadstén do horni nebo dolni ¢asti valce spodni
svislé nadoby, nebo je zaistén pod valcovou &asti spodni svislé nadoby.

Vyhodou vynalezu je jednoducha konstrukce, kterd umoZziluje vratit tu &ast suroviny vyloucené z

pecnich plyni, ktera obsahuje relativné nejméné skodlivych latek, zp&t do rotadni pece. Snizuji
se tim ztraty tepla a surovin v prib&hu technologického procesu pfi relativng nizkych nakladech.

Piiklady provedeni vynélezu

Rotadni pec S je opatfena kandlem 4 pecnich plyna, ktery je napojen na nezndzomény vymeénik
tepla. Ze spodni &asti kandlu 4 vystupuje spojovaci potrubi 2, které je prostfednictvim vstupu 13
zausténo do spodni ¢asti sméSovaci komory 1. SméSovaci komora 1 sestava ze spodni z vEt3i
C¢dsti valcové svisle nadoby 12 a z vrchni $ikmé niddoby 11 ve tvaru komolého vilce, ktera nava-
zuje na horni obvod spodni svislé nidoby 12. Do plasté spodni svislé nadoby 12 je zaustén
tangencialni pfivod 3 vnéjsiho chladiciho vzduchu, v popisovaném pfikladu provedeni doplnény
regulatorem 31 mnoZstvi vzduchu. V horni &asti vrchni §ikmé nadoby 11 je proveden odvod 14
ochlazenych plyni.

V provedeni znazornéném na obr. 1 je zadsténi tangencidlniho pfivodu 3 provedeno v horni &asti
plésté svislé nadoby 12, oviem v jiném p¥ikladu provedeni mize byt zalisténo ve stfedni nebo
dolni Casti pladté. Umisténi zavisi na konkrétnich podminkéach a poZadavcich technologického
procesu, jako je rychlost a druh rotace prachovych &astic, rychlost jejich ochlazovani, mnoZstvi
recyklujicich a odvadénych &astic, atd.

Stejné tak mize byt v nékterych provedenich spoj ovact potrubi 2 doplnéno dal¥im ptivodem 21
vzduchu, jak ukazuje obr. 1.

Horke zapraSené plyny z rotaéni pece 5 proudi kanalem 4 pecnich plynii do dolni &asti neznazor-
néného vyméniku tepla pro kalcinaci a ptedehfev praskové cementaiské suroviny. Cast pecnich,
plyntl, je ze spodni, &asti, kanalu 4 odvadéna spojovacim potrubim 2 pfes vstup 13 do dolni &asti
svislé vélcové nadoby 12 smésovaci komory 1. Zde se horké plny michaji se studenym vzduchem
pfivadénym skrze plast svislé vilcové nadoby .12 tangencialnim pfivodemn. 3 vnéjsiho chladiciho
vzduchu. Skodlivé latky kondenzuji na ochlazenych &asticich prachu. Kondenzace je podporova-
na del8i dobou setrvani pevnych ¢astic uvnitf sm&3ovaci komory 1, kde vlivem jejiho tvaru a

L owr

konstrukéniho uspofidani rotuji, chladnéj$i lehké &astice s vétsi koncentraci 3kodlivin jsou
unaseny k odvodu 14 ochlazenych plynii a odvadény mimo technologicky proces. V&tsi &astice
Jsou vlivem odstfedivych sil a vlastni hmotnosti soustfed’ovany pfevainé na sténach, odkud
vlastni vahou klesaji proti pohybu plyni smérem dolii a pfes spojovaci potrubi 2 padaji zpét do
pece 5. Podil suroviny odloucené ve sméSovaci komofe | a vricené zpét do rotaéni pece 5 lze
regulovat mnoZstvim a rychlosti tangencidlng vstupujiciho vzduchu do sméSovaci komory,

pfipadné vzduchem prichazejicim z dal$iho pfivodu 21.

Primyslova vyuzitelnost

Smesovaci komoru pecnich plynii Ize instalovat jako soudast rotaéni pece v zafizeni pro vypal
slinku pro snizeni mnoZstvi neZidoucich latek ve vychozi suroving.
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PATENTOVE NAROKY

1. Smésovaci komora linky pro vypal slinku, pro sméSovani pecnich plynii z rotacni pece a
vzduchu, vybaveni jednak alespoii jednim spojovacim potrubim s rotadni peci opatienym
vstupem pecnich plynii do sm&Sovaci komory, jednak pfivodem vnégjiiho chladiciho vzduchu a
vystupem ochlazenych plynti, vyznadujici se tim, Ze sestiva ze spodni, alespon
&astedné valcové, svislé nadoby (12), na jejiZ horni obvod navazuje vrchni 8ikma nadoba (11) ve
tvaru komolého vélce, kde do plasté svislé nadoby (12) je zanstén alespoii jeden tangencialni
pfivod (3) chladiciho vzduchu a v dolni &asti svislé nadoby (12) je proveden vstup (13) pecnich
plyni, pfitemz z horni &asti vrchni 8ikmé niddoby (11) je vyastén odved (14) ochlazenych plyni.

2. Smé&3ovaci komora linky pro vypal slinku podle nidroku 1, vyznadujici se tim, Ze
spojovaci potrubf (2) je opatfeno dal¥im pfivodem (21) vzduchu.

3. Smé3ovaci komora linky pro vypal slinku podle naroku 1, vyznaéujici se tim, Ze
tangenciaini pfivod (3) chiadiciho vzduchu je zadstén do horni ¢asti vaice spodni svisié nadoby

(12).

4. Smé&Sovaci komora linky pro vypal slinku podle ndroku 1, vyzna&ujici se tim, Z
tangencialni piivod (3) chladiciho vzduchu je zahstén do dolni &asti védlce spodni svislé nddoby

(12).

5. Smé&3ovaci komora linky pro vypal slinku podle naroku 1, vyznadujici se tim,
ze tangencidlni pfivod (3) chladiciho vzduchu je zaistén pod valcovou &ésti spodni svislé nadoby

(12).

1 vykres
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